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Heizkérper.

@ Die Erfindung betrifft einen o&lgefiillten Elek-
tro-Heizradiator mit einer Mehrzahl von aus
jeweils zwei aneinander gebundenen, insbeson-
dere aneinandergeschweillten, profilgepragten, me%
jeweils mindestens eine obere und eine untere ! | 235’
fluiddurchgéngige Offnung (35,35") aufweisen-
den Halbschalen aus Blech bestehenden Radia-
tor-Gliedern bzw. -Rippen (10), welche Glieder
(10) mindestens einen fir die Aufnahme und
den Umlauf des Warmetragerfluids vorgesehe- =
nen, bevorzugt zumindest drei Langskanalzo- 2
nen (31,31,31”) aufweisenden, Hohlraum (3) g8
und nach aullen weisende Randzonen bzw. a
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Rénder (2) aufweisen, welcher dadurch gekenn- A
zeichnet ist, daR zumindest alle wadhrend des
Heizbetriebs des Radiators (100) mit Personen
in Direkt-Kontakt gelangbaren Randzonen (201,
202,203) (der einzelnen Glieder bzw. Rippen
(10,10,10”)) vom Warmetragerfluid freigehalten N

und mit im Vergleich zu Radiator-Gliedern bzw. 3 J\J/\J
-Rippen bisheriger Bauart erhdhter, bevorzugt
um mindestens das Zweifache erh6hter, Breite
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Die Erfindung betrifft einen Heizkdrper geman
dem Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Seit vielen Jahren haben sich derartige z.B. auf
Rollen bewegbare, steckdosenanschlultaugliche
Raumheizradiatoren mit elektrischer Widerstands-
heizeinrichtung, insbesondere Heizstdben bzw. leicht
austauschbaren Heizpatronen als flexibel einsetzba-
re Heizgeréte fiir Ubergangsjahreszeiten, Klteperio-
den in der wirmeren Jahreszeit und als Zusatzhei-
zungen hervorragend bewéhrt. Derartige Heizkarper
sind z.B. aus der EP-A-292441 und EP-A 114158 be-
kannt.

Einen gewissen Nachteil stellen die infolge Ein-
satzes elektrischer Energie relativ hohen Kosten sol-
cher Heizgerate dar und es geht daher die Tendenz in
die Richtung, die Heizwirkung energiesparend zu er-
hdhen, indem eine méglichst hohe Differenz zwi-
schen der Oberfldchentemperatur der Radiator-Rip-
pen im Bereich von deren Olfiillung und der jeweils
herrschenden Raumtemperatur angestrebt wird.

So entspricht es dieser Tendenz, z.B. bei einer
Raumtemperatur von 25°C, eine Oberfldchentempe-
ratur der heiResten Zonen der Radiatorglieder von
z.B. 110°C zu erreichen, was einer (gemaR EG-Norm
derzeit vorgegebenen) Temperaturdifferenz von
85°C entspricht. Gleichzeitig mit den Energieeinspa-
rungen wird so eine verbesserte Konvektion und da-
mit ein angenehmes Raumklima erreicht. Zusétzlich
ist der Vorteil gegeben, bei gleicher Warmeabgabe-
leistung die Zahl der Radiatorglieder zu verringern,
was Materialeinsparungen bringt und Anschaffungs-
kosten senkt, die Manipulierbarkeit der Gerate jedoch
gleichzeitig in vorteilhafter Weise verbessert. Ferner
soll die Optik und Oberflachengestaltung derartiger
Gerdte verbessert werden, ohne den Materialver-
brauch oder den Herstellungsaufwand zu steigern.

Die Erfindung hat sich ferner das Ziel gesteckt,
auf einfache, produktionstechnisch 6konomische,
und bestehende Herstellungsprozesse nur unwe-
sentlich verédndernde Weise derartige, mit erhéhter
Temperaturdifferenz arbeitende Elektroradiatoren
mit ('.")Ifﬁllung zu schaffen, deren Manipulierbarkeit,
Ahnsehnlichkeit und Gebrauchssicherheit im Ver-
gleich zu Geréten bisheriger Bauweise nicht vermin-
dert ist.

Diese Ziele werden erfindungsgeman bei einem
Radiator der eingangs genannten Art mit dem im
Kennzeichen des Patentanspruches 1 angefiihrten
Merkmalen erreicht.

Durch die Verbannung des erhitzten Warmetra-
gerfluids aus dem AuRenkonturbereich der Schweil’-
rander der Radiatorrippen und die "verbreiterte" Aus-
bildung der Rander bzw. Randzonen und die damit
erhohte Oberflache der nicht éifiihrenden Teile fiir
Wiérmeabgabe kann der innenliegende 6lgefiillte Kér-
per auf wesentlich erhdhte Temperatur gebracht wer-
den, ochne daf an der AuRenkontur des Gerates, also
im speziellen Fall z.B. an bzw. auf den nach aufen

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

weisenden SchweilRndhten an den beiden Seiten und
an der Oberseite des Radiators, eine erhéhte Tempe-
ratur auftritt oder dal® ein T von 85° iiberschritten
wird.

Besonders vorteilhaft ist die Anordnung von die
Warmeleitung hemmenden Schlitzen und/oder
Warmeleitungs-Hemmkanéalen im Bereich der ver-
breiterten Randzonen.

Im Sinne eines liblichen Gebrauches kann von ei-
ner Verbreiterung der geschweilten Randzone der
Radiatorglieder an der Unterseite des Radiators ab-
gesehen werden und nur die im Anspruch 2 genann-
ten Seiten der Glieder die neuen verbreiterten und
gleichzeitig vom Wéarmedl freigehaltenen Randzonen
aufweisen, wobei relativ gleichméaRige und niedrige
Konturtemperaturen der Radiatoren erzielt werden.

Ferner kénnen in den beziiglich Kérperkontakt
extremen Eck- bzw. Kantenpositionen der Radiato-
ren besonders zutrdgliche, niedrige Temperaturen
trotz erhéhter Radiatorkdrpertemperaturen mit der
speziellen Ausbildung der Rénder bzw. der Randzo-
nen-Ubergange erzielt werden.

Bevorzugte = Randzonen-Breiten-Verhaltnisse,
etwa fiir mobile 1000 bis 3500 Watt-Raumheizgeréate
gibt der Anspruch 3 wieder, wobei in absoluten Wer-
ten ausgedriickt fiir derartige Geréte die Randbreiten
etwa die bevorzugten Minimalwerte aufweisen kén-
nen.

Um eine Diffusion von Warmetragerdl in die von
den élgefiillten Rippenkérpern nach aufen abstehen-
den, "verbreiterten" Rippen-Rander und damit eine
Minderung von deren Effekt mit besonderer Sicher-
heit zu vermeiden, ist eine Ausbildungsform der Ra-
diatorrippen gemaR Anspruch 4 besonders vorteil-
haft.

Da bei (iblichem Betrieb der mobilen, aufrecht-
stehenden Radiatoren Kontakte mit deren Unterseite
im wesentlichen praktisch auszuschlielen sind, kann
bei gleichzeitig auch schméleren Ausbildung der
Randzone an der Unterseite ein Ineinanderlaufen von
innerer und &uBerer SchweilRnaht gemaR Anspruch
5 vorgesehen sein, was auch die Randzonenbreite
dort vermindert. Es soll an dieser Stelle nicht uner-
wahnt bleiben, dall die Anordnung von zwei Bin-
dungszonen im Abstand voneinander im Sinne eines
Sandwicheffektes aullerdem eine wesentliche Ver-
steifung und mechanische Stabilisierung der Aullen-
einwirkungen, z.B. durch Umkippen des Radiators,
am meisten ausgesetzten und durch die erfindungs-
gemale Verbreiterung an sich geschwéchter Rander
erzielt wird.

Ausgestaltungen der Innenbindungszone der
verbreiterten Rippenréander gemal Anspruch 8 brin-
gen neben einer vorteilhaften Stabilisierung der Rip-
penkérper im Bereich von deren Warmetrager-
Durchtritts-6ffnungen den Vorteil besonders verbrei-
teter und damit "kiihlerer" Randzonen im Bereich der
AuRenkonturkanten des Radiators, die auch schon
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weiter oben erwahnt wurden.

Die Ausbildung bzw. Anordnung eines
Wiaérmeleitungs-Hemmkanals im verbreiterten Rand-
bereich bewirkt einerseits eine weitere Herabsetzung
der AuRenkontur-Temperaturen des Radiators im Be-
triebszustand, bzw. ermdglicht bei gleichen Auen-
kontur-Temperaturen hdhere Oltemperaturen und
damit verbesserte Heizleistung der iibrigen Radiator-
kérperzonen und trégt anderseits zur mechanischen
Verfestigung der verbreiterten Rénder der Rippen
bei.

Eine weitere, geminderte AuRenkontur-Tempera-
turen gewdahrleistende Bauvariante sieht alternativ
oder zusatzlich, wie aus Anspruch 6 naher hervor-
geht, die Anordnung eines zumindest im Personen-
kontaktBereich verlaufenden bzw. angeordneten
Wiaérmeleit-Hemmkanals vor, der im iibrigen ebenfalls
versteifende Funktion hat.

Jeweils der Unterseite der Radiatorglieder zuge-
ordnete Fortsdtze des Warmeiibergangs-Hemmka-
nals der einzelnen Rippen gemaR Anspruch 7 schiit-
zen die unteren Kantenzonen des Radiators dort, wo
eventuell FuBkontakte mit Personen erfolgen kdn-
nen. Daneben bewirken sie auch eine weitere mecha-
nische Versteifung. Fertigungstechnisch vereinfachend
ist eine Anordnung des Warmeleit- Hemmkanals in
Nachbarschaft zur AuBenbindungszone der Rénder
bzw. Randzonen der Radiatorrippen.

Ebenfalls im Sinne méglichst hoher Temperatur-
differenzen zwischen Heizkdrper und Raumtempera-
tur bei gleichzeitig auf niedriger Temperatur gehalte-
nen Aufenkonturen des Radiators ist eine Warmeleit-
Hemmdéffnung in den verbreiterten Randern bzw.
Randzonen der Radiatorglieder vorsehende Bauwei-
se gemaR Anspruch 8. Dabei ist eine Anordnung der
genannten Offnungen in unmittelbar begleitender
Nachbarschaft zur Innenbindungszone der verbrei-
terten Rander warme-, festigkeits- und fertigungs-
technisch bzw. die Lage der Schlitze sicherheitstech-
nisch von besonderem Vorteil.

Eine gewisse Randzonenversteifung kann auch
ein Verzicht auf die Wéarmeleitungs-Hemmschlitze
etwa im Bereich der Oberseite der Rippenrénder ge-
mafR Anspruch 9 bringen.

Schliefilich ist es von Vorteil, an beiden Frontsei-
ten des Radiators, also an den AuBenseiten des er-
sten und letzten, begrenzenden Radiatorgliedes je-
weils Schutzhauben od.dgl. gemal Anspruch 10 an-
zuordnen.

Dazu ist ergénzend auszufiihren, daf bei den bis-
her bekannten Ausfiihrungsarten von Radiatoren auf
einer Seite eine derartige Haube vorgesehen ist, in
welcher u.a. die Temperaturregel- und Schalteinrich-
tung, der Anschluf fiir die Heizpatrone, das Stromzu-
fiihrungskabel mit Stecker u.dgl. untergebracht sind.
Diese Funktionen kdnnen selbstverstandlich einer
oder beiden der Schutzhauben gemaR Anspruch 10
zugeordnet sein.
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Anhand der Zeichnung wird die Erfindung ndher
erlautert, wobei Fig. 1 eine allgemeine, teilexpandier-
te Schragansicht eines erfindungsgeméafRen Gerétes
zur Erlduterung von dessen Hauptkomponenten und
-merkmalen, Fig. 2 eine Ansicht einer besonders be-
vorzugten Ausfiihrungsform eines Gliedes des neuen
Radiators und Fig. 3 eine Schnittansicht des Radia-
torgliedes entlang einer Ebene A-A’ gemaR Fig. 2 dar-
stellen, und Fig. 4 eine Detaillésung zeigt.

Der in Fig. 1 schematisch dargestellte Radiator
100 ist aus mehreren, fluiddicht aneinanderliegend
angeordneten Gliedern 10 mit Endgliedern 10,
10” gebildet, deren miteinander in Verbindung ste-
hende Innenrdume mit einer Warmetragerflissigkeit
gefillt sind, welcher mittels praktisch alle Glieder
durchsetzenden Elektroheizstab 6 od.dgl. beheizbar
sind. Mittels mit Biigeln 501 an der Unterseite des Ra-
diators 100 befestigtem Rollengestell 5 ist derselbe
leicht an seiner Einsatzstelle, z.B. innerhalb einer
Wohnung, bewegbar. Die einzelnen Rippenkérper
weisen - auf dieser Zeichnung vollumfanglich umlau-
fend dieselben umgebend, eine nach aulien gerichte-
te, im Vergleich zu Radiatoren bisheriger Bauart, ins-
besondere wesentlich verbreiterte Randungen 2 mit
seitlichen Langsrandzonen 201 und 202 und oberen
und unteren Randzonen 203 und 204 auf, die infolge
ihrer Breite im wesentlichen niedere, ungefahrliche
Temperatur auch bei hocherhitztem Warmeél im Ra-
diator-Innenraum aufweisen. Diese Randung 2 weist
zumindest an ihrer AuRenseite eine schlieRende
Schweillnaht, z.B. eine Elektro-Rollschweilnaht 21,
auf. Die beiden Endglieder 10’ und 10” sind jeweils
an ihren Frontflachen 205,206 mit den - auch an den
restlichen Rippen 10 angeordneten - Profilierungs-
pridgungen 24,31,32 mit abnehmbaren Schutzhau-
ben 45,45’ mit Konvektionsschlitzen 451,452 prak-
tisch vollflachig abgedeckt.

Die Abdeckhaube 45 enthalt Ausnehmungen 453
bzw. Aufsdtze 454 od.dgl. fiir die Unterbringung von
Steuer- und Schaltorganen, Kabeln u.dgl.

Die in Fig.2 in Aufsicht gezeigte und in Fig.3 ent-
lang A-A geschnittene Radiatorrippe 10 ist aus zwei
symmetrisch zur einen Mittelebene profilpreRgeprégten
Halbschalen 110,110’ mit gegenseitiger Bindung tiber
flache Aulenrénder gebildet.

Die Rippe 10 hat etwa langlich rechteckige Au-
Renkontur mit abgerundeten Eckbereichen und weist
einen umlaufenden Rand 2 mit seitlichen Randzonen
201 und 202 mit einer jeweiligen Breite b sowie einer
oberen und einer unteren Randzone 203,204 mit -
hier geringeren Breiten - auf. Die Gesamtbreite der
Radiatorrippe 10 selbst ist mit B bezeichnet. Im oberen
und unteren Bereich weist das Radiatorglied 10 kreis-
runde Warmefluid-Durchgangséffnungen 35,35’ mit
zum fluiddichten Anschluf an die Nachbarglieder vor-
gesehenen konzentrischen DichtpreRflachen 351,
351" auf. Nach aufden hin sind die Randzonen 201 bis
204 bzw. ist der Rand 2 durch einen Bindungsbereich,
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insbesondere eine aufere Schweillnaht 21, be-
grenzt.

Zum das Warmeibertragungsél enthaltenden
hohlen Rippenkérper 3 hin ist der Rand 2 durch eine
zweite, eine Diffusion des Warmeols in den Rand 2
verhindernde innere Schweinaht 23 mit im oberen
Bereich und im unteren Bereich die (5ffnungen 35’,35
etwa konzentrisch umgebenden Rundungsbereichen
231°,231 abgeschlossen, wodurch in den Eckberei-
chen jeweils zuerst sich "verbreiternde" dann wieder
"verengende" Randzoneneckbereiche 235 ausgebil-
det sind.

An die aufere Schweillnaht nach innen hin anlie-
gend ist mit beidseitig seitlich und oben verlaufenden
und im unteren Bereich nach innen gerichtete Fort-
satze 221,221’ aufweisenden Kanalabschnitten ins-
gesamt ein luftgefiillter Warmeleit-Hemmkanal 22 an-
geordnet, der dem Rippenrand 2 eine von aulien als
Verdickung wahrnehmbare Zone verleiht. Weiter
nach innen hin ist eine durch aneinander liegende
Sickungen der Halbschalen 110,110’ gebildete, vom
erhitzten Ol nicht erreichbare bzw. infundierbare "fla-
che" Zone 24 angeordnet, welche Warmeleit-
Hemmschlitze 25 aufweist, die an der Oberseite und
Unterseite des Radiatorgliedes hier nicht vorgesehen
sind.

Die Schlitze 25 sind unmittelbar an die fluiddich-
te, innere Schweillnaht 23 nach aufien hin anliegend,
dieselbe begleitend angeordnet. Durch zwei Langs-
Sickungen 32 und 32’ wird der eigentliche Olheizkdr-
per 3 in drei den Olumlauf geregelt beglinstigende
Langshohlrdume 31,31°,31” geteilt, welche gegebe-
nenfalls, wie durch unterbrochene Linien angedeutet,
bis auf einander zulaufend in die Offnungen (35,35
fiir den Oldurchtritt hineingezogen sein kdnnen.

Das Detail der Fig.4 zeigt bei sonst analogen Be-
zugszeichen eine auch an der Oberseite des Radia-
torgliedes 10 innerhalb von dessen verbreiterter
Randzone 203 angeordnete Reihe von Warmeleit-
Hemmdéffnungen 25.

Weitere bauliche vorteilhafte Ausfihrungsfor-
men, die zu dem Ziel beitragen, die Auentemperatur
der Heizrippen bzw. -glieder zu senken, sind in den
Anspriichen 11 bis 18 beschrieben.

Bei einer Vorgangsweise gemal Anspruch 11
sind die Halbschalen an ihren dueren Randern stabil
verbunden und bieten einen optisch einwandfreien
Eindruck, insbesondere keine klaffenden Spalten.

GemaR Anspruch 12 wird erreicht, dak der Heiz-
kérper ein exaktes geometrisches Aussehen besitzt
bzw. dal} auf beiden Seiten der Halbschalen des Glie-
des gleiche Temperaturverlaufe bzw. ein gleicher
Waérmetransport vorhanden ist.

Wenn gemafl® Anspruch 14 vorgegangen wird,
wird erreicht, dal zuerst der Warmetransport ge-
hemmt wird und erst dann eine Abgabe der Warme
aufgrund vergréRerter Konvektion im Bereich des
Wiaérmeleitungs-Hemmkanales erfolgt.
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Wenn gema0 Anspruch 15 vorgegangen wird, so
wird durch diese MalRnahme erreicht, daf® im oberen
Bereich des Heizkérpers in den Halbschalen der War-
mekanal 23 rundum und ununterbrochen erfolgen
kann bzw. daB auch in diesem Bereich ausreichend
Platz fir Schlitze 25 vorgesehen ist. Gemall An-
spruch 17 ist der Warmeleitungs-Hemmkanal 23 ge-
schlossen, um Verunreinigungen desselben bzw.
Staubablagerungen in diesem Kanal 23 zu vermeiden
bzw. eine einfach herzustellende Ausfiihrungsform
dieses Kanals zu erreichen. Die von dem zumindest
einem Warmeleitungs-Hemmkanal 23 erreichte War-
meabgabe aufgrund der vergroRerten Oberflache
der Halbschalen bzw. des Gliedes 10 reichen aus, um
die AuBentemperatur in den duleren Randbereichen
des Gliedes 10 auf einen annehmbaren Wert herab-
zusetzen.

Eine einfache Herstellung des Radiators wird er-
reicht, wenn gemal dem Anspruch 18 vorgegangen
wird; die Ausbildung des Warmeleitungshemmkanales
23 durch einander symmetrisch gegeniberliegende
Ausbauchungen bzw. Verformungen im Zuge der
Herstellung der Halbschalen ermdglicht, dal idente
Halbschalen zu einem Glied 10 mit Schlitzen 25 und-
loder Kanalen 23 zusammengesetzt werden.

Einfach ist, wenn die Warmeleitungs-Hemmkanale
23 direkt an die Aufenbindungszone angrenzen, da da-
mit trotz Ausbildung der Warmeleitungs-- Hemmkanéle
ein ordnungsgemaler allseitiger Verschluf® der Glie-
der nach aulRen zu gewahrleistet wird. Soferne keine
Schlitze in dem Glied ausgebildet werden, kdnnte
diese Ausbildungszone als zuséatzlicher Sicherheits-
verschluf® fir einen Austritt des Heizfluides aus der
inneren Innenbindungszone gedacht sein.

Patentanspriiche

1. Radiator, insbesondere mobiler Raumheizradia-
tor, mit elektrischer Heizeinrichtung und Fiillung
mit einem Warmetragerfluid, insbesondere War-
medl, mit einer Mehrzahl von aus jeweils zwei an-
einander gebundenen, insbesondere aneinan-
dergeschweiliten, profilgepragten, jeweils min-
destens eine obere und eine untere fluiddurch-
gangige Offnung (35,35") aufweisenden Halb-
schalen aus Blech, insbesondere Stahlblech
od.dgl., bestehenden Radiator-Gliedern bzw. -
Rippen (10), welche Glieder (10) mindestens ei-
nen fir die Aufnahme und den Umlauf des War-
metragerfluids vorgesehenen, gegebenenfalls
zumindest drei Langskanalzonen (31,31’,31")
aufweisenden, Hohlraum (3) und nach auflen
weisende Randzonen bzw. Rénder (2) aufwei-
sen, dadurch gekennzeichnet, dafl zumindest ein
Teil, vorzugsweise alle, der wahrend des Heizbe-
triebs des Radiators (100) mit Personen in Direkt-
Kontakt gelangbaren Randzonen (201, 202,203)
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(der einzelnen Glieder bzw. Rippen (10,10°,10"))
vom Warmetragerfluid freigehalten und mit im
Vergleich zu Radiator-Gliedern bzw. -Rippen bis-
heriger Bauart erhéhter, bevorzugt auf minde-
stens das Zweifache erhéhter, Breite (b) ausge-
bildet sind.

Radiator nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal} die verbreiterten Rander (2) jeweils
an den beiden Langs-Seiten (201,202) und/oder
der Oberseite (203), gegebenenfalls auch an der
Unterseite (204) der einzelnen Radiator-Glieder
(10,10°,10”) angeordnet sind und/oder daR die
verbreiterten Rander (2) der einzelnen Glieder
(10) an allen bzw. zumindest zwei (201,202), ins-
besondere drei (201,202,203), damit ausgestat-
teten Seiten (201,202,203,204) untereinander
gleiche Breite(n) (b) aufweisen und/oder dal die
verbreiterten Randzonen (2) bzw. Rénder (201-
203, und gegebenenfalls 204) in den Eckberei-
chen (235,235°) der Radiatorglieder (10,10’,10”)
jeweils sich weiter verbreiternd und wieder ver-
jungend ausgebildet sind.

Radiator nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dal® das Verhaltnis von Randzo-
nen-Breite (b) zur Radiatorrippen-Aul3enkontur-
Gesamtbreite (B) zumindest 1:9, bevorzugt zu-
mindest 1:6, betrégt und/oder daR die Breite (b)
der verbreiterten Randzone (2) bzw. der Rénder
(201-204) der einzelnen Radiatarglieder
(10,10°,10”) zumindest 16 mm, insbesondere zu-
mindest 20 mm, betragt.

Radiator nach Anspriichen 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dall die verbreiterten Randzonen
(2,201,204) der einzelnen Radiatorglieder
(10,10°,10”) eine, bevorzugt umlaufende, aulen-
konturnahe Aufenbindungszone, insbesondere
dullere Schweilfnaht (21), und eine davon
beabstandete, den Warmetragerfluid-Umlauf-
raum (3) fluiddicht begrenzende Innenbindungs-
zone, insbesondere innere Schweillnaht (23),
aufweisen.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dal die Innenbindungs-
zone, insbesondere innere Schweillnaht (23),
und die AuRenbindungszone in der Randzone
(204) an der Unterseite der einzelnen Radiator-
glieder (10,10°,10”) nahe nebeneinander zu lie-
gen kommen oder zumindest teilweise ineinan-
der lbergehend ausgebildet sind und/oder dal
die Innenbindungszone, insbesondere innere
Schweiltnaht (23), der einzelnen Rippen
(10,10°,10”) an der Oberseite-Randzone (203)
und der Unterseiten-Randzone (204) mit Run-
dungen, bevorzugt mit im wesentlichen halb-
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kreisférmigen Rundungen (231,231’) ausgebildet
ist und/oder dall die gerundeten, insbesondere
halbkreisférmigen, Abschnitte (231,231’) derInnen-
bindungszone, insbesondere inneren Schweilnaht
(23), imwesentlichen im Abstand von der und zu-
mindest teilweise parallel zur Kontur der im we-
sentlichen kreisférmigen Warmetragerfluid-Um-
lauféffnungen (35,35’) der einzelnen Glieder (10)
verlaufend ausgebildet bzw. angeordnet sind.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dall im Bereich (24) zwi-
schen Innenbindungszone, insbesondere innerer
Schweiltnaht (23), und AufRenbindungszone, ins-
besondere &ullerer Schweillnaht (21), des ver-
breiterten Randes (2) der einzelnen Radiatorglie-
der (10,10’,10”) ein vorzugsweise etwa diagonal-
liegend-quadratischen oder runden Querschnitt
aufweisender Wérmeleitungs-Hemmkanal (22)
angeordnet ist, wobei gegebenenfalls der
Wiarmeleitungs-Hemmkanal (22) im wesentli-
chen jeweils an den beiden Langsseitrandzonen
(201,202) und/oder an der Oberseitenrandzone
(203) der einzelnen Radiatorglieder (10,10°,10”)
angeordnet ist.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dal® der Warmeleitungs-
Hemmkanal (22) an der Unterseitenrandzone
(204) der Radiatorglieder (10,10°,10”) jeweils
beidseitig Kanalfortsatze (221,222) aufweist
und/oder daR der Warmeleitungs-Hemmkanal (22)
im wesentlichen an die Innenseite der Auenbin-
dungszone, insbesondere dufere Schweilnaht
(21) der verbreiterten Randzone (2), unmittelbar
anschlielfend bzw. anliegend angeordnet ist.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, daR im Bereich (22,24)
zwischen Innenbindungszone, insbesondere in-
nerer Schweilnaht (23), und AufRenbindungszo-
ne, inbesondere dullerer Schweillnaht (21), der
verbreiterten Randzone bzw. Réander (2,201-
204) der einzelnen Radiatorglieder bzw. -rippen
(10,10°,10”) eine Mehrzahl von Offnungen (25),
bevorzugt im wesentlichen rechteckigen bzw.
I&nglich-rechteckigen Offnungen, angeordnet ist,
wobei gegebenenfalls die Offnungen (25) an die
Innenbindungszone, insbesondere inneren
Schweiltnaht (23), unmittelbar anschlieRend an-
geordnet sind oder gegebenenfalls im Falle des
Vorhandenseins eines Wiérmeleit-Hemmkanals
(22) die Offnungen (25) im Bereich zwischen Innen-
bindungszone (23) und Warmeleit-Hemmkanal
(22) angeordnet sind.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dal im Bereich der ver-
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breiterten Randzone (203) an der Oberseite der
Radiatorglieder (10,10°,10”) keine Warmeleitungs-
Hemmdéffnungen (25) angeordnet sind oder nur
der oberste Bereich &ffnungsfrei ist und die Off-
nungen bis in einen Bereich der Randzone rei-
chen, der in seiner Breite der Breite der Offnun-
gen entspricht.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dal die beiden duRersten
Glieder bzw. Rippen (10’,10”) des Radiators
(100) mit ihre nach aufen weisenden Fléachen
(205,206) im wesentlichen vollflachig decken-
den, AuRenluft-Konvektion ermdglichenden Be-
rithrungsschutzhauben (45, 45’) mit Luftstrém-
(5ffnungen, insbesondere -Schlitzen (451,452),
ausgestattet sind.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, daB die einzelnen Radia-
torglieder (10,10°,10”) bzw. die ein Glied bilden-
den Halbschalen im Bereich ihres Randes eine
Schweiltnaht (21) und/oder eine Umbdrdelung
od.dgl. zur Verbindung der Randzonen (201,
202,203) aufweisen.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dal die Randzonen
(201,202,203) jeder Halbschale eines Gliedes
bzw. einer Rippe (10,10’,10”) im Bereich zwi-
schen der Innenbindungszone (22) und der Au-
Renbindungszone (21), ausgenommen der Be-
reich des Warmeleitungs-Hemmkanals (23), im
wesentlichen parallel zueinander verlaufen, vor-
zugsweise aneinander anliegend ausgebildet
sind.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, da zumindest zwei, vor-
zugsweise mehr als zwei Warmeleitungs-
Hemmkanéle (22) im wesentlichen parallel zu-
einander zwischen der Innenbindungszone (23)
und der AuBenbindungszone (21) ausgebildet
sind.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dal die Schlitze (25) im
Bereich zwischen der Innenbindungszone (23)
und dem Warmeleitungs-Hemmkanal (23) aus-
gebildet sind und/oder daf® im Bereich zwischen
dem Warmeleitungs-Hemmkanal (23) und der
AuBenbindungszone (21) Schlitze (25), vorzugs-
weise in den Bereich, in dem die Randzonen
zweier Halbschalen im wesentlichen parallel zu-
einander verlaufen, ausgebildet sind, wobei ge-
gebenenfalls die Schlitze (25) in einer oder zwei
zum Rand des Gliedes im wesentlichen paralle-
len Reihe(n) ausgerichtet sind.
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15.
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18.
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Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, dall der Abstand der obe-
ren Warmefluid-Durchgangséffnung (35’) vom
oberen Ende der Radiatorrippe (10) gréer ist als
der Abstand der unteren Warmefluid-Durch-
gangséffnung (35) vom unteren Ende der Radia-
torrippe (10).

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 15, da-
durch gekennzeichnet, dal® der Warmeleitungs-
Hemmkanal (23), insbesondere allseitig ge-
schlossen ausgefiihrt ist und/oder dal der
Wiarmeleitungs-Hemmkanal (23) luftgefiillt bzw.
frei von Heizfluid ist.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 16, da-
durch gekennzeichnet, dal die Schlitze (25)
und/oder der Warmeleitungs-Hemmkanal (23) in
dem Bereich der Randzonen (201,202,203) aus-
gebildet sind, in dem die Randzonen der beiden
zu einem Glied (10) zusammengefiihrten Halb-
schalen aneinander anliegen bzw. im wesentli-
chen parallel zueinander verlaufen.

Radiator nach einem der Anspriiche 1 bis 17, da-
durch gekennzeichnet, dal® der Warmeleitungs-
Hemmkanal (23) durch einander symmetrisch
gegeniiberliegende Sickungen bzw. Ausbau-
chungen in den Randzonen (201,202,203) aus-
gebildet ist und/oder dall der Warmeleitungs-
Hemmkanal (23) nach aullen zu von der Aulen-
bindungszone abgeschlossen ist.
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