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@ Ouersiegel-Vorrichtung an einer Schlauchbeutel-Verpackungsmaschine.

@ Quersiegel-Vorrichtungen fiir eine Schlauchbeu-
tel-Verpackungsmaschinen k&nnen mit an dem zu
siegelnden Kunststoff-Schlauch entlangbewegten Ab-
streifstiben (23) arbeiten, welche dafiir sorgen, daB
die Siegelflachen vor dem Siegeln frei von Verpak-
kungsgut sind. Es wird ein Antrieb flr die Abstreif-
stdbe vorgeschlagen, der mechanisch robust ist und

der es gestattet, die Abstreifwege an dem Kunst-
stoff-Schlauch den speziellen Erfordernissen anzu-
passen. Dazu sind Bandantriebe (2,64) vorgesehen,
die unabhdngig von den Quersiegel-Backen (4,41)
angetrieben sind und von einer Lageregelung flr die
Abstreifstibe gesteuert werden.
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Die Erfindung betrifft eine Quersiegel-Vorrich-
tung flr eine Schlauchheutel-Verpackungsmaschi-
ne mit mindestens einem Paar Quersiegel-Backen,
die an einen ggf. in Richtung seiner Ldngsachse
bewegten Kunststoff-Schlauch anlegbar sind, die-
sen dabei quer zu seiner LAngsachse durch jewsils
eine Quersiegelnaht in einzelne Schlauchbeutel-
Verpackungen teilend, und mit mindestens einem
Paar den Quersiegel-Backen vorlaufender, symme-
trisch zueinander und parallel zu der Quersiegel-
naht angeordneter und gegeneinander und entlang
des Siegelbereiches symmetrisch bewegter Ab-
streifstdbe, die innerhalb und entlang mindestens
eines Teiles des Siegelbereiches, den Kunststoff-
Schlauch zwischen sich einklemmend, zumindest
einen flr die Quersiegelnaht vorgesehenen Bereich
des Kunststoff-Schlauches so Uberstreichen, daB
das Verpackungsgut aus diesem Bereich in die zu
verschlieBende Schlauchbeutel-Verpackung abge-
streift wird.

Eine Quersiegel-Vorrichtung dieser Art ist aus
der Deutschen Offenlegungsschrift DE 37 32 033
A1 bereits bekannt. Sie sorgt daflir, daB der Be-
reich der spéteren Quersiegelnaht frei von Verpak-
kungsgut gehalten wird, bis die Siegelung erfolgt
ist. Die Bewegung der Abstreifstdbe ist dabei an
diejenige der Quersiegel-Backen gekoppelt, um
durch eine solche Zwangsfilhrung Fehlversuche zu
vermeiden. Es muB ndmlich sichergestellt sein, daB
sich die Abstreifstdbe bereits unterhalb der Quer-
siegel-Backen befinden, wenn diese die Siegelnaht
erzeugen, und sie miissen sich entlang des Siegel-
bereiches schneller bewegen als der Kunststoff-
Schlauch, um das im Bereich der spidteren Siegel-
naht eventuell vorhandene Verpackungsgut in das
vorhergehende, eigentliche Verpackungsvolumen
einzustreifen. Die Abstreifstdbe sind zu diesem
Zweck an den Quersiegel-Backen mittels schwenk-
bar gelagerter Hebel angebunden und werden, wie
die Quersiegel-Backen auch, durch eine Kurven-
steuerung geflihrt. Die Anordnung erfordert einen
erheblichen mechanischen Aufwand und ist wegen
der hohen Produktivitdt einer solchen Quersiegel-
Vorrichtung, die an hochleistungsfidhigen Schlauch-
beutel-Verpackungsmaschinen eingesetzt werden,
einem starken Verschlei3 unterworfen. In der Regel
wird es sich dabei um eine Einzweck-Einrichtung
handeln, die an unterschiedliche Verpackungs-Pa-
rameter nur schwer angepaBt werden kann.

Die Erfindung hat sich deshalb die Aufgabe
gestellt, eine Quersiegel-Vorrichtung der eingangs
ndher bezeichneten Art so auszubilden, daB hoch-
empfindliche und teure mechanische Zwangsfiih-
rungen flr die Abstreifstdbe nicht mehr erforderlich
und die verwendeten Bauteile verschleiBarm und
ohne umfangreiche Rustarbeiten leicht ersetzbar
sind, und daB eine anwenderfreundlich einfache
Anpassung der Anlage an unterschiedliche Verpak-
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kungsaufgaben vorgenommen werden kann.

ErfindungsgemiB wird die Aufgabe dadurch
gelost, daB beiderseits und symmetrisch zu dem
Siegelbereich je ein endloses, flexibles Antriebs-
band vorgesehen ist, daB die Abstreifstdbe paar-
weise an den beiden Antriebsbdndern befestigt
sind, daB weiterhin die Antriebsbdnder von einem
gemeinsamen Antrieb Uber je eine Antriebsrolle
synchron angetrieben werden und daB ferner flr
diesen Antrieb eine Steuereinrichtung vorgesehen
ist, welche die Bewegung der Abstreifstibe unab-
hdngig von den Bewegungen des Kunststoff-
Schlauches und der Quersiegel-Backen steuert,
wobei die Antriebsbinder vorzugsweise jeweils von
einem endlos geschlossenen Zahnriemen gebildet
werden.

Eine feste mechanische Zuordnung der Bewe-
gung der Abstreifstdbe zu derjenigen der Quersie-
gel-Backen ist bei der erfindungsgeméBen Quersie-
gel-Vorrichtung nicht mehr erforderlich. Das stattd-
essen vorgesehene Bandgetriebe hat den Vorteil,
daB die verwendeten Bauelemente keinem bestén-
digen mechanischen Verschlei unterliegen und
keine teure Spezialanfertigung erfordern, sondern
aus handelsiliblichen Teilen zusammengestellt und
durch deren Ersatz problemlos erneuert werden
kénnen. Die spezielle Steuerung der Abstreifstdbe
erlaubt eine Anpassung der Quersiegel-Vorrichtung
an ganz unterschiedliche Verpackungsaufgaben,
wobei beispielsweise das jeweilige Verpackungsgut
und die Art und Gr&Be des verwendeten Kunststoff-
Schlauches und der Schlauchbeutel-Verpackungen
berlicksichtigt werden kénnen.

Eine der Bewegung der Abstreifstdbe rdumlich
angepaBte Anordnung des Antriebsbandes entsteht,
wenn die vorzugsweise stirnverzahnte Innenseite
des Antriebsbandes iiber jeweils eine der Antriebs-
rollen und mehrere erste Spannrollen gefihrt ist,
wobei die Antriebsrolle zweckm#Big am Ende des
Siegelbereiches vorgesehen ist, so daB sich die
Abstreifstibe an dem gezogenen Trumm des An-
friebsbandes immer dann befinden, wenn sie den
Kunststoff-Schlauch Uberstreichen.

Die in Bezug auf den Siegelbereich raumsym-
metrisch angeordneten Antriebsbidnder k&nnen
leicht synchron in der Weise angetrieben werden,
daB das Antriebsmoment in die Antriebsrollen mit-
tels eines gemeinsamen, mit dem Antrieb verbun-
denen Riementriebes eingeleitet wird, wobei es
glinstig ist, wenn dabei der Schlupf des Riemen-
friebes an den Antriebsrollen durch mindestens
eine zweite Spannrolle minimiert wird, am besten
so, daB die zweite(n) Spannrolle(n) so angeordnet
ist (sind), daB der Umschlingungswinkel an den
beiden Antriebsrollen nahezu gleich ist.

Ganz besonders vorteilhaft ist es, wenn fiir den
Antrieb ein Servomotor vorgesehen ist, der von
einem die zeitabhingige, in einfacher Weise von
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einem N&herungsschalter meBbare Position der
Abstreifstibe regelnden Lageregler, beispielsweise
Uber einen Servoverstdrker, drehzahlgesteuert wird.
Derartige Lageregelungen sind vor allem mit elek-
tronischen MeB- und Steuermitteln sehr genau und
trigheitslos ausflihrbar, so daB die funktionale
Trennung der Antriebe von Quersiegel-Backen und
Abstreifstdben keine nachteiligen Folgen flir deren
rdumliche Zuordnung hat.

Eine erhebliche Verbesserung des Standes der
Technik bildet auch die von der Erfindung geschaf-
fene Mdglichkeit, die SollgréBen einer solchen La-
geregelung zu verdndern, wozu es zweckmiBig ist,
wenn der Lageregler einen inkrementalen Geber
fir die Drehzahlsteuerung des Servomotors auf-
weist. Eine Anpassung kann benutzerfreundlich er-
folgen, wenn an dem Lageregler ein Display als
Sollwerteinstellung zur Festlegung des von den
den Kunststoff-Schlauch klemmenden, das Verpak-
kungsgut in die Schlauchbeutel-Verpackung ab-
streifenden Abstreifstdben innerhalb des Siegelbe-
reiches zurlickgelegten Abstreifweges vorgesehen
ist.

In der Regel ist es zweckmiBig, wenn der
Siegelbereich senkrecht angeordnet ist, weil das
Verpackungsgut dabei der Schwerkraft unterworfen
ist und nicht von selbst in den Bereich der Siegel-
naht zurlickflieBen kann, wenn es dort bereits ab-
gestreift worden ist.

Mit Hilfe des Displays kann ein oberes Ab-
streifwegstlick einstellbar sein, das kurz unterhalb
der an der Quersiegelnaht anliegenden Quersiegel-
Backen endet, es ist aber stattdessen oder zusitz-
lich auch mdglich, daB ein unteres Abstreifweg-
stlick einstellbar ist, das kurz unterhalb der an der
Quersiegelnaht anliegenden  Quersiegel-Backen
erst beginnt. Beide Abstreifwegstiicke bilden zu-
sammen den Abstreifweg, der auf diese Weise
modifizierbar ist.

Ein korrektes Abstreifen des Kunststoff-Schlau-
ches kann gew3hrleistet werden, wenn innerhalb
des Siegelbereiches das jeweilige Antriebsband zu-
mindest partiell auf seiner der Schlauchbeutel-Ver-
packung abgewandten Seite jeweils von einem
ortsfesten Anlagestiick so hinterfangen ist, daB8 es
seine Lage auch dann beibehilt, wenn die an dem
Kunststoff-Schlauch anliegenden Abstreifstdbe eine
Reaktionskraft auf das Antriebsband ausliben. Eine
solche - raumfeste - Anordnung ist wesentlich we-
niger stdranfdllig und einem VerschleiB unterworfen
wie fortwdhrend bewegte Hebelsysteme, wie sie
bei den aus dem Stand der Technik bekannten
Einrichtungen zur Ubertragung der erforderlichen
Abstreifkrdfte vorgesehen werden missen.

Die Erfindung wird nachstehend an Hand der
Zeichnung an einem Ausflihrungsbeispiel ndher er-
ldutert. Es zeigen

Fig. 1 das mechanische und
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Fig. 2 das regelungstechnische Wirkprinzip
einer erfindungsgeméfBen Quersiegel-
Vorrichtung,

Fig. 3 in zwei Teilfiguren die Ausgestaltung
eines Abstreifweges sowie

Fig. 4 eine zweckmdiBige Anordnung, sdmt-

lich in schematisch vereinfachter Dar-
stellung.

Eine erfindungsgemiBe Quersiegel-Vorrichtung
besteht entsprechend Fig. 1 und 4 aus zwei spie-
gelsymmetrisch an einem geradlinigen Siegelbe-
reich 1 angeordneten, elastischen und endlosen
Antriebsbindern 2, die jeweils Uber zugehdrige
erste Spannrollen 21 geflihrt sind und (Fig. 4) von
je einer Antriebsrolle 22 angetrieben werden. Ein
Kunststoff-Schlauch 3 wird in der durch einen Rich-
tungspfeil 31 vorgegebenen Richtung senkrecht
nach unten durch den Siegelbereich 1 gefdrdert,
wobei in bekannter und in der Zeichnung nicht
weiter erlduterter Weise Verpackungsgut 30 in den
Kunststoff-Schlauch 3 eingefiihrt wird.

In der Fig. 1 sind zwei gegeneinander beweg-
bare Quersiegel-Backen 4 angedeutet, die in der
Fig. 4 etwas ausflhrlicher gezeichnet sind. Die
Quersiegel-Backen 4 sind jeweils mit zwei Siegel-
flichen 41 versehen, die an dem zusammenge-
quetschten Kunststoff-Schlauch 3 zwei parallele
Quersiegelnihte erzeugen. Zwischen den Siegelfl-
chen 41 ist jeweils eine Schneidvorrichtung vorge-
sehen, die der Ubersichtlichkeit wegen in der
Zeichnung weggelassen ist und zur Vereinzelung
der Schlauchbeutel-Verpackungen 32 aus dem
Kunststoff-Schlauch 3 dient. Die Einzelheiten sind
fachublich. Die Quersiegel-Backen 4 sind miteinan-
der synchronisiert, aber unabhingig von den An-
triebsbdndern 2 angetrieben und legen sich nur
innerhalb des Siegelbereiches 1 zeitweilig an den
Kunststoff-Schlauch 3 zum Zwecke der Siegelung
und Abtrennung der Schlauchbeutel-Verpackungen
32 an, in Fig. 1 schematisch durch eine gepunkiete
Darstellung der aus dem Bereich des Kunststoff-
Schlauches 3 bereits wieder abgezogenen Quersie-
gel-Backen 4 angedeutet. Die Art und Weise des
Antriebs der Quersiegel-Backen 4 steht nicht im
Zusammenhang mit der Erfindung; ein Beispiel
kann der 0.g. Druckschrift entnommen werden.

An den Antriebsb&ndern 2 sind paarweise Ab-
streifstibe 23 so befestigt, daB8 die Spiegelsymme-
trie der Antriebsbinder 2 erhalten bleibt. In der Fig.
1 sind zwei Paare, in der Fig. 4 vier Paare von
Abstreifbdndern 23 zu erkennen, auf diese Weise
andeutend, daB die paarweise Anzahl der Abstreif-
stdbe 23 relativ variabel ist und den jeweiligen
Verpackungsaufgaben angepaBt werden kann. Je
kiirzer die Schlauchbeutel-Verpackungen 32 sind,
umso mehr Abstreifstibe 23 miissen paarweise
verwendet werden.
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Entsprechend der Fig. 2 ist flir die Steuerung
der Antriebsbinder 2 der erfindungsgemaBen
Quersiegel-Vorrichtung als zentrale Regeleinheit
ein Lageregler 5 eingesetzt, der den Betrieb der
Antriebsbinder 2 in Abh3ngigkeit von einer an
einem Display 51 vornehmbaren Sollwerteinstel-
lung und von dem Istwert flr die Lage der Abstreif-
stdbe 23 steuert, der durch einen Niherungsschal-
ter 52 (Fig. 4) gemessen wird. Die auf diese Weise
gewonnenen EingangsgroBen werden in geeigneter
Weise elektronisch verarbeitet; die davon abhingi-
gen AusgangsgrdBen zur Regelung der Lage, Ge-
schwindigkeit und Beschleunigung der Abstreifsti-
be 23 werden - in einem Servoverstirker 53 ver-
stdrkt - einem Servomotor 61 zugefiihrt, der Uber
ein Getriebe 62 (Fig. 4) die Antriebsrollen 22 an-
treibt. Anstelle einer Lageregelung kann auch eine
Lagesteuerung erfolgen, wenn der Lageregler 5 mit
einem inkrementalen Geber flir die Drehzahl des
Servomotors 61 ausgeristet ist.

An Hand des Displays 51 ist es m&glich, einen
Abstreifweg 10 zu modifizieren und zu unterteilen.
Der Abstreifweg 10 bedeutet dabei diejenige Strek-
ke innerhalb des Siegelbereiches 1, die flir eine
volistdndige Entfernung von Verpackungsgut 30
aus dem fir die Siegelung vorgesehenen Bereich
des Kunststoff-Schlauches 3 erforderlich ist und
innerhalb derer die Abstreifstdbe 32 entlang des
langsamer bewegten Kunststoff-Schlauches 3, die-
sen zwischen sich einklemmend, bewegt werden.
Die Fig. 3 zeigt, daB es dabei mdglich ist, ein
"oberes" Abstreifwegstlick 10a einzustellen, das
kurz unterhalb derjenigen Stellung endet, welche
die Quersiegel-Backen 4 wadhrend der Erzeugung
der Quersiegelnaht einnehmen. Ein "unteres” Ab-
streifwegstiick 10b dagegen beginnt an dieser Stel-
le und erstreckt sich in Richtung des Richtungs-
pfeiles 31. Der gesamte Abstreifweg 10 wie auch
die Abstreifwegstlicke 10a und 10b k&nnen inner-
halb von vorrichtungsfesten Grenzwerten verdndert
werden.

Ein Antrieb 6, der im wesentlichen aus dem
Servomotor 61 und dem Getriebe 62 besteht, treibt
die Antriebsrollen 22. Er ist gemdB Fig. 4 mit
einem Riementrieb 64 versehen, wobei zweite
Spannrollen 63 daflir sorgen, daB ein ausreichen-
der Umschlingungswinkel an den Antriebsrollen 22
deren schlupffreien, synchronen Antrieb gewahrlei-
stet.

Je ein an der Quersiegel-Vorrichtung ortsfestes
Anlagestiick 7 ist dem gezogenen Trumm des je-
weiligen Antriebsbandes 2 unterlegt, so daB dieses
nicht ausweichen kann, wenn die Abstreifstdbe 23
an dem Kunststoff-Schlauch 3 wirksam sind.
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Aufstellung der Bezugszeichen

1 Siegelbereich

10 Abstreifweg

10a,10b Abstreifwegstlick

2 Antriebsband

21 Spannrolle

22 Antriebsrolle

23 Abstreifstab

3 Kunststoff-Schlauch

30 Verpackungsgut

31 Richtungspfeil

32 Schlauchbeutel-Verpackung

4 Quersiegel-Backe

41 Siegelfldche

5 Lageregler

51 Display

52 N&dherungsschalter

53 Servoverstirker

6 Antrieb

61 Servomotor

62 Getriebe

63 Spannrolle

64 Riementrieb

7 Anlagestiick
Patentanspriiche

1.

Quersiegel-Vorrichtung flr eine Schlauchbeu-
tel-Verpackungsmaschine mit mindestens ei-
nem Paar Quersiegel-Backen, die an einen
ggf. in Richtung seiner Ldngsachse bewegten
Kunststoff-Schlauch anlegbar sind, diesen da-
bei quer zu seiner Ldngsachse durch jeweils
eine Quersiegelnaht in einzelne Schlauchbeu-
tel-Verpackungen teilend, und mit mindestens
einem Paar den Quersiegel-Backen vorlaufen-
der, symmetrisch zueinander und parallel zu
der Quersiegelnaht angeordneter und gegen-
einander und entlang des Siegelbereiches
symmetrisch bewegter Abstreifstdbe, die inner-
halb und entlang mindestens eines Teiles des
Siegelbereiches, den Kunststoff-Schlauch zwi-
schen sich einklemmend, zumindest einen flr
die Quersiegelnaht vorgesehenen Bereich des
Kunststoff-Schlauches so Uberstreichen, daB
das Verpackungsgut aus diesem Bereich in die
zu verschlieBende Schlauchbeutel-Verpackung
abgestreift wird,
dadurch gekennzeichnet, daB
(a) beiderseits und symmetrisch zu dem
Siegelbereich (1) je ein endloses, flexibles
Antriebsband (2) vorgesehen ist,
(b) die Abstreifstdbe (23) paarweise an den
beiden Antriebsbindern (2) befestigt sind,
(c) die Antriebsbidnder (2) von einem ge-
meinsamen Antrieb (6) Uber je eine An-
triebsrolle (22) synchron angetrieben wer-
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den und

(d) flir diesen Antrieb (6) eine Steuereinrich-
tung vorgesehen ist, welche die Bewegung
der Abstreifstdbe (23) unabhingig von den
Bewegungen des Kunststoff-Schlauches (3)
und der Quersiegel-Backen (4) steuert.

Quersiegel-Vorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB die Antriebsbinder
(2) jeweils von einem endlos geschlossenen
Zahnriemen gebildet werden.

Quersiegel-Vorrichtung nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, daB die vorzugs-
weise stirnverzahnte Innenseite des Antriebs-
bandes (2) Uber jeweils eine der Antriebsrollen
(22) und mehrere erste Spannrollen (21) ge-
fihrt ist.

Quersiegel-Vorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB
die Antriebsrolle (22) am Ende des Siegelbe-
reiches (1) vorgesehen ist.

Quersiegel-Vorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB
das Antriebsmoment in die Antriebsrollen (22)
mittels eines gemeinsamen, mit dem Antrieb
(6) verbundenen Riementriebes (64) eingeleitet
wird.

Quersiegel-Vorrichtung nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, daB der Schiupf des
Riementriebes (64) an den Antriebsrollen (22)
durch mindestens eine zweite Spannrolle (63)
minimiert wird.

Quersiegel-Vorrichtung nach Anspruch 5 und
6, dadurch gekennzeichnet, daB die zweite(n)
Spannrolle(n) (63) so angeordnet ist (sind), daB
der Umschlingungswinkel an den beiden An-
triebsrollen (22) nahezu gleich ist.

Quersiegel-Vorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB
flir den Antrieb (6) ein Servomotor (61) vorge-
sehen ist, der von einem die zeitabhingige
Position der Abstreifstibe (23) regelnden La-
geregler (5) drehzahlgesteuert wird.

Quersiegel-Vorrichtung nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, daB die Position der
Abstreifstdbe (23) von einem N3herungsschal-
ter (52) gemessen wird.

Quersiegel-Vorrichtung nach Anspruch 8 oder
9, dadurch gekennzeichnet, daB der Lageregler
(5) den Servomotor (61) liber einen Servover-
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11.

12,

13.

14.

15.

16.

stirker (53) schaltet.

Quersiegel-Vorrichtung nach einem der An-
spriche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
daB der Lageregler (5) einen inkrementalen
Geber fiir die Drehzahisteuerung des Servo-
motors (61) aufweist.

Quersiegel-Vorrichtung nach einem der An-
spriche 8 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
daB an dem Lageregler (5) ein Display (51) als
Sollwerteinstellung zur Festlegung des von den
den Kunststoff-Schlauch (3) klemmenden, das
Verpackungsgut (30) in die Schlauchbeutel-
Verpackung (32) abstreifenden Abstreifstdben
(23) innerhalb des Siegelbereiches (1) zurlick-
gelegten Abstreifweges (10) vorgesehen ist.

Quersiegel-Vorrichtung nach einem der An-
spriche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
daB der Siegelbereich (1) senkrecht angeord-
net ist.

Quersiegel-Vorrichtung nach Anspruch 12 und
13, dadurch gekennzeichnet, daB ein oberes
Abstreifwegstlick (10a) einstellbar ist, das kurz
unterhalb der an der Quersiegelnaht anliegen-
den Quersiegel-Backen (4) endet.

Quersiegel-Vorrichtung nach Anspruch 12 und
13, dadurch gekennzeichnet, daB ein unteres
Abstreifwegstlick (10b) einstellbar ist, das kurz
unterhalb der an der Quersiegelnaht anliegen-
den Quersiegel-Backen (4) beginnt.

Quersiegel-Vorrichtung nach einem der An-
spriche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet,
daB innerhalb des Siegelbereiches (1) das je-
weilige Antriebsband (2) zumindest partiell auf
seiner der Schlauchbeutel-Verpackung (32) ab-
gewandten Seite jeweils von einem orisfesten
Anlagestiick (7) so hinterfangen ist, daB es
seine Lage auch dann beibehdlt, wenn die an
dem Kunststoff-Schlauch (3) anliegenden Ab-
streifstdbe (23) eine Reaktionskraft auf das An-
triebsband (2) ausiliben.
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