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Description

La présente invention a pour objet des éléments de
construction composites de parois pouvant étre trans-
parentes et/ou isolantes et procédé de fabrication de
certains de ces éléments.

Le secteur technique de l'invention est le domaine
de la construction et la décoration des batiments.

Une des applications principales de l'invention est
la réalisation de pavés de verre pour construire des pa-
rois transparentes ou translucides, verticales, horizon-
tales et/ou courbes.

Une autre application est la réalisation d'éléments
de construction composite ayant de bonnes caractéris-
tiques d'isolation thermique et phonique.

L'application permettant d'utiliser I'ensemble des
possibilités offertes par la présente invention et décrite
ci-aprés est alors la réalisation de pavés ou briques de
verre permettant de constituer des parois a la fois trans-
parentes ou translucides et bien isolantes.

Les pavés ou briques de verre connus a ce jour,
comme beaucoup d'autres éléments composites de
construction de parois, sont en effet assemblés au
moyen de mortier formant un panneau qui est lié de la
méme maniére a l'ouvrage du batiment tel que la paroi
principale qui le recoit et qu'ils contribuent a réaliser.

Ce procédé de construction est long et coliteux et
nécessite de la main-d'oeuvre qualifiée pour assurer et
réaliser une paroi plane ou courbe, et sans risque de
fissure de celle-ci, et cela d'autant plus que les éléments
de construction composites utilisés n'ont pas de chant
plat et sont constitués de matériau de structure différen-
te, en particulier quand l'un d'entre eux est cassant, et
dont la compatibilité de résistance n'est pas homogéne :
ceci est bien sir le cas des briques de verre qui sont
d'une part, assemblées par demi-briques moulées préa-
lablement et pressées a haute température par un pro-
cédé de fabrication relativement grossier, puisque sou-
dées l'une a l'autre et d'autre part, liées les unes aux
autres par ledit mortier ; en outre, les chants portant la
ligne de soudure et celle-ci fait saillie & I'extérieur, ce qui
augmente alors la difficulté : sans une opération supplé-
mentaire de finition des bords, il est exclu que I'on puis-
se les monter les unes sur les autres avec simple inter-
position d'une fine couche de colle par exemple. C'est
également le cas de tous les éléments composites de
type préfabriqué en couches successives de matériau
a coefficient thermique différent pour constituer des cloi-
sons a la fois isolantes et présentant une résistance mé-
canique d'auto portance.

Ainsi, pour simplifier la réalisation et le montage sur
chantier, il a été développé différentes techniques de
blocs préfabriqués, dont certains ont fait I'objet de de-
mandes de brevets, telles que la demande FR.2 609
079 publiée le 1er juillet 1988 sur des "Blocs de cons-
truction et leur procédé de fabrication”, tel que ces blocs
se composent de trois strates accolées dont la strate
centrale est en matériau isolant tandis que les strates
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extérieures sont porteuses.

En ce qui concerne les briques en verre pour les-
quelles il est donc difficile et colteux d'obtenir des
chants plats, propres au collage par exemple, et a plus
forte raison, de toute forme précise, permettant leur as-
semblage, comme dans la demande ci-dessus, il a été
imaginé, tel que décrit dans la demande FR.2 211 577
publiée le 19 juillet 1974, de munir ces briques de verre
d'une manchette d'assemblage constituée d'un maté-
riau dont des exemples divers sont cités, tels que de la
mousse de polyuréthane qui est retenue comme le ma-
tériau préférentiel, mais également du polychlorure de
vinyle et autre, et devant posséder une résistance a la
pression suffisante comme celle du mortier qu'il rempla-
ce, pour supporter la charge de la paroi ainsi constituée
et les contraintes extérieures : cette manchette est liée
solidement a la brique de verre, et est pourvue de creux
et rainures permettant, soit le passage d'armatures de
liaison, soit leur emboitement pour permettre leur ali-
gnement et leur maintien en position.

Une autre demande de brevet allemand DE 3 221
740 décrit des demi-coquilles de verre standard indé-
pendantes l'une de l'autre, auxquelles on adapte une
ceinture périphérique prémoulée, a des dimensions
également standard dans toute sa section, ce qui né-
cessite alors d'utiliser de toute fagon un mortier de
liaison entre les différentes piéces constituant les bri-
ques.

Si ces solutions réduisent effectivement le temps
de mise en oeuvre sur site et donc le co(t de construc-
tion, cela ne résout cependant pas le probléme du ris-
que de fissure, surtout avec des matériaux cassants
comme le verre, ce qui peut expliquer du reste que mal-
gré le dépbt des demandes de brevet précédentes de-
puis vingt ans, les briques de verre correspondantes
n'ont jamais été utilisées d'une maniére industrielle. En
effet, de tels procédés de liaison entre chacun des élé-
ments, et le gros oeuvre forment un ensemble rigide,
dont l'absence d'élasticité provoque des fissures des-
dits pavés ou éléments sous l'effet des contraintes
éventuelles de la paroi de béton qui les supporte, surtout
quand ces éléments sont constitués d'un matériau pou-
vant étre cassant, comme le verre.

Dans certaines réalisations, on a pu alors équiper
le panneau ainsi constitué de pavés transparents ou
autres, directement assemblés entre eux, soit par un
lien rigide, soit par imbrication de rainures compatibles,
d'un cadre périphérique externe d'une matiére présen-
tant une élasticité suffisante pour absorber les contrain-
tes éventuelles de la paroi qui porte ledit panneau, afin
d'éviter la félure de ses éléments.

Ceciconstitue, lors de la construction d'une telle pa-
roi, une opération supplémentaire que nécessite la mise
en place sur le chantier des éléments de ce cadre amor-
tisseur, ainsi que l'approvisionnement et le stockage de
ces éléments distincts des éléments de construction tels
que des briques de verre, ce qui représente autant de
causes de renchérissement et de lenteur de mise en
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oeuvre pour l'installation sur le chantier des cadres
amortisseurs.

Par ailleurs, en particulier dans le cas de briques
de verre destinées & la construction de surfaces trans-
parentes ou translucides, fabriquées par soudure sur
leur périphérie de deux coquilles de verre laissant un
espace vide entre elles, il est constaté que les surfaces
utilisant ce matériau présentent un coefficient de trans-
mission thermique plus élevé que celui de la paroi ad-
jacente qui comporte souvent des matériaux isolants :
cela est dii non seulement au mortier liant les briques
de verre entre elles, mais aussi a la brique de verre elle-
méme au niveau de sa paroi périphérique qui comporte
la soudure des deux coquilles et au niveau de laquelle
se situe donc une liaison sans rupture de continuité en-
tre la paroi avant de la brique et la paroi arriére, I'une
recevant les calories, |'autre les diffusant.

Le probléme posé est donc de pouvoir monter ra-
pidement et sans main-d'oeuvre trop spécialisée, des
éléments de construction composites, dont au moins un
matériau qui les constitue peut étre cassant et devant
&tre incorporé dans ou entre des parois de construction
de structure différente, afin de réaliser des parois sans
risque de fissure de celles-ci, avec une bonne résistan-
ce et tenue mécanique et permettant de plus d'obtenir
une bonne isolation thermique et/ou phonique entre les
deux volumes que ces parois peuvent délimiter.

Une solution au probléme posé est un élément de
construction composite de parois constitué au moyen
d'au moins deux panneaux accolés et par un cadre en
matiére plastique ceinturant, a la périphérie dudit élé-
ment, au moins une partie de la tranche desdits pan-
neaux centraux et réalisés en matériau pouvant étre
cassant comme dans |'exemple de réalisation du docu-
ment allemand cité précédemment 3 221 740 : ledit ca-
dre comporte des moyens de blocage entre les élé-
ments contigus, constitués par des saillies et des em-
preintes complémentaires, et est fait d'une matiére plas-
tique présentant un degré de dureté shore lui conférant
une résistance suffisante a la compression pour assurer
la permanence des cotes de la paroi construit avec de
tels éléments ; selon l'invention, ladite matiére plastique
est du polychlorure de vinyle qui présente simultané-
ment un taux d'élasticité suffisant absorbant les con-
traintes éventuelles imposées par le gros oeuvre qui re-
coit ledit panneau et préservant l'intégrité de celui-ci, la-
dite matiére plastique étant disposée par injection dans
un moule a la périphérie de I'élément de construction
pour le ceinturer et les deuxdits panneaux accolés sont
collés d'une maniére étanche au niveau de toutes les
surfaces de contact desdits panneaux et dudit cadre..

De préférence, les deuxdits panneaux, tels que
deux coquilles de verre, sont accolés avec interposition
entre eux dudit cadre en matiére plastique, sur les tran-
ches duquel de part et d'autre, prennent appui les bords
de chacun des panneaux, délimitant avec ledit cadre
une cavité intérieure ; de plus, ledit cadre en matiére
plastique peut comporter sur sa paroi interne faisant fa-
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ce aux tranches desdits panneaux, de part et d'autre de
son plan médian, des nervures venant s'incruster lors
de l'assemblage desdits panneaux dans des cannelures
correspondantes portées périphériquement par lesdites
tranches desdits panneaux ; de méme, ledit cadre peut
également comporter des logements destinés a rece-
voir des fers d'ancrage de ladite paroi dans le batiment
qui doit la recevoir.

Pour améliorer la caractéristique d'isolation de I'é1é-
ment de construction ainsi réalisé, ledit cadre et lesdits
panneaux formant ledit élément maintiennent entre le
bord des panneaux, une feuille de plastique présentant
une paroi égale a la surface totale de chacun des pan-
neaux et qui se font face et I'enserrent, formant a I'inté-
rieur de I'élément une cloison médiane étanche sépa-
rant la cavité formée par les deux panneaux et le cadre
en deux cavités ; ladite feuille de matiére plastique est
faite d'un matériau présentant un coefficient de trans-
mission thermique inférieur a celui du matériau consti-
tuant les panneaux assemblés.

Si I'on veut pouvoir réaliser par ailleurs des parois
a surface courbe, ledit cadre en matiére plastique pré-
sente en coupe orthogonale longitudinale horizontale
une forme trapézoidale, tout en conservant en coupe
transversale verticale une forme parallélogrammatique
permettant d'organiser des panneaux verticaux épou-
sant une forme générale sensiblement courbe dans le
plan horizontal selon l'angle donné au trapéze.

Dans un mode de réalisation préférentiel, les deux
dits panneaux qui constituent ledit élément de construc-
tion, sont donc des coquilles de verre qui constituent
alors une brique de verre.

Le résultat est de nouveaux éléments de construc-
tion composites de parois pouvant étre transparentes
et/ou isolantes, qui répondent au probléme posé ci-des-
sus et qui permettent d'atteindre les objectifs de la pré-
sente invention.

En effet, celle-ci évite les inconvénients cités pré-
cédemment, en permettant la construction de parois au
moyen d'éléments de construction tels que des pavés
de verre qui peuvent étre parfaitement standard, et étre
ainsi équipés individuellement en usine d'un cadre so-
lidaire présentant I'élasticité nécessaire pour absorber
les contraintes éventuellement transmises par le gros
oeuvre, sans qu'il soit nécessaire de fabriquer sur le
chantier un cadre spécial amortisseur enveloppant la
paroi construite au moyen desdits éléments de
construction ; en outre, ledit cadre comporte des élé-
ments propres de blocage et pouvant également per-
mettre la mise en place d'un maillage de barres métal-
liques, prenant en charge chacun des éléments de la
paroi et assurant l'ancrage de l'ensemble de celle-ci
dans le batiment. Pour cela, chaque élément de cons-
truction tel qu'une brique de verre, parfaitement stan-
dard, peut &tre introduit dans un moule et recevoir par
injection & sa périphérie une enveloppe sous la forme
d'une ceinture faite d'une matiére plastique thermofusi-
ble présentant la dureté shore adéquate. Ladite ceinture
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ou cadre plastique peut étre également fabriquée par
extrusion, puis pliée pour former un cadre de méme for-
me et de méme périmétre que I'élément de construction
suivant l'invention, tel qu'une brique de verre, les exiré-
mités du ruban extrudé étant alors collées entre elles.

Ledit cadre ou ceinture enveloppe périphérique-
ment une partie ou toute la largeur de latranche de 'é1é-
ment de construction et comporte extérieurement des
moyens d'emboitement capables de coopérer entre eux
pour permettre d'obtenir leur alignement spontané par
leur simple juxtaposition convenable. Ladite ceinture
suivant l'invention peut également recevoir des fers de
batiment qui constituent ensemble un maillage quadrillé
qui assure la rigidité du panneau en méme temps que
son ancrage dans le gros oeuvre, lesdits fers restant in-
visibles, se trouvant de cette fagon noyés entre les deux
éléments de ceinture qui s'interposent entre chaque élé-
ment et ceux adjacents.

Outre les avantages mécaniques que l'adjonction
d'une telle ceinture plastique apporte dans |'utilisation
des éléments de construction, dont une partie peut étre
cassante comme dans le cas des briques de verre, il est
constaté que la présence de cette ceinture plastique,
qui participe & la liaison des éléments entre eux, parti-
cipe aussi a la réduction du pont thermique précédem-
ment constaté a ce niveau, la matiére plastique ayant
un coefficient "A1" de transmission calorifique inférieur
a celui "A2" du mortier de liaison habituellement utilisé
avec les éléments de construction normaux.

Et ce coefficient "A1" de matiére plastique peut étre
également choisi inférieur aussi au "A3" du matériau
constituant le panneau central desdits éléments, la
liaison de ces au moins deux panneaux pouvant ainsi
s'effectuer suivant l'invention, non plus par fixation di-
recte périphérique des deux panneaux entre eux, mais
au moyen de la ceinture périphérique de matiére plas-
tique elle-méme. Ainsi, dans le cas de la brique de verre,
la liaison périphérique des deux coquilles de verre qui
la constituent, au moyen de la ceinture plastique, rompt
la continuité de la conduction thermique entre les deux
faces de la brique de verre.

Selon l'invention, on réduit encore le coefficient de
transmission thermique "A1" d'un tel assemblage, par
une feuille de matiére plastique semi-rigide présentant
un "A4" inférieur a celui du matériau utilisé pour les pan-
neaux, tel que le verre, et inséré entre les deux pan-
neaux constituant la partie centrale de I'élément de
construction, tel qu'une brique de verre : le coefficient
de transmission thermique global "A" ainsi obtenu, peut
&tre méme encore inférieur & celui qui peut étre obtenu
par la mise sous vide du volume intérieur de I'élément
de construction réalisé entre les panneaux qui le cons-
tituent et ladite ceinture, et sans cependant subir les
contraintes technologiques ni le colt que cette opéra-
tion nécessite, ni provoquer la déformation du cadre.
D'ou un prix de revient réduit correspondant pourtant a
un "A" amélioré. Il est ici noté que ce perfectionnement
est applicable, comme la plupart des caractéristiques

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

de la présente invention, a toute brique d'un matériau
quelconque constitué par deux panneaux ou coquilles
accolés par leur bord libre et comportant un volume in-
terne vide, propre ou réalisé en combinaison avec ladite
ceinture, et quelle que soit la nature de leur matériau.

On pourrait citer d'autres avantages de la présente
invention mais ceux cités ci-dessus sont déja suffisants
pour en démontrer la nouveauté et I'intérét. La descrip-
tion et les figures ci-aprés représentent des exemples
de la réalisation de l'invention mais n'ont aucun carac-
tére limitatif : d'autres réalisations sont possibles dans
le cadre de la portée de I'étendue de cette invention, en
particulier avec tout élément de construction composite
de paroi, constitué par un cadre en matiére plastique
ceinturant a la périphérie dudit élément, au moins une
partie de la tranche d'un panneau central qui peut étre
réalisé en matériau pouvant étre cassant ; la description
et les figures ci-aprés prennent comme exemple de réa-
lisation celui des briques de verre qui est une des appli-
cations principales de la présente invention, mais
d'autres réalisations seraient donc possibles avec
d'autres types de matériaux que le verre, comme par
exemple du plastique translucide, et avec d'autres for-
mes de panneaux que des coquilles.

Lafigure 1 estune vue cavaliére schématique d'une
partie de paroi formée d'éléments de construction, objet
de linvention, montrant son maillage métallique d'an-
crage.

La figure 2 est une vue schématique en coupe
transversale d'une brique de verre équipé selon l'inven-
tion.

La figure 3 est une vue schématique de profil du
méme élément.

La figure 4 est une vue schématique partielle d'un
angle vu de du méme élément.

La figure 5 est une vue schématique de profil d'une
brique de verre équipée de telle maniére qu'elle permet
la construction d'une paroi transparente verticale cour-
be.

La figure 6 est une vue schématique rompue dans
le sens de la hauteur d'un élément prismatique inséré
entre les pavés conformes aux figures 2, 3ou 4, en vue
de batir une paroi transparente verticale courbe.

La figure 7 est une vue schématique en plan d'une
paroi verticale transparente courbe construite (en 7, se-
lon les moyens représentés par la figure 5, en 7, selon
les moyens représentés par la figure 6).

La figure 8 est une vue schématique en élévation
d'une brique de verre fabriquée selon l'invention, dont
la figure 4 était une vue partielle.

La figure 9 est une vue schématique en coupe ver-
ticale selon AA de la figure 8 d'une brique isolante.

Lafigure 10 est une vue schématique en coupe ver-
ticale médiane selon AA de la figure 8, d'une brique de
verre prise comme exemple d'élément de construction
isolant constitué selon I'invention avec une cloison inté-
rieure.

Lafigure 11 est une vue schématique en coupe ver-
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ticale médiane selon AA, d'un méme élément que sur
la figure 10, selon une variante du procédé de fabrica-
tion de l'invention.

Selon les figures 2 et 3, la brique pavé de verre par-
faitement standard 1, qui est ordinairement constituée
par deux coquilles assemblées par soudure et qui com-
porte normalement une large rainure périphérique 2, re-
coit périphériquement, par injection dans un moule ap-
proprié, la ceinture 3 faite d'une matiére plastique ther-
mofusible qui est du polychlorure de vinyle : cette ma-
tiere doit présenter un degré de dureté shore lui confé-
rant une résistance suffisante a la compression pour as-
surer la permanence des cotes du panneau constitué
par de tels éléments, en méme temps qu'un taux d'élas-
ticité suffisant pour absorber les contraintes éventuelles
imposées par le gros oeuvre qui recoit ledit panneau,
ladite ceinture 3 étant ainsi rendue prisonniére de la rai-
nure 2.

Ladite ceinture 3, qui se développe dans sa largeur
périphériquement au-dela de la rainure 2, sensiblement
sur toute I'épaisseur de la brique 1, sur une épaisseur,
elle-méme constante et suffisante pour assurer l'ab-
sorption des contraintes éventuelles du gros oeuvre qui
recoit le panneau, comporte a sa périphérie extérieure
une ou plusieurs saillies, telles que la nervure longitu-
dinale 4, et une ou plusieurs empreintes femelles com-
plémentaires, telles que la cannelure longitudinale 5,
disposées symétriquement avec la ou les saillies par
rapport au plan médian vertical longitudinal de la brique,
de maniére a venir chacune en coincidence avec I'élé-
ment complémentaire du ou des pavés adjacents pla-
cés a contrario, ce qui permet le parfait alignement na-
turel des panneaux ainsi constitués.

La ceinture 3 comporte en outre, organisées sur
chacun de ses cbtés a égale distance de part et d'autre
du méme plan médian vertical longitudinal, les gorges
longitudinales 6 et 7, capables de former avec les gor-
ges semblables du ou des pavés adjacents des canaux
continus a travers le panneau, capables de recevoir un
fer rond du batiment, de préférence inoxydable qui, ainsi
noyé dans I'élément plastique de jonction des pavés,
assure la rigidité du panneau dont il constitue I'armatu-
re, et, dépassant de ce dernier, assure aussi son ancra-
ge dans le gros oeuvre, selon la figure 1.

De méme une gorge longitudinale 8 située dans le-
dit plan médian permet de recevoir un autre fer orienté
orthogonalement par rapport aux précédents de manié-
re a former avec eux un maillage quadrillé.

Il sera en effet ainsi créé entre chaque brique d'un
méme panneau, et dans les deux directions orthogona-
les de son plan, des canaux continus pouvant contenir
un ou plusieurs fers tels que 9 et 10 (fig.1).

Une telle disposition de la ceinture 3 rapportée par
injection sur une brique standard 1 introduite dans un
moule approprié, permet de donner a celle-la toute for-
me particuliére désirée pour obtenir des panneaux pré-
sentant une esthétique particuliere. C'est ainsi que la
ceinture plastique 3 peut présenter en coupe longitudi-
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nale horizontale une forme trapézoidale (fig. 5), ladite
ceinture conservant en coupe transversale verticale une
forme parallélogrammatique, ce qui permet d'organiser
les pavés adjacents pour former un panneau selon une
surface verticale sensiblement courbe dans le plan ho-
rizontal (7, de la figure 7), selon 'angle donné au trapé-
ze, en plagant jointifs et dans le méme sens leurs cotés
trapézoidaux. De sorte qu'il est ainsi possible, sans qu'il
soit nécessaire de fabriquer des pavés de verre spé-
ciaux, de construire des parois qui peuvent étre trans-
parentes présentant une forme verticale courbe, créant
une esthétique nouvelle.

Dans ce cas les gorges 6, 7 et 8 permettent aussi
la mise en place des fers d'ancrage 9 et 10.

Selon une variante, concernant les saillies et em-
preintes complémentaires de blocage en alignement
des pavés entre eux, que la ceinture 3 de ceux-ci ait la
forme parallélépipédique donnée enfigure 2 ou laforme
particuliére donnée en figure 5, les saillies d'assembla-
ge sont constituées sur deux cbtés adjacents par au
moins deux plots 11 et sur les deux autres cbtés de la
ceinture par autant de cuvettes complémentaires 12
placées sur chacun de ces cbtés de ladite ceinture 3,
de la méme maniére que le sont les plots 11 par rapport
aux limites de chacun des cbtés intéressés, pour que
chacun de ces éléments puisse coopérer avec I'élément
complémentaire du ou des pavés adjacents, quine né-
cessitent pas dans ce cas d'étre placés a contrario. La
figure 5 en donne un exemple, et la zone 7, de la figure
7 donne un exemple de leur application dans la cons-
truction d'une paroi transparente verticale courbe.

Cependant, il est prévu de pouvoir bétir des parois
verticales courbes en utilisant des pavés enveloppés de
la ceinture 3 parallélépipédique, tel qu'il sert & batir des
parois planes. Pour cela un prisme 15 (fig.6) est inter-
posé entre chaque brique d'une méme rangée horizon-
tale. L'angle d'ouverture du prisme 15 conditionne le
rayon de courbure de la paroi ainsi construite (7, de la
figure 7).

Ce prisme 15, fait de laméme matiére plastique que
la ceinture 3, a chacune de ses faces 16 et 17 qui for-
ment le diédre, d'une longueur égale a la longueur d'un
c6té de la brique, leur hauteur étant égale a I'épaisseur
de la brique de verre 1.

Il présente sur chacune de ses faces 15 et 16 la
nervure ainsi que la cannelure 5, réciproquement pla-
cées de maniére a pouvoir coopérer avec les éléments
complémentaires de chacune d'elles portés par les pa-
vés adjacents. Il présente par ailleurs sur chacune de
ses faces paralléles horizontales 18 et 19 les mémes
dispositifs, nervure 4 et cannelure 5, mais en position
inverse par rapport a la base 20 du prisme sur une face
par rapport a la face opposée ; c'est-a-dire qu'une ner-
vure 4 sur la face 18 correspond & une cannelure 5 sur
la face 19, et inversement, de maniére que chaque pris-
me 15 de chaque rangée horizontale s'emboite avec le
prisme correspondant des rangées horizontales adja-
centes. |l présente aussi sur chacune de ses faces, les
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gorges 6, 7 et 8, permettant la mise en place des fers
ronds du béatiment, tant verticalement qu'horizontale-
ment, en continuation des mémes gorges présentes sur
la ceinture des pavés adjacents. La fagcade 20 est privée
de toute gorge, cannelure ou nervure. L'angle du prisme
est fonction du rayon de courbure désiré.

L'emploides prismes 15 permet de diminuer l'inves-
tissement immobilisé dans le stock, celui-ci n'étant plus
constitué que par le seul type de pavés exclusivement
munis d'une méme ceinture 3, en l'occurrence parallé-
Iépipédique. Cela permet aussi de réduire l'investisse-
ment immobilisé en moules d'injection, une seule forme
de moule pour ceinture parallélépipédique suffisant
dans ce cas.

Par ailleurs, afin de réduire le prix de revient de la
ceinture 3, la brique de verre standard peut étre munie,
avant l'injection de la ceinture 3, sur la périphérie de la
rainure 2 de la brique 1 de part et d'autre du bourrelet
médian 13 formé par la soudure des deux coquilles qui
constituent la brique 1, d'une bande 14 d'un matériau
bon marché, tel que carton, d'une épaisseur au plus
égale & la profondeur de ladite rainure 2, l'injection pos-
térieure de la ceinture 3 noyant lesdites bandes 14 dans
sa masse qui, de ce fait, est réduite du volume desdites
bandes.

Les pavés de verre standard étant ainsi équipés du
cadre plastique objet de l'invention, on comprend que,
sans qu'il soit nécessaire de fabriquer des pavés de ver-
res spéciaux, il sera aisé de construire un panneau
transparent qui sera solidement ancré dans le gros
oeuvre par le maillage métallique qu'il admet, et quisera
capable d'épouser des formes diverses, planes ou cour-
bes, tout en évitant le risque de fissure des pavés de
verre le constituant grace a la ceinture plastique indivi-
duelle ainsi intercalée entre eux et qui assure I'amortis-
sement des contraintes éventuelles du gros oeuvre
dans lequel ledit panneau est encastré, sans qu'il ait été
nécessaire de construire sur le chantier un cadre amor-
tisseur enveloppant I'ensemble dudit panneau.

Selon la figure 9, dans un mode particulier de réa-
lisation, les deux coquilles 21 et 22 constituant la brique
de verre 1 sont liées entre elles par la ceinture plastique
3 qui est de préférence en contact simultané avec la
tranche périphérique 32 de chacune des deux coquilles.
et avec le plat extérieur du bord de la cuvette que cha-
cune d'elles forme : dans cette réalisation, les deux dites
coquilles ou panneaux 21, 22 dans un cas général d'élé-
ment de construction, sont accolés avec interposition
entre eux dudit cadre 3 en matiére plastique, sur les
tranches duquel de part et d'autre, prennent appui les
bords 31 de chacun des panneaux ou coquilles de verre,
délimitant avec ledit cadre une cavité intérieure 24, mé-
me alors dans le cas de panneaux plans. On remarque
en effet, dans ce mode de réalisation, que les panneaux
21, 22 constituant I'élément 1, peuvent étre plans, sans
étre de forme en coquille, en étant appuyés ou encas-
trés et maintenus & leur bord périphérique externe di-
rectement contre ou dans la ceinture 3.
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Celle-cide préférence, présente extérieurement les
cannelures males et femelles 4, 5, 6, 7, 8 antérieure-
ment décrites, pour assurer le positionnement récipro-
que des briques adjacentes et permetire la mise en pla-
ce selon les axes orthogonaux des fers d'ancrage dans
le batiment des panneaux ainsi constitués.

Quel que soit le moyen de fabrication du cadre ou
de la ceinture 3, le montage des panneaux ou coquilles
de part et d'autre dudit cadre est opéré par collage étan-
che au niveau de toutes les surfaces de contact des
panneaux ou coquilles de verre 21 et 22 et dudit cadre 3.

Pour accroitre encore l'isolation thermique sans al-
ler jusqu'a la solution de la réalisation des figures 10 ou
11, etméme sicela peut colter plus cher a la réalisation,
cette opération de montage peut s'effectuer sous vide
afin de réduire encore la transmission thermique directe
entre les deux faces de la brique par la convection de
I'air emprisonné dans le volume ainsi crée. |l peut étre
également combiné la solution de vide dans le cas des
figures 10 et 11.

Selon la figure 10 les coquilles de verre 21 et 22
prises ici également comme exemple, sont mises face
a face au niveau de leur bord libre en enserrant entre
elles une feuille de plastique 23 d'une surface égale a
la surface totale de chaque coquille, telle que du polys-
tyréne, du polycarbonate, du polyacétate de méthyle,
ou de toute autre matiére, transparente ou non, présen-
tant une bonne transmission de la lumiére ainsi qu'un
bon coefficient de transmission thermique "A" toujours
inférieur & celui qui caractérise chacun de ces maté-
riaux.

Selon un mode de fabrication d'une telle brique, le
matériau utilisé pour la constitution de la membrane 23
se présente de préférence sous une forme semi-rigide
pour que, lors de la mise en place des coquilles de verre
de part et d'autre de ladite feuille 23 sous une certaine
pression extérieure, assez forte cependant de préféren-
ce, le bord libre de chaque coquille s'incruste légére-
ment dans ladite feuille 23, afin d'assurer I'étanchéité
des cavités ou volumes vides 24 et 25 ainsi emprison-
nés, de part et d'autre de la cloison étanche ainsi créée.

Quand les panneaux ou coquilles destinés a étre
ainsi assemblés sont constitués par un matériau étan-
che, tel que le verre par exemple, cette opération peut
en outre étre effectuée a une température supérieure a
la température ambiante, quoique inférieure a la tempé-
rature qui risquerait de provoquer la déformation de la
feuille 23 ; cette élévation de température a pour effet
de créer naturellement, lors du refroidissement, un cer-
tain vide dans les cavités 24 et 25 des coquilles, équili-
bré de part et d'autre de cette cloison 23.

De plus, dans ce méme cas, la feuille de plastique
23 peut étre métallisée sur toute la surface de chacune
de ses faces, de fagon a réfléchir le rayonnement qui
peut l'atteindre & travers les coquilles de verre 21 ou 22
transparentes ou translucides, ce qui contribue a rédui-
re encore le coefficient de transmission thermique.

L'assemblage des coquilles de part et d'autre de la
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cloison médiane 23 étant effectué, la ceinture plastique
3 est mise en place selon les moyens décrits précédem-
ment, c'est-a-dire soit par moulage d'un cadre périphé-
rique, les deux coquilles assemblées comme indiqué ci-
dessus étant introduites, avant le moulage du cadre,
dans le moule adéquat, soit par mise en place d'une
ceinture plastique préalablement produite par extrusion
au moyen d'une filiére comportant le profil 26. Celui-ci
est destiné a créer par juxtaposition avec la brique ad-
jacente les logements extérieurs périphériques 6, 7, 8
pouvant contenir les fers de renfort de la paroi éventuel-
lement translucide construite & l'aide de telles briques,
ainsi que les cannelures 4, 5, méle et femelle, néces-
saires pour assurer le parfait alignement des briques
juxtaposées.

Accessoirement, le cadre plastique 3 comporte sur
sa face interne de part et d'autre de son plan médian
des nervures 27 correspondant a des cannelures sem-
blables 28 pratiquées dans les flancs des coquilles 1 et
2, lesdites nervures 27 s'encastrant lors de l'assembla-
ge desdites coquilles dans les cannelures correspon-
dantes de fagon & immobiliser lesdites coquilles dans
leur position assemblées, sans nécessiter de collage.

On voit donc que le pont thermique est rompu par
la présence de la feuille plastique 23, non seulement au
niveau de la jonction des deux bords libres des coquilles
21 et 22, entre lesquelles elle est insérée, mais aussi
sur toute la surface de la paroi des cavités 24 et 25 de
chacune desdites coquilles.

Le "A1" de ladite feuille 23 de matiére plastique
étant inférieur, du fait du choix du matériau, au "A3" du
matériau constituant les coquilles, méme accrue par le
vide partiel éventuellement crée dans le volume interne
de la brique, on comprend que la construction de pan-
neaux au moyen de telles briques bénéficiera d'un iso-
lement thermique et phonique supérieur a celui d'un
panneau construit avec des briques normales faites
d'un méme matériau dont les deux coquilles 21 et 22
seraient directement accolées I'une a l'autre, et méme
supérieur au coefficient global "A" présenté par les bri-
ques fabriquées conformément a la figure 9, et dému-
nies de ladite cloison médiane 23.

Selon la figure 11 illustrant un autre mode de fabri-
cation, la feuille de matiére plastique 23 formant la cloi-
son médiane est incluse dans le plan médian du cadre
3 au cours de sa propre fabrication par moulage. Cha-
cune des coquilles 21 et 22 est alors introduire en force
dans le cadre de part et d'autre de la cloison médiane
23, jusqu'a se bloquer contre la saillie médiane interne
29 du cadre 3 supportant ladite cloison.

Le produit de l'invention peut étre utilisé pour la
construction de panneaux isolants de paroi quelconque,
transparents ou translucides, quand il s'agit de briques
de verre, ou de plastique translucide augmentant alors
encore plus les isolements thermiques et/ou phoniques,
ou opaques quand il s'agit de briques de tout autre
matériau ; ces briques sont selon l'invention, assem-
blées comme il vient d'étre dit, et lesdits panneaux peu-
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vent alors étre utilisés dans un but décoratif selon les
motifs portés en surface par chaque élément le compo-
sant.

Les panneaux sont dans chaque cas assemblés par
juxtaposition de leur cadre plastique et scellés entre eux
par collage et, ainsi la présence de telles cloisons iso-
lantes, ne modifie pas ou méme peut réduire, sur les
surfaces qu'elles occupent, le taux de transmission ca-
lorifique et phonique de I'ensemble de la construction.

Grace aux caractéristiques des éléments de cons-
truction 1 suivant l'invention, il est également possible
de réaliser des panneaux, tels que représentés figure
1, démontables : en effet, les fers 9, 10, utilisés pour le
maillage et l'ancrage dans le reste du batiment ou est
normalement incorporé le panneau ainsi constitué, peu-
vent étre remplacés par des tiges, filetées au moins a
leurs extrémités dépassant dudit panneau, et ayant un
diamétre compatible avec les gorges 6, 7 et 8; il est
possible alors de monter et d'assembler les éléments 1
a sec, sans collage ni ancrage définitif, et d'obtenir des
panneaux ou parois en kit, c'est-a-dire préts a monter,
et donc également démontables, constitués des élé-
ments 1, des tiges 9, 10, d'écrous correspondants, et
de plaques d'appui de ces écrous situés & la périphérie
du panneau et pouvant former un cadre continu externe.

Revendications

1. Elément de construction (1) composite de parois
(80) constitué au moyen d'au moins deux panneaux
(21, 22) accolés et par un cadre (3), ceinturant a la
périphérie dudit élément, au moins une partie de la
tranche desdits panneaux (21, 22) centraux et réa-
lisés en matériau pouvant étre cassant, ledit cadre
comportant des moyens de blocage entre les élé-
ments (1) contigus, constitués par des saillies et
des empreintes complémentaires, et étant fait en
matiére plastique présentant un degré de dureté
shore lui conférant une résistance a la compression
pour assurer la permanence des cotes de la paroi
construite avec de tels éléments, caractérisé en ce
que ladite matiére plastique est du polychlorure de
vinyle qui présente simultanément un taux d'élasti-
cité absorbant les contraintes éventuelles et préser-
vant l'intégrité du panneau (21, 22), ladite matiére
plastique étant disposée par injection dans un mou-
le & la périphérie des éléments de construction pour
le ceinturer, et les deux dits panneaux (21, 22) ac-
colés, sont collés d'une maniére étanche au niveau
de toutes les surfaces de contact desdits panneaux
(21, 22) et dudit cadre (3).

2. Elément de construction (1) selon la revendication
1, caractérisé en ce que les deux dits panneaux (21,
22) sont accolés avec interposition entre-eux dudit
cadre (3) en matiére plastique, sur les tranches du-
quel de part et d'autre, prennent appui les bords
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(81) de chacun des panneaux, délimitant avec ledit
cadre une cavité intérieure (24).

Elément de construction (1) selon la revendication
1 ou 2, caractérisé en ce que ledit cadre en matiére
plastique (3) comporte sur sa paroi interne faisant
face aux tranches (32) desdits panneaux (21, 22),
de part et d'autre de son plan médian, des nervures
(27) venant s'incruster lors de 'assemblage desdits
panneaux (21, 22) dans des cannelures (28) cor-
respondantes portées périphériquement par lesdi-
tes tranches (32) desdits panneaux (21, 22).

Elément de construction (1) selon I'une quelconque
des revendications 1 & 3, caractérisé en ce que ledit
cadre en matiére plastique (3) présente en coupe
orthogonale longitudinale horizontale une forme
trapézoidale, tout en conservant en coupe transver-
sale verticale une forme parallélogrammatique per-
mettant d'organiser des panneaux verticaux épou-
sant une forme générale sensiblement courbe dans
le plan horizontal selon I'angle donné au trapéze.

Elément de construction (1) selon I'une quelconque
des revendications 1 a 4, caractérisé en ce que la
ou les saillies et les empreintes complémentaires,
dont est muni extérieurement le cadre en matiére
plastique (3) en vue d'assurer le blocage entre eux
des éléments de construction (1) contigus, sont
constituées d'une part, sur deux cbtés adjacents
par au moins deux plots (11) et d'autre part, sur les
deux autres cbtés par autant de cuvettes complé-
mentaires (12) placées sur chacun de ces ¢b6tés du-
dit cadre (8) de la méme maniére que le sont les
plots (11) par rapport aux limites de chacun des c6-
tés intéressés.

Elément de construction (1) selon I'une quelconque
des revendications 1 & 5, caractérisé en ce que ledit
cadre (3) comporte des logements (6, 7, 8) destinés
arecevoir des fers d'ancrage (9) de ladite paroi (30)
dans le batiment qui doit la recevoir.

Elément de construction (1) selon I'une quelconque
des revendications 1 & 6, caractérisé en ce que ledit
cadre (3) et lesdits panneaux (21, 22) formant ledit
élément (1) maintiennent entre le bord (31) des
panneaux, une feuille de plastique (23) présentant
une paroi égale a la surface totale de chacun des
panneaux (21) et (22) qui se font face et I'enserrent,
formant & l'intérieur de I'élément (1) une cloison mé-
diane étanche séparant la cavité (24) en deux ca-
vités (24, 25).

Elément de construction (1) de parois selon la re-
vendication 7, caractérisé en ce que ladite feuille
de matiére plastique (23) est faite d'un matériau
présentant un coefficient de transmission thermi-
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10.

11.

12.

13.

que inférieur & celui du matériau constituant les
panneaux assemblés (21, 22).

Elément de construction (1) selon I'une quelconque
des revendications 1 & 8, caractérisé en ce que les
deux dits panneaux (21, 22) qui le constituent, sont
des coquilles de verre.

Elément de construction (1) selon la revendication
9, caractérisé en ce que l'assemblage des coquilles
deverre (21, 22) de part et d'autre du cadre de plas-
tique (3) s'effectue sous vide.

Procédé permettant la fabrication d'élément de
construction (1) conformément & I'une quelconque
des revendications 7 a 10, caractérisé en ce que
les panneaux (21) et (22) sont accolés fortement au
niveau de leur bord externe (31) a la feuille de ma-
tiére plastique (23) sur chacune de ses faces avant
d'étre introduite dans le moule destiné acréer le ca-
dre de matiére plastique (3).

Procédé selon la revendication 11, caractérisé en
ce que la compression de chaque panneau (21) et
(22) au niveau de leur bord (31) de part et d'autre
de la feuille plastique (23) est opérée & une tempé-
rature supérieure & la température ambiante, mais
inférieure a la température risquant de provoquer la
déformation de la matiére plastique constituant la-
dite feuille.

Procédé permettant la fabrication d'élément de
construction (1) conforme a l'une quelconque des
revendications 7 a 10, caractérisé en ce que la
feuille de matiére plastique (23) formant la cloison
médiane est incluse dans le plan médian du cadre
moulé de matiére plastique (3), lors de sa fabrica-
tion, les panneaux (21) et (22) étant ensuite intro-
duits en force dans le cadre (3) de part et d'autre
de ladite feuille (23) jusqu'au contact de la saillie
périphérique interne (29) du cadre qui supporte la-
dite feuille.

Patentanspriiche

1.

Verbund-Bauelement (1) fir Wéande (30), das mit-
tels mindestens zweier Platten (21, 22) gebildet ist,
die durch einen Rahmen (3) verbunden sind, der
am Umfang des genannten Elements mindestens
einen Teil der Randstreifen der genannten, mittig
angeordneten und aus einem Material, das zer-
brechlich sein kann, hergestellien Platten (21, 22)
umgibt, wobei der genannte Rahmen Verriege-
lungsmittel zwischen benachbarten Elementen (1)
aufweist, die durch Vorspriinge und komplementéare
Vertiefungen gebildet sind, und aus einem Kunst-
stoff hergestellt ist, der einen Shore-Hartegrad dar-
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bietet, der ihm eine Druckbestandigkeit verleiht, um
die Bestandigkeit der Abmessungen der Wand si-
cherzustellen, die mit solchen Elementen aufge-
baut ist, dadurch gekennzeichnet, daf3 der genann-
te Kunststoff Polyvinylchlorid ist, das gleichzeitig ei-
nen Grad an Elastizitdt darbietet, die mdgliche
Spannungen schluckt und die Unversehrtheit der
Platte (21, 22) bewahrt, daf3 der genannte Kunst-
stoff am Umfang der Bauelemente in eine Form zur
Umfassung eingespritzt ist, und daf die beiden ge-
nannten, verbundenen Platten (21, 22) mit einem
dichten Material auf der Héhe aller Beruhrungsfla-
chen der genannten Platten (21, 22) und des ge-
nannten Rahmens (3) verklebt sind.

Bauelement (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die genannten beiden Platten (21, 22)
unter Einfligung des genannten Kunststoffrahmens
(3) zwischeneinander zusammengeflgt sind, auf
dessen Randstreifen beiderseits die Rander (31) ei-
ner jeden Platte aufsitzen, die zusammen mit dem
genannten Rahmen einen Innenraum (24) umgren-
zen.

Bauelement (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, da3 der genannten Kunststoffrah-
men (3) auf seiner Innenwand, die den Randstrei-
fen (32) der genannten Platten (21, 22) zugewandt
ist, beiderseits seiner Mittelebene Rippen (27) auf-
weist, die sich beim Einbau der genannten Platten
(21, 22) in entsprechende Rillen (28) einpragen, die
in Umfangsrichtung von den genannten Randstrei-
fen (32) der genannten Platten (21, 22) getragen
sind.

Bauelement (1) nach irgendeinem der Anspriche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der genannte
Kunststoffrahmen (8) im rechtwinkligen, horizonta-
len Langsschnitt eine trapezartige Form aufweist,
wahrend er gleichzeitig im vertikalen Querschnitt ei-
ne parallelogrammartige Form bewahrt, so daf3 es
mé&glich ist, vertikale Platten anzuordnen, die sich
an eine allgemeine Form anschmiegen, die in der
horizontalen Ebene gemaB dem gegebenen Tra-
pezwinkel insgesamt gekrimmt ist.

Bauelement (1) nach irgendeinem der Anspriche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf der Vorsprung
oder die Vorspriinge und die komplementaren Ver-
tiefungen, mit denen der Kunststoffrahmen (3) an
der AuBenseite versehen ist, um die Verriegelung
zwischen zwei benachbarten Bauelementen (1) si-
cherzustellen, einerseits auf zwei benachbarten
Seiten aus mindestens zwei stiftartigen Vorspriin-
gen (11) und andererseits auf den beiden anderen
Seiten aus ebensovielen, komplementaren Mulden
(12) gebildet sind, die auf jeder dieser Seiten des
genannten Rahmens (3) derart angeordnet sind,
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10.

11.

12.

wie dies auch die stiftartigen Vorspriinge (11) sind,
und zwar in Bezug auf die Grenzen einer jeden der
in Betracht gezogenen Seiten.

Bauelement (1) nach irgendeinem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, da3 der genannte
Rahmen (3) Sitze (6, 7, 8) aufweist, die dazu be-
stimmt sind, Eisen (9) zur Verankerung der genann-
ten Wand (30) im Bauwerk aufzunehmen, das sie
aufnehmen soll.

Bauelement (1) nach irgendeinem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, da3 der genannte
Rahmen (3) und die genannten Platten (21, 22), die
das genannten Element (1) bilden, zwischen dem
Rand (31) der Platte einen Kunststoffbogen (23)
halten, der eine Wand darbietet, die gleich ist der
Gesamtoberflache einer jeden der Platten (21) und
(22), die einander zugewandt sind und diesen ein-
schlieBen, wobei dieser im Inneren des Elements
(1) eine dichte, mittlere Trennwand bildet, die den
Hohlraum (24) in zwei Hohlraume (24, 25)aufteilt.

Bauelement (1) fir Wande nach Anspruch 7, da-
durch gekennzeichnet, daf3 der genannte Kunst-
stoffbogen (23) aus einem Material hergestellt ist,
das einen Warmelbergangsbeiwert darbietet, der
kleiner ist als der des Materials, das die.eingebau-
ten Platten (21, 22) bildet.

Bauelement (1) nach irgendeinem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf3 die beiden
Platten (21, 22), die es bilden, Glasschalen sind.

Bauelement (1) nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB3 der Einbau der Glasschalen (21, 22)
auf beiden Seiten des Kunststoffrahmens (3) im Va-
kuum erfolgt.

Verfahren, das die Herstellung des Bauelements
(1) nach irgendeinem der Anspriiche 7 bis 10 ge-
stattet, dadurch gekennzeichnet, daB die Platten
(21) und (22) auf der Héhe ihres AuBenrandes (31)
mit dem Kunststoffbogen (23) auf jeder seiner Fla-
chen kraftig zusammengefugt werden, bevor sie in
die Form eingesetzt werden, die dazu bestimmt ist,
den Kunststoffrahmen (3) zu erzeugen,

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daf3 das Zusammendriicken einer jeden
Platte (21) und (22) auf der Héhe ihres Randes (31)
beiderseits des Kunststoffbogens (23) bei einer
Temperatur durchgefihrt wird, die héher ist als die
Umgebungstemperatur, aber kleiner als die Tempe-
ratur, die Gefahr lauft, die Verformung des Kunst-
stoffs herbeizufihren, der den genannten Bogen
bildet.
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13. Verfahren, das die Herstellung des Bauelements

(1) nach irgendeinem der Anspriiche 7 bis 10 ge-
stattet, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Kunst-
stoffbogen (23), der die mittlere Trennwand bildet,
in der mittleren Ebene des Rahmens (3), der aus
Kunststoff geformt wird, wahrend seiner Herstel-
lung eingeschlossen wird, und daB die Platten (21)
und (22) dann beiderseits des genannten Bogens
(23) in den Rahmen (3) bis zur Beriihrung mit dem
inneren Umfangsvorsprung (29) des Rahmens ein-
gepreBt werden, der den genannten Bogen tragt.

Claims

A composite building element (1) for building walls
(30), the element being constituted by means of at
least two stuck-together panels (21) and (22) and
by a frame (3) surrounding at the periphery of said
element, at least a portion of the side edge of said
central panels (21, 22) made of a material that may
be brittle, said frame including means for achieving
locking between adjacent elements (1), which
means are constituted by complementary projec-
tions and indentations, and being made of a plastics
material having a Shore hardness which gives it
compressive strength so as to ensure the perma-
nent size of the wall built with such elements, char-
acterised in that said plastics material is polyvinyl
chloride which simultaneously has elasticity to ab-
sorb any stresses and to preserve the integrity of
the panel (21, 22), said plastics material being ar-
ranged by injection in a mould at the periphery of
the building elements so as to surround it, and said
two stuck-together panels (21, 22) are stuck in leak-
proof manner at the level of all the contact surfaces
of said panels (21, 22) and said frame (3).

A building element (1) according to claim 1, charac-
terised in that said two panels (21, 22) are stuck to-
gether with said plastics material frame (3) being
interposed between them, the end edges (31) of
each of the panels bearing on opposite side edges
thereof, and co-operating with said frame to define
an inside cavity (24).

A building element (1) according to claim 1 or 2,
characterised in that said plastics material frame (3)
includes ribs (27) on its inside wall facing the side
edges (32) of said panels (21, 22) and on either said
of its midplane, which ribs engage on assembly of
said panels (21, 22) in corresponding fluting (28)
carried on the periphery of said side edges (32) of
said panels (21, 22).

A building element (1) according to any one of
claims 110 3, characterised in that said plastics ma-
terial frame (3) has a trapeziumshaped horizontal
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longitudinal orthogonal section while retaining a
parallelogram shape in vertical cross-section,
thereby making it possible to organise vertical pan-
els that follow a generally substantially curved
shape in a horizontal plane as a function of the an-
gle given to the trapezium shape.

A building element (1) according to any one of
claims 1 to 4, characterised in that the complemen-
tary projection(s) and indentations provided on the
outside of the plastics material frame (3) for the pur-
pose of mutually locking contiguous building ele-
ments (1) are constituted firstly on two adjacent
sides by at least two studs (11) and secondly, on the
other two sides by as many complementary cups
(12) placed on each of said sides of said frame (3)
in the same manner as the studs (11) relative to the
edges of each of the sides concerned.

A building element (1) according to any one of
claims 1 to 5, characterised in that said frame (3)
includes housings (6, 7, 8) designed to receive an-
chor bars (9) of said wall (30) in the building which
is to receive it.

A building element (1) according to any one of
claims 1 to 6, characterised in that said frame (3)
and said panels (21, 22) forming said element (1)
maintain a plastics sheet (23) between the end edg-
es (31) of the panels, the sheet presenting a wall
equal to the total area of each panels (21) and (22)
facing each other and clamping against the sheet,
thereby forming a leakproof middle partition inside
the element (1) subdividing the cavity (24) into two
cavities (24, 25).

A building element (1) for building walls according
to claim 7, characterised in that said sheet of plas-
tics material (23) is made of a material having a heat
conduction coefficient that is less than that of the
material constituting the assembled-together pan-
els (21, 22).

A building element (1) according to any one of
claims 1 to 8, characterised in that said two panels
(21, 22) constituting it are shells of glass.

Abuilding element (1) according to claim 9, charac-
terised in that the glass shells (21, 22) are assem-
bled together on either side of the plastics frame (3)
under a vacuum.

A method enabling a building element (1) according
to any one of claims 7 to 10 to be manufactured, the
method being characterised in that the panels (21)
and (22) are stuck firmly along their outer end edges
(81) to the sheet of plastics material (23) on each
of the faces thereof prior to being inserted in the
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mould for making the plastics material frame (3).

A method according to claim 11, characterised in
that each panel (21) and (22) has its end edge (31)
pressed against opposite faces of the plastic sheet
(23) at a temperature that is higher than ambient
temperature but lower than the temperature that
runs the risk of deforming the plastics material con-
stituting said sheet.

A method of manufacturing a building element (1)
according to any one of claims 7 to 10, character-
ised in that the sheet of plastics material (23) form-
ing the middle partition is included in the midplane
of the moulded frame of plastics material (3) during
manufacture thereof, the panels (21) and (22) sub-
sequently being inserted by force into the frame (3)
on either side of said sheet (23) until coming into
contact with the intemal peripheral projection (29)
of the frame which supports said sheet.
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