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(57)  Sommier  du  genre  comportant  une  pluralité 
de  barres  transversales  (4)  reliées  à  chacune  de 
leur  extrémité  à  un  cadre  rigide  (3)  par  le  biais 
d'un  embout  (5)  comprenant  une,  et  de  préfé- 
rence,  deux  parties  creuses  (6)  destinées  à 
recevoir  lesdites  barres  (6)  caractérisé  en  ce 
que  ledit  embout  (5)  comporte  sur  sa  face 
inférieure  deux  supports  (7)  coudés  vers  l'exté- 
rieur,  les  branches  inférieures  (8')  desdits  sup- 
ports  coudés  (7)  se  terminant  chacune  par  une 
roue  dentée  ou  portion  de  roue  dentée  (9)  qui 
s'engraine  sur  l'autre,  lesdites  roue  dentées  (9) 
comprennent  en  leur  centre  un  orifice  (10)  dans 
lequel  est  engagée  l'extrémité  d'une  tige  rigide 
(11)  solidaire  en  rotation  de  la  roue  dentée  (9), 
ladite  tige  (11)  reliant  les  embouts  (5)  entre  eux. 
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La  présente  invention  concerne  un  nouveau  type 
de  sommier  de  literie  du  type  constitué  par  une  plu- 
ralité  de  barres  ou  lattes  disposées  parallèlement  les 
unes  aux  autres  transversalement  à  l'axe  longitudinal 
du  sommier. 

Dans  les  dispositifs  actuellement  en  service  les- 
dites  lattes  sont  des  lattes  flexibles  qui  sont  fixées  à 
chacune  de  leurs  extrémités  sur  un  cadre  rigide  grâce 
à  un  embout  en  matière  plastique  semi-rigide.  La  sou- 
plesse  du  sommier  est  obtenue  d'une  part  par  la  flexi- 
bilité  des  lattes  et  d'autre  part  parla  flexibilité  des  em- 
bouts.  Ceci  étant,  et  malgré  les  embouts,  un  tel  som- 
mier  présente  comme  inconvénient  de  n'être  souple 
et  agréable  qu'en  son  milieu  car  il  présente  une  cer- 
taine  raideur  lorsque  l'on  s'approche  du  cadre. 

Le  brevet  US  2  414  978  décrit  un  type  de  sommier 
composé  de  modules  reliés  les  uns  aux  autres  dans 
un  cadre  rigide,  les  modules  sont  composés  d'une  lat- 
te  supérieure  reliés  à  une  ou  plusieurs  lattes  inférieu- 
re  fixées  à  une  poutre  centrale  qui  est  solidaire  du  ca- 
dre  du  lit.  Ce  sommier  reste  relativement  rigide  du  fait 
qu'il  ne  permet  pas  une  déformation  verticale  identi- 
que  en  tout  point  d'application  de  la  charge  sur  la  lat- 
te. 

D'autres  dispositifs  comme  le  brevet  Suisse  399- 
712  proposent  des  sommiers  à  lattes,  celles-ci  étant 
indépendantes  et  reposent  par  leurs  extrémités  sur 
un  châssis  rectangulaire  grâce  à  un  ressort. 

Cependant  lorsque  la  charge  est  appliquée  à  une 
extrémité  de  la  latte,  ladite  latte  s'enfonce  d'une  cer- 
taine  hauteur  pendant  que  l'autre  extrémité  qui  n'est 
pas  soumise  à  la  charge  reste  immobile,  il  en  résulte 
que  lorsque  le  dormeur  se  trouve  sur  le  bord  du  lit,  le 
sommier  est  alors  entièrement  incliné  d'un  côté. 

Le  brevet  EP  0  463  916  décrit  un  nouveau  type 
de  sommier  dans  lequel  les  lattes  sont  montées  en 
modules  portées  par  une  poutre  centrale.  Ce  dispo- 
sitif  a  pour  avantage  de  supprimer  le  cadre  qui  relie 
les  extrémités  des  lattes  qui  ne  reposent  plus  alors 
que  sur  un  châssis  rigide.  Mais  ce  dispositif  ne  permet 
pas  encore  d'assurer  une  répartition  intégrale  des  dé- 
formations  transversalement  sur  toute  la  largeur  du 
lit. 

Enfin,  il  est  à  remarquer  que  ces  différents  som- 
miers  à  lattes  peuvent  être  constitués  de  plusieurs 
parties  articulées  telles  que  par  exemple  une  partie 
centrale  fixe  et  deux  extrémités  inclinables  vers  le 
haut. 

Le  matelas  repose  sur  les  lattes  sans  fixation 
particulière,  il  s'en  suit  que  lors  de  l'inclinaison  de  la 
tête  l'extrémité  du  matelas  se  déplace  en  glissant  le 
long  des  lattes  et  cette  extrémité  sort  du  cadre  du 
sommier,  ce  qui  entraîne  que  les  éléments  recouvrant 
le  matelas  (draps,  couvertures...)  sont  soumis  à  ce 
glissement  et  que  leur  mise  en  place  en  est  affectée. 
De  plus  une  inclinaison  trop  importante  de  la  tête  en- 
traîne  un  rapprochement  des  lattes  à  l'endroit  de  la 
pliure  au  point  que  les  lattes  finissent  par  se  chevau- 

cher.  Il  en  résulte  que  l'inclinaison  de  la  tête  est  limi- 
tée. 

La  présente  invention  a  pour  objet  de  résoudre 
ces  différents  inconvénients  c'est-à-dire  de  proposer 

5  un  sommier  dont  la  souplesse  est  répartie  sur  toute 
la  largeur  du  lit  quel  que  soit  l'endroit  où  se  trouve  la 
charge  et,  selon  un  autre  mode  de  réalisation,  de  pro- 
poser  un  tel  sommier  ayant  pour  avantage  de  permet- 
tre  une  inclinaison  de  la  tête,  non  limitée. 

10  La  présente  invention  concerne  un  sommier 
comportant  une  pluralité  de  barres  transversales  re- 
liées  à  chacune  de  leur  extrémité  à  un  cadre  rigide  par 
le  biais  d'un  embout  comprenant  une  partie  creuse  et 
de  préférence  deux  parties  creuses  destinées  à  rece- 

15  voir  lesdites  barres  caractérisé  en  ce  que  ledit  embout 
comporte  sur  sa  face  inférieure  deux  supports  cou- 
dés,  les  branches  inférieures  desdits  supports  cou- 
dés  se  terminant  chacune  par  une  roue  dentée  ou 
portion  de  roue  dentée  qui  s'engraine  sur  l'autre.  Les- 

20  dites  roues  dentées  comprenanten  leur  centre  un  ori- 
fice  dans  lequel  est  engagée  l'extrémité  d'une  tige  ri- 
gide  solidaire  en  rotation  de  la  roue  dentée,  ladite  tige 
reliant  les  embouts  entre  eux  et  étant  portée  à  cha- 
cune  de  ses  extrémités  au  cadre  rigide  du  sommier 

25  grâce  à  des  paliers  ou  à  des  bagues  permettant  un 
mouvement  de  rotation. 

Lesdites  tiges  rigides  comprennent  â  une  de  leur 
extrémité  ou  à  chacune  de  leur  extrémité  d'un  même 
côté  du  sommier  ou  des  deux  cotés  du  sommier,  un 

30  moyen  de  rappel  élastique,  destiné  à  ramener  les  ti- 
ges  à  leur  position  d'origine. 

Ce  moyen  de  rappel  est  de  préférence  un  ressort 
monté  en  spirale  autour  de  la  tige  rigide  et  relié  au  ca- 
dre  du  sommier  par  le  biais  d'un  plot  de  réglage. 

35  Le  cadre  rigide  comporte  une  pluralité  de  plots  de 
réglage  montés  selon  un  axe  vertical  les  uns  au  des- 
sus  des  autres  de  façon  à  positionner  l'extrémité  du 
ressort  sur  une  hauteur  désirée. 

Les  tiges  rigides  sont  de  préférence  de  section 
40  carrée  ou  rectangulaire  ou  ronde  crénelée  d'une  di- 

mension  légèrement  inférieure  à  l'orifice  dans  lequel 
elles  s'emboitent.  Les  barres  transversales  sont  de 
préférence  des  lattes  en  matière  non  flexible. 

Les  embouts  sont  de  préférence  constituées  en 
45  matière  semi-rigide  à  forte  mémoire  élastique. 

Une  autre  réalisation  selon  l'invention  est  remar- 
quable  par  le  fait  que  le  sommier  peut  être  constitué 
en  plusieurs  parties  articulées  et  de  préférence  en 
une  partie  fixe  et  une  partie  dossier  mobile  montée  en 

50  rotation  par  rapport  à  la  partie  centrale  fixe  caracté- 
risé  en  ce  que  ladite  partie  centrale  comporte  une 
rampe  cintrée  et  ladite  partie  dossier  comporte  un 
chariot  constitue  avec  deux  ou  trois  galets  destinés 
à  rouler  le  long  de  la  rampe. 

55  La  rampe  est  cintrée  selon  une  forme  circulaire 
concave. 

Les  galets  sont  positionnés  sur  le  chariot  de  pré- 
férence  avec  deux  galets  d'un  côté  de  la  rampe  et  le 
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troisième  galet  du  côté  opposé  de  la  rampe  de  façon 
à  ce  qu'au  furet  à  mesure  que  l'on  soulève  ou  abaisse 
la  partie  mobile  ladite  rampe  glisse  entre  les  galets  en 
restant  en  permanence  au  contact  avec  eux. 

La  rampe  peut  aussi  être  formée  selon  une  rainu- 
re  creuse  dans  laquelle  les  galets  sont  positionnés  de 
façon  à  rouler  à  l'intérieur  de  la  rampe. 

Le  sommier  peut  aussi  être  articulé  en  une  partie 
centrale  fixe  et  deux  parties  d'extrémité  mobiles. 

Afin  de  mieux  comprendre  l'invention  on  a  repré- 
senté  un  exemple  non  limitatif  de  réalisation  de  som- 
mier  selon  lequel  : 

-  la  figure  1  est  une  vue  schématique  en  pers- 
pective  du  sommier; 

-  la  figure  2  est  une  vue  de  face  de  l'embout 
-  la  figure  3  est  une  vue  en  perspective  des 

barres  transversales; 
-  la  figure  4  est  une  vue  en  perspective  de  l'en- 

semble  des  barres  transversales  reliées  au  ca- 
dre  rigide. 

-  la  figure  5  est  une  vue  de  face  du  ressort  fixé 
sur  la  tige  et  relié  au  cadre  du  sommier. 

-  la  figure  6  est  une  vue  schématique  de  profil 
d'une  variante  de  réalisation  d'un  sommier  se- 
lon  l'invention. 

-  la  figure  7  est  une  vue  d'une  réalisation  de  la 
rampe  cintrée  telle  qu'illustrée  selon  la  figure 
6 

Comme  on  le  voit  sur  la  figure  1  le  sommier  1  est 
composé  de  barres  transversales  4  qui  sont  de  pré- 
férence  des  lattes  rigides  disposées  perpendiculaire- 
ment  à  l'axe  principal  2  du  sommier,  et  espacées  ré- 
gulièrement  le  long  dudit  axe  principal  2.  Les  barres 
transversales  4  sont  reliées  à  chacune  de  leur  extré- 
mité  à  un  cadre  rigide  3  par  le  biais  d'embouts  5. 

Selon  la  figure  2  on  peut  voir  que  l'embout  5,  qui 
est  de  préférence  en  matière  plastique  semi-rigide  à 
forte  mémoire  élastique  est  composé  d'une  ou  plu- 
sieurs  parties  creuses  6  (deux  dans  l'exemple  repré- 
senté)  destinées  à  recevoir  les  barres  transversales 
4  (figures  3  et  4).  Ledit  embout  5  comporte  en  sa  face 
inférieure  deux  supports  7  coudés  vers  l'extérieur. 
Lesdits  supports  coudés  7  sont  positionnés  symétri- 
quement  par  rapport  à  l'axe  central  de  l'embout  5  et 
comprennent  chacun  une  branche  supérieure  8  et  in- 
férieure  8'  faisant  un  angle  <  à  90°  entre  elles.  Les 
branches  inférieures  8  se  terminent  par  une  portion 
de  roue  dentée  9  percée  en  son  centre  d'un  orifice  1  0 
de  section  carrée  ou  rectangulaire  ou  ronde. 

Selon  la  figure  3  on  peut  voir  que  les  embouts  5 
situés  aux  deux  extrémités  d'une  même  barre  4  sont 
reliés  l'un  à  l'autre  par  une  tige  rigide  11  qui  est  fixée 
dans  l'orifice  10.  Ladite  tige  rigide  11  est  de  section 
carrée  ou  rectangulaire  ou  ronde  crénelée  de  dimen- 
sion  légèrement  inférieure  à  l'orifice  10  de  façon  à 
être  solidaire  en  rotation  et  est  portée  à  chacune  de 
ses  extrémités  au  cadre  3  du  sommier  (figure  4)  grâce 
à  des  paliers  ou  à  des  bagues  19  permettant  un  mou- 

vement  en  rotation. 
Selon  la  figure  5  on  peut  voir  qu'un  ressort  1  2  est 

fixé  d'une  part  à  l'extrémité  de  la  tige  rigide  11  et  d'au- 
tre  part  est  ancré  sur  un  plot  de  réglage  13  solidaire 

5  au  cadre  rigide  3,  le  dit  ressort  12  étant  monté  en  spi- 
rale  autour  de  la  tige  rigide  11.  Le  cadre  rigide  3 
comporte  une  pluralité  de  plots  13  fixés  selon  un  axe 
vertical  de  façon  à  permettre  l'ancrage  du  ressort  12 
selon  une  hauteur  désirée. 

10  Selon  l'invention  lorsqu'une  charge  est  appliquée 
sur  un  côté  du  sommier  1  et  donc  sur  une  extrémité 
des  barres  4,  l'embout  5  subit  une  déformation  ce  qui 
provoque  un  mouvement  symétrique  des  deux  roues 
dentées  9.  Ce  mouvement  est  transmis  par  les  tiges 

15  11  à  l'embout  5  de  l'extrémité  opposé  et  donc  simul- 
tanément  reproduit  à  cette  extrémité,  ce  qui  implique 
une  déformation  uniforme  sur  le  sommier  quelque 
soit  l'endroit  où  la  charge  est  appliquée. 

De  plus  le  ressort  12  fixé  à  une  des  extrémités  de 
20  la  tige  rigide  11  permet  au  sommier  1  de  revenir  à  sa 

position  initiale  et  donc  d'avoir  une  force  de  rappel 
vers  le  haut  instantanée  lorsque  l'on  retire  la  charge 
appliquée  au  sommier  1.  Les  ressorts  12  peuvent 
être  fixés  sur  une  seule  extrémité  de  la  tige  rigide  11 

25  et  sur  un  même  coté  du  sommier  puisque  la  dite  tige 
transmet  simultanément  le  mouvement  à  l'extrémité 
opposée  et  donc  au  coté  opposé.  La  pluralité  de  plots 
13  fixés  les  uns  au  dessus  des  autres  sur  le  cadre  3 
selon  un  axe  vertical  permet  de  régler  la  force  de  rap- 

30  pel  du  ressort  12  selon  le  mode  désiré. 
Selon  un  autre  mode  de  réalisation  le  sommier  1 

peut  être  constitué  de  plusieurs  parties  :  une  partie 
centrale  fixe  et  au  moins  une  partie  mobile. 

Selon  la  figure  6  le  sommier  1  est  composé  d'une 
35  partie  fixe  14  et  d'une  partie  mobile  15  qui  constitue 

le  dossier  et  qui  est  montée  en  rotation  par  rapport  à 
la  partie  fixe  14.  L'ensemble  partie  fixe  14  et  partie 
mobile  15  sont  reliées  d'une  part  par  une  rampe  cin- 
trée  16  de  forme  circulaire  concave,  fixée  parle  biais 

40  d'un  châssis  ou  autre  surface  sur  la  face  inférieure  de 
ladite  partie  fixe  14  et,  d'autre  part  par  un  chariot  17 
monté  fixe  par  le  biais  d'un  châssis  ou  autre  surface, 
sur  la  face  inférieure  de  la  partie  mobile  15  de  maniè- 
re  à  ce  que  ledit  chariot  17  vienne  se  déplacer  sur  la 

45  rampe  15.  Ledit  chariot  17  comprend  deux  galets  et 
de  préférence  trois  galets  18  tel  qu'illustré  sur  la  fi- 
gure  6,  c'est-à-dire  deux  galets  18  d'un  côté  de  la 
rampe  16  et  le  troisième  sur  le  côté  opposé  de  ladite 
rampe  16. 

50  Ainsi  au  fur  et  à  mesure  que  l'on  soulève  ou  que 
l'on  abaisse  la  partie  mobile  15,  lesdits  galets  18  rou- 
lent  le  long  de  la  rampe  16  tout  en  restant  toujours  en 
contact  avec  ladite  rampe  16. 

Le  rayon  de  cintrage  de  la  rampe  16  est  de  pré- 
55  férence  égal  à  la  distance  entre  la  partie  fixe  14  et  la 

partie  mobile  15  afin  que  lors  du  soulèvement  de  la- 
dite  partie  mobile  15,  le  matelas  qui  repose  sur  le 
sommier  1  ne  sorte  pas  du  cadre  du  sommier  1.  De 

3 
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plus  quelle  que  soit  la  position  de  la  partie  mobile  15 
les  barres  ou  lattes  fixes  qui  composent  le  sommier 
ne  sont  jamais  en  contact  à  l'endroit  de  la  pliure  et 
donc  ne  se  chevauchent  jamais. 

Selon  un  autre  mode  de  réalisation  du  sommier 
illustré  à  la  figure  6  la  rampe  de  cintrage  16  peut  être 
constituée  d'une  rainure  creuse  dans  laquelle  de  pré- 
férence  deux  galets  1  8  sont  positionnés  afin  de  rouler 
à  l'intérieur  de  la  dite  rampe  lorsque  l'on  soulève  ou 
abaisse  la  partie  mobile  15  (figure  7). 

Revendications 

1-  Sommier  du  genre  comportant  une  pluralité  de 
barres  transversales  (4)  reliées  à  chacune  de  leur  ex- 
trémité  à  un  cadre  rigide  (3)  par  le  biais  d'un  embout 
(5)  comprenant  une,  et  de  préférence,  deux  parties 
creuses  (6)  destinées  à  recevoir  lesdites  barres  (6) 
caractérisé  en  ce  que  ledit  embout  (5)  comporte  sur 
sa  face  inférieure  deux  supports  (7)  coudés,  les  bran- 
ches  inférieures  (8')  desdits  supports  coudés  (7)  se 
terminant  chacune  par  une  roue  dentée  ou  portion  de 
roue  dentée  (9)  qui  s'engraine  sur  l'autre,  lesdites 
roues  dentées  (9)  comprennent  en  leur  centre  un  ori- 
fice  (1  0)  dans  lequel  est  engagé  l'extrémité  d'une  tige 
rigide  (11)  solidaire  en  rotation  de  la  roue  dentée  (9), 
ladite  tige  (11)  reliant  les  embouts  (5)  entre  eux. 

2-  Sommier  selon  la  revendication  1  caractérisé 
en  ce  que  la  tige  rigide  (11)  est  portée  à  chacune  de 
ses  extrémités  au  cadre  rigide  (3)  du  sommier(1)  grâ- 
ce  à  des  paliers  ou  bagues  (19)  permettant  un  mou- 
vement  en  rotation. 

3-  Sommier  selon  les  revendications  1  et  2  carac- 
térisé  en  ce  que  les  tiges  rigides  (11)  comprennent  à 
une  de  leur  extrémité  ou  à  chacune  de  leur  extrémité 
d'un  même  côté  du  sommier  (1)  ou  des  deux  côtés  du 
sommier,  un  moyen  de  rappel  élastique  destiné  à  ra- 
mener  les  tiges  (11)  à  leur  position  d'origine. 

4-  Sommier  selon  la  revendication  3  caractérisé 
en  ce  que  le  moyen  de  rappel  est  de  préférence  un 
ressort  (12)  monté  en  spirale  autour  de  la  tige  rigide 
(11)  et  relié  au  cadre  (3)  du  sommier  par  le  biais  d'un 
plot  de  réglage  (13). 

5-  Sommier  selon  l'une  quelconque  des  revendi- 
cations  précédentes  caractérisé  en  ce  que  le  cadre  ri- 
gide  (3)  comprend  une  pluralité  de  plots  de  réglage 
(13)  montés  selon  un  axe  vertical  les  uns  au-dessus 
des  autres  de  façon  à  positionner  l'extrémité  du  res- 
sort  (12)  selon  la  hauteur  désirée. 

6-  Sommier  selon  l'une  quelconque  des  revendi- 
cations  précédentes  caractérisé  en  ce  que  la  tige  ri- 
gide  (11)  est  de  préférence  de  section  carrée  ou  rec- 
tangulaire  ou  ronde  crénelée  de  dimension  légère- 
ment  inférieure  à  l'orifice  (10). 

7-  Sommier  selon  la  revendication  1  caractérisé 
en  ce  que  les  barres  transversales  (4)  sont  de  préfé- 
rence  des  lattes  en  matière  non  flexibles. 

8-  Sommier  selon  la  revendication  1  caractérisé 
en  ce  que  les  embouts  (5)  sont  de  préférence  cons- 
titués  en  matière  semi-rigide  à  forte  mémoire  élasti- 
que. 

5  9-  Sommier  selon  l'une  quelconque  des  revendi- 
cations  précédentes  caractérisé  en  ce  que  le  som- 
mier  (1)  peut  être  constitué  en  plusieurs  parties  arti- 
culées  et  de  préférence  en  une  partie  fixe  (14)  et  une 
partie  dossier  mobile  (1  5)  montée  en  rotation  par  rap- 

10  port  à  ladite  partie  fixe  (14). 
10-  Sommier  selon  la  revendication  9  caractérisé 

en  ce  que  ladite  partie  fixe  (14)  comporte  une  rampe 
cintrée  (16)  et  ladite  partie  mobile  (15)  comporte  un 
chariot  (17)  constitué  de  deux  et  de  préférence  trois 

15  galets  (1  8)  destinés  à  rouler  le  long  de  la  rampe  cin- 
trée  (16). 

11-  Sommier  selon  la  revendication  10  caractéri- 
sé  en  ce  que  ladite  rampe  (16)  est  de  forme  circulaire 
concave. 

20  12-  Sommier  selon  la  revendication  10  caractéri- 
sé  en  ce  que  les  galets  (18)  sont  positionnés  sur  le 
chariot  (1  7)  de  préférence  avec  deux  galets  (1  8)  d'un 
côté  de  la  rampe  (1  6)  et  le  troisième  galet  (1  8)  du  côte 
opposé  de  la  rampe  (16)  de  façon  à  ce  qu'au  fur  et  à 

25  mesure  que  l'on  soulève  ou  que  l'on  abaisse  la  partie 
mobile  (15)  ladite  rampe  (16)  glisse  entre  lesdits  ga- 
lets  (18)  en  restant  en  permanence  en  contact  avec 
ceux-ci. 

13-  Sommier  selon  les  revendications  10,  11,  12 
30  caractérisé  en  ce  que  la  rampe  (1  6)  peut  être  une  rai- 

nure  creuse  dans  laquelle  sont  positionnés  les  galets 
(18)  de  façon  à  roulerà  l'intérieurde  ladite  rampe  (16). 

14-  Sommier  selon  la  revendication  9  caractérisé 
en  ce  que  le  sommier  (1)  peut  être  articulé  en  une  par- 

35  tie  centrale  fixe  et  deux  ou  plusieurs  parties  d'extré- 
mité  mobile. 
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