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Dispositif de séparation des éléments d’un flan de carton découpé.

La présente invention concerne un dispositif
destiné a détacher deux zones adjacentes d’un
flan de carton découpé, séparées par une ligne
de découpe (5a,5b), comportant au moins deux
cylindres paralléles adjacents (9,11) entre les-
quels est admis le flan de carton découpé (1).

Ce dispositif est caractérisé en ce qu'au
moins un premier cylindre (9) comporte au
moins un bossage (13’) destiné a venir en appui
sur I'une des zones adjacentes a détacher (7’),
et le cylindre (11) qui lui est adjacent, comporte
au moins une zone en creux (15’), dont la
profondeur est au moins égale a I'épaisseur du
bossage (13,13’) et qui est située au moins sous
la zone sur laquelle ledit bossage (13,13") vient
en appui, afin de la déplacer dans la zone en
creux (15°) de fagon a casser toute liaison pou-
vant éventuellement subsister aprés la découpe
entre les deux zones adjacentes et en ce que le
bossage (13,13) a une forme telle que sa zone
de contact (20,20°) sur le flan de carton (1) est
paralléle 2 au moins une partie (5b) de la ligne
de découpe (5) (Figure 7).
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La présente invention concerne un dispositif des-
tiné a détacher les zones d’un flan de carton découpé
séparées par une ligne de découpe.

On sait que les flans de carton découpés desti-
nés a la confection de boites, et notamment de pa-
quets de cigarettes, sont formés de différentes zones
séparées par des lignes de pliure et des lignes de dé-
coupe, destinées a constituer, aprés le pliage, les dif-
férentes faces de la boite. Une fois le pliage effectué,
le maintien en place des éléments de la boite est gé-
néralement assuré par certaines zones, ou pattes, qui
viennent se coller sur les zones internes des différen-
tes faces. Les pattes sont habituellement constituées
d’'une ligne de découpe, pouvant comprendre plu-
sieurs segments de découpe, et une ligne de pliure
formant "charniére", autour de laquelle la patte peut
étre pliée.

Que la découpe des flans de carton soit effec-
tuée a plat, par des presses a platine, ou par des sys-
témes rotatifs, les pattes sont habituellement sépa-
rées des différentes autres zones du flan découpé
par des lignes de découpe simples, c’est a dire que
chacune des deux zones adjacentes est séparée de
I'autre par un trait de découpe unique.

Une difficulté de ce type de découpe provient de
ce que, si celle-ci est effectuée de fagon suffisam-
ment incompléte pour que subsistent, entre deux zo-
nes séparées par une ligne de découpe, quelques fi-
bres non découpées, ces derniéres constituent une
liaison, entre les deux zones, qui risque d’empécher
leur séparation correcte lors de I'opération de pliage.

On sait que lorsqu’une découpe est effectuée par
une presse a platine il est plus facile de contréler la
qualité de celle-ci que lorsqu’elle est effectuée par
des systémes rotatifs. Or, compte tenu des cadences
de coupe que ces derniers permettent d’atteindre, il
est parfois intéressant d’y faire appel dans le cadre
d’applications déterminées. La présente invention
permet de favoriser une telle réalisation.

La présente invention a pour but de proposer un
dispositif permettant de rompre la liaison existant
éventuellement entre deux zones adjacentes d’un
flan de carton découpé séparées par une ligne de dé-
coupe.

La présente invention a ainsi pour objet un dispo-
sitif destiné a détacher deux zones adjacentes d’'un
flan de carton découpé, séparées parune ligne de dé-
coupe, comportant au moins deux cylindres parallé-
les adjacents entre lesquels est admis le flan de car-
ton découpé, caractérisé en ce gqu’au moins un pre-
mier cylindre comporte au moins un bossage destiné
a venir en appui sur 'une des zones adjacentes a dé-
tacher, et le cylindre qui lui est adjacent comporte au
moins une zone en creux, dont la profondeur est au
moins égale a I'épaisseur du bossage et qui est située
au moins sous la zone sur laquelle ledit bossage vient
en appui, afin de la déplacer dans la zone en creux
de fagon a casser toute liaison pouvant éventuelle-
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ment subsister aprés la découpe entre les deux zo-
nes adjacentes et en ce que le bossage a une forme
telle que sa zone de contact sur le flan de carton est
paralléle a2 au moins une partie de la ligne de décou-
pe.

Dans un mode de mise en oeuvre de I'invention,
le bossage est constitué d’au moins un élément a sec-
tion transversale en forme d’arc de cercle disposé sur
la périphérie de I'un des deux cylindres.

Dans une variante particuliérement intéressante
de I'invention dans laquelle deux pattes appartenant
a deux flans de carton voisins se trouvent en vis-a-
vis on met en oeuvre un bossage disposé de fagon tel-
le, sur le cylindre, qu'il vient en appui sur les deux di-
tes pattes en vis-a-vis.

On décrira ci-aprés, a titre d’exemple non limita-
tif, une forme d’exécution de la présente invention, en
référence aux dessins annexés sur lesquels :

- lafigure 1 estune vue en plan d’'un flan de car-
ton destiné a constituer une boite de cigaret-
tes, engagé dans un dispositif suivant I'inven-
tion dont le cylindre supérieur a été 6té.

- la figure 2 est une vue en coupe transversale
du dispositif suivant I'invention.

- la figure 3 est une vue en perspective du dis-
positif représenté sur les figures 1 et 2.

- la figure 4 est une vue en coupe partielle lon-
gitudinale suivantlaligne IV-1V de la figure 1 du
dispositif suivant I'invention, en cours de fonc-
tionnement.

- les figures 5 et 6 sont des vues en plan partiel-
les de flans de carton, illustrant deux modes de
mise en oeuvre de I'invention.

- lafigure 7 estune vue en perspective d’'une va-
riante de mise en oeuvre de l'invention.

- lafigure 8 est une vue en coupe partielle d’'une
autre variante de mise en oeuvre de l'inven-
tion.

On a représenté sur les figures 1 a 4 un flan de
carton découpé 1, destiné a constituer, aprés pliage,
une boite de cigarettes, et un dispositif suivant I'in-
vention. Au cours de I'opération de découpage, il a
été réalisé, de fagon connue, une série de lignes de
pliage 3, représentées en traits pointillés sur le des-
sin, et une série de lignes de découpe 5, formées cha-
cune de deux segments de découpe 5a et 5b. Ces li-
gnes de pliage 3 et de découpe 5 séparent le flan de
carton 1 en une série de différentes zones consti-
tuant, aprés le pliage, d'une part les différentes faces
de la boite et, d’autre part, des pattes de fixation 7
destinées a assurer le maintien par collage des diffé-
rentes zones de la boite.

Ainsi que mentionné précédemment, il peut arri-
ver que, par exemple en raison de I'usure de 'outil de
découpe, les lignes de découpe 5 ne soient pas réa-
lisées de fagon suffisamment nette et suffisamment
profonde pour éviter que des fibres de papier ne sub-
sistent, aprés le découpage, entre les pattes 7 et le
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reste du flan de carton. Ces fibres résiduelles cons-
tituent une liaison qui risque de perturber 'opération
de pliage et voire méme I'empécher purement et sim-
plement.

Le dispositif suivant 'invention se propose de fai-
re pivoter les pattes 7 autour de leur ligne de pliage
3, de fagon a rompre les fibres résiduelles. Chacune
des pattes 7 est constituée d’'une ligne de pliage
transversale 3 et d’'une ligne de découpe formée des
deux segments de découpe.

Le dispositif suivant l'invention, représenté sur
les figures 1 a 4, est constitué- de deux cylindres, a
savoir un cylindre supérieur 9 et un cylindre inférieur
11, dont I'écartement est tel qu’il permet d’entrainer
entre eux, au cours de leur rotation, le flan de carton
découpé 1. Le cylindre supérieur 9 comporte deux sé-
ries de deux bossages opposés 13, ayant chacun une
section transversale en forme d’arc de cercle centré
sur 'axe du cylindre 9 s’étendant chacun suivant un
angle au centre a, et dontI'épaisseur e est préférable-
ment supérieure a I'épaisseur a du flan de carton 1.
Le cylindre inférieur 11 comporte deux rainures circu-
laires 15, de largeur h, voisine de la dimension longi-
tudinale h’ des pattes 7 que I'on souhaite détacher du
reste du flan de carton 1. Ces rainures 15 s’étendent
suivant la totalité de la périphérie du cylindre 11, et
sont disposées sous les bossages 13.

Dans le mode de mise en oeuvre représenté sur
les figures 1 4 4, le flan de carton 1 est introduit entre
les cylindres 9 et 11, dans une position telle que son
axe longitudinal yy’ soit paralléle a I'axe longitudinal
zZ' des cylindres 9 et 11 et soit entrainé par ceux-ci
dans un mouvement de déplacement D perpendicu-
laire a I'axe zz’ des cylindres 9 et 11. Le flan de carton
1 etles rouleaux 9 et 11 sont positionnés relativement
dans le sens longitudinal pour que, lors du passage
du flan 1 entre les cylindres 9 et 11, les bossages 13
viennent en appui sur les pattes 7, dans une zone voi-
sine des segments de découpe transversaux 5b, de
fagon, comme représenté notamment sur la figure 4,
arepousser celles-ci vers l'intérieur des rainures res-
pectives 15, d'une distance sensiblement égale a
I'épaisseur e des bossages 13, si bien que les fibres
résiduelles reliant éventuellement les pattes 7 au res-
te du flan de carton 1 se trouvent ainsi rompues.

On a représenté en traits croisés sur les figures,
les zones de contact 20 des bossages 13 sur les pat-
tes 7. Ces zones de contact 20 s’étendent longitudi-
nalement (c’est-a-dire dans le sens de I'axe yy’) sur
une longueur égale a la largeur f des bossages 13 et
transversalement sur une longueur g sensiblement
égale a la dimension transversale A des pattes 7.

Dans la pratique on choisira I'angle au centre a
des bossages 13 en fonction de la dimension trans-
versale A de la patte 7. L'écart angulaire b entre les
deux bossages 13 correspond sensiblement a I'écart
transversal B entre les deux segments de découpe
longitudinaux 5b des pattes 7.
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On peut bien entendu faire appel également a un
cylindre 9 pourvu d’un seul bossage 13 dont le diame-
tre serait la moitié de celui d’un cylindre a deux bos-
sages.

On peut également réaliser sur chacun des cylin-
dres 9 et 11 2 lafois des bossages et des évidements.

Par ailleurs, si la géométrie de la découpe le per-
met, on donnera au bossage 13 une forme quelcon-
que telle que la zone de contact 20 des bossages 13
avec les pattes 7 se fasse en une zone sensiblement
paralléle & au moins une partie des lignes de découpe
5 de celles-ci.

Dans certains types d’applications les segments
de découpe opposés aux lignes de pliage peuvent
avoir une direction autre que transversale. Ainsi,
comme représenté sur la figure 5, une patte 7 est
constituée d’'une ligne de pliage transversale 3, d’'un
premier segment de découpe longitudinal 5a et d’'un
second segment de découpe 5b, incliné par rapport
a la direction transversale. On pourra dans un tel
mode de mise en ceuvre de l'invention réaliser sur le
cylindre 9 un bossage 13 incliné par rapport a sa di-
rection transversale, de fagon que sa surface d’appui
sur la patte 7 ait la forme d’un rectangle 20 paralléle
au segment de découpe 5b.

On pourrait également, comme représenté sur la
figure 6, admettre dans le dispositif suivant I'inven-
tion des flans de carton 1 écartés les uns des autres
d’une distance constante k et utiliser un seul et méme
bossage pour détacher deux pattes 7 appartenant a
ces deux flans découpés 1 consécutifs.

Dans certains modes de mise en oceuvre de l'in-
vention les bossages pourront étre constitués d’élé-
ments longitudinaux. Ainsi, comme représenté sur la
figure 7, une patte 7’ d’un flan découpé 1 est formée
de trois segments de découpe, a savoir un segment
longitudinal 5a, deux segments transversaux 5b et
une ligne de pliure longitudinale 3’, et le cylindre 9
comporte plusieurs bossages 13’ orientés suivant
I'axe longitudinal zz’ des cylindres 9 et 11, si bien que
leur surface d’appui 20’ sur la patte 7’ a détacher est
constituée d’un rectangle de grand axe longitudinal
paralléle ala ligne de pliure 3'. Dans ce mode de mise
en oeuvre les zones en creux prévues sur le cylindre
11 peuvent étre constituées d’évidements 15’ oppo-
sés aux bossages 13'. Les cylindres 9 et 11 seront
munis de moyens de synchronisation tels que les bos-
sages 13’ se présentent, au cours de la rotation, au
droit des évidements 15'.

Bien que I'on ait décrit, dans les précédents mo-
des de mise en oeuvre de I'invention, des zones de
contact 20 de formes linéaires on pourrait bien enten-
du dans le cadre de réalisations spécifiques réaliser
des bossages 13 créant des zones de contact de for-
me quelconque.

Enfin, comme représenté sur la figure 8 les bords
extrémes 24 des bossages 13 peuvent étre arrondis
et/ou se terminer par une pente progressive de fagon



5 EP 0 680 821 A1

a éviter de marquer le flan de carton 1.

Revendications

1.- Dispositif destiné a détacher deux zones ad-
jacentes d’'un flan de carton (1) découpé, séparées
par une ligne de découpe (5,5a,5b), comportant au
moins deux cylindres paralléles adjacents (9,11) en-
tre lesquels est admis le flan de carton découpé (1), 10
caractérisé en ce qu’au moins un premier cylindre (9)
comporte au moins un bossage (13, 13’) destiné a ve-
nir en appui sur I'une des zones adjacentes a déta-
cher (7,7°), et le cylindre (11) qui lui est adjacent
comporte au moins une zone en creux (15,15), dont 15
la profondeur est au moins égale a I'épaisseur (e) du
bossage (13,13’) et qui est située au moins sous la
zone (7,7’) sur laquelle ledit bossage (13,13’) vient en
appui, afin de la déplacer dans la zone en creux
(15,15’) de fagon & casser toute liaison pouvant éven- 20
tuellement subsister aprés la découpe entre les deux
zones adjacentes et en ce que le bossage (13,13') a
une forme telle que sa zone de contact (20,20°) surle
flan de carton (1) est paralléle & au moins une partie
(5b) de la ligne de découpe (5). 25

2.- Dispositif suivant la revendication 2 caracté-
risé en ce que le bossage (13) est formé d’au moins
un élément a section transversale en forme d’arc de
cercle centré sur I'axe du premier cylindre (9) et dis-
posé sur la périphérie de ce cylindre. 30

3.- Dispositif suivant l'une des revendications
précédentes caractérisé en ce que ledit bossage (13’)
est constitué d’'un élément de forme allongée de di-
rection sensiblement longitudinale.

4.- Dispositif suivantl'une quelconque desreven- 35
dications précédentes caractérisé en ce que la zone
en creux est constituée d'une rainure circulaire (15).

5.- Dispositif suivant I'une des revendications
précédentes caractérisé en ce que I'épaisseur (e) du
bossage (13) est au moins égale a I'épaisseur (a) du 40
flan de carton (1).

6.- Dispositif suivant 'une quelconque des reven-
dications précédentes caractérisé en ce que les ex-
trémités des parties supérieures des bossages (13)
sont réunies a la surface externe du cylindre parune 45
zone en pente (24).

7.- Dispositif suivant I'une des revendications
précédentes dans lequel deux zones a détacher (7°)
appartenant & deux flans de carton (1) voisins se
trouvent en vis-a-vis, caractérisé en ce que ledit bos- 50
sage (13,13’) est disposé de fagon telle, surle cylindre
(9), qu’il vient en appui sur les deux dites zones (7°).
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