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Description 

La  présente  invention  concerne  une  boîte  d'aérosol 
à  propulsion  d'air  comportant: 

5 
un  boîtier  rigide  fermé  par  un  couvercle  et  conte- 
nant  de  l'air  sous  pression  et 
un  produit  à  pulvériser; 
une  valve  montée  sur  le  couvercle,  et  comportant: 

10 
un  conduit  d'évacuation  dudit  produit,  défini  par 
un  espace  ménagé  entre  un  élément  fixe  creux 
et  un  élément  mobile,  l'élément  fixe  creux  défi- 
nissant  une  chambre  de  sortie  du  produit  qui 
comporte  au  moins  une  ouverture  latérale  et  15 
un  rétrécissement  dans  sa  partie  inférieure,  et 
l'élément  mobile  étant  formé  d'un  poussoir  cou- 
lissant  avec  du  jeu  dans  la  chambre  de  sortie 
du  produit  et  comportant  une  canule  de  sortie 
pourvue  d'au  moins  une  ouverture  radiale,  d'un  20 
obturateur  coulissant  sans  jeu  dans  le  rétrécis- 
sement  de  la  chambre  de  sortie  du  produit,  et 
d'une  tige  reliant  le  poussoir  à  l'obturateur; 
un  passage  latéral  de  l'air  sous  pression  dont 
une  extrémité  débouche  dans  ladite  ouverture  25 
latérale  du  boîtier  rigide  et  l'autre  extrémité 
débouche  dans  ledit  conduit  d'évacuation  du 
produit, 
ladite  valve  étant  agencée  pour  être  placée 
successivement  dans  une  première  position,  30 
dite  position  fermée,  dans  laquelle  ledit  conduit 
et  ledit  passage  sont  obstrués,  dans  une 
deuxième  position,  dite  position  de  purge,  dans 
laquelle  ledit  passage  est  ouvert  et  ledit  con- 
duit  est  fermé,  et  dans  une  troisième  position,  35 
dite  position  d'utilisation,  dans  laquelle  ledit 
passage  et  ledit  conduit  sont  simultanément 
ouverts, 

un  dispositif  mélangeur  disposé  dans  la  valve  à  40 
l'intérieur  de  la  chambre  de  sortie  du  produit  et 
agencé  pour  faire  communiquer  ledit  passage  laté- 
ral  amenant  le  gaz  de  propulsion  avec  ledit  conduit 
amenant  le  produit  à  pulvériser,  ces  deux  organes 
débouchant  dans  au  moins  une  entrée  dudit  dispo-  45 
sitif  mélangeur. 

Une  telle  boîte  d'aérosol  est  connue  du  document 
GB-A-2  209  805. 

Il  existe  sur  le  marché  toute  une  gamme  de  boîtes  50 
d'aérosol  permettant  de  pulvériser  toutes  sortes  de  pro- 
duits  tels  que  des  peintures,  des  vernis,  des  colles,  des 
huiles,  des  mousses  synthétiques,  des  produits  alimen- 
taires  et  autres.  L'un  des  inconvénients  de  ces  boîtes 
d'aérosol  vient  du  fait  que,  lorsque  l'on  arrête  la  pulvéri-  55 
sation  du  produit,  il  est  fréquent  qu'un  volume  résiduel 
de  ce  produit  reste  dans  la  buse.  Lorsque  ce  produit  est 
de  la  colle,  de  la  peinture,  du  vernis  ou  une  mousse  syn- 

thétique,  il  sèche  dans  la  buse,  la  bouche  et  la  rend  défi- 
nitivement  inutilisable. 

L'évolution  actuelle  dans  le  domaine  des  boîtes 
d'aérosol  consiste  à  utiliser  des  boîtes  du  type  rechar- 
geable  dans  lesquelles,  pour  des  raisons  écologiques 
notamment,  le  gaz  de  propulsion  est  de  l'air.  Pour  cer- 
tains  produits,  ceci  n'entraîne  pas  d'effets  spéciaux. 
Cependant,  pour  d'autres  produits  tels  que  les  peintu- 
res,  les  mousses  synthétiques  ou  les  laques  cosméti- 
ques  par  exemple,  qui  doivent  être  mélangés  au  gaz  de 
propulsion,  le  fait  d'utiliser  de  l'air  empêche  d'obtenir  un 
mélange  homogène  du  produit  et  du  gaz  de  propulsion, 
ce  qui  aboutit  à  des  irrégularités  d'épaisseur  dans  les 
couches  déposées  par  ce  type  de  pulvérisation. 

Actuellement,  les  boîtes  d'aérosol  contenant  de  tels 
produits  comportent  une  ouverture  située  à  proximité 
de  la  buse  de  pulvérisation.  Lorsque  l'on  presse  la  buse, 
l'ouverture  se  libère  et  permet  d'éjecter  le  mélange  gaz- 
produit.  Ce  type  de  boîte  d'aérosol  présente  toutefois 
différents  inconvénients.  Lorsque  l'on  désire  utiliser  la 
boîte  dans  une  position  autre  que  celle  où  la  buse  de 
pulvérisation  est  placée  au  point  le  plus  haut,  comme 
par  exemple  en  position  horizontale,  inclinée  ou  renver- 
sée,  la  buse  étant  disposée  en  bas,  le  produit  à  pulvéri- 
ser  bouche  l'ouverture  et  le  mélange  gaz-produit  ne  se 
fait  plus  ou  se  fait  mal.  En  particulier,  il  peut  arriver  que 
le  produit  soit  évacué  sous  la  forme  d'un  jet.  Or  il  arrive 
fréquemment  qu'il  ne  soit  pas  possible  de  pulvériser  un 
produit  en  maintenant  la  boîte  d'aérosol  verticalement, 
la  buse  disposée  en  haut.  Dans  ces  cas-là,  l'utilisation 
de  telles  boîtes  est  impossible. 

La  présente  invention  se  propose  de  pallier  ces 
inconvénients  de  l'art  antérieur  en  réalisant  une  boîte 
d'aérosol  rechargeable,  dont  le  gaz  de  propulsion  est 
l'air,  que  l'on  peut  utiliser  dans  n'importe  quelle  position, 
dont  la  buse  ne  se  bouche  pas  suite  au  séchage  d'un 
volume  résiduel  de  produit  et  qui  permet  d'obtenir  un 
mélange  tel  que  n'importe  quel  produit  soit  pulvérisé  de 
manière  homogène. 

Ce  but  est  atteint  par  une  boîte  d'aérosol  telle  que 
définie  en  préambule  et  caractérisée  en  ce  que  la  valve 
est  liée  à  une  poche  souple  rechargeable  contenant  le 
produit  à  pulvériser,  une  extrémité  du  passage  latérale 
de  l'air  sous  pression  débouche  dans  l'ouverture  laté- 
rale  à  l'extérieure  de  la  poche  souple,  et  dispositif 
mélangeur  comporte  un  canal  annulaire  central  relié 
audit  conduit  d'évacuation  du  produit,  un  canal  annu- 
laire  périphérique  sensiblement  concentrique  audit 
canal  annulaire  central  et  relié  audit  passage  latéral 
d'air  sous  pression  et  au  moins  une  gorge  reliant  ces 
deux  canaux  annulaires. 

Selon  la  forme  de  réalisation  préférée,  le  dispositif 
mélangeur  comporte  trois  gorges  et  l'angle  formé  entre 
les  parois  de  chacune  de  ces  gorges  et  la  tangente  au 
canal  annulaire  périphérique  à  l'endroit  où  lesdites  gor- 
ges  débouchent  dans  ce  canal  est  de  préférence  un 
angle  obtus. 

Selon  une  variante  de  réalisation,  les  gorges  sont 
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incurvées  et  débouchent  de  façon  sensiblement  tan- 
gentielle  dans  lesdits  canaux  annulaires. 

Ledit  passage  latéral  de  l'air  sous  pression  débou- 
che  de  préférence  dans  ledit  canal  annulaire  périphéri- 
que  en  formant  un  angle  compris  entre  5°  et  85°  avec  s 
une  direction  radiale. 

Selon  une  forme  de  réalisation  préférée,  ledit  pas- 
sage  latéral  débouche  de  façon  sensiblement  tangen- 
tielle  dans  ledit  canal  annulaire  périphérique. 

De  préférence,  ledit  rétrécissement  de  la  chambre  10 
de  sortie  comporte  une  zone  inférieure  de  section 
transversale  plus  grande  que  celle  de  l'obturateur. 

Selon  une  variante,  ledit  rétrécissement  présente 
une  section  tronconique. 

La  présente  invention  et  ses  avantages  apparaî-  15 
tront  mieux  dans  la  description  suivante  d'exemples  de 
réalisation,  en  référence  aux  dessins  annexés  dans  les- 
quels: 

les  figures  2a  à  2c  sont  des  vues  en  coupe  axiale 
d'une  première  forme  de  réalisation  de  la  valve 
équipant  la  boîte  d'aérosol  selon  la  figure  1  ,  dans  25 
trois  positions  d'utilisation  successives, 

la  figure  3  est  une  vue  schématique  en  coupe 
axiale  d'une  deuxième  forme  de  réalisation  de  la 
valve  équipant  la  boîte  d'aérosol  selon  la  figure  1  ,  30 

les  figures  4  à  6  sont  des  vues  similaires  à  celles 
des  figures  2a  à  2c,  illustrant  une  troisième  forme 
de  réalisation  d'une  valve  équipant  la  boîte  d'aéro- 
sol  de  la  figure  1  ,  35 

la  figure  7  est  une  vue  en  coupe  transversale  de 
l'élément  fixe  creux  de  la  valve  des  figures  4  à  6, 

la  figure  8  est  une  vue  en  coupe  selon  la  ligne  A-A  40 
du  dispositif  mélangeur  disposé  dans  l'élément 
illustré  par  la  figure  7,  et 

la  figure  9  est  une  vue  en  coupe  selon  la  ligne  B-B 
du  dispositif  mélangeur  de  la  figure  8.  45 

En  référence  à  la  figure  1  ,  la  boîte  d'aérosol  1  0 
comporte  un  boîtier  rigide  1  1  fermé  par  un  couvercle  12 
serti,  une  valve  13  montée  de  façon  étanche  sur  le  cou- 
vercle  12,  une  poche  souple  14  contenant  un  produit  à  50 
pulvériser  et  un  clapet  anti-retour  15  permettant  d'intro- 
duire  un  gaz  sous  pression  dans  la  boîte  d'aérosol, 
dans  l'espace  ménagé  entre  les  parois  intérieures  de 
cette  boîte  et  la  poche  souple  14. 

L'extrémité  supérieure  du  boîtier  1  1  comporte  un  ss 
rebord  extérieur  annulaire  16.  Le  couvercle  12  est 
pourvu  d'une  gorge  annulaire  17  extérieure  agencée 
pour  recevoir  un  joint  d'étanchéité  1  8  et  être  sertie  sur  le 

rebord  16  de  telle  manière  que  le  couvercle  assure  une 
fermeture  de  la  boîte  qui  est  étanche  et  suffisamment 
résistante  pour  tenir  la  pression  intérieure  de  la  boîte. 

La  poche  souple  14  est  liée  à  un  embout  rigide  21 
comportant  une  zone  rétrécie  22  permettant  de  fixer  la 
poche  à  la  valve  13. 

En  référence  aux  figures  2a  à  2c,  la  valve  13  com- 
porte  un  conduit  d'évacuation  19  du  produit  contenu 
dans  la  poche  souple  14,  ainsi  qu'un  passage  latéral  20 
de  l'air  sous  pression  stocké  entre  les  parois  de  la  boîte 
d'aérosol  10  et  la  poche  souple  14.  Elle  comporte  par 
ailleurs  un  élément  fixe  creux  23  définissant  une  cham- 
bre  de  sortie  24  du  produit  pourvue  d'au  moins  une 
ouverture  latérale  25  et  dans  sa  partie  inférieure  d'un 
rétrécissement  26.  Cette  chambre  de  sortie  du  produit 
contient  un  dispositif  mélangeur  100  illustré  plus  en 
détail  par  les  figures  8  et  9.  Un  élément  mobile  27  formé 
d'un  poussoir  28  sensiblement  cylindrique  et  compor- 
tant  un  évidement  central  29  formant  une  canule  de  sor- 
tie  30  permet  l'évacuation  du  mélange  air-produit.  Ce 
poussoir  28  est  pourvu  d'une  ouverture  radiale  31 
ménagée  dans  sa  paroi  latérale.  L'élément  mobile  27 
comporte  en  outre  un  obturateur  32  agencé  pour  coulis- 
ser  sans  jeu  dans  le  rétrécissement  26  de  la  chambre 
de  sortie  24.  L'obturateur  32  et  le  poussoir  28  sont  reliés 
par  une  tige  33.  Un  ressort  de  poussée  34  est  placé 
autour  de  la  tige  33  et  prend  appui  d'un  côté  sur  le  rétré- 
cissement  26  de  la  chambre  de  sortie  de  l'élément  fixe 
23  et  de  l'autre  côté,  sur  le  poussoir  28  de  l'élément 
mobile  27. 

L'élément  fixe  23  comporte  un  bouchon  d'obtura- 
tion  35  agencé  pour  boucher  l'ouverture  radiale  31  du 
poussoir  lorsque  celui-ci  est  dans  sa  position  de  repos. 

Le  passage  latéral  20  de  l'air  sous  pression  est 
défini  successivement  par  l'ouverture  latérale  25  de  la 
chambre  de  sortie  24,  le  dispositif  mélangeur  100,  le  jeu 
entre  la  paroi  intérieure  de  la  chambre  de  sortie  24  et  le 
poussoir  28,  l'ouverture  31  de  l'élément  mobile  27  et  la 
canule  de  sortie  30.  Le  conduit  d'évacuation  19  du  pro- 
duit  est  quant  à  lui  défini  successivement  par  l'espace 
entre  la  tige  33  et  le  rétrécissement  26  qui  se  crée  lors- 
que  l'on  appuie  sur  le  poussoir  28,  le  dispositif  mélan- 
geur  100,  le  jeu  entre  la  paroi  intérieure  de  la  chambre 
de  sortie  24  et  le  poussoir  28,  l'ouverture  31  de  l'élé- 
ment  mobile  27  et  la  canule  de  sortie  30. 

La  valve  13  est  conçue  pour  pouvoir  occuper  trois 
positions.  Dans  une  première  position  dite  position  fer- 
mée,  illustrée  par  la  figure  2a,  I'  obturateur  32  est 
engagé  dans  le  rétrécissement  26  et  le  bouchon  35 
obture  l'ouverture  31  du  poussoir  28.  Ainsi,  le  passage 
latéral  20  et  le  conduit  d'évacuation  19  sont  fermés. 
Dans  une  deuxième  position  dite  position  de  purge, 
illustrée  par  la  figure  2b,  l'obturateur  32  est  engagé 
dans  le  rétrécissement  inférieur  26  dans  une  position 
plus  basse  que  précédemment,  et  l'ouverture  31  du 
poussoir  28  est  libre.  Le  passage  20  de  l'air  est  alors 
ouvert  tandis  que  le  conduit  d'  évacuation  1  9  du  produit 
est  fermé.  Dans  une  troisième  position  dite  position 

la  figure  1  est  une  vue  schématique  en  coupe  20 
axiale  d'une  boîte  d'aérosol  selon  l'invention, 
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d'utilisation,  illustrée  par  la  figure  2c,  l'obturateur  32  est 
dégagé  du  rétrécissement  26  et  l'ouverture  31  du  pous- 
soir  28  est  libre.  Le  passage  latéral  20  de  l'air  et  le  con- 
duit  d'évacuation  1  9  du  produit  sont  alors  ouverts. 

En  raison  de  la  forme  de  l'élément  fixe  23,  qui  corn-  s 
porte  une  gorge  annulaire  supérieure  36,  et  du  couver- 
cle  12  qui  comporte  un  profil  central  37  agencé  pour 
recevoir  la  gorge  annulaire  36  de  l'élément  fixe  23,  la 
valve  13  est  montée  de  façon  étanche  sur  le  couvercle 
12.  10 

L'élément  fixe  23  est  en  outre  muni  de  moyens  de 
liaison  38  comportant  une  zone  élargie  39.  Ces  moyens 
de  liaison  38  sont  agencés  pour  coopérer  avec  l'embout 
rigide  21  lié  à  la  poche  souple  14.  La  zone  élargie  39  de 
l'élément  fixe  23  s'engage  dans  la  zone  rétrécie  22  de  15 
l'embout  rigide  21  ,  de  façon  à  maintenir  la  poche  souple 
14  sur  la  valve  13. 

La  figure  3  représente  une  première  variante  de 
réalisation  de  la  valve  13  en  position  d'ouverture.  Dans 
cette  réalisation,  le  rétrécissement  60  de  la  partie  infé-  20 
rieure  de  la  chambre  de  sortie  du  produit  comporte  un 
alésage  central  61  de  diamètre  correspondant  au  dia- 
mètre  de  l'obturateur  32,  et  une  zone  tronconique  62  de 
section  transversale  plus  grande  que  la  section  de 
l'obturateur  32,  de  sorte  que  lorsque  ledit  obturateur  se  25 
trouve  dans  la  zone  tronconique,  le  conduit  d'évacua- 
tion  1  9  du  produit  est  ouvert. 

Les  figures  4  à  6  illustrent  une  autre  variante  de 
réalisation  de  la  valve  13.  Cette  valve  comporte  un  élé- 
ment  fixe  creux  1  23  et  un  élément  mobile  1  27.  Un  capu-  30 
chon  inférieur  101  pourvu  d'un  canal  central  102  de 
faible  diamètre  est  placé  au  bas  de  l'élément  fixe  123  de 
telle  sorte  que  le  produit  à  pulvériser  ne  peut  pénétrer 
dans  l'élément  fixe  que  par  ce  canal  102.  Le  dispositif 
mélangeur  100  est  lié  à  l'élément  fixe.  35 

En  référence  aux  figures  7  à  9,  le  dispositif  mélan- 
geur  100  qui  équipe  toutes  les  variantes  de  réalisation 
de  la  valve  montée  sur  la  boîte  d'aérosol  selon  l'inven- 
tion,  comporte  un  canal  annulaire  central  103  ouvert 
vers  le  bas,  un  canal  annulaire  périphérique  104  ouvert  40 
vers  le  haut  et  trois  gorges  105  reliant  ces  deux  canaux 
annulaires.  Ces  trois  gorges  1  05  sont  disposées  de  telle 
manière  que  l'angle  formé  par  les  parois  de  chacune  de 
ces  gorges  et  la  direction  radiale  correspondante  est 
différent  de  zéro.  De  préférence,  ces  gorges  sont  sensi-  45 
blement  tangentes  aux  canaux  annulaires  central  et 
périphérique  à  l'endroit  où  elles  débouchent  dans  ces 
canaux.  Le  dispositif  mélangeur  1  00  comporte  en  outre 
une  ouverture  106  qui  débouche  de  préférence  de 
façon  sensiblement  tangentielle  dans  le  canal  annulaire  50 
périphérique  104.  L'angle  que  forme  l'axe  de  cette 
ouverture  avec  la  direction  radiale  correspondante  est 
avantageusement  comprise  entre  5°  et  85°.  Les  gorges 
peuvent  également  être  incurvées  de  telle  façon 
qu'elles  soient  tangentielles  aux  deux  canaux  annulai-  55 
res. 

Lorsque  l'élément  mobile  127  est  dans  sa  position 
haute,  comme  cela  est  illustré  par  la  figure  4,  la  valve 
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est  fermée.  Le  produit  est  bloqué  par  l'obturateur  32  et 
l'air  est  bloqué  par  le  bouchon  d'obturation  35. 

Lorsque  l'élément  mobile  127  est  dans  sa  position 
intermédiaire,  comme  cela  est  illustré  par  la  figure  5,  le 
produit  est  bloqué  par  un  joint  d'étanchéité  107.  L'air 
pénètre  dans  le  dispositif  mélangeur  100  et  dans  les 
gorges  1  05,  entraînant  les  résidus  du  produit.  La  valve 
est  ainsi  purgée  ce  qui  évite  les  risques  de  détérioration 
dûs  au  séchage  de  produits. 

Lorsque  la  valve  est  ouverte,  c'est-à-dire  lorsque 
l'élément  mobile  127  est  en  position  basse  telle  qu'illus- 
trée  en  détail  par  la  figure  6,  le  produit  se  déplace 
autour  de  cet  élément  et  entre  dans  le  dispositif  mélan- 
geur  100  par  le  canal  annulaire  central  103.  L'air  sous 
pression  arrive  tangentiellement  dans  ce  dispositif 
mélangeur  par  l'ouverture  106.  Dans  cette  position, 
l'élément  mobile  127  bouche  la  partie  supérieure  du 
canal  annulaire  central  103,  ce  qui  force  le  produit  à  tra- 
verser  les  gorges  1  05  du  dispositif  et  à  entrer  dans  le 
canal  annulaire  périphérique  104.  L'arrivée  tangentielle 
de  l'air  par  l'ouverture  106  engendre  une  circulation  qui 
crée  un  mélange  très  homogène  du  produit,  ce  qui  per- 
met  une  pulvérisation  uniforme. 

Lorsque  la  poche  1  4  et  le  boîtier  1  1  ont  été  remplis 
respectivement  de  produit  et  d'air,  la  boîte  d'aérosol  est 
prête  à  être  utilisée.  En  pressant  la  valve  13  vers  le  bas, 
elle  passe  successivement  de  la  position  fermée  dans 
la  position  de  purge,  puis  dans  la  position  d'utilisation. 
Dans  la  position  de  purge,  seul  le  passage  latéral  20  est 
ouvert.  De  l'air  s'échappe  donc  de  la  boîte  sans  entraî- 
ner  de  produit.  Dans  la  position  d'utilisation,  le  passage 
20  et  le  conduit  19  sont  ouverts.  Un  mélange  d'air  et  de 
produit  à  pulvériser  s'échappe  de  la  boîte. 

Lorsque  l'on  arrête  la  pulvérisation  du  produit,  la 
valve  passe  obligatoirement  par  sa  position  de  purge 
avant  d'atteindre  la  position  fermée.  Dans  cette  position 
de  purge,  de  l'air  s'échappe  et  les  résidus  de  produit  à 
pulvériser  sont  évacués  de  la  canule  de  sortie  30,  ce  qui 
évite  que  celle-ci  ne  se  bouche  et  rende  la  boîte  d'aéro- 
sol  inutilisable. 

La  valve  équipée  du  dispositif  mélangeur  tel  que 
décrit  permet  d'obtenir  un  mélange  très  homogène  de 
l'air  sous  pression  et  du  produit  à  pulvériser.  Cette 
caractéristique  offre  tous  les  avantages  liés  à  l'utilisa- 
tion  de  l'air  comme  gaz  propulseur  et  permet  la  pulvéri- 
sation  de  n'importe  quel  produit,  en  particulier  de 
peintures  ou  de  mousses  synthétiques  qui  ne  peuvent 
pas  être  pulvérisés  de  manière  satisfaisante  avec  les 
valves  de  l'art  antérieur. 

La  poche  souple  utilisée  dans  la  boîte  selon  l'inven- 
tion,  peut  être  en  aluminium,  en  polyéthylène  ou  en 
polypropylène.  Elle  peut  être  mono-ou  multicouches. 
Elle  peut  être  soudée  à  la  valve  ou  liée  par  des  moyens 
de  liaison.  Elle  peut  être  interchangeable,  ou  jetable. 
Elle  peut  également  être  remplie  et  réutilisée. 
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Revendications 

1  .  Boîte  d'aérosol  à  propulsion  d'air  comportant  : 

un  boîtier  rigide  (11)  fermé  par  un  couvercle 
(12)  et  contenant  de  l'air  sous  pression  et 
un  produit  à  pulvériser; 
une  valve  (1  3)  montée  sur  le  couvercle,  et  com- 
portant: 

un  conduit  d'évacuation  (19)  dudit  produit, 
défini  par  un  espace  ménagé  entre  un  élé- 
ment  fixe  creux  (23,  123)  et  un  élément 
mobile  (27,  127),  l'élément  fixe  creux  défi- 
nissant  une  chambre  de  sortie  (24)  du  pro- 
duit  qui  comporte  au  moins  une  ouverture 
latérale  (25)  et  un  rétrécissement  (26,  60) 
dans  sa  partie  inférieure,  et  l'élément 
mobile  (27,  1  27)  étant  formé  d'un  poussoir 
(28,  70)  coulissant  avec  du  jeu  dans  la 
chambre  de  sortie  (24)  du  produit  et  com- 
portant  une  canule  de  sortie  (30)  pourvue 
d'au  moins  une  ouverture  radiale  (31,  71), 
d'un  obturateur  (32)  coulissant  sans  jeu 
dans  le  rétrécissement  (26,  60)  de  la 
chambre  de  sortie  (24)  du  produit,  et  d'une 
tige  (33)  reliant  le  poussoir  (28,  70)  à 
l'obturateur  (32), 
un  passage  latéral  (20)  de  l'air  sous  pres- 
sion  dont  une  extrémité  débouche  dans 
ladite  ouverture  latérale  (25)  du  boîtier 
rigide  (11)  et  l'autre  extrémité  débouche 
dans  ledit  conduit  d'évacuation  (19)  du 
produit,  ladite  valve  (13)  étant  agencée 
pour  être  placée  successivement  dans  une 
première  position,  dite  position  fermée, 
dans  laquelle  ledit  conduit  et  ledit  passage 
sont  obstrués,  dans  une  deuxième  posi- 
tion,  dite  position  de  purge,  dans  laquelle 
ledit  passage  est  ouvert  et  ledit  conduit  est 
fermé,  et  dans  une  troisième  position,  dite 
position  d'utilisation,  dans  laquelle  ledit 
passage  et  ledit  conduit  sont  simultané- 
ment  ouverts, 

un  dispositif  mélangeur  (100)  disposé  dans  la 
valve  (13)  à  l'intérieur  de  la  chambre  de  sortie 
(24)  du  produit  et  agencé  pour  faire  communi- 
quer  ledit  passage  latéral  (20)  amenant  le  gaz 
de  propulsion  avec  ledit  conduit  (1  9)  amenant 
le  produit  à  pulvériser,  ces  deux  organes 
débouchant  dans  au  moins  une  entrée  dudit 
dispositif  mélangeur, 
caractérisée  en  ce  que  ladite  valve  (13)  est  liée 
à  une  poche  souple  rechargeable  (14)  conte- 
nant  ledit  produit  à  pulvériser,  ladite  extrémité 
dudit  passage  latéral  (20)  débouche  dans 
ladite  ouverture  latérale  (25)  à  l'extérieure  de  la 
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poche  souple,  et  le  dispositif  mélangeur  (100) 
comporte  un  canal  annulaire  central  (103)  relié 
audit  conduit  d'évacuation  (1  9)  du  produit,  un 
canal  annulaire  périphérique  (104)  sensible- 
ment  concentrique  audit  canal  annulaire  cen- 
tral  et  relié  audit  passage  latéral  (20)  d'air  sous 
pression  et  au  moins  une  gorge  (105)  reliant 
ces  deux  canaux  annulaires. 

Boîte  d'aérosol  selon  la  revendication  1  ,  caractéri- 
sée  en  ce  que  le  dispositif  mélangeur  (100)  com- 
porte  trois  gorges  (105),  et  en  ce  que  l'angle  formé 
entre  chacune  de  ces  gorges  et  la  tangente  au 
canal  annulaire  périphérique  (104)  à  l'endroit  où 
lesdites  gorges  débouchent  dans  ce  canal,  est  un 
angle  obtus. 

Boîte  d'aérosol  selon  la  revendication  1  ,  caractéri- 
sée  en  ce  que  les  gorges  (1  05)  sont  incurvées  et  en 
ce  qu'elles  débouchent  de  façon  sensiblement  tan- 
gentielle  dans  lesdits  canaux  annulaires. 

Boîte  d'aérosol  selon  la  revendication  1  ,  caractéri- 
sée  en  ce  que  ledit  passage  latéral  (20)  de  l'air 
sous  pression  débouche  dans  ledit  canal  annulaire 
périphérique  en  formant  un  angle  compris  entre  5° 
et  85°  avec  une  direction  radiale. 

Boîte  d'aérosol  selon  la  revendication  1  ,  caractéri- 
sée  en  ce  que  ledit  passage  latéral  (20)  de  l'air 
sous  pression  débouche  de  façon  sensiblement 
tangentielle  dans  ledit  canal  annulaire  périphérique 
(104). 

Boîte  d'aérosol  selon  la  revendication  1  ,  caractéri- 
sée  en  ce  que  ledit  rétrécissement  (26,  60)  de  la 
chambre  de  sortie  comporte  une  zone  inférieure  de 
section  transversale  plus  grande  que  celle  de 
l'obturateur  (32). 

Boîte  d'aérosol  selon  la  revendication  1  ,  caractéri- 
sée  en  ce  que  ledit  rétrécissement  (60)  présente 
une  section  tronconique. 

45  Claims 

1  .  A  aérosol  can  using  air  as  the  propellant,  compris- 
ing: 

a  rigid  housing  (1  1)  sealed  with  a  lid  (12)  and 
containing  air  under  pressure  and 
a  substance  to  be  dispensed; 
a  valve  (1  3)  arranged  on  the  lid  and  comprising 

a  channel  (19)  for  discharging  said  sub- 
stance,  defined  by  a  space  arranged 
between  a  hollow  fixed  élément  (23,  123) 
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and  a  movable  élément  (27,  127),  the  hol- 
low  flxed  élément  defining  a  substance 
outlet  chamber  (24)  which  comprises  at 
least  one  latéral  opening  (25)  and  a  narrow 
portion  (26,  60)  at  its  lower  section,  and  5 
the  movable  élément  (27,  127)  consisting 
of  a  button  (28,  70)  sliding  with  some  play 
in  the  substance  outlet  chamber  (24)  and 
comprising  an  outlet  (30)  provided  with  at 
least  one  radial  opening  (31  ,  71),  a  stopper  w 
(32)  sliding  without  play  in  the  narrow  por- 
tion  (26,  60)  of  the  substance  outlet  cham- 
ber  (24),  and  a  rod  (33)  Connecting  the 
button  (28,  70)  to  the  stopper  (32); 
a  latéral  inlet  (20)  for  pressurised  air,  one  15 
extremity  of  which  opens  into  said  latéral 
opening  (25)  of  the  rigid  housing  (1  1),  and 
the  other  extremity  of  which  opens  into 
said  substance  évacuation  channel  (19), 
said  valve  (13)  being  designed  to  be  suc-  20 
cessively  displaced  between  a  first  posi- 
tion,  called  the  closed  position,  in  which 
said  inlet  and  said  channel  are  blocked,  a 
second  position,  called  the  flushing  posi- 
tion,  in  which  said  inlet  is  open  and  said  25 
channel  is  closed,  and  a  third  position, 
called  the  use  position,  in  which  said  inlet 
and  said  channel  are  simultaneously  open, 

a  mixing  device  (100)  located  in  the  valve  (13),  30 
inside  the  substance  outlet  chamber  (24),  and 
arranged  to  permit  communication  between 
said  latéral  inlet  (20)  for  the  propellant  gas  and 
said  channel  (1  9)  for  the  substance  to  be  dis- 
pensée!,  both  of  said  éléments  opening  into  at  35 
least  one  inlet  of  said  mixing  device, 
characterized  in  that  said  valve  (13)  is  con- 
nected  to  a  rechargeable  flexible  bag  (14)  con- 
taining  said  substance  to  be  dispensed,  said 
extremity  of  said  latéral  inlet  (20)  opens  into  40 
said  latéral  opening  (25)  outside  the  flexible 
bag  and  the  mixing  device  (100)  comprises  an 
annular  central  canal  (103)  connected  to  said 
substance  évacuation  channel  (19),  an  annular 
peripheral  canal  (104)  substantially  concentric  45 
to  said  annular  central  canal  and  connected  to 
said  latéral  pressurised  air  inlet  (20)  and  to  at 
least  one  groove  (105)  Connecting  both  annular 
canals. 

50 
2.  An  aérosol  can  according  to  daim  1  ,  characterized 

in  that  the  mixing  device  (100)  comprises  three 
grooves  (1  05),  and  in  that  the  angle  formed  by  each 
of  thèse  grooves  and  the  tangent  to  annular  periph- 
eral  canal  (104)  at  the  point  where  the  grooves  55 
open  into  said  canal  is  an  obtuse  angle. 

3.  An  aérosol  can  according  to  daim  1  ,  characterized 

in  that  the  grooves  (105)  are  curved  and  in  that  they 
open  substantially  tangentially  into  said  annular 
canals. 

4.  An  aérosol  can  according  to  daim  1  ,  charaderized 
in  that  said  latéral  pressurised  air  inlet  (20)  opens 
into  said  annular  peripheral  canal  by  forming  an 
angle  of  from  5°  to  85°  with  a  radial  diredion. 

5.  An  aérosol  can  according  to  daim  1  ,  charaderized 
in  that  said  latéral  pressurised  air  inlet  (20)  opens 
substantially  tangentially  into  said  annular  periph- 
eral  canal  (104). 

6.  An  aérosol  can  according  to  daim  1  ,  charaderized 
in  that  said  narrow  portion  (26,  60)  of  the  outlet 
chamber  comprises  a  lower  portion  having  a  larger 
transverse  section  than  this  of  the  stopper  (32). 

7.  An  aérosol  can  according  to  daim  1  ,  charaderized 
in  that  said  narrow  portion  (60)  comprises  one  trun- 
cated  portion. 

Patentansprùche 

1.  Aerosolbehàlter  mit  Luft  als  Treibmittel,  der  folgen- 
des  aufweist: 

einen  starren  Behàlter  (11),  der  durch  einen 
Deckel  (12)  verschlossen  ist  und  unter  Druck 
stehende  Luft  und  ein  zu  zerstàubendes  Pro- 
dukt  enthàlt; 
ein  auf  dem  Deckel  angebrachtes  Ventil  (13), 
welches  folgendes  aufweist: 

eine  Abfùhrleitung  (19)  fur  das  Produkt, 
welche  durch  einen  ausgesparten  Raum 
zwischen  einem  feststehenden  Hohlele- 
ment  (23,123)  und  einem  beweglichen 
Elément  (27,127)  festgelegt  ist,  wobei  das 
feststehende  Hohlelement  eine  Ausgangs- 
kammer  (24)  fur  das  Produkt  bildet,  welche 
mindestens  eine  seitliche  Ôffnung  (25)  und 
eine  Verengung  (26,60)  in  ihrem  unteren 
Teil  aufweist,  und  wobei  das  bewegliche 
Elément  (27,127)  durch  ein  schiebbares 
AusstoBelement  (28,70)  mit  Spiel  in  der 
Ausgangskammer  (24)  fur  das  Produkt 
gebildet  ist  und  ein  Ausgangsrôhrchen 
(30)  aufweist,  welches  mit  mindestens 
einer  radialen  Ôffnung  (31,71),  einem  ver- 
schiebbaren  VerschluB  (32)  ohne  Spiel  in 
der  Verengung  (26,60)  der  Ausgangskam- 
mer  (24)  fur  das  Produkt,  und  einem  mit 
dem  AusstoBelement  (28,70)  an  dem  Ver- 
schluB  (32)  verbundenen  Schaft  (33)  aus- 
gestattet  ist, 
einen  seitlichen  Durchgang  (20)  fur  die 
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unter  Druck  stehende  Luft,  dessen  eine 
âuBere  Mùndung  in  die  seitliche  Offnung 
(25)  des  starren  Behàlters  (11)  mùndet 
und  dessen  andere  âuBere  Mùndung  in 
die  Abfùhrleitung  (1  9)  des  Produktes  mùn-  5 
det,  wobei  das  Ventil  (13)  angeordnet  bzw. 
dafùr  vorgesehen  ist,  sich  nacheinander  in 
einer  ersten  Stellung  zu  befinden,  welche 
geschlossene  Stellung  genannt  wird,  bei 
welcher  die  Leitung  und  der  Durchgang  w 
versperrt  sind,  und  in  einer  zweiten  Stel- 
lung,  welche  AusIaBstellung  genannt  wird, 
bei  welcher  der  Durchgang  geôffnet  ist  und 
die  Leitung  geschlossen  ist,  und  in  einer 
dritten  Stellung,  die  Gebrauchsstellung  15 
genannt  wird,  in  welcher  der  Durchgang 
und  die  Leitung  gleichzeitig  geôffnet  sind, 

wobei  an  dem  Ventil  (13)  eine  Mischeinrichtung 
(1  00)  im  Innern  der  AusIaBkammer  (24)  fur  das  20 
Produkt  angeordnet  ist  und  dafùr  vorgesehen 
ist,  den  seitlichen  Durchgang  (20),  der  das 
unter  Druck  stehende  Gas  fôrdert,  mit  der  Lei- 
tung  (19),  die  das  zu  zerstàubende  Produkt  fôr- 
dert,  zu  verbinden,  wobei  dièse  beiden  25 
Elemente  in  mindestens  einen  Eingang  der 
Mischeinrichtung  mùnden, 
dadurch  gekennzeichnet,  daB 
das  Ventil  (13)  an  einem  wiederauffùllbaren  fle- 
xiblen  Behàlter  (14)  anliegt,  der  das  zu  zerstàu-  30 
bende  Produkt  enthàlt,  wobei  der  seitliche 
Durchgang  (20)  in  die  seitliche  Ôffnung  (25)  an 
der  AuBenseite  des  flexiblen  Behàlters  mùn- 
det,  und  wobei  die  Mischeinrichtung  (100) 
einen  zentralen  ringfôrmigen  Kanal  (103),  der  35 
mit  der  Abfùhrleitung  (19)  fùr  das  Produkt  ver- 
bunden  ist,  einen  àuBeren  ringfôrmigen  Kanal 
(104),  der  ungefàhr  konzentrisch  zu  dem  zen- 
tralen  ringfôrmigen  Kanal  ist  und  mit  dem  seit- 
lichen  Durchgang  (20)  fùr  die  unter  Druck  40 
stehende  Luft  verbunden  ist,  und  wenigstens 
einen  DurchlaB  (105)  aufweist,  der  mit  den  bei- 
den  ringfôrmigen  Kanàlen  verbunden  ist. 

2.  Aerosolbehàlter  nach  Anspruch  1  ,  45 
dadurch  gekennzeichnet,  daB 
die  Mischeinrichtung  (100)  drei  Durchlàsse  (105) 
aufweist,  und  daB  der  Winkel,  der  zwischen  jedem 
dieser  Durchlàsse  und  der  Tangente  an  den  àuBe- 
ren  ringfôrmigen  Kanal  (104)  an  dem  Eingang  so 
gebildet  ist,  an  dem  die  Durchlàsse  in  den  Kanal 
mùnden,  ein  rechter  Winkel  ist. 

3.  Aerosolbehàlter  nach  Anspruch  1  , 
dadurch  gekennzeichnet,  daB  ss 
die  Durchlàsse  (105)  gekrùmmt  sind,  und  daB  sie 
ungefàhr  tangential  in  die  ringfôrmigen  Kanàle 
mùnden. 

4.  Aerosolbehàlter  nach  Anspruch  1  , 
dadurch  gekennzeichnet,  daB 
der  seitliche  Durchgang  (20)  fùr  die  unter  Druck 
stehende  Luft  in  den  àuBeren  ringfôrmigen  Kanal 
mùndet  und  dabei  einen  Winkel  zwischen  5°  und 
85°  mit  einer  radialen  Richtung  bildet. 

5.  Aerosolbehàlter  nach  Anspruch  1  , 
dadurch  gekennzeichnet,  daB 
der  seitliche  Durchgang  (20)  fùr  die  unter  Druck 
stehende  Luft  ungefàhr  tangential  in  den  àuBeren 
ringfôrmigen  Kanal  (104)  mùndet. 

6.  Aerosolbehàlter  nach  Anspruch  1  , 
dadurch  gekennzeichnet,  daB 
die  Verengung  (26,60)  der  Ausgangskammer  einen 
Teilbereich  des  Querschnitt  einnimmt,  der  grôBer 
als  der  das  Verschlusses  (32)  ist. 

20  7.  Aerosolbehàlter  nach  Anspruch  1  , 
dadurch  gekennzeichnet,  daB 
die  Verengung  (60)  einen  kegelstumpfartigen 
Bereich  darstellt. 
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