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) Kuvertiermaschine.

@ Die Erfindung betrifft eine Kuvertiermaschine (1) mit einem Transportdeck (2), einem Antriebsmotor (3),
mehreren davon angetriebenen Transportketten (4) mit Kettenschiebern (5) und Kettenspannern (6), mehreren
Beilagenstationen (8) und einer Umschlagstation (7).

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Kuvertiermaschine (1) der eingangs genannten Art zu
schaffen, die sich aus wenigen sowie in kurzer Zeit zu montierenden Teilen zusammensetzen 14Bt und bei
welcher sich Stérungen aufgrund der guten Zugénglichkeit zur Ober- wie zur Unterseite des Transportdecks
rasch beseitigen lassen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch gelOst, daB das Transportdeck (2) aus einzelnen an ihren
Stirnseiten (9a) zusammengefigten Kunststoffblocken (9) besteht, in deren Ober- (9b) und in deren Unterseite
(9c) im Querschnitt kreuzformige Nuten (12) zur Flihrung der Transportketten (4) eingefrdst sind.
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Die Erfindung betrifft eine Kuvertiermaschine mit einem Transportdeck, einem Antriebsmotor, mehreren
davon angetriebenen Transportketten mit Kettenschiebern und Kettenspannern, mit mehreren Beilagensta-
tionen und mit einer Umschlagstation.

Eine durch offenkundige Vorbenutzung bekannt gewordene Kuvertiermaschine dieser Art ist mit einem
komplizierten Aufbau von vielfdltigen Teilen behaftet, wobei den Transportketten Fihrungs-, Leit- und
Umlenkbleche zugeordnet sind. Bei Stérungen besteht die Gefahr, daB Beilagen in das unterhalb des
Transportdecks angeordnete Getriebe und in die Kettenfiihrungen gezogen werden. Eine Beseitigung
solcher Stbrungen ist sehr zeit- und und damit auch kostenintensiv. Auch lassen sich Schwingungen
aufgrund freiliegender Kettenbereiche nicht immer vermeiden.

Von diesem Stand der Technik ausgehend, liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Kuvertierma-
schine der eingangs genannten Art zu schaffen, die sich aus wenigen sowie in kurzer Zeit zu montierenden
Teilen zusammensetzen 148t und bei welcher sich Stdrungen aufgrund der guten Zuginglichkeit zur Ober-
wie zur Unterseite des Transportdecks rasch beseitigen lassen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch geldst, daB das Transportdeck aus einzelnen an ihren
Stirnseiten zusammengefligten Kunststoffblécken besteht, in deren Ober- und in deren Unterseite im
Querschnitt kreuzfrmige Nuten zur Flihrung der Transportketten eingefridst sind. Aufgrund der Zusammen-
fligung des Transportdecks aus einzelnen Kunststoffblocken entsteht sowohl an der Oberseite als auch an
der Unterseite eine relativ glatte sowie ebene Fldche mit rascher Zugriffm&glichkeit. Wegen der Filihrungen
der Transportketten in kreuzférmigen Nuten werden diese nicht nur reibungsarm in den Kunststoffblocken
gefihrt, sondern lassen die bisher Ublichen Leit-, Umlenk- und Flihrungsbleche der bekannten Kuvertierma-
schinen entbehrlich werden. Bei Stérungen, z.B. bei Klemmungen von Beilagen zwischen den Kettenschie-
bern und der jeweiligen Oberflaiche der Kunststoffbldcke, fallen diese Beilagen und/oder die damit gefiillten
Umschlage spétestens unter ihrer Schwerkraft in den Raum unterhalb des Transportdecks, sobald der
betreffende Kettenschieber mit seinem Kettenbereich den nichsten Umlenkbereich passiert hat.

Dabei gestattet die Erfindung eine Zusammenfiigung der Kunststoffblocke an ihren Stirnseiten entweder
Uber zueinander konzentrisch fluchtende, in Bohrungen angeordnete Steckbolzen oder Uiber durch Durch-
gangsbohrungen hindurchgefiihrte sowie an den Enden Uber Schrauben miteinander verspannbare Monta-
gestangen. Ebenso rasch lassen sich die Beilagenstationen montieren oder bei St6rungen zwecks Repara-
tur entfernen, wenn diese an der von der Bedienungsseite abgewandten Seite des Transportdecks Uber
Steck- oder Durchgangsbolzen auf dessen Oberseite befestigt sind.

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung werden die Kunststoffblécke unter der Wirkung
der Vorspannfedern der Kettenspanner zusammengehalten. In diesem Fall genligt zur Ausrichtung der
einzelnen Kunststoffblécke in Modulbauweise zueinander, daB zwei angrenzende Stirnflichen durch die
bereits beschriebenen Steckbolzen zueinander ausgerichtet sind.

Nach einer besonders vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung ist jeder Kettenspanner an dem
betreffenden Umlenkbereich des Transportdecks in einer Bohrung mit einem darin verschieblichen Bolzen
gehaltert, der unter Wirkung einer Vorspannfeder steht, die sich mit ihrem einen Ende gegen den Bolzen
und mit ihrem anderen Ende gegen den Boden der Bohrung in dem Kunststoffblock abstiitzt.

Zu einer reibungsarmen sowie schwingungsfreien Flihrung der Transportketten sind diese mit Uber die
Seitenflachen ihrer Kettenglieder hinaus verldngerten Flhrungsstiften versehen, die reibungsarm in den
Horizontalschlitzen der im Querschnitt kreuzfGrmigen Nuten formschllissig geflihrt sind. Durch diese
Anordnung wird eine jede Transportkette nicht nur sicher geflihrt, sondern ist auch rasch an den Enden des
Transportdeckes bei der Montage einzieh- und bei Reparaturen ausziehbar und kann darliber hinaus durch
den nach oben offenen Vertikalschlitz optisch Uberpriift werden. Die bisherigen Schmiermittel entfallen, da
die Kette praktisch frei an Flihrungsstiften im Vertikalschlitz der kreuzférmigen Nuten hdngt und die in den
Horizontalschlitzen gefiihrten Flhrungsstifte aufgrund der guten Gleitfdhigkeit des Kunststoffmaterials keine
Schmierung bendtigen.

Vorteilhaft sind die Flihrungsstifte Teil eines Kettenschlosses, welches die beiden an einen Kettenschie-
ber angrenzenden Kettenendglieder der betreffenden Transportkette mit einer Halterungslasche des Ketten-
schiebers verbinden. Durch diese Anordnung wird nicht nur dem Kettenschieber eine zur jeweiligen Ebene
des Transportdecks lotrechte Position verliehen, sondern auch die Flhrungsstifte auf den Bereich eines
Kettenschiebers beschrdnkt, was bei reibungsarmem Durchlauf der Transportkette den Verschleil und
damit den Abrieb innerhalb der kreuzf&rmigen Nuten herabsetzt.

Da eine jede Transportkette einer unterschiedlichen Dehnung und einem unterschiedlichen VerschleiB
unterliegt, muB sie mit einem eigenen Kettenspanner versehen werden. Um die Kettenschieber aufgrund
dieser unterschiedlichen Toleranzen in einfacher Weise zueinander in Transportrichtung ausrichten zu
k6nnen, ist ein jeder an seinem der Befestigungslasche zugekehrten Ende mit einem zur Transportkette
parallel verlaufenden Langloch versehen, durch welches Justierschrauben zur Ausrichtung der Kettenschie-
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ber in Transportrichtung hindurchgreifen.

S3mtliche bisher bekannten Kuvertiermaschinen sind zwischen der letzten Beilagenstation und der
nachfolgenden Umschlagstation mit einer Ubergabestation versehen. Diese verkompliziert jedoch nicht nur
die Montage und die Zugriffm&glichkeit bei Stérungen, sondern erfordert auch einen erheblichen regeltech-
nischen Mehraufwand. Hier sieht die Erfindung im Sinne der Aufgabenstellung vor, daB zwischen der in
Transportrichtung letzten Beilagenstation und der Umschlagstation eine mit Ldngsschlitzen zum Durchlauf
der Kettenschieber versehene Flihrungsplatte auf der Oberseite des Transportdecks angeordnet ist, deren
Oberflachenebene bis zur Ebene eines gedffneten Umschlages an der Umschlagstation ansteigt. Dabei sind
die Kettenschieber an ihrem freien Ende mit einer zur Transportrichtung abgekrdpften Zunge versehen,
welche eine Beilage auf dem hdchsten Bereich der Flihrungsplatte noch Ubergreift, so daB sie direkt von
ein und demselben Kettenschieber in den Umschlag bef6rdert werden kann. Dabei besteht die Fihrungs-
platte aus einem Aluminium- oder Edelstahlblech oder aus Kunststoff.

Aufgrund der zwar schwachen, dennoch vorhandenen Reibung der Fihrungsstifte sind die im Quer-
schnitt kreuzf&rmigen Nuten einem VerschleiB unterworfen. Um bei einem VerschleiB einer oder mehrerer
kreuzf&rmiger Nuten nicht den gesamten Kunststoffblock auswechseln zu missen, sind die im Querschnitt
kreuzférmigen Nuten an der Ober- und an der Unterseite der Kunststoffblécke in darin auswechselbar
angeordneten Leisten vorgesehen. Diese auswechselbaren Leisten sind aus Kunststoff hergestellt und
paBgenau zueinander fluchtend mittels Schrauben in die Kunststoffblocke einsetzbar. Die Kunststoffbldcke
wiederum bestehen vorteilhaft aus Hart-Polyethylen, wobei sich PE 500 als besonders vorteilhaft herausge-
stellt hat. Die auswechselbaren Leisten hingegen sollten aus einem weicheren Kunststoff, z.B. aus PE 1000,
bestehen.

Zur einfachen und stets zugdnglichen Montagemdglichkeit ist an dem von den Kettenspannern
abgewandten, anderen Umlenkbereich der Transportketten am Transportdeck eine Umlenkwelle mit dreh-
fest darauf angeordneten Zahnrddern gelagert, von denen ein jedes eine Transportkette antreibt. Die
Umlenkwelle ist Uber einen Kettentrieb vom Antriebszahnrad eines Elekiromotors antreibbar, der unterhalb
des Transportdecks an einem Lagergestell angeordnet ist. Dabei wird vorteilhaft die Umlenkwelle beidendig
in einer Ausnehmung eines Kunststoffblockes gelagert, so daB sie sowohl von der Oberseite als auch von
der Unterseite des Transportdecks her zugdnglich ist.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen dargestellf. Dabei zeigen:

Fig. 1 die schematische Seitenansicht des Transportdecks der Kuvertiermaschine mit zwei darauf
angeordneten Beilagenstationen und einer Umschlagstation sowie einem Antriebsmotor, einem Antriebs-
zahnrad und einer Umlenkwelle,

Fig. 2 die Draufsicht auf Fig. 1 in Richtung des Pfeiles I,

Fig. 3 eine perspektivische Schnittansicht entlang der Pfeile lll-1ll von Fig. 1,

Fig. 4 eine schematische Seitenansicht auf den Teilbereich zwischen der in Transportrichtung letzten
Beilagenstation und der Umschlagstation von Fig. 1 und

Fig. 5 die AusschnittvergréBerung eines Kettenschiebers gemi3B V von Fig. 1.

GemaB den Figuren 1 und 2 besteht die Kuvertiermaschine 1 im wesentlichen aus einem Transportdeck
2, einem Antriebsmotor 3, mehreren davon angetriebenen Transportketten 4 mit Kettenschiebern 5 und
Kettenspannern 6, einer Umschlagstation 7 und mehreren Beilagenstationen 8. Das Transportdeck 2 ist aus
einzelnen an ihren Stirnseiten 9a paBgenau zueinander ausgerichteten Kunststoffblocken 9 zusammenge-
setzt, von denen in Fig. 1 und 2 nur drei sichtbar sind. Je nach der Anzahl der erforderlichen Beilagenstatio-
nen 8 ist jedoch eine gréBere Anzahl dieser Kunststoffblocke 9 erforderlich, so daB sich das Transportdeck
sozusagen in Modulbauweise aus diesen einzelnen Kunststoffblécken 9 zusammensetzt. Diese Kunststofi-
blécke 9 sind im Mittelbereich der Kuvertiermaschine 1 identisch ausgebildet, hingegen an den Enden in
Abhidngigkeit von den dort zu montierenden Teilen unterschiedlich geformt. So sind beispielsweise an
einem Endbereich 16 die Kettenspanner 6 und am anderen Endbereich 36 die vom Antriebsmotor 3 Uber
einen Kettentrieb 10 angetriebene Umlenkwelle 11 angeordnet, die gemiB Fig. 2 mit beiden Enden 11a,
11b in dem betreffenden Kunststoffblock 9 gelagert ist.

Wie aus Fig. 3 hervorgeht, sind die Kunststoffblcke 9 an ihrer Oberseite 9b und an ihrer Unterseite 9c
jeweils mit im Querschnitt kreuzférmigen Nuten 12 zur Flhrung der Transportketten 4 versehen, auf die
noch an anderer Stelle ndher eingegangen wird.

Die Kunststoffblécke 9 sind gemdB Fig. 1 an ihren Stirnseiten 9a Uber konzentrisch zueinander
fluchtende, in Fig. 2 durch einen Ausschnitt erkennbare Steckbolzen 13 zusammengefligt, die in Sackboh-
rungen 14 eingesetzt sind. Es ist jedoch auch mdglich, die Sackbohrungen 14 zum Durchgriff von
Montagestangen durchgehend zu gestalten und an den Enden Uber Gewinde mit Muttern gegeneinander zu
verspannen. Im dargestellten Fall der Figuren 1 und 2 erfolgt dieser Zusammenhalt der Kunststoffbldcke 9
unter Wirkung der Vorspannfedern 15 der Kettenspanner 6.
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Jeder Kettenspanner 6 ist gemadB Fig. 1 am Umlenkbereich 16 des Transportdecks 2 in einer Bohrung
17 mit einem darin verschieblichen Bolzen 6a gehaltert, der unter Wirkung der Vorspannfeder 15 steht, die
sich mit ihrem einen Ende 15a gegen den Bolzen 6a und mit ihrem anderen Ende 15b gegen den Boden
17a der Bohrung 17 abstltzt. Durch diese Anordnung wird der Kettenspanner 6 Uiber den Bolzen 6a stets in
Richtung des Pfeiles 18 aus der Bohrung 17 herausgedriickt, wodurch die Kette 4 gespannt wird und
zugleich die einzelnen Kunststoffbldcke 9 an ihren Stirnenden 9a gegeneinander gezogen werden.

Auch die Beilagenstationen 8 sind gem3B Fig. 1 Uber Zhnliche Steckbolzen 19 in Sack- oder
Durchgangsbohrungen 20 an der von der Bedienungsseite 21 (s. Fig. 2) abgewandten Seite 22 des
Transportdecks 2 16sbar auf dessen Oberseite 2a befestigt, was gleichfalls flir die Umschlagstation 7 gilt.

GemiaB Fig. 3 ist jede Transportkette 4 mit Uber ihre Seitenflichen 4a, 4b hinaus verldngerten
Flhrungsstiften 24 versehen, die entweder in regelmiBigen Abstidnden an den Kettengliedern 23 oder
gemiB den Figuren 3 und 5 Teil eines Kettenschlosses 25 bilden. Die Flhrungsstifte 24 werden reibungs-
arm sowie formschlissig in den Horizontalschlitzen 12a der im Querschnitt kreuzférmigen Nuten 12 gefiihrt.
Der Vertikalschlitz 12b ist an seinem Boden 12c geschlossen und an seiner jeweils vom Kunststoffblock 9
abgewandten Seite 12d gedfnet. Die Offnungsbreite dieses Vertikalschlitzes 12b ist geringfligig breiter als
die Breite einer Transportkette 4.

Im Ausflihrungsbeispiel der Figuren 3 und 5 sind die Flhrungsstifte 24 Teil des Kettenschlosses 25,
welches die beiden an einen Kettenschieber 5 angrenzenden Kettenendglieder 26, 27 der Transportketie 4
mit einer Halterungslasche 28 verbindet, die den Kettenschieber 5 hilt und trdgt. Ein jeder Kettenschieber 5
ist mit einem Langloch 6 versehen, durch welches zwei Justierschrauben 29 hindurchgreifen, die an der im
Querschnitt U-fdrmigen Halterungslasche 28 befestigt sind und den Kettenschieber 5 klemmen. Es ist auch
eine kinematische Umkehrung dergestalt mdglich, daB das Langloch 6 in der Halterungslasche 28
vorgesehen ist und die Justierschrauben 29 durch Bohrungen im Kettenschieber 5 greifen. Durch diese
Anordnung ist der Kettenschieber 5 zu den Kettenschlebern 5 der benachbarten Transportketten 4 in
Transportrichtung gem3B dem Pfeil 30 einjustierbar und ausrichtbar.

Wie aus Fig. 4 hervorgeht, ist zwischen der in Transportrichtung gemaB Pfeil 30 letzten Beilagenstation
8 und der Umschlagstation 7 eine mit Ldngsschlitzen 31a zum Durchlauf der Kettenschieber 5 versehene
Flhrungsplatte 31 auf der Oberseite 2a des Transportdecks 2 angeordnet, deren Oberflachenebene 31b bis
zur Ebene 32a eines gedffneten Umschlages 32 an der Umschlagstation 7 ansteigt. Diese Flihrungsplatte
31 kann aus einem Aluminium- oder Edelstahlblech hergestellt werden oder aus einer Kunststoffplatte
bestehen.

Wie aus den Figuren 1, 4 und 5 entnommen werden kann, sind die Kettenschieber 5 an ihrem freien
Ende mit einer zur Transportrichtung gemaB Pfeil 30 hin abgekrdpften Zunge 5b versehen. Wenn eine
Beilage 33 gem3B Fig. 4 von der linken Figurenhilfte zur rechten in Richtung auf die Umschlagstation 7 zu
transportieren ist, wird sie vom Kettenschieber 5 auf der ansteigenden Oberfliche 31b der Flihrungsplatte
31 verschoben, wodurch sie in Richtung des Pfeiles 34 an der Schubseite 5¢c des Kettenschiebers 5 nach
oben gleitet, bis sie den h&chsten Bereich 35 in Hohe der Umschlagstation 7 erreicht hat. In diesem
héchsten Bereich 35 wird die Beilage 33 noch von der abgekrdpften Zunge 5b des betreffenden
Kettenschiebers 5 Ubergriffen. Beim Weitertransport des Kettenschiebers 5 durch die Transportketten 4 wird
der mit der bzw. den Beilagen 33 gefiillte Umschlag 32 zu nicht dargestellien Abzugsrollen geschoben,
welche den gefiillten Umschlag 32 mit einer gegeniliber der Geschwindigkeit der Transportketten 4
beschleunigten Bewegung von der Schubseite 5¢ der Transportketten 5 abziehen und zu einer VerschluB-
station beférdern, die nicht Gegenstand der Erfindung ist. Der auf diese Weise von den gefiiliten
Umschlagen 32 befreite Kettenschieber 5 kann sodann am Umlenkbereich 16 gemiB Fig. 1 umgelenkt und
an der Unterseite 9c der Kunststoffbldcke 9 zum anderen Umlenkbereich 36 der Transportketten 4 am
Transportdeck 2 zur erneuten Aufnahme einer Beilage 33 laufen.

An diesem Umlenkbereich 36 ist die Umlenkwelle 11 mit mehreren, der Anzahl der Transportketten 4
entsprechenden, darauf drehfest angeordneten Zahnrddern 37 versehen, von denen nur eines aus Fig. 1
ersichtlich ist. Diese Zahnrdder 37 werden vom Elekiromotor 3 Uber das Antriebszahnrad 3a von dem
Kettentrieb 10 in Drehungen versetzt. Nach dem Passieren der Zahnrdder 37 gelangen die Kettenschieber 5
zur erneuten Aufnahme einer Beilage 33 wieder an die Oberseite 2a des Transportdecks 2.

Wie aus Fig. 1 in Verbindung mit Fig. 2 hervorgeht, ist die Umlenkwelle 11 in einer Ausnehmung 38 am
Umlenkbereich 36 des Transportdecks 2 eingesetzt und mit ihren beiden Enden 11a, 11b in dem
betreffenden Kunststoffblock 9 gelagert.

Um bei einem VerschleiB der Horizontalschlitze 12a der Filhrungsnuten 12 nicht den gesamten
Kunststoffblock 9 auswechseln zu miissen, sind nach einer besonders vorteilhaften Weiterbildung der
Erfindung die kreuzfrmigen Nuten 12 an der Oberseite 9b und an der Unterseite 9c der Kunststoffblocke 9
in darin auswechselbar angeordneten Leisten 39 angeordnet, wie sie in Fig. 3 strichpunktiert angedeutet
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sind. Diese auswechselbaren Leisten 39 werden aus Kunststoff hergestellt und paBgenau zueinander
fluchtend mittels nicht dargestellter Schrauben in die Kunststoffblécke 9 eingesetzt.

Die erfindungsgemiBe Kuvertiermaschine zeichnet sich nicht nur durch einen einfachen Aufbau in
Modulbauweise seines Transportdeckes 2 aus, welches durch entsprechendes Einfiigen einer gewlinschten
Anzahl von Kunststoffblocken 9 beliebig verlangerbar ist, sondern gewéhrleistet auch einen raschen Zugriff
bei Stdrungen sowohl in die Beilagenstationen 8 als auch in die Umschlagstation 7. Tritt an einer
Beilagenstation 8 oder an der Umschlagstation 7 eine St6rung auf, so kann die Bedienungsperson von der
Bedienungsseite 21 gemiB Fig. 2 her eingreifen und beispielsweise durch Herausziehen der hemmenden
oder klemmenden Beilage 33 die Stérung beseitigen. Wird an der Umschlagstation 7 ein Umschlag 32 mit
oder ohne Beilagen 33 geklemmt, kann er nicht - wie beim Stand der Technik - in ein unter dem
Transportdeck 2 befindliches Getriebe eingezogen werden, sondern fillt entweder bereits unter seiner
Schwerkraft am Umlenkbereich 16 auf den Boden oder kann an dieser auch frei zugdnglichen Stelle rasch
von der Bedienungsperson aus dem Transporiweg entfernt werden. Aufgrund der reibungsarmen, form-
schlissigen Fiihrung der Transportketten 4 und der daran angeordneten Kettenschieber 5 in den kreuzfor-
migen Nuten 12 der Kunststoffblocke 9 werden die bisher erforderlichen Umlenk-, Flihrungs- und Leitbleche
ebenso entbehrlich wie eine zusitzliche Ubergabestation zwischen der letzten Beilagenstation 8 und der
Umschlagstation 7. Hier geniigt die Flhrungsplatte 31 mit ihren L3ngsschlitzen 31a zum Durchlauf der
Kettenschieber 5. AuBerdem zeichnet sich die erfindungsgeméBe Kuvertiermaschine durch einen duBerst
gerduscharmen Lauf auch bei hohen Arbeitsgeschwindigkeiten aus.
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Bezugszeichenliste:

Kuvertiermaschine

Transportdeck

Oberseite des Transportdecks 2

Antriebsmotor

Antriebszahnrad

Transportkette

Seiten der Transportkette 4

Kettenschieber

Langloch

Zunge

Schubseite des Kettenschiebers 5

Kettenspanner

Bolzen

2a

3a

4a, 4b

S5a

5b

5¢

6a
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Umschlagstation

Beilagenstation

Kunststoffblock

Stirnseite des Kunststoffblocks 9

Oberseite des Kunststoffblocks 9

Unterseite des Kunststoffblocks 9

Kettentrieb

Umlenkwelle

Enden der Umlenkwelle 11

kreuzférmige Nuten

Horizontalschlitz

Vertikalschlitz

Boden des Vertikalschlitzes 12b

Steckbolzen

Sackbohrungen

9a

9b

9c

10

11

lla,

12

12a

12b

12c¢

13,

11b

19

20



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 0 681 926 A2

Vorspannfeder

Enden der Vorspannfeder 15

Umlenkbereiche des Transportdecks 2

Bohrung

Boden der Bohrung 17

Pfeile

Bedienungsseite

Montageseite des Transportdecks 2

Kettenglieder

Flihrungsstifte

Kettenschlof

Kettenendglieder

Halterungslasche

Justierschraube

Flihrungsplatte

15

15a, 15b

16, 36

17

17a

18, 30, 34

21

22

23

24

25

26, 27

28

29

31
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Langsschlitze 31a
Oberflédche der Fihrungsplatte 31 31b
Umschlag 32
Ebene des Umschlages 32 32a
Beilagen 33
hdchster Bereich der Fiihrungsplatte 31 35
Zahnrad : 37
Ausnehmung 38
Leisten 39

Patentanspriiche

1. Kuvertiermaschine mit einem Transportdeck, mit einem Antriebsmotor, mehreren davon angetriebenen
Transportketten mit Kettenschiebern und Kettenspannern, mehreren Beilagenstationen und einer Um-
schlagstation, dadurch gekennzeichnet, daB das Transportdeck (2) aus einzelnen an ihren Stirnseiten
(9a) zusammengefligten Kunststoffblécken (9) besteht, in deren Ober- (9b) und in deren-Unterseite (9c)
im Querschnitt kreuzférmige Nuten (12) zur Flihrung der Transportketten (4) eingefrdst sind.

2. Kuvertiermaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die Kunststoffbldcke (9) unter der
Wirkung von Vorspannfedern (15) der Kettenspanner (6) zusammengehalten sind.

3. Kuvertiermaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Kunststoffblécke (9)
an ihren Stirnseiten (9a) Uber zueinander konzentrisch fluchtende, in Bohrungen (14) eingesetzte
Steckbolzen (13) oder Uber durchgehende, an ihren Enden Uber Schrauben miteinander verspannbare
Montagestangen zusammengefligt sind.

4. Kuvertiermaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Beilagensta-
tionen (8) an der von der Bedienungsseite (21) abgewandten Seite (22) des Transportdecks (2) Uber
Steck- oder Durchgangsbolzen (19) I16sbar auf dessen Oberseite in Bohrungen (20) befestigt sind.

5. Kuvertiermaschine nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Ketten-

spanner (6) an einem Umlenkbereich (16) des Transportdecks (2) in einer Bohrung (17) mit einem darin
verschieblichen Bolzen (6a) gehaltert ist, der unter Wirkung einer Vorspannfeder (15) steht, die sich mit
ihnrem einen Ende (15a) gegen den Bolzen (6a) und mit ihrem anderen Ende (15b) gegen den Boden
(17a) der Bohrung (17) abstitzt.
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Kuvertiermaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Transport-
ketten (4) mit Uber die Seitenfldche (4a, 4b) ihrer Kettenglieder (23) hinaus verlangerten Flihrungsstiften
(24) versehen sind, die reibungsarm in den Horizontalschlitzen (12a) der im Querschnitt kreuzf&rmigen
Nuten (12) formschllssig gefiihrt sind.

Kuvertiermaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Flhrungsstifte (24) Teil eines
Kettenschlosses (25) sind, welches die beiden an einen Kettenschieber (5) angrenzenden Kettenend-
glieder (26, 27) der betreffenden Transportkette (4) mit einer Halterungslasche (28) des Kettenschiebers
(5) verbinden.

Kuvertiermaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Ketten-
schieber (5) an seinem der Befestigungslasche (28) zugekehrten Ende mit einem zur Transportkette (4)
parallel verlaufenden Langloch (5a) versehen ist, durch welches Justierschrauben (29) zur Ausrichtung
der Kettenschieber (5) in Transportrichtung (Pfeil 30) hindurchgreifen.

Kuvertiermaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der in
Transportrichtung (Pfeil 30) letzten Beilagenstation (8) und der Umschlagstation (7) eine mit Ldngs-
schlitzen (31a) zum Durchlauf der Kettenschieber (5) versehene Fihrungsplatte (31) auf der Oberseite
(2a) des Transportdecks (2) angeordnet ist, deren Oberflichenebene (31b) bis zur Ebene (32a) eines
gedffneten Umschlages (32) an der Umschlagstation (7) ansteigt.

Kuvertiermaschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Filhrungsplatte (31) aus
einem Aluminium- oder Edelstahlblech oder aus Kunststoff besteht.

Kuvertiermaschine nach einem der Ansprliiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Ketten-
schieber (5) an ihren freien Enden mit einer zur Transportrichtung (Pfeil 30) hin abgekrdpften Zunge
(5b) versehen sind, welche eine Beilage (33) auf dem hd&chsten Bereich (35) der Fihrungsplatte (31)
noch Ubergreift.

Kuvertiermaschine nach einem der Anspriich 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die im
Querschnitt kreuzférmigen Nuten (12) an der Ober- (9b) und an der Unterseite (9c) der Kunststoffblok-
ke (9) in darin auswechselbar angeordneten Leisten (39) vorgesehen sind.

Kuvertiermaschine nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB die auswechselbaren Leisten
(39) aus Kunststoff hergestellt und paBgenau zueinander fluchtend mittels Schrauben in die Kunststoff-
blécke (9) einsetzbar sind.

Kuvertiermaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Kunststoff-
blécke (9) aus Hart-Polyethylen bestehen.

Kuvertiermaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB an dem von
den Kettenspannern abgewandten, anderen Umlenkbereich (36) flir die Transportketten (4) am Trans-
portdeck (2) eine Umlenkwelle (11) mit drehfest darauf angeordneten Zahnrddern (37) gelagert ist, von
denen ein jedes (37) eine Transportkette (4) antreibt.

Kuvertiermaschine nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB8 die Umlenkwelle (11) Uber einen
Kettentrieb (10) vom Antriebszahnrad (3a) eines Elekiromotors (3) antreibbar ist, der unterhalb des

Transportdecks (2) an einem Lagergestell angeordnet ist.

Kuvertiermaschine nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Umlenkwelle (11)
mit ihren Enden (11a, 11b) in einer Ausnehmung (38) eines Kunststoffblockes (9) gelagert ist.

10



EP 0 681 926 A2

1’614 k

9&

/
:
I
; ,H H
| RIS
" _‘:‘T%gétu* T
. il ; \8
I
AR
@)
2
A Q\

11



EP 0 681 926 A2

|

£ quL ,
I
(LT
il
BN
T o€
\\w
——— w#\.lth\l\bm
IHHHHHH A\Lt
g = N o
II\\»I ) x\ _n\r_f_ (QN




EP 0 681 926 A2

12d

Fig.3
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Fig.4
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