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@ Es ist eine Vorrichtung zur Dampfung von sich
in einem insbesondere gasférmigen Medium aus-
breitenden Schallwellen vorgesehen, die eine Viel-
zahl schwingungsfdhiger Schwingungskdrper auf-
weist. Die Schwingungskdrper sind langgestreckte
ausgebildete Lamellen.
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zur Ddmpfung von sich in einem insbesonde-
re gasformigen Medium ausbreitenden Schallwel-
len gem3B dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Es ist bekannt und erwiesen, daB Ldrm vielfa-
che das Wohlbehagen des Menschen negativ be-
einflussende Eigenschaften hat. Aus diesem Grund
wird der Reduzierung von Gerduschen oder auch
Larm groBe Aufmerksamkeit geschenkt.

Ganz allgemein 148t sich bei der Ubertragung
bzw. Erzeugung im Bereich der Technik auftreten-
der Gerduschen zwischen Kd&rperschall und Luft-
schall unterscheiden, wobei K&rperschall beispiels-
weise durch Unwuchten bei sich drehenden Ma-
schinenteilen entsteht, der somit bei nahezu jeder
translatorischen bzw. rotatorischen Bewegung von
massenbehafteten Erregern ausgeht und deshalb
nahezu unvermeidlich ist. Diese Schwingungen
werden an der Peripherie des beispielsweise Ver-
brennungsmotors oder auch beispielsweise eines
Turbinenrads oder Lifters in Form von Schallwel-
len in den die genannten Vorrichtungen umgeben-
den Luftbereich weitergegeben.

In diesem mit Luft und damit mit einem zur
Schallibertragung geeigneten Medium gefillten
Raum wird durch die Schallwellen Energie trans-
portiert.

Die diesen Longitudinalwellen inhdrente Ener-
gie muB verringert oder in eine andere Energieform
umgewandelt werden, damit der vom Menschen
wahrnehmbare Schallpegel verkleinert werden
kann. Hierzu sind einerseits hemmende und ande-
rerseits dampfende Einrichtungen bekannt. Unter
den zuletzt genannten Einrichtungen versteht man
sogenannte absorbierende D3mpfer, welche die
von den Schallwellen transportierte Schwingungs-
energie absorbieren und letztlich in Wiarme umset-
zen, das heiBt sogenannte dissipative Schallddmp-
fer, die relativ breitbandig wirken.

In diesem Bereich sind eine Vielzahl von
Schaumstoffen oder faserférmigen Stoffen, wie bei-
spielsweise Mineralwollmatten oder auch Filzmat-
ten bekannt, die als Schluckstoffe die Schallenergie
absorbieren sollen.

Die ebenfalls vorstehend genannten ddmmen-
den Einrichtungen sind beispielsweise resonieren-
de Dampfer, das heiBt also sogenannte Impedanz-
schallddmpfer in Form von Resonatoren, welche
die Schallwellen nicht absorbieren, sondern diese
reflektieren, woraus sich die Notwendigkeit ergibt,
daB diese Ddmpfer auf die jeweiligen Frequenzen
der Schallwellen abgestimmt werden miissen und
daher den Nachteil haben, daB sie an den jeweili-
gen Einsatzzweck gebundene abgestimmte Fre-
quenzen aufweisen und somit diese Ddmpfer nicht
universell einsetzbar sind.

Anwendungsbereiche  der  absorbierenden
Dampfer, beispielsweise in Form von Mineralwoll-
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matten oder aber Filzmatten sind oftmals die Berei-
che der Raumklimatisierung, wo derartige Anord-
nungen in den Luftfihrungskandlen vorgesehen
werden kdnnen, damit die bei diesen Anordnungen
gebildeten Ventilatorengerdusche, Strémungsge-
rdusche im Kanalnetz, an Ecken, Umlenkungen,
Querschnittsverringerungen, Gittern oder einfach
durch hohe Luftgeschwindigkeiten zustande kom-
menden Geriusche absorbiert werden k&nnen.

Es ist bekannt, daB von solchen Mineralwoll-
matten eine Gesundheitsgefahr flir den Menschen
ausgeht, da diese im Betrieb normalerweise Feinst-
fasern emitieren, die sich im menschlichen Atem-
weg festsetzen k&nnen. Es liegt auf der Hand, daB
dies nicht wiinschenswert ist. Werden diese absor-
bierenden Dampfer beispielsweise zur Gerduschre-
duzierung im Kraftfahrzeugbau eingesetzt, so sind
diese Dampfer Verschmutzungen durch Ol, Was-
ser, Staub und dergleichen ausgesetzt, die sie letz-
tendlich zerstoren kdnnen oder aber ihre Damp-
fungswirkung durch ein Verkleben des offenporigen
Materials verringern kdnnen. Dies trifft ebenso auf
die in diesem Einsatzbereich oftmals anzutreffen-
den Schiume, beispielsweise in Form eines Polyu-
rethanschaums zu.

Ausgehend hiervon liegt der vorliegenden Er-
findung daher zur Beseitigung der geschilderten
Nachteile die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung
zur Dd3mpfung von Luftschall zu schaffen, mit der
eine ausgesprochen gute D3mpfung erzielbar ist
und mit der darlber hinaus eine kostenginstige
Anordnung geschaffen wird, die zudem an vielfalti-
ge Einsatzzwecke anpalBbar ist.

Die Erfindung weist zur L&sung dieser Aufgabe
die im Anspruch 1 angegebenen Merkmale auf.
Vorteilhafte Ausgestaltungen hiervon sind in den
weiteren Ansprlichen beschrieben.

ErfindungsgemiB ist eine Vorrichtung zur
Dampfung von sich in einem insbesondere gasfor-
migen Medium ausbreitenden Schallwellen vorge-
sehen, die eine Vielzahl schwingungsfahiger
Schwingk&rper aufweist.

Der Erfindung liegt daher der grundlegende
Gedanke zugrunde, eine Vielzahl schwingungsfihi-
ger EinzelkGrper vorzusehen, auf welche die
Schallwellen auf ihrem Ausbreitungsweg im gasfor-
migen Medium treffen und die somit die einzel-
schwingungsfdhigen  Schwingkdrper zu  einer
schwingenden Bewegung anregen, wodurch zumin-
dest ein Teil der den Schallwellen innewohnenden
Energie in kinetische Energie der einzeln schwin-
gungsfahigen Schwingkdrper umgewandelt wird,
die dann letztlich in Wirme umgewandelt wird da-
durch, daB in den einzeln schwingungsfihigen
Schwingk&rper innere Reibung entsteht oder aber
auch diese Schwingkdrper jeweils aneinander rei-
ben bzw. ein Mischzustand dieser beiden Rei-
bungszustidnde entsteht.
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Zudem wird dadurch, daB die jeweils einzeln
schwingungsfdhigen SchwingkSrper von dem die
Fortpflanzung der Schallwellen erst ermd&glichen-
den gasformigen Medium umgeben sind, ein Zu-
stand der inneren Reibung der einzelnen Molekile
des gasférmigen Mediums erzeugt sowie eine Rei-
bung dieser Molekiile an den schwingungsfihigen
Schwingk&rpern unterstitzt von der Reibung der
jeweils einzeln schwingungsfihigen Schwingk&rper
aneinander.

Es macht dies deutlich, daB die von einer Ge-
rduschquelle erzeugten Schallwellen auf die Ober-
fliche der Vielzahl der einzeln schwingungsfihigen
Schwingkdrper prallen und diese dann zum
Schwingen anregen. Es entsteht hierdurch eine in-
tensive Reibung der Schwingungsk&rper und des
diese umgebenden gasférmigen Mediums, wo-
durch sich eine Umwandlung der Schallenergie in
Warme und auch in kinetische Energie der Schall-
kérper ergibt, mit der Folge der Reduzierung des
Schallpegels von in den freien Raum emitierten
Schallwellen.

GemaB der Erfindung ist vorgesehen, daB die
Schwingungsk&rper Lamellen sind, die weitgehend
parallel zueinander im wesentlichen aneinanderlie-
gend angeordnet sind. Diese Anordnung unterstlizt
die bereits erwdhnte Reibung der einzelnen
Schwingkd&rper, das heilit der Lamellen aneinander.

In vorteilhafter Weise sind dabei die Lamellen
langgestreckt ausgebildet derart, daB ihre Lingser-
streckung gréBer oder zumindest gleich ihrer Brei-
tenerstreckung ist, wodurch sich eine insgesamt
groBe mdgliche Reibungsflache der Einzellamellen
ergibt.

Die Lamellen kdnnen dabei einstlickig ausge-
bildet sein derart, daB sich eine einstlickige Anord-
nung mit einer Vielzahl von weitgehend einzeln
schwingungsfdhigen Einzellamellen ergibt. Es be-
deutet dies mit anderen Worten, daB eine einfach
zu fertigende Lamellenanordnung vorgesehen ist,
die beispielsweise eine in Draufsichtansicht recht-
eckige Ausgestaltung haben kann, wobei die ein-
zelnen Lamellen demnach am ldngsgestreckien
AuBenumfang der Lamellenanordnung miteinander
verbunden sind und im Bereich des Inneren der
Rechteckanordnung frei schwingend vorgesehen
sind, so daB sie entlang der dadurch gebildeten
Langsseiten der Einzellamellen aneinander reiben
kdnnen.

In Weiterbildung der Erfindung ist dabei vorge-
sehen, daB die Lamellen in einer Geh&duseanord-
nung angeordnet sind derart, daB zwischen der
Ober- und/oder Unterseite der Geh3duseanordnung
und den Lamellen ein lichter Freiraum vorgesehen
ist, innerhalb dessen eine Schwingungsbewegung
der Lamellen ausfiihrbar ist. Es heiBt dies, daB
entweder unterhalb oder auch oberhalb sowie beid-
seitig der Lamellenanordnung ein lichter Freiraum
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zwischen der Ober- und/oder Unterseite der Ge-
h3useanordnung und der Lamellenanordnung vor-
gesehen ist derart, daB die Lamellen in Schwin-
gung versetzt werden kdnnen ohne daB sie an die
Geh3useanordnung anstoBen wirden.

Hierbei kann in Fortbildung der Erfindung im
Freiraum zwischen den Lamellen und der Ober-
und/oder Unterseite der Gehduseanordnung ein
insbesondere gasférmiges und die Schwingungs-
bewegung der Lamellen ddmpfendes Medium vor-
gesehen sein.

Dieses Medium, das beispielsweise Luft sein
kann, erflllt dabei die genannte Aufgabe, ndmlich
die Schwingungsbewegung der Lamellen zu ddmp-
fen und durchstrémt bei der Schwingungsbewe-
gung der Lamellen den durch das Aneinanderlie-
gen der Lamellen im Falle der Schwingungen je-
weils freigegebenen Lamellenzwischenraum, wo-
durch eine intensive Strémungsbewegung der Luft-
molekiile in diesen so gebildeten Zwischenrdumen
stattfindet derart, daB die auf die Lamellen Ubertra-
gene Energie der Schallwellen durch die Bewe-
gung der Lamellen in kinetische Energie und durch
die Stromungsbewegung der Luftmolekiile sowie
die damit verbundene Reibung letztlich in Warme
umgewandelt und damit dissipiert wird.

In Ausbildung der Erfindung kann dabei der
Freiraum eine lichte HOhe von vorzugsweise im
Bereich von groBer etwa 5 mm aufweisen. Es ist
damit sichergestellt, daB einerseits die entspre-
chend ausgebildeten Lamellen wé&hrend ihrer
Schwingungsbewegung nicht an die Ober- oder
auch Unterseite der Gehduseanordnung anstoBen
und daB ein als Polster wirkender ausreichend di-
mensionierter Luftraum im Freiraum gebildet ist.

Die einzelnen Lamellen weisen dabei vorzugs-
weise eine Breite von etwa 5 bis 10 mm auf und
besitzen eine in einem Querschnitt der Lamellen
betrachtete H6he von jeweils etwa 1,5 bis 2 mm.
Durch diese Ausbildung ist auch eine zwar schwin-
gungsfdhige aber mit einer gewissen Steifigkeit
verbundene Ausbildung der Einzellamellen ge-
schaffen.

In Fortflihrung der Erfindung ist es dabei mog-
lich, mindestens zwei jeweils vorzugsweise einstik-
kig ausgebildete jeweils einzeln schwingungsfihige
Lamellen aufweisende Lamellenanordnungen weit-
gehend aufeinanderliegend vorzusehen derart, daB
sich die Lamellen der einzelnen Lamellenanordnun-
gen unter einem beliebigen Winkel kreuzen.

Es ist dies so zu verstehen, daB beispielsweise
bei einer im Querschnitt quadratischen Gehiusean-
ordnung eine Lamellenanordnung innerhalb der Ge-
h3useanordnung vorgesehen ist und auf dieser La-
mellenanordnung wiederum eine zweite Lamelle-
nanordnung angeordnet ist, die auf dieser weitge-
hend aufliegt, so daB sich ein Kreuzungswinkel von
90° zwischen den jeweils einzelnen Lamellen der
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einzelnen Lamellenanordnung ergibt. Es ist jedoch
auch jede beliebige Zwischenform des Kreuzungs-
winkels zwischen einzelnen Lamellenlagen md&g-
lich, so daB beispielsweise auch drei Lamellenan-
ordnungen Ubereinander vorgesehen sein kdnnen,
wobei sich die einzelnen Lamellen der jeweiligen
Lamellenanordnung im Winkel von 90° untereinan-
der kreuzen.

In Weiterbildung der Erfindung ist dabei vorge-
sehen, daB die erfindungsgemaBe Vorrichtung eine
Vielzahl einzelner jeweils vorzugsweise einstlickig
ausgebildeter Lamellenanordnungen aufweist, die
jeweils einzeln schwingungsfdhige Lamellen auf-
weisen derart, daB die Lamellenanordnungen zur
Bildung einer Gesamtanorndung jeweils weitge-
hend aneinanderliegend vorgesehen sind. Es heift
dies mit anderen Worten, daB eine Gesamtanord-
nung bildbar ist, die jeweils nebeneinanderliegend
erfindungsgemiBe Vorrichtungen aufweist derart,
das eine groBe Fldche schwingungsddmpfender
Lamellen geschaffen ist, indem ganz einfach die
Gesamtanordnung aus einer Vielzahl von Unter-
strukturen besteht.

Auch ist es gemdB der Erfindung mdglich, daB
die Vorrichtung eine AuBlenkontur aufweist, die je-
weils einem beliebigen Einsatzzweck beliebig an-
paBbar ist. Es bedeutet dies, daB beispielsweise
eine in Draufsichtansicht rechteckige Vorrichtung
geschaffen werden kann, oder aber auch eine einer
hohlzylindrischen Anordnung entsprechende ddmp-
fende Vorrichtung, die beispielsweise im Kraftfahr-
zeugbau einen Elekiromotor umschlieBen kann,
oder aber auch als kreissegmentfGrmige Ausbil-
dung einen Teilbereich einer im Motorraum ange-
ordneten Drehstromlichtmaschine.

ErfindungsgemiB ist dabei vorgesehen, daB
die Lamellen aus einem Kunststoff in einem Spritz-
gieBverfahren hergestellt sind. Zu diesem Zweck
kann beispielsweise auch ein sogenanntes Recy-
klat eingesetzt werden, so daB8 eine ausgesprochen
preisgiinstige Anordnung geschaffen werden kann.

Es ist demnach gemiB der Erfindung vorgese-
hen, daB eine Vielzahl schwingungsfdhiger
Schwingk&rper verwendet wird zur Dadmpfung von
sich in einem insbesondere gasférmigen Medium
ausbreitender Schallwellen.

Es heiBit dies mit anderen Worten, daB auch
ein Verfahren zur Dampfung von sich in einem
insbesondere gasférmigen Medium ausbreitender
Schallwellen geschaffen ist, bei dem eine Vielzahl
einzeln schwingungsfdhiger Schwingkdrper zur
Energiedissipation vorgesehen sind derart, daB die
von den Schallwellen in Schwingung versetzten
Schwingk&rper die durch die Schallwellen Ubertra-
gene Energie durch innere Reibung der Schwing-
kérper und/oder durch Reibung des Mediums an
den Schwingk&rpern und/oder durch innere Rei-
bung des Mediums dissipieren.
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Durch die Erfindung wird eine ausgesprochen
kostengiinstige Vorrichtung zur Ddmpfung von Luft-
schall geschaffen, die an Stelle der Ublichen
Schallbarrieren, die mit Faser- oder Schaumstoffen
versehen sind, Lamellen zur Gerduschreduzierung
aufweisen. Diese Anordnung bietet neben dem ge-
nannten Kostenvorteil auch die Vorteile der Wieder-
verwertbarkeit der vorzugsweise aus Kunststoff ge-
bildeten Lamellen und den Vorteil der Schmutzu-
nempfindlichkeit, beispielsweise gegeniiber Was-
ser, Staub und Ol, ohne daB eine Verringerung der
Gerduschreduzierungseigenschaften zu beflirchten
ist. Die jeweils parallel aneinanderliegenden Lamel-
len k6nnen aus einem Kunststoff im SpritzgieBver-
fahren hergestellt werden. Die Lamellen k&nnen am
Umfang mit einem Rahmen versehen und als Kom-
paktgebilde in der Innenseite einer Gehduseanord-
nung, beispielsweise einer Akkustikhaube befestigt
werden. Eine derartige Anordnung kann beispiels-
weise im Bereich des Kraftfahrzeugbaus zwischen
dem Kofferraum eines Personenkraftwagens und
dem Fahrgastraum im Bereich der Hutablage vor-
gesehen werden.

Zwischen den Lamellen und der Akkustikhaube
ist ein Luftpolster vorgesehen, das die Schwin-
gungsbewegung der Lamellen abdampft und zur
Energiedissipation beitragt.

Die von der Gerduschquelle erzeugten Schall-
wellen treffen auf die Oberfliche des Absorbers
und erregen dabei die Lamellen zum Schwingen.
Hierdurch entsteht eine intensive Reibung der La-
mellen und der diese durchdringenden Luftmolekl-
le, wodurch sich eine Umwandlung der Schallener-
gie in Wirme und auch kinetische Energie der
Lamellen ergibt mit der Folge der deutlichen Ver-
ringerung des Schallpegels von in den freien Raum
abgestrahlten Schallwellen.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der
Zeichnung ndher erldutert. Diese zeigt in

Fig.1 schematisch eine Anordnung gemiB
der Erfindung im Schnitt und

Fig. 2 in Draufsicht sowie

Fig. 3 in vergroBerter Darstellung einen
Schnitt "X" nach Fig. 1 und

Fig. 4 in Draufsicht eine Anordnung gemiB

der Erfindung nach einer zweiten Aus-
fUhrungsform.

Wie aus Fig. 1 der Zeichnung ersichtlich, weist
die Vorrichtung in der dargestellten Ausflihrungs-
form eine Lamellenanordnung 1, eine Gehdusean-
ordnung 2 sowie einen Freiraum 3 auf.

Wie ndher aus Fig. 2 der Zeichnung ersichtlich,
ist die Lamellenanordnung in Form einer in Drauf-
sicht rechteckigen Anordnung ausgebildet, die eine
Vielzahl von parallel und - wie Fig. 3 zeigt - anein-
anderliegend angeordneter Lamellen 4 auf. In der
dargestellten Ausflihrungsform ist die Lamellenan-
ordnung dabei in einem wannenfdrmig ausgebilde-
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ten Gehduse 2 angeordnet derart, daB oberhalb
und unterhalb der Lamellenanordnung im Gehduse
2 ein Freiraum 3 vorgesehen ist.

Die Lamellenanordnung 1 weist eine Vielzahl
von entlang ihrer jeweiligen Ldngsseite parallel zu-
einander verlaufende Einzellamellen 4 auf, die im
Bereich der jeweiligen gegeniiberliegenden Enden
der Einzellamellen 4 einstlickig ausgebildet sind,
so daB eine Lamellenanordnung 1 geschaffen ist,
die einfach in das Gehduse 2 einfligbar bzw. ein-
formbar ist.

Wie Fig. 3 der Zeichnung zeigt, ist die Anord-
nung dabei derart, daB am Geh&use 2 im Bereich
der Auflagerstelle der Lamellenanordnung 1 im Ge-
h3use 2 ein Absatz 5 angeordnet ist, auf den die
Lamellenanordnung 1 aufgelegt werden kann. Es
heiBt dies mit anderen Worten, daB8 die Lamelle-
nanordnung 1 beispielsweise in einem SpritzgieB-
vorgang einstlickig ausgebildet werden kann und
dann in das kastenférmige Gehduse 2 von oben
eingesetzt werden kann derart, daB der AuBenum-
fang der Lamellenanordnung 1 auf dem Absatz 5
zur Anlage kommt und unterhalb der Lamellenan-
ordnung 1 im Geh3use 2 ein Freiraum 3 bestehen
bleibt, der mit einem gasférmigen Medium, bei-
spielsweise Luft gefiillt sein kann.

Wenn nun - wie dies in Fig. 1 anhand des
stillisiert dargestellten Lautsprechers angedeutet ist
- auf die Lamellenanordnung 1 Schallwellen treffen,
so werden die Einzellamellen 4 in Schwingung
versetzt und schwingen in ihrer jeweiligen Ldngs-
richtung, so daB sich aufgrund der zwischen den
einzelnen Lamellen 4 gebildeten und aus Fig. 3
andeutungsweise ersichtlichen Zwischenrdumen
zwischen den Einzellamellen 4 Bereiche ergeben,
durch welche die im Freiraum 3 vorhandene Luft
strémen kann derart, daB sie an den Lingsseiten
der Einzellamellen 4 vorbeistrdmt, so daB die
durch die Schallwellen Ubertragene Energie in eine
kinetische Energie der Einzellamellen 4 und eine
innere Reibung der Luftmolekiile im Freiraum 3
sowie eine Reibung der Luftmolekiile aus dem
Freiraum 3 an den L&ngsseiten der Einzellamellen
4 umgewandelt wird. Die von den Schallwellen
Ubertragene Energie wird dadurch dissipiert.

Fig. 4 zeigt die Lamellenanordnung 1 in einer
zweiten Ausflihrungsform, die sich dadurch ergibt,
daB auf die aus Fig. 2 der Zeichnung ersichtliche
Lamellenanordnung eine zweite Lamellenanord-
nung 1 von oben aufgebracht wird, so daB sich die
aus Fig. 4 ersichtliche und lediglich der Verdeutli-
chung halber dargestellte Anordnung ergibt.

Hinsichtlich vorstehend im einzelnen nicht né-
her erlduterter Merkmale der Erfindung wird im
Ubrigen ausdriicklich auf die Anspriiche und die
Zeichnung verwiesen.
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Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zur Dd3mpfung von sich in einem
insbesondere gasférmigen Medium ausbreiten-
der Schallwellen,

gekennzeichnet durch

eine Vielzahl schwingungsfahiger
gungskdrper.

Schwin-

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Schwingungsk&rper Lamellen (4) sind,
die weitgehend parallel im wesentlichen anein-
anderliegend angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Lamellen (4) langgestreckt ausgebildet
sind derart, daB ihre Langserstreckung groBer
oder zumindest gleich ihrer Breitenerstreckung
ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Lamellen (4) einstlickig ausgebildet
sind derart, daB sich eine einstlickige Anord-
nung (1) mit einer Vielzahl von weitgehend
einzeln schwingungsfidhigen Einzellamellen (4)
ergibt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Lamellen (4) in einer Geh3useanord-
nung (2) angeordnet sind derart, daB zwischen
der Ober- und/oder Unterseite der Gehdusean-
ordnung (2) und der Lamellen (4) ein lichter
Freiraum (3) vorgesehen ist, innerhalb dessen
eine Schwingungsbewegung der Lamellen (4)
ausfihrbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5,

dadurch gekennzeichnet,

daB im Freiraum (3) zwischen den Lamellen (4)
und der Ober- und/oder Unterseite der Geh3u-
seanordnung (2) ein insbesondere gasférmiges
und die Schwingungsbewegung der Lamellen
(4) ddmpfendes Medium vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB das gasformige Medium Luft ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7,
dadurch gekennzeichnet,
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daB der Freiraum (3) eine lichte HOhe von
vorzugsweise im Bereich von gr&Ber etwa 5
mm aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
8,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Lamellen (4) eine Breite von vorzugs-
weise im Bereich von etwa 5 bis 10 mm auf-
weisen, wihrend ihre querschnittliche H&he
vorzugsweise im Bereich von etwa 1,5 bis 2
mm liegt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
9,

dadurch gekennzeichnet,

daB mindestens zwei jeweils vorzugsweise ein-
stlickig ausgebildete jeweils einzeln schwin-
gungsfahige Lamellen (4) aufweisende Lamel-
lenanordnungen (1) weitgehend aufeinanderlie-
gend vorgesehen sind derart, daB sich die
Lamellen (4) der einzelnen Lamellenanordnung
unter einem beliebigen Winkel kreuzen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
10,

gekennzeichnet durch

eine Vielzahl einzelner jeweils vorzugsweise
einstlickig ausgebildeter Lamellenanordnungen
(1), die jeweils einzeln schwingungsfihige La-
mellen (4) aufweisen derart, daB die Lamelle-
nanordnungen (1) zur Bildung einer Gesamtan-
ordnung jeweils weitgehend aneinanderliegend
angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
11,

dadurch gekennzeichnet,

daB ihre AuBenkontur dem jeweiligen Einsatz-
zweck beliebig anpaBbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
12,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Lamellen (4) aus einem Kunsistoff in
einem SpritzgieBverfahren hergestellt sind.

Verwendung einer Vielzahl schwingungsfahiger
Schwingungsk&rper zur Dadmpfung von sich in
einem insbesondere gasférmigen Medium aus-
breitender Schallwellen.

Verfahren zur Dampfung von sich in einem
insbesondere gasférmigen Medium ausbreiten-
der Schallwellen,

dadurch gekennzeichnet,

daB eine Vielzahl einzeln schwingungsfahiger
Schwingungsk&rper zur Energiedissipation vor-
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gesehen ist derart, daB8 die von den Schallwel-
len in Schwingung versetzten Schwingungsk&r-
per die durch die Schallwelle Ubertragene
Energie durch innere Reibung der Schwin-
gungskd&rper und/oder durch Reibung des Me-
diums an den Schwingungskdrpern und/oder
durch innere Reibung des Mediums dissipie-
ren.
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