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() Sanitirgegenstand.

@ Die Erfindung bezieht sich auf einen Sanitdrge-
genstand mit einem Muldenkdrper (11) aus Kunst-
stoff, insbesondere filir Bade- oder Duschwanne,
Wasch- oder Spiilbecken. Das Besondere der Erfin-
dung besteht darin, daB der Muldenk&rper (11) als
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Kunststoff-SpritzguBteil ausgebildet ist. Auf diese
Weise wird ein Sanitdrgegenstand mit einem Mul-
denkd&rper (11) aus Kunststoff geschaffen, der sich
durch hohe Festigkeit einer einfachen Struktur aus-
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Sanitdrge-
genstand mit einem Muldenkdrper aus Kunststoff,
insbesondere Bade- oder Duschwanne, Wasch-
oder Spiilbecken.

Muldenk&rper von Sanitdrgegenstdnden wer-
den seit jeher aus Keramik hergestellf. Hinzuge-
kommen sind in neuerer Zeit Muldenk&rper aus
Kunststoff. Diese sind gemdB DE 92 15 996 U1 aus
einem Tiefziehformteil aus einer Acrylharztafel ge-
formt, das ein instabiles Bauteil mit fir die bestim-
mungsgem&Be Benutzung unzureichender Steifig-
keit und Gestaltfestigkeit bildet, welches der Ver-
stdrkung bedarf. Zu diesem Zweck wird eine voll
ausgehdrtete einheitliche Polyurethanschicht mit
der AuBenseite des Tiefziehformteils verbunden.
Die Dicke der Polyurethanschicht ist so gewihlt,
daB zumindest die Behilterseitenwdnde ohne
Fremdabstitzung ausreichende Festigkeit aufwei-
sen. Die einzelnen Herstellungsschritte komplizie-
ren die Anfertigung des Muldenkd&rpers und verteu-
ern das Produkt.

Ferner ist es bekannt, ein Kunststoff-Tiefzieh-
formteil aus glasfaserverstirktem Kunststoffplatten-
material herzustellen, dieses zum Ausgleich von
beim Tiefziehen entstehenden diinnen Stellen mit
Laminat zu beschichten, zumindest den Boden des
Tiefziehformteils mit einer Verstirkungsplatte, z. B.
Holzplatte, zu belegen und eine zweite Laminat-
schicht auf der Innenseite des Tiefziehformieiles
anzubringen, um die Holzplatte zu verdecken und
zu fixieren. Ein auf diese Weise hergestellter Mul-
denkd&rper eines Sanitdrgegenstandes ist gekenn-
zeichnet durch hohen Material- und Zeitaufwand,
betrdchtlichen Energieverbrauch durch Hochtempe-
raturerhitzung der Kunststoffplatten und erhebliche
manuelle Arbeitsbelastung bei der Durchflihrung
der einzelnen Fabrikationsschritte . Alle Faktoren
verteuern das fertige Produkt. AuBerdem sind sol-
che Muldenkdrper nicht recyclefdhig, weil z. B.
eine eingelegte Holzplatte in den Aufbau untrenn-
bar eingebunden ist. Ein weiterer Nachteil der be-
kannten Muldenk8rper besteht in durch den
Schichtaufbau bedingten verh3ltnismiBig hohen
Toleranzen, die beim Einbau z. B. einer Badewan-
ne in eine Raumnische fir den Installateur erhebli-
che Probleme schaffen k&nnen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Sanitdrgegenstand mit einem Muldenk&drper
aus Kunststoff zu schaffen, der sich durch hohe
Festigkeit einer einfachen Struktur auszeichnet.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch
gelost, daB der Muldenkd&rper als Kunststoff-Spritz-
guBteil ausgebildet ist.

Das Kunststoff-SpritzguBteil bildet einen ein-
schichtigen homogenen K&rper insgesamt gleich-
méBiger Wandstdrke, an dem keine zusitzlichen
Verstdrkungen durch Aufdoppelung angebracht
werden missen. Die einfache Wandstdrke be-
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stimmt die Stabilitdt des Muldenk&rpers, die der
bestimmungsgemiBen Benutzung problemlos an-
gepaBt werden kann. Der Herstellungsvorgang des
Muldenk&rpers im SpritzguBverfahren dauert weni-
ge Minuten und die hohe Arbeitsleistung einer
SpritzguBmaschine ermd&glicht eine preiswerte Her-
stellung von Bade- oder Duschwannen, Wasch-
oder Splilbecken und dergleichen, deren Stabilitat
von vornherein, d. h. ohne Nachbearbeitung, den
Anforderungen an das fertige Produkt entspricht.
Als Kunststoff kann Acrylharz ohne Glasfaserver-
stdrkung dienen. Infolge der Homogenitdt der Mul-
denk&rperwandung ist der Sanitdrgegenstand voll
recyclefdhig. Austausch-Badewannen oder derglei-
chen werden nicht wie bisher als Sperrgut entsorgt,
sondern sie werden zerkleinert und k&nnen flr die
Herstellung eines neuen Muldenk&rpers in Form
eines  Kunststoff-SpritzguBteils wiederverwendet
werden.

In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung ist
vorgesehen, daB an die AuBenseite des Muldenkdr-
pers Versteifungsstege angespritzt sind. Ferner
kénnen Ansitze zur Befestigung von z. B. Beinen
oder FliBen angespritzt sein.

Der Muldenk&rper besteht aus glasfaserfreien
Kunststoffen, weil die gleichmiBige Wandstirke
des Muldenkdrpers im allgemeinen keiner derarti-
gen Verstarkung bedarf. Fir eine Bade- oder Du-
schwanne, die sich durch besondere Festigkeitsei-
genschaften auszeichnen muB, kann der Mulden-
k&rper partienweise aus Kunststoffen unterschiedli-
cher Harte gebildet sein. Beispielsweise kdnnen
der Boden und der Ubergang in die Seitenwandung
aus hdrteren Kunststoffen hergestellt sein.

In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele
der Erfindung schematisch dargestelit. Es zeigt:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Ba-
dewanne und
Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines

Waschbeckens.

Bei einer Badewanne 10, die im wesentlichen
aus einem beliebig geformten ldnglichen Mulden-
kGrper 11 besteht, ist der Muldenk&rper 11 als
Kunststoff-SpritzguBteil ausgebildet. Dies bedeutet,
daB Boden 12 und Seitenwandung 13 des Mulden-
kérpers 11 einstlickig aus Kunststoff geformt sind
und einen homogenen oben offenen Behilter mit
gleichmiBiger Wandstérke bilden. Das Kunststoff-
SpritzguBteil des Muldenkdrpers 11 schlieBt auch
einen waagerechten Rand 14 ein, der an das obere
Ende der Seitenwandung 13 nach auBen ragend
angeformt ist. Eine zusitzliche Verstdrkung des
Muldenk&rpers 11 wird im Bedarfsfalle durch Ver-
steifungsstege 15 erzielt, die an die AuBenfliche
der Seitenwandung 13 angeformt sind und sich
zwischen dem Boden 12 und dem Rand 14 er-
strecken. Die Versteifungsstege 15 sind mit gegen-
seitigem Abstand Uber den Umfang des Mulden-
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kGrpers 11 verteilt. Auch der Boden 12 kann auf
der Unterseite Versteifungsprofilierungen, z. B.
quer- und/oder l&ngsverlaufende Rippen aufweisen.

Vier Versteifungsstege 15, die paarweise an
den beiden Enden des Muldenkdrpers 11 vorgese-
hen sind, tragen an ihrem unteren Ende einen
block- oder plattenférmigen Ansatz 16, der der
Befestigung von FliBen oder Beinen dient. Diese
kénnen mittels durch Locher 17 hindurchgesteckter
Bolzen festgeschraubt werden. Gegebenenfalls
kdnnen FliBe oder Beine auch direkt in das Kunst-
stoff-SpritzguBteil integriert sein und beim Herstel-
lungsvorgang des Muldenkdrpers 11 angeformt
werden.

Da in den Muldenk&rper 11 der Badewanne 10
keine verstarkenden Einlagen, z. B. eine Holzplatte,
eingearbeitet sind, ist sein Gewicht im Vergleich zu
bekannten Muldenk&rpern gering. Hierdurch wer-
den der Transport verbilligt und die Montage er-
leichtert. Vorteilhaft ist auch die MaBhaltigkeit des
Muldenk&rpers 11, die das Einsetzen der Bade-
wanne 10 in eine passende Nische eines Raumes
ohne Schwierigkeiten gewihrleistet.

Fig. 2 zeigt ein Waschbecken 20. Der Mulden-
kGrper 21 des Waschbeckens 20 ist ebenfalls als
Kunststoff-SpritzguBteil ausgebildet. Angeformt ist
eine umlaufende waagerechte Umrandung 24 mit
einer nach unten ragenden Schiirze 25. Vorteilhaf-
terweise schlieBt das Kunststoff-SpritzguBteil des
Muldenk&rpers 21 auch eine nach unten ragende
Verkleidung 26 flir den Ablaufbereich ein. An der
Riickseite des Muldenkdrpers 21 k&nnen Verstir-
kungsteile zur Anbringung von Haltevorrichtungen
angespritzt sein.

In &hnlicher Weise k&nnen Spiilbecken fiir die
Kiiche als Kunststoff-SpritzguBteil geformt und in
einschichtigem Aufbau durch geeignete Bemes-
sung der Wandstdrke den Erfordernissen in der
Kiiche angepaBt sein.

Patentanspriiche

1. Sanitdrgegenstand mit einem Muldenk&rper
aus Kunststoff, insbesondere Bade- oder Du-
schwanne, Wasch- oder Splilbecken,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Muldenk&rper (11;21) als Kunststoff-
SpritzguBteil ausgebildet ist.

2. Sanitdrgegenstand nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB an die AuBenseite des
Muldenkd&rpers (11) Versteifungsstege (15) an-
gespritzt sind.

3. Sanitdrgegenstand nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der Muldenkd&r-
per (11; 21) aus glasfaserfreien Kunststoffen
besteht.
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Sanitdrgegenstand nach einem der Ansprliche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Mul-
denkdrper (11) partienweise aus Kunststoffen
unterschiedlicher Hirte gebildet ist.
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