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@ Stiftsockelfassung fiir elektrische Betriebsmittel.

@ Zur Halterung und zum AnschlieBen von elekiri-
schen Betriebsmitteln (2) mit AnschluBstiften (14) ist
ein Fassungsbaustein (3) vorgesehen, dessen Kunst-
stoffgehduse zweiteilig ist und ein Ober- (9) sowie
ein Unterteil (10) aufweist. Das Geh3use umschlieBt
einen Innenraum, in dem eine Kontaktanordnung (27,
28) gehalten ist. Jede Kontaktanordnung enthilt eine
im wesentlichen von dem Unterteil gehaltene Feder
und einen an dem Oberteil gelagerten Kontakt, wo-
bei die Feder (21, 22) und der Kontakt (27, 28) den
betreffenden AnschluBstift (14) zwischen sich ein-
klemmen. Mit diesem Aufbau ist ein Baukasensy-
stem fir Fassungsbausteine (3) geschaffen. Zur An-
passung an unterschiedliche AnschluBstiftabstdnde
ist es ndmlich lediglich erforderlich, bei ansonsten
gleichen Kontakien, Federn und Unterteilen, unter-
schiedliche Oberteile (9) zu verwenden. Die Halte-
rung der Kontakte (27, 28) an dem Oberteil (9) stellt
dabei die richtige Zuordnung zwischen den in dem
Oberteil (9) vorgesehenen Durchstecklidchern (12,
13) fiir die AnschluBstifte (14) und den Kontakien
(27, 28) sicher.
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Elektrische Betriebsmittel, wie beispielsweise
Niedervolthalogenlampen oder dhnliches, sind hdu-
fig mit Stiftsockeln versehen, zu deren AnschluB
entsprechende  Fassungsbausteine  erforderlich
sind. Solche Fassungsbausteine werden in groBer
Zahl beispielsweise in Leuchten eingesetzt, um die
Lampen mechanisch zu halten, zu positionieren
und den elekirischen Kontakt zu diesen herzustel-
len. Dabei missen sowohl die mechanische Halte-
funktion als auch der Stromibergang aus Dauer
sichergestellt werden, obwohl die Fassungsbaustei-
ne wihrend ihres Einsatzes starken thermischen
Beanspruchungen unterliegen. Am FuB oder Sockel
einer Niedervolthalogenlampe k&nnen Temperatu-
ren groBer 300° C gemessen werden. Durch die
wiederholte Aufheizung des Fassungsbausteins
darf dieser aber nicht beeintrdchtigt werden.

Die von dem Fassungsbaustein zu haltenden
Lampen sind VerschleiBteile und miissen von Zeit
zu Zeit ausgewechselt werden. Sowoh! das Heraus-
nehmen der verbrauchten Halogenlampe aus dem
Fassungsbaustein als auch das Einstecken einer
neuen Halogenlampe in den Fassungsbaustein soll
einfach und mdglichst von einem Laien ausflihrbar
sein.

Es sind eine Vielzahl von Niedervolthalogen-
lampen im Handel, die sich hinsichtlich des Ab-
standes der AnschluBstifte untereinander und durch
deren Durchmesser voneinander unterscheiden.
Wenn fiir jeden Lampentyp ein gesonderter Lam-
pensockel erforderlich ist, ergibt sich ein relativ
breites erforderliches Produktspektrum flir Fassun-
gen, was letztendlich den einzelnen Fassungsbau-
stein verteuert. Es ist daher wilinschenswert, trotz
der Typenvielfalt bei den Lampen mit wenigen Fas-
sungsbausteintypen auszukommen.

Aus der Praxis sind Fassungsbausteine be-
kannt, die ein aus Keramik bestehendes, im we-
sentlichen zylindrisches Geh3use oder Fassungs-
unterteil aufweisen, auf das z.B. eine Glimmerplatte
aufgenietet ist. In dem Fassungsunterteil sind zwei
voneinander beabstandete Ausnehmungen vorge-
sehen, die jeweils einen Federkontakt aufnehmen.
Von dem Federkontakt aus flihrt eine elekirisch
isolierte flexible AnschluBleitung durch den Boden
der Ausnehmung nach auBien. Die aufgenietete
Glimmerplatte weist zwei Offnungen fiir die An-
schluBstifte einer einzusteckenden Niedervolthalo-
genlampe auf, wobei der Abstand der Offnungen
voneinander dem Stiftabstand der Lampe ent-
spricht. Der mit der AnschluBleitung verbundene
Kontakt wird durch einen Blechwinkel gebildet,
dessen einer, langerer Schenkel, um eine parallel
zu dem AnschluBstift liegende Biegelinie zurlickge-
bogen ist und somit mit sich selbst eine Kontaki-
klemme bildet. An der fiir den AnschluBstift vorge-
sehenen Stelle sind die ansonsten aneinander an-
liegenden Abschnitte des langeren Schenkels so
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voneinander weg gebogen, daB sie einen etwa
rohrférmigen Innenraum begrenzen, in den der An-
schluBstift eingeschoben werden kann, wobei der
Kontakt durch Auffedern deformiert wird.

Die fiir die AnschluBstifte vorgesehenen L&cher
werden in die Glimmerplatte eingestanzt oder ge-
bohrt, wodurch diese im wesentlichen zylindrisch
sind. Dadurch ist das Einfideln der AnschluBstifte,
speziell in einer Leuchte, erschwert. Beim Handha-
ben der Lampe werden die L&cher verdeckt. Au-
Berdem weist der Kontakt aufgrund seiner Bauform
eine lediglich geringe Elastizit4t auf. Diese Kontak-
te ermiden relativ schnell, wodurch der Fassungs-
baustein nach ldngerer Einsatzzeit, d.h. mehreren
thermischen Arbeitsspielen und mehreren Lampen-
wechseln merklich ermidet ist. Dadurch ist sowohl
der Warmeilibergang von dem Lampenstift auf den
Kontakt und die wirmeableitende und somit kiih-
lende Leitung verschlechtert. Zusitzlich erh&ht sich
der elektrische Ubergangswiderstand, womit an der
Kontaktstelle noch mehr Wirme entsteht. Ein sol-
cher Fassungsbaustein heizt sich dadurch sehr
stark auf, wodurch nicht nur der Fassungsbaustein,
sondern letztendlich auch die Lebensdauer der
Lampe beeintrachtigt werden.

Darliber hinaus ist eine Modifikation des Fas-
sungsbausteines wadhrend der Herstellung auf un-
terschiedliche Lampengr&Ben hin nicht vorgesehen.
Fiir jeden Lampentyp sind eigens entworfene Kon-
takte, ein eigenes Fassungsunterteil sowie eine ge-
sonderte Glimmerplatte erforderlich. Dies verteuert
den Fassungsbaustein.

SchlieBlich ist aus der Praxis eine Lampenfas-
sung mit einem einteiligen Kunststoffgehduse be-
kannt. Diese weist an ihrer der Lampe zugewand-
ten Seite zwei Einsteckdffnungen fir die AnschluB-
stifte der Lampe auf, wobei an der der Lampe
zugewandten Seite des Gehduses eine Glimmer-
platte vorgesehen ist. An der AuBenseite des an-
sonsten zylindrischen Gehduses ist ein Gewinde
vorgesehen. Fluchtend mit den an der Vorderseite
angeordneten Einsteckdffnungen sind in dem Ge-
h3use zwei Kammern ausgebildet, die Kontaktan-
ordnungen beherbergen. Die Kontaktanordnungen
enthalten einen Kontaktkdrper mit zwei einander im
Abstand gegeniiberliegenden elekirisch leitenden
Kontaktzungen, die aufeinander zu und bei ihren
freien Enden mit steilerem Winkel voneinander weg
gebogen sind. Die Kontaktanordnungen sind in ei-
nem Federkdrper eingefalit, der zwei die Kontaki-
zungen aufeinander zu vorspannende Blattfeder-
zungen aufweist. Die Kontaktanordnung ist von der
Riickseite her in die bodenseitig offene Ausneh-
mung eingeschoben und mittels einer Federzunge
mit dem Geh&use verrastet.

Dieses Gehduse ist nur flir Lampen mit einem
bestimmten AnschluBstiftabstand vorgesehen. Sol-
len Lampen mit einem anderen Stiftabstand ange-
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schlossen werden, ist ein Gehduse mit einem an-
deren Lochabstand erforderlich. Dazu muB ein wei-
terer Geh&dusetyp mit einem entsprechend erforder-
lichen weiteren Werkzeug hergestellt werden, was
ein erheblicher Kostenfaktor ist.

Aus dem deutschen Gebrauchsmuster G 91 11
040.8 ist eine Fassung flir eine Halogenlampe mit
AnschluBstiften bekannt, wobei die Fassung aus
zwei getrennten Fassungsteilen besteht, deren ei-
nes fest an einer Leuchte montiert ist und eine Art
Steckdose bildet und deren anderes als zwischen
der Lampe und der Steckdose sitzender Adapter
ausgebildet ist. Der als Adapter dienende Fas-
sungsteil weist einen im UmriB rechteckigen Isolier-
stoffkdrper auf, der bodenseitig durch eine Isolier-
stoffplatte verschlossen ist und in dessen Innen-
raum zwei Kontaktanordnungen gehalten sind.
Lampenseitig ist der Isolierstoffkbrper mit zwei
Durchgangséffnungen versehen, die zum Durch-
stecken der an der Halogenlampe vorgesehenen
AnschluBstifte dienen und denen im Inneren des
Isolierstoffk&rpers untergebrachte Kontaktanordnun-
gen zugeordnet sind. Jede Kontaktanordnung weist
eine Kontaktzunge auf, die an der Bodenplatte ge-
halten ist und von einer sich wandseitig an dem
Isolierstoffk&rper abstlitzenden Schraubenfeder in
den Bereich der Offnungen gedriickt wird.

Ein derartiger Fassungsteil ist nur in Verbin-
dung mit dem als Steckdose ausgebildeten Fas-
sungsteil zum AnschlieBen von Halogenlampen ge-
eignet. Drahtanschllsse sind nicht vorgesehen. Au-
Berdem ist, um eine saubere Anlage der Kontaki-
zungen an den Kontakistiften zu erreichen und
gleichzeitig ein leichtes Einschieben der Kontaki-
stiffte in den Fassungsteil zu ermd&glichen, eine
sorgféltige Justage der Kontaktanordnung erforder-
lich.

Daraus ergibt sich die Aufgabe, einen Fas-
sungsbaustein fir elekirische Betriebsmittel zu
schaffen, der eine hohe Betriebszuverlédssigkeit auf-
weist und der sich kostengiinstig herstellen 148t.

Diese Aufgabe wird durch eine Fassung mit
den Merkmalen des Patentanspruches 1 gel&st.

Der erfindungsgeméBe Fassungsbaustein ist
zweiteilig, wobei das Oberteil zwei Offnungen zum
Durchstecken der AnschluBstifte des anzuschlie-
Benden elekirischen Befriebsmittels aufweist. In
dem Unterteil ist ein von dem Oberteil verschlosse-
ner Aufnahmeraum vorgesehen, in dem die Kontak-
tanordnung gehalten ist. Diese ist von auBen wei-
testgehend unzuginglich, so daB ein ausreichender
Berlihrungsschuiz sichergestellt ist.

Die Kontaktanordnung enthdlt einen elektri-
schen Kontakt und eine gesonderte Feder. Diese
liegt dem Kontakt gegeniiber und hat lediglich die
Aufgabe, den AnschluBSstift des elekirischen Be-
triebsmittels gegen den Kontakt zu drlicken. Dabei
wird zum einen das Betriebsmittel mechanisch ge-
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halten, d.h. an seinen AnschluBstiften festgeklemmt
und zum anderen wird der elektrische Kontakt zwi-
schen dem AnschluBstift und dem Kontakt herge-
stellt. Der Kontakt selbst wird dabei nicht defor-
miert. Aufgrund der Trennung von Kontakt und
Feder in gesonderte Elemente kann fir beide das
jeweils am besten geeignete Material ausgewdhlt
werden. So ist es mdglich, fir den Kontakt einen
guten elekirischen Leiter zu verwenden, der einen
geringen Ubergangswiderstand zu dem AnschluB-
stift erm&glicht. Die Feder hingegen kann aus ei-
nem Material hergestellt werden, das Uber viele
Arbeitsspiele hinweg und Uber nahezu beliebig vie-
le Erwdrmungs- und Abkiihlzyklen hinweg seine
elastischen Eigenschaften behdlt und somit eine
einheitliche Vorspannung auf die AnschluBstifte
ausilibt.

Die lediglich eine Andrickfunktion auslibende
Feder ist an dem Unterteil gelagert, wohingegen
der eigentliche Kontakt an dem Oberteil gelagert
ist. Dadurch wird es mdoglich, verschiedene Ober-
teile, d.h. Oberteile fUr verschiedene AnschiuBstift-
abstdnde mit dem einheitlichen Unterteil zu kombi-
nieren, um somit Fassungsbausteine fiir unter-
schiedliche Betriebsmittel zu erhalten. Unabhingig
von der genauen Lage der elekirischen Kontakte an
dem Oberteil driickt eine entsprechend groBzligig
dimensionierte, in dem Unterteil gehaltene Feder
die AnschluBstifte an die Kontakie an, ohne daB es
auf den genauen Abstand zwischen den AnschluB-
stiften ankommt. Es geniigt, wenn die AnschluBstif-
te Uberhaupt in dem Bereich der Feder stehen.
Somit ist es mdglich, mit einem einheitlichen Un-
terteil die handelslblichen Lochabstdnde flir Nie-
dervolthalogenlampen von 4 mm, 5,3 mm und 6,35
mm zu realisieren, wodurch der Herstellungsauf-
wand und die in der Produktion anfallenden Kosten
merklich gesenkt werden.

Es ist vorteilhaft, wenn an dem Fassungsbau-
stein ein Abstandsmittel vorgesehen ist, das das
Anlegen der Feder an den Kontakt im Ruhezustand
verhindert. Es ist dann zwischen der Feder und
dem Kontakt dauernd ein Spalt vorhanden, in den
sich der AnschluBstift des elekirischen Betriebsmit-
tels leicht einschieben 148t. Sowoh!l an dem Kontakt
als auch an dem beispielsweise als Blattfeder aus-
gebildeten Feder sind daflir nur noch relativ kurze
EinfUhrschrdgen erforderlich. Kurze Einflihrschri-
gen sind aber dann von Vorteil, wenn relativ kurze
AnschluBstifte sicher gehalten werden sollen. Dies
ist beispielsweise bei Niedervolthalogenlampen der
Fall, die einen Kaltlichtspiegel tragen. Es ergeben
sich gréBere Ubertragungsflichen zwischen An-
schluBstift und Kontakt.

Das Oberteil kann einen im wesentlichen ebe-
nen scheibenférmigen Abschnitt aufweisen, an
dem an der dem Unterteil zugewandten Seite ein
Formstlick mit Aufnahmeeinrichtungen fiir die Kon-
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takte vorgesehen ist. Von den Aufnahmeeinrichtun-
gen kdnnen dann die Kontakte in fester rAumlicher
Zuordnung zu den in dem Oberteil vorgesehenen
Offnungen fiir die AnschluBstifte gehalten sein. Die
genaue rdumliche Zuordnung wiederum ermdglicht
es, den Kontakt mit einer besonders kleinen Ein-
flihrschrdge im seitlichen Peripheriebereich der
Offnung anzuordnen. Derartige Kontakte lassen
sich besonders einfach herstellen, indem diese bei-
spielsweise ausgestanzt und in einem Stanzfolgear-
beitsgang durch Schlag an einer Kante etwas ab-
geflacht werden. Die Aufnahmesinrichtungen k&n-
nen sich rechtwinklig zu dem scheibenférmigen
Abschnitt ersteckende Anlageflichen sein, an de-
nen die Kontakte anliegen.

Eine einfache Verbindung zwischen dem Ober-
teil und dem Unterteil wird durch an dem Oberteil
vorgesehene Reibzapfen erreicht, denen in dem
Unterteil vorgesehene L&cher zugeordnet sind. Die
Montage des Fassungsbausteins wird durch einfa-
ches Zusammenstecken des Oberteils mit den Un-
terteil bewirkt.

Das Oberteil kann einstlickig aus einem hitze-
bestdndigen Kunststoff, beispielsweise PPS oder
LCP hergestellt sein, was es ermdglicht, es als
SpritzguBteil herzustellen.

Der Kontakt,der im wesentlichen plattenférmig
ausgebildet sein kann, sollte etwa mittig eine sik-
kenformige Vertiefung aufweisen, die sich in einge-
bautem Zustand von der flir die AnschluBstifte vor-
gesehenen Offnung in deren Verlingerung er-
streckt. Diese sickenf6rmige Vertiefung gibt den
eingesteckten AnschluBstiften eine gewisse Fih-
rung und verbessert den Wirmeiibergang von dem
AnschluBstift auf den Kontakt durch Mehrpunktkon-
taktierung. Dadurch wird die Temperatur des Be-
triebsmittels im Sockelbereich erheblich vermin-
dert, was dessen Lebensdauer erh&ht.

Obwohl auch andere Befestigungsmittel denk-
bar sind, hat es sich als vorteilhaft erwiesen, wenn
der Kontakt mit dem Fassungsbaustein verrastet
ist. Dieser kann dann, beispielsweise durch einfa-
ches Einstecken, montiert werden.

Insbesondere hinsichtlich der Kiihlung der Kon-
takte und somit der AnschluBstifte ist es vorteilhaft,
wenn die Kontakte mit einer AnschluBleitung unl&s-
bar verbunden sind, wozu diese an den Kontakt
angeschweiBt sein kann. Insbesondere in diesem
Fall ist es vorteilhaft, wenn die AnschluBlleitung eine
Isolation aus Polytetrafluorethylen aufweist, da die-
ses temperaturbestidndig ist und hohe AnschluBlei-
tungstemperaturen zulast.

Es ist jedoch auch mdglich, den Kontakt als
Crimpkontakt, als Federklemmkontakt oder als
Schneidklemmkontakt auszubilden.

Eine besonders einfache L&sung flir die Feder
ergibt sich, wenn diese als Blatifeder ausgebildet
ist. Diese kann einen im wesentlichen plattenférmi-
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gen rechteckigen Basisabschnitt aufweisen, von
dem sich eine gebogene schmalere Zunge weg
erstreckt, die in einem spitzen Winkel zu dem
Basisabschnitt verlduft. Die Feder kann dann als
einfaches Stanzbiegeteil hergestellt werden. Insbe-
sondere aber kommt es auf die genaue Ausrich-
tung des AnschluBstiftes zu der Feder nicht an.
Damit die Feder den AnschluBstift an den Kontakt
andriicken kann, genligt es, wenn der AnschluBstift
im Bereiche der Zunge steht. Ist die Zunge bei-
spielsweise 2 mm breit, kann die Blattfeder An-
schluBstifte von Betriebsmitteln mit unterschiedli-
chen AnschluBstiftabstdnden an die jeweils gegen-
Uberliegenden Kontakte andrilicken. Dadurch kdn-
nen mit einheitlichen Federn bestlickte einheitliche
Unterteile flir Fassungsbausteine mit unterschiedli-
chen Lochabstdnden verwendet werden.

Weitere Details sind Gegenstand von Unteran-
sprlichen.

In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele
der Erfindung dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 Fassungen flir Niedervolthalogenlam-
pen mit jeweils einem erfindungsge-
méBen Fassungsbaustein in Explo-
sionsdarstellung,
den Fassungsbaustein nach Fig. 1 in
Explosionsdarstellung und in vergro-
Bertem MaBstab,
den Fassungsbaustein nach Fig. 1 im
Langsschnitt und in perspektivischer
Darstellung,
den Fassungsbaustein nach Fig. 1 in
einer perspektivischen Explosionsdar-
stellung mit einer anderen Blickrich-
tung,

Fig. 5 den Fassungsbaustein in  einer
Schnittdarstellung nach Fig. 3 in
Draufsicht,

einen fir den Fassungsbaustein vor-
gesehenen Kontakt zum AnschluB ei-
nes AnschiuBkabels in Stecktechnik,
in vergrdBerter Darstellung,

einen Kontakt flir den Fassungsbau-
stein und zum AnschluB einer An-
schluBleitung in Schneidklemmtechnik,
in vergroBerter perspektivischer Dar-
stellung und

eine alternative Ausflihrungsform ei-
nes Fassungsbausteins in stark sche-
matisierter Darstellung.

Die in Fig. 1 dargestellte Konfiguration 1 flr
eine Niedervolthalogenlampe 2 enthilt einen Fas-
sungsbaustein 3, der Uber Armaturen 4, 5 an einem
Reflektor 6 befestigt ist oder eine Kaltlichtspiegel-
lampe 7 tragt. Der Fassungsbaustein 3 ist dabei
das zentrale Bauelement, das sowoh! die Armatu-
ren 4, 5 als auch die Kaltlichtspiegellampe 7 oder
die Niedervolthalogenlampe 2 mit dem Reflektor 6

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8
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hdlt. Der Fassungsbaustein 3 ist im einzelnen aus
Fig. 2 ersichtlich.

Sein Geh3use ist zweigeteilt, d.h. der Fas-
sungsbaustein 3 weist ein Oberteil 9 und ein Unter-
teil 10 auf, die aus einem warmebestdndigen
Kunststoff, vorzugsweise PPS oder LCP bestehen
und als einfache, im wesentlichen hinterschnei-
dungsfreie SpritzguBteile hergestellt sind.

Das Oberteil 9 ist im wesentlichen scheibenfdr-
mig ausgebildet und weist zwei Durchsteckdffnun-
gen 12, 13 flr an der Niedervolthalogenlampe 2
vorgegebene, zueinander parallele AnschluBstifte
14 auf. Die Durchsteckdffnungen 12, 13 sind dabei
in einem im gegenseitigen Abstand der Anschluf-
stifte 14 entsprechenden Abstand voneinander an-
geordnet. An ihrer der Niedervolthalogenlampe 2
zugewandten Seite sind die Durchsteckdffnungen
12, 13 trichterférmig erweitert. An seiner Riickseite
trigt das Oberteil 9 ein Formstlick 15, auf das an
spaterer Stelle eingegangen wird.

Das einstiickig ausgebildete Unterteil 10 ist un-
gefdhr zylinderférmig, wobei es an seiner Um-
fangsfliche mehrere zur Befestigung der Armatu-
ren 4, 5 dienende Ausnehmungen 16 aufweist.
Etwa mittig ist in dem Unterteil 10 eine grdBere
Ausnehmung 17 vorgesehen, in der sowohl das
Formstlick 15 des Oberteils 9 als auch zwei jeweils
zu einer Kontaktanordnung 18, 19 (Fig. 3) gehdrige
Federn 21, 22 Platz finden.

Die Federn 21, 22 sind Biegefedern, die jeweils
eine im UmriB rechteckférmige Basisplatte 23 auf-
weisen, von deren einer Seite sich eine Federzun-
ge 24 von geringerer Breite als die Basisplatte 23
mit spitzem Winkel zu derselben weg erstreckt. An
ihnrem freien Ende ist die Federzunge 24 mit einem
kurzen Stiick auf die Basisplatte 23 zu gebogen.
Die Federn 21, 22 sind einfache Stanzbiegeteile
und bestehen aus einem Federstahl, der seine Fe-
dereigenschaft auch bei der durch die Berlihrung
mit den AnschluBstiften 14 erfolgenden Erwdrmung
und Uber langere Zeit nicht verliert.

Die in dem Unterteil 10 vorgesehene Ausneh-
mung 17 geht in einander diametral gegeniiberlie-
genden Bereichen in T-Nuten 25, 26 Uber, die
symmetrisch zu einer gedachten Ldngsmittelachse
des Fassungsbausteins 3 liegen und sich parallel
zu dieser erstrecken. Sie sind derart bemessen,
daB die Federn 21, 22 von ihnen aufgenommen
werden und formschlissig gehalten sind, wobei die
Basisplatten 23 der Federn 21, 22 parallel zueinan-
der und rechtwinklig zu der Stirnfliche des Ober-
teils 9 ausgerichtet sind.

Wie insbesondere aus der Schnittdarstellung in
Fig. 3 ersichtlich ist, umfassen die Kontaktanord-
nungen 18, 19 neben den bereits genannten Fe-
dern 21, 22 auBerdem noch die eigentlichen Kon-
takte 27, 28, die mit AnschluBlleitungen 29, 30 fest
verbunden sind.
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Die Kontakte 27, 28 sind untereinander bau-
gleich, so daB die Beschreibung des Kontaktes 27
sinngemiB auf den Kontakt 28 zu Ubertragen ist.
Der Kontakt 27 ist im wesentlichen plattenf&rmig
ausgebildet, wobei er aus einem Material auf Kup-
ferbasis hergestellt ist. Er ist steif und bei norma-
lem Gebrauch unnachgiebig. In einem Bereich, der
zum Zusammenwirken mit dem AnschluBstift 14
vorgesehen ist, weist der Kontakt 27 eine Sicke 31
auf, an der der AnschluBstift 14 anliegen kann.

Wahrend die Federn 21, 22 in den T-Nuten 25,
26 des Unterteils 10 gehalten sind, sind die Kon-
takte 27, 28 an dem Formstiick 15 des Oberteils 9
gelagert, wie es sich aus den Fig. 3 und 4 ergibt.

Insbesondere aus Fig. 4 ist ersichtlich, daB das
an der Rickseite des Oberteils 9 befindliche Form-
stlick 15 fiir jeden Kontakt 27, 28 zwei sich gegen-
Uberliegende Nuten 33, 34 aufweist, in denen Anla-
geflachen 35 flir den jeweiligen Kontakt 27, 28
ausgebildet sind.

Die Nuten 33, 34 fluchten mit bodenseitig in
dem Unterteil 10 vorgesehenen Schlitzen 36, 37,
durch die die Kontakt 27, 28 gesteckt und in die
Nuten 33, 34 eingeschoben werden kdnnen. Um
den Durchgang der AnschluBleitung 29, 30 durch
das Unterteil 10 zu ermd&glichen, sind die Schlitze
36, 37 mit jeweils einer seitlichen Ausnehmung 39
erweitert.

Die aus den Kontakten 27, 28 und den Federn
21, 22 gebildeten Kontaktanordnungen sind insbe-
sondere aus Fig. 5 dargestellten Draufsicht ersicht-
lich. Sowohl der Kontakt 27 als auch der Kontakt
28 sind mit ihrer jeweiligen Sicke am Randbereich
der jeweiligen Durchsteckdffnung 12, 13 angeord-
net, so daB die Durchsteckdffnung 12, 13 durch
den jeweiligen Kontakt 27, 28 nur geringfligig ver-
engt ist. Auf der dem Kontakt 27, 28 jeweils gegen-
Uberliegenden Seite ragt die jeweilige Federzunge
24 in den Bereich der Durchsteck&ffnung 12, 13.
Die Federzunge 24 ist dabei durch einen an dem
Formstlick 15 in unmittelbarer Nachbarschaft zu
dem Kontakt 27, 28 vorgesehenen und sich parallel
zu dem jeweiligen Kontakt 27, 28 erstreckenden
Abstandssteg 41 an der Berlihrung mit dem jeweili-
gen Kontakt 27, 28 gehindert. Der Abstandssteg 41
erstreckt sich entlang der Nut 33 und weist eine
Dicke auf, die derart bemessen ist, da das bei
dem umgebogenen Abschnitt liegende freie Ende
der Federzunge 24 nicht in den Bereich der Durch-
steck&ffnung 12, 13 kommt. Somit ist durch den
Abstandssteg 41 die Federzunge 24 von dem Kon-
takt 27, 28 weg gehalten, so daB ein offener das
Einstecken der AnschluBlstifte 14 gestattender
Schlitz ausgebildet ist. AuBerdem kann der umge-
bogene Abschnitt der Federzunge 24, der zum
Erleichtern des Einsteckens der AnschiuBstifte 14
dient, somit sehr klein, d.h. kurz, ausgelegt werden.
Die Berlihrungsstelle, bei der die Federzunge 24
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den AnschluBstift 14 gegen den jeweiligen Kontakt
27, 28 drickt, kann somit sehr nahe an die Durch-
steck&ffnung 12, 13 heran verlegt werden. Dadurch
wird es mdglich, auch sehr kurze AnschluBstifte 14,
die laut Normentwurf zuldssig sind, zuverldssig an-
zuschlieBen und mechanisch zu haltern. AuBerdem
steht die an dem Abstandssteg 41 anliegende Fe-
derzunge 24 unter einer Vorspannung, so daB eine
genligend starke Klemmwirkung erreicht wird. Es
kann dabei eine Feder mit flacher Kennlinie ver-
wendet werden, was bedeutet, da die Klemmwir-
kung von der Dicke des AnschluBstiftes 14 relativ
unabhingig ist.

Zur Befestigung des Oberteils 9 des Fassungs-
bausteins 3 an dem Unterteil 10 weist das Oberteil
9, wie insbesondere aus Fig. 4 ersichtlich ist, zwei
in der Ndhe des Randbereiches des Oberteiles 9
an der dem Unterteil 10 zugewandten Seite ein-
stlickig angeformte Reibzapfen 43, 44 auf, die
stirnseitig mit einer Fase versehen sind. Den Reib-
zapfen 43, 44 sind in dem Unterteil 10 an entspre-
chenden Stellen vorgesehene und aus Fig. 2 er-
sichtliche Stecklocher 45, 46 zugeordnet, deren
Durchmesser geringer ist als der Durchmesser der
Reibzapfen 43, 44. Die Stecklécher 45, 46 gehen
mit vermindertem Durchmesser durch das Unterteil
10 ganz durch, um ein Entliften beim Einstecken
der Reibzapfen 43, 44 zu ermd&glichen.

Um ein Befestigen des Fassungsbausteins 3
an weiteren, nicht gesondert dargestellten Trdgern
od.dgl. zu ermd&glichen, weist das Unterteil 10 zwei
auBerhalb der Ausnehmung 17 liegende Durch-
gangslécher 47 von gréBerem Durchmesser auf.
An entsprechender Stelle ist das Oberteil 9 mit
einander gegenlberliegenden randoffenen seitli-
chen Aussparungen 49 versehen, deren Durchmes-
ser den der Durchgangslocher 47 Ubersteigt. An
den Durchgangsl&chern 47 kann das Fassungsteil
3 Uber Hohlnieten oder kleinere Schrauben sowie
andere geeignete Befestigungsmittel an einer Un-
terlage befestigt werden.

Die Armatur 4 kann sowohl als Gewindeele-
ment, das auf den Fassungsbaustein 3 aufgeklipst
wird, zum Befestigen von z.B. dekorativen Gldsern
mittels eines Schraubringes oder als Rastelement
ausgebildet sein, das ebenfalls auf den Fassungs-
baustein 3 aufgeklipst wird und zum Halten einer
speziellen gesockelten Lampe vorgesehen ist. Sol-
che Lampen geh&ren zu einer Serie, die als "GU"
bezeichnet wird, wobei es beispielsweise "GU 4"
und "GU 5.3"-Lampen gibt. Die Armatur 4 ist zur
Halterung dieser Lampen mit Haltenocken oder
Halteschlitzen versehen, die somit eine Zusatzme-
tallfeder ersetzen.

Hierdurch werden weitere Arbeitsginge flr
Haltefedereinbauten in den Fassungsbaustein 3 er-
spart.
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Die Montage des insoweit beschriebenen Fas-
sungsbausteins 3 l4uft wie folgt ab:

Zunichst werden die Federn 21, 22 in die in
dem Unterteil 10 vorgesehenen T-Nuten 25, 26
derart eingeschoben, daB sie mit ihrer jeweiligen
Basisplatte 23 in der T-Nut 25, 26 sitzen und daB
die Federzunge 24 aus der Ausnehmung 17 her-
ausschaut. Im folgenden wird das Oberteil 9 so auf
das Unterteil 10 aufgesetzt, daB das Formstlick 15
in die Ausnehmung 17 greift und daB die Reibzap-
fen 43, 44 Uber den Steckiochern 45, 46 zu liegen
kommen. Mit einem kréftigen Druck wird das Ober-
teil 9 auf das Unterteil 10 gefligt, wobei die Reib-
zapfen 43, 44 in die Steckldcher 45, 46 eindringen
und in diesen im PreBsitz sitzen. Zur Vervollstdndi-
gung der Kontaktanordnung werden nun die Kon-
takte 27, 28, die bereits mit den AnschluBleitungen
29, 30 versehen worden sind, in die Schlitze 36, 37
eingeschoben und der Kontakt 27 gleitet dabei in
die an dem Formstlick 15 des Oberteils 9 vorgese-
henen Nuten 33, 34, wobei er sich mit seiner
Ruckseite, d.h. mit der Seite, bei der die Sicke
konvex gewdlbt ist, an die Anlagefliche 35 anlegt.
Der Kontakt 27 ist somit mit einigem Spiel von
dem Formstlick 15 geflihrt, wodurch eine gute
rdumliche Zuordnung zwischen dem Kontakt 27
und der Einsteck&ffnung 13 hergestellt ist. Danach
wird der Kontakt 28 durch den Schlitz 36 in die zu
dem Oberteil 9 gehdrigen Nuten 33, 34 eingescho-
ben, wodurch er ebenfalls von dem Formstlick 15
gefiuhrt ist. Nicht weiter dargestellte, an den Kon-
takten 27, 28 vorgesehene Rastmittel verhindern
ein Herausfallen der Kontakte 27, 28 aus dem
Fassungsbaustein 3.

Mit dem beschriebenen Aufbau des Fassungs-
bausteins 3 148t sich ein Baukastensystem aufbau-
en, bei dem ein einziger Fassungsbaustein 3 flr
elektrische Betriebsmittel, beispielsweise Nieder-
volthalogenlampen 2, geeignet ist, deren AnschluB-
stifte 14 unterschiedliche Durchmesser aufweisen.
Der diinnste von dem Fassungsbaustein 3 noch zu
halternde Stift weist einen Durchmesser auf, der
gerade noch ausreicht, um die Federzunge 24 von
dem ihr zugeordneten Abstandssteg 41 wegzudrik-
ken, so daB er zwischen dem Kontakt 27 und der
Federzunge eingeklemmt ist. Der gr&Bte Durch-
messer eines mdglichen AnschluB8stiftes 14 durch
den Durchmesser der Durchsteckdffnung 12, 13
begrenzt. Darliber hinaus lassen sich lediglich un-
ter Verwendung unterschiedlicher Oberteile 9 Fas-
sungsbausteine 3 flir Niedervolthalogenlampen 2
aufbauen, deren AnschluBistifte 14 unterschiedliche
Abstiande aufweisen. Wie beispielsweise aus Fig. 5
ersichtlich ist, kann z.B. ein Fassungsteil 9 verwen-
det werden, dessen Durchsteckdffnungen 12, 13
einen geringeren Abstand haben als es in der Fig.
5 dargestellt ist. Die einzige Bedingung ist, daB die
in dem Kontakt 27, 28 vorgesehene Sicke 31 noch
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der Federzunge 24,deren Position durch das Unter-
teil 10 bestimmt ist, gegeniberliegt. Somit lassen
sich unter Verwendung einheitlicher Federn 21, 22
Kontakte 27, 28 sowie eines einheitlichen Unterteils
10 alle fiir die unterschiedlichen Niedervolthalogen-
lampen 2 erforderlichen Fassungen aufbauen. Die
Anpassung an unterschiedliche AnschluBstiftab-
stdnde wird lediglich durch unterschiedliche Ober-
teile 9 herbeigefiihrt, deren Formstlicke 15 den
unterschiedlichen Lochabstdnden angepaBt sind,
so daB die Kontakte 27, 28 in richtiger Zuordnung
zu den Durchsteck&ffnungen 12, 13 gehalten sind.

Die Kontakie 27, 28 mit den angeschweiBten
AnschluBleitungen 29, 30 stehen Uber ihre Sicken
31 in gutem thermischem Kontakt mit den An-
schluBstiften 14 der Niedervolthalogenlampe 2. Da-
mit wird Uber die Anschlulleitungen 29, 30 Wirme
aus dem Fassungsbaustein 3 abgefiihrt, so daB die
dort herrschenden Temperaturen auf ein ertragli-
ches MaB begrenzt werden. Die somit der Kiihlung
des Fassungsbausteins 3 dienenden AnschluBlei-
tungen 29, 30 sind mit PTFE isoliert und k&nnen in
ihren kontaktnahen Bereichen Temperaturen von
bis zu 250° C erreichen. Um ein Einkiirzen der
wirmeabfiihrenden AnschluBleitungen 29, 30 durch
den Anwender zu verhindern, kann eine AnschluB-
leitung mit einer zusdtzlichen Federstahlseele ver-
wendet werden.

Neben der festen VerschweiBung der An-
schluBleitung 29, 30 mit dem Kontakt 27, 28 ist es
auch mdglich, einen in Stecktechnik anschlieBba-
ren Kontakt 27' zu verwenden, der als solcher in
Fig. 6 dargestellt ist. Der Kontakt 27" ist als Feder-
klemmkontakt ausgeflinrt und weist im AnschluB an
seinen plattenférmigen, mit dem vorstehend be-
schriebenen Kontakt 27 Ubereinstimmenden Ab-
schnitt einen U-férmig gebogenen AnschiuBbereich
50 auf, wobei ein Schenkel 51 des U-férmigen
Bereichs seitlich an den Kontakt 27" anschlieBt und
mit einer Biegung von 90° in einen Bodenbereich
52 Ubergeht. An diesen schlieBt sich mit einer
weiteren Biegung von 90° ein zweiter Schenkel 53
des U-férmigen Bereiches an, der wiederum paral-
lel zu dem plattenférmigen Bereich des Kontaktes
27" liegt. Aus dem Schenkel 53 ist eine rechteckige
federnde Zunge 54 herausgearbeitet, die von der
Einsteckseite weg, d.h. in Fig. 6 von unten her
schrdg auf den Schenkel 51 zu verlduft. Ein von
unten her einzuschiebender Draht wird somit zwi-
schen den Schenkel 51 und der Federzunge 54
eingeklemmt.

Schliellich sind an dem in Fig. 6 dargestellten
Kontakt 27' noch weitere Einzelheiten ersichtlich,
die der Kontakt 27' mit den Kontakten 27, 28
gemeinsam hat. Als im Zusammenhang mit den
Kontakten 27, 28 nicht dargestellte Rastmittel die-
nen bei dem Kontakt 27' zwei randseitig angeord-
nete Rastzungen 55, die aus dem Korper des
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Kontakts 27' bei seinem unteren Rand her nach
auBen herausgebogen sind. AuBerdem ist der Kon-
takt 27" bei seinem bei der Durchsteck&ffnung 12
liegenden Rand 56 geringfligig von der Sicke 31
weg gebogen, so daB eine das Einschieben eines
AnschluBstiftes 14 erleichternde Schrige geschai-
fen ist.

Eine weitere Ausflihrungsform eines Kontaktes
27" ist in Fig. 7 dargestellt, bei dem anstelle der
Federklemmeinrichtung 50 eine Schneidklemmkon-
takteinrichtung 60 vorgesehen ist. Diese weist zwei
im Abstand parallel zueinander angeordnete, von
dem Kontakt 27" weg weisende plattenférmige Ab-
schnitte 61, 62 auf, die jeweils einen Schneid-
klemmschlitz 63, 64 aufweisen, wobei die Schneid-
klemmschlitze 63, 64 Ubereinander angeordnet
sind. Ansonsten ist der Kontakt 27", wie bereits
vorstehend im Zusammenhang mit den Kontakten
27 und 27' beschrieben, ausgebildet. Der AnschiuB
einer AnschluBleitung 29, 30 an den Kontakt 27"
mit Schneidklemmkontakteinrichtungen 60 erfolgt
durch Einschieben der AnschluBlleitung 29 in die
Schneidklemmschlitze 63, 64, wonach der so kon-
taktierte Kontakt 27" mit AnschluBleitung in den
Fassungsbaustein 3 eingeschoben wird.

Eine Abwandlung des vorstehend beschriebe-
nen Fassungsbausteins 3 ist in der Fig. 8 schema-
tisiert angedeutet. Diesser Fassungsbaustein 3,
dessen Oberteil 9' und Unterteil 10" mit den vorste-
hend beschriebenen Teilen weitgehend Uberein-
stimmen, weisen einige im folgenden beschriebene
Abwandlungen auf:

Das Unterteil 10 ist im Mindungsbereich der
Durchgangslécher 47 mit von der Kreisform abwei-
chenden profilierten Bohrungsabschnitten 70 verse-
hen. Im Beispiel sind diese Bohrungsabschnitte
quadratisch ausgebildet. In die Bohrungsabschnitte
70 kdnnen bedarfsweise Befestigungsmittel zur
formschlissigen Befestigung, wie beispielsweise
Muttern 71, eingelegt werden. Je nach Ausbildung
der Bohrungsabschnitte 70 kommen hier sowohl
vierfldchige als auch sechsflichige Muttern 71 zur
Anwendung. Um ein Herausfallen der Muttern 71
aus den Bohrungsabschnitten 70 zu verhindern,
weist das Oberteil 9' im Bereich seiner Aussparun-
gen 49' Bodenabschnitte 73 auf, deren Dicke gerin-
ger ist als die Dicke des Ubrigen Oberteils 9'. In
den Bodenabschnitten 73 sind fluchtend mit den
Durchgangsléchern 47 ebenfalls Durchgangsldcher
74 vorgesehen, deren Durchmesser mit dem
Durchmesser der Durchgangslécher 47 Uberein-
stimmt. Die Muttern 71 sind dadurch in den Loch-
abschnitten 70 gegen Verlieren sicher gehalten.
Die Befestigung eines solchen Fassungsbausteines
3 kann mittels Schrauben erfolgen, die durch die
Durchgangslocher 47 in die Muttern 71 einge-
schraubt werden.

Allen beschriebenen Ausflihrungsformen ist ge-
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meinsam, daB zur Anpassung der Herstellung des
Fassungsbausteins 3 an andere AnschluBstiftab-
stdnde lediglich andere Oberteile 9 verwendet wer-
den miissen. Alle anderen Teile bleiben bei dem
so geschaffenen Baukastensystem gleich.

AuBerdem k&nnen alle SpritzguBteile, also das

Oberteil 9 und das Unterteil 10 in schieberlosen
Formen hergestellt werden, was die Kosten splrbar
senkt.

Patentanspriiche

1.

Fassungsbaustein (3) fir elekirische Betriebs-
mittel (2), die elekirische AnschluBstifte (14)
aufweisen,

mit einem elekirisch isolierenden Unterteil
(10) und einem elektrisch isolierenden Oberteil
(9), die aneinander gehalten sind,

mit in dem Oberteil (9) fiir die AnschluB-
stifte (14) vorgesehenen @ffnungen (12, 13),
die in ihrem Abstand und in ihrem Durchmes-
ser auf die elekirischen AnschluBstifte (14) ab-
gestimmt sind, und

mit einem in dem Unterteil (10) vorgesehe-
nen Aufnahmeraum (17) flr eine Kontaktanord-
nung, die einen elekirischen Kontakt (27, 28)
und eine diesem gegenlberliegende Feder
(21, 22) enthilt,

wobei der Kontakt (27, 28) von dem Ober-
teil (9) geflihrt und die Feder (21, 22) an dem
Unterteil (10) gelagert ist.

Fassungsbaustein nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Unterteil (10) den in
dem Oberteil (9) vorgesehenen @ffnungen (12,
13) zugeordnete Ausnehmungen (25, 26) ent-
hilt, in denen Teile (21, 22) der Kontaktanord-
nung derart gehalten sind, daB das Unterteil
(10) ohne Verdnderung mit unterschiedlichen,
d.h. fur unterschiedliche Stiftsockel ausgeleg-
ten Oberteilen (9) zusammenwirken kann.

Fassungsbaustein nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB an dem Fassungsbau-
stein (3) ein Abstandsmittel (41) vorgesehen
ist, das das Anlegen der Feder (21, 22) an den
Kontakt (27, 28) im Ruhezustand verhindert.

Fassungsbaustein nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Oberteil (9) einen im
wesentlichen ebenen scheibenférmigen Ab-
schnitt aufweist an dem an der dem Unterteil
(10) zugewandten Seite ein Formstlick (15) mit
Aufnahmeeinrichtungen (33, 34, 35) fir die
Kontakte (27, 28) vorgesehen ist.

Fassungsbaustein nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Aufnahmeeinrichtun-
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10.

11.

12,

13.

14.

15.

16.

17.

gen eine sich rechtwinklig zu dem scheibenf&r-
migen Abschnitt erstreckende Anlageflache
(35) aufweisen.

Fassungsbaustein nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Oberteil (9) an der
dem Unterteil (10) zugewandten Seite Reibzap-
fen (43, 44) aufweist.

Fassungsbaustein nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Oberteil (9) einstiik-
kig ausgebildet ist.

Fassungsbaustein nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Oberteil (9) aus ei-
nem hitzebestdndigen Kunststoff besteht.

Fassungsbaustein nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Kontakt (27, 28) im
wesentlichen plattenférmig ausgebildet ist.

Fassungsbaustein nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Kontakt (27, 28) eine
sickenférmige Vertiefung (31) aufweist, die
sich in eingebautem Zustand von der flr die
AnschluBstifte (14) vorgesehenen @ffnung (12,
13) in deren Verldngerung erstreckt.

Fassungsbaustein nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Kontakt (27, 28) an
seiner bei der Offnung (12, 13) liegenden Seite
eine Fase aufweist.

Fassungsbaustein nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Kontakt (27, 28) mit
dem Fassungsbaustein (3) verrastet ist.

Fassungsbaustein nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Kontakt (27, 28) mit
einer AnschluBleitung (29, 30) unl@sbar ver-
bunden ist.

Fassungsbaustein nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Kontakt (27, 28) mit
einer AnschluBleitung (29, 30) verschweiBt ist.

Fassungsbaustein nach Anspruch 13 oder 14,
dadurch gekennzeichnet, daB die AnschluBlei-
tung (29, 30) eine Isolation aus Polytetrafluo-
rethylen aufweist.

Fassungsbaustein nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Kontakt (27, 28) als
Crimpkontakt ausgebildet ist.

Fassungsbaustein nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Kontakt (27) als Fed-
erklemmkontakt (27') ausgebildet ist.
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Fassungsbaustein nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Kontakt (27) als
Schneidklemmkontakt (27'") ausgebildet ist.

Fassungsbaustein nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Feder (21, 22) eine
Blattfeder ist.

Fassungsbaustein nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Feder (21, 22) einen
im wesentlichen plattenférmigen rechteckigen
Basisabschnitt (23) aufweist, von dem sich
eine gebogene schmalere Zunge (24) weg er-
strekt, die in einem spitzen Winkel zu dem
Basisabschnitt (23) verlauft.

Fassungsbaustein nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Zunge (24) bei ihrem
freien Ende auf den Basisabschnitt (23) zu
gebogen ist.

Fassungsbaustein nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Feder (24) aus einem
Stahimaterial besteht.

Fassungsbaustein nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Feder (21, 22) in dem
Unterteil (10) gehalten ist.

Fassungsbaustein nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Feder (21, 22) und
der Kontakt (27, 28) den AnschluBstift (14)
zwischen sich einklemmen.

Fassungsbaustein nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB8 das Unterteil (10) Offnun-
gen (36, 37) aufweist, die den in dem Oberteil
(3) flr die AnschluBstifte (14) vorgesehenen
Offnungen (12, 13) gegentiiberliegen und durch
die die Kontakte (27, 28) durchsteckbar sind.

Fassungsbaustein nach Anspruch 25, dadurch
gekennzeichnet, daB die Offungen (36, 37) die
Form eines seitlich erweiterten Schlitzes ha-
ben, wobei der Schlitz (36, 37) nach der GréBe
des Kontaktes und die seitliche Erweiterung
nach der hindurchzufiihrenden AnschluBlleitung
(29, 30) bemessen sind.

Fassungsbaustein nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Unterteil (10) Ausneh-
mungen aufweist, in die Muttern (71) zur form-
schlissigen Befestigung des Fassungsbau-
steins unverlierbar und unverdrehbar einflihr-
bar sind.
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