EP 0 685 182 B1

VAR AR AW
(19)

0 European Patent Office

Office européen des brevets (11) EP 0 685 1 82 B1
(12) FASCICULE DE BREVET EUROPEEN
(45) Date de publication et mention (51) Int. CL.5: A45D 40/22, B6SD 77/04

de la délivrance du brevet:
15.04.1998 Bulletin 1998/16

(21) Numéro de dépot: 95400964.3

(22) Date de dépot: 27.04.1995

(54) Ensemble pour le conditionnement et la présentation, de facon amovible, d'au moins un
produit de consistance solide ou semi-solide, notamment un produit de maquillage

Einheit zur entnehmbaren Verpackung und Prasentation mindestens eines Produkts fester oder
halbfester Konsistenz, insbesondere eines Schminkprodukts

Packaging and presentation unit for removably containing at least one product of solid or semi-solid
consistency, in particular a cosmetic product

(84) Etats contractants désignés: (72) Inventeur: Gueret, Jean-Louis
AT BECHDEES FRGBIT LINL SE F-75018 Paris (FR)
(30) Priorité: 19.05.1994 FR 9406136 (74) Mandataire: Dodin, Catherine
L'Oreal-D.P.l.,
(43) Date de publication de la demande: 90, rue du Général Roguet
06.12.1995 Bulletin 1995/49 92583 Clichy Cédex (FR)
(60) Demande divisionnaire: (56) Documents cités:
96112915.2/ 0 744 137 EP-A- 0 519 482 DE-U- 9 300 792
FR-A- 2 585 935 FR-A- 2 686 784
(73) Titulaire: L'OREAL GB-A- 2 156 784 US-A- 1626 613
75008 Paris (FR) US-A- 2 797 839 US-A- 4 874 106

US-A- 5 199 451

Il est rappelé que: Dans un délai de neuf mois & compter de la date de publication de la mention de la délivrance du
brevet européen, toute personne peut faire opposition au brevet européen délivré, auprés de I'Office européen des
brevets. L'opposition doit &tre formée par écrit et motivée. Elle n'est réputée formée qu'aprés paiement de la taxe
d'opposition. (Art. 99(1) Convention sur le brevet européen).

Printed by Xerox (UK) Business Setrvices
2.16.1/3.4



1 EP 0 685 182 B1 2

Description

La présente invention se rapporte a un ensemble
pour le conditionnement et la présentation d'au moins
un produit de consistance solide ou semi-solide, tel que
par exemple un produit cosmétique, comme les boitiers
de maquillage renfermant au moins un produit solide,
délitable, obtenu par compactage ou par coulage d'une
poudre dans un support. Parmi de tels produits solides,
on citera les fards a joues, les ombres a paupiéres, les
fonds de teint, etc., et parmi les produits semi-solides,
voire semi-liquides, on citera les fonds de teint ayant
I'aspect d'une créme mais qui ne coule pas.

Les boitiers de maquillage classiques compren-
nent, en général, une base dans laquelle est conformée
une ou plusieurs cavités, destinées a recevoir chacune
un produit solide de maquillage conditionné chacun, par
exemple, dans une coupelle. En raison de I'épuisement
inégal des différents produits de maquillage contenus
dans le boitier, il est souhaitable qu'une coupelle de
produit solide puisse étre extraite facilement de sa
cavité, et remplacée par une nouvelle coupelle de pro-
duit.

De méme, il est souhaitable que I'utilisatrice puisse
composer, elle-méme, un ensemble de produits de
magquillage dont elle a choisi les nuances de couleurs.
Parallélement a I'interchangeabilité des coupelles, il faut
assurer une fixation solide des coupelles dans leur
cavité.

A cet effet, dans le document FR-A 2 585 935, la
demanderesse a déja proposé de placer, dans un boi-
tier de maquillage comprenant une base et un couver-
cle articulé sur cette base, des coupelles contenant
chacune un produit solide, placées dans une cavité a
l'intérieur du bottier, un levier articulé étant prévu sous
chaque coupelle pour permetire a l'utilisatrice I'extrac-
tion d'une coupelle de produit épuisé.

Ce boitier de maquillage présente cependant
I'inconvénient qu'il est difficile d'assurer un bon maintien
d'une coupelle dans sa cavité, car les tolérances des
coupelles sont trés variables ; ceci est di au fait qu'elles
sont réalisées, en général, en matiere métallique, et
qu'elles subissent, lors de leur remplissage, des défor-
mations non négligeables. A cause de ces dimensions
variables, il peut étre difficile, voire impossible d'insérer
une coupelle dans sa cavité, ou bien cette coupelle peut
ne pas présenter une taille suffisante pour garantir, par
friction, un bon maintien dans sa cavité. Par ailleurs, en
cas de choc du boitier, les produits tendent a s'émietter,
voire se casser.

Le document US-A-2 797 839 décrit un ensemble
de conditionnement d'un produit au sein d'une cavité, le
produit étant maintenu dans la cavité par friction a l'aide
d'un organe qui, en raison de sa configuration sous
forme d'une bande, présente une certaine élasticité.
Une telle bande, méme si elle résout une partie du pro-
bléme, ne le résout pas de maniére satisfaisante.

Le document US-A-5 199 451 décrit un ensemble
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de conditionnement conforme au préambule de la
revendication principale de la présente demande, qui
n'offre toutefois pas entiere satisfaction, en ce qui con-
cerne la protection du produit contenu dans la coupelle.

La présente invention permet, notamment, de
remédier & ces inconvénients. A cet effet, elle propose
un ensemble de conditionnement et de présentation
d'un ensemble de produit solide, comme un boitier de
magquillage, apte a recevoir au moins un bloc de produit
solide, maintenu de fagon élastique dans une cavité, ce
produit pouvant étre extrait, par l'utilisateur, de la cavité
par une manoeuvre simple, et remplacé par un nouveau
produit solide.

La présente invention a donc pour objet, le produit
industriel nouveau que constitue un ensemble pour le
conditionnement et la présentation d'au moins un pro-
duit de consistance solide ou semi-solide, ce produit
étant logé dans une coupelle regue dans une cavité
d'un élément support, la cavité étant délimitée par un
fond sensiblement plat et par une paroi latérale sensi-
blement perpendiculaire audit fond, cet ensemble com-
prenant un moyen de maintien élastique souple
assurant le maintien de la coupelle dans la cavité et
l'atténuation des chocs, ainsi que I'extraction & volonté
de la coupelle hors de la cavité et la mise en place d'une
nouvelle coupelle, ce moyen étant situé entre au moins
une partie de la paroi latérale délimitant la cavité et la
coupelle, caractérisée par le fait que ledit moyen de
maintien élastique est constitué d'un élastomére élasti-
quement déformable multidirectionnellement.

Grace au maintien déformable élastiquement, les
produits logés dans le boitier, selon la présente inven-
tion, peuvent présenter des dimensions variables, le
moyen élastique assurant notamment un certain rattra-
page de jeu. En outre, ce moyen déformable assure une
meilleure résistance aux chocs ou vibrations pouvant se
produire pendant le transport.

En effet, le moyen élastique antichoc a la particula-
rité de présenter deux élasticités: une premiére élasti-
cité due au matériau, et qui est une flexibilité de
compression, et une deuxiéme élasticité, qui est une
élasticité d'élongation. Le moyen élastique antichoc est
donc déformable dans toutes les directions de I'espace.
En particulier, lorsqu’on le comprime horizontalement, il
s'allonge verticalement et vice-versa.

L'ensemble de conditionnement, selon l'invention,
peut &tre un boitier de maquillage, de peinture du
encore de cirage.

Un ensemble de maquillage pour les yeux, par
exemple pour les paupiéres, comporte en général plu-
sieurs produits de couleur différente ; en fonction de la
préférence de l'utilisatrice pour une nuance précise, le
produit correspondant sera épuisé avant les autres. Il
sera donc possible, grace a l'invention, de remplacer
aisément le produit épuisé par un nouveau. De méme,
quand une nuance donnée n'est plus a la mode, I'utilisa-
trice pourra, tout en gardant son ensemble de condition-
nement, retirer les nuances démodées et placer dans
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celui-ci, de nouveaux produits de couleur préférée.
Enfin, l'utilisatrice pourra composer, lors de I'achat, les
couleurs de son boitier.

Avantageusement, le support pour le produit solide
ou semi-solide est constitué par une coupelle, dans
laquelle une composition pulvérulente a été compactée
; il est possible également, de remplir la coupelle en
coulant une composition pulvérulente en suspension
dans un solvant, puis d'évaporer ou non ce solvant,
pour solidifier ou garder semi-fluide le produit.

L'ensemble selon la présente invention comprend,
de préférence, en plus d'une ou plusieurs coupelles,
une base qui constitue ou porte I'élément support, selon
le cas, le moyen pour le maintien élastique de chaque
produit assurant alors le maintien élastique de chaque
coupelle dans cet élément support, de sorte que les
produits se trouvent suspendus élastiquement dans les
cavités formées par I'élément support.

La cavité peut avoir une forme parallelépipédique a
angles arrondis, la section pouvant étre carrée ou rec-
tangulaire ; en variante, il est possible de choisir une
section circulaire ou ovale.

Avantageusement, le moyen de maintien élastique
peut étre constitué par un joint torique. Ce joint torique
peut étre logé dans quatre encoches pratiquées par
exemple & mi-hauteur dans les quatre arétes de la
cavité, lorsque celle-ci est de section rectangulaire ou
carrée, au niveau de la paroi latérale. Ce joint torique
peut aussi étre placé au-dessus du produit, & sa péri-
phérie par exemple dans quatre encoches pratiquées
au-dessus du produit dans les quatre arétes de la
cavité.

Selon un aspect intéressant de linvention, le joint
torique peut étre réalisé en élastomeére thermoplastique
ou vulcanisé pouvant se présenter, le cas échéant, sous
forme de mousse.

La dureté de ce matériau élastomérique présente,
avantageusement, une dureté choisie dans la gamme
de 15 Shore A a 25 Shore D.

Avantageusement, ce matériau est choisi parmi les
élastoméres de silicone, les caoutchoucs naturels, les
caoutchoucs synthétiques, les élastoméres de polyé-
thyléne / polypropyléne / polyester, les élastoméres de
polyuréthane, les élastomeres de polystyréne et les
élastomeéres de polyéther bloc amide.

Selon un premier mode de réalisation de l'inven-
tion, I'élément support est constitué par une platine
intermédiaire délimitant la cavité par une paroi latérale,
le fond de la cavité recevant le produit étant formé par la
base et/ou par la platine, selon que la platine comporte
un fond ou non, le moyen de maintien élastique assu-
rant alors le maintien élastique de la coupelle dans la
platine.

Selon ce premier mode de réalisation de l'invention,
le moyen de maintien élastique peut étre solidaire de la
platine intermédiaire. Selon une variante de réalisation,
le moyen de maintien élastique peut étre solidaire de la
coupelle.
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Selon un second mode de réalisation, I'élément
support comprend une base, la paroi latérale et le fond
de la cavité font partie d'une platine intermédiaire, les
moyens de maintien élastiques assurant le maintien de
la platine intermédiaire dans la base, cette platine com-
portant éventuellement une coupelle de produit, qui
peut étre fixée soit par collage, soit par l'intermédiaire
d'un deuxiéme moyen de maintien élastique, comme
défini précédemment. Selon ce second mode de réali-
sation, le moyen de maintien élastique peut étre soli-
daire de la platine ou de la base.

De fagon particuliére, la paroi latérale de la cou-
pelle peut comporter au moins une zone, sur laquelle le
joint en matériau élastiquement déformable a été appli-
qué, par exemple par bi-injection ou par coulage. Cette
variante peut étre utilisée en présence ou non de la pla-
tine intermédiaire.

De fagon classique, la coupelle peut étre réalisée
en métal, ou bien en matiére thermoplastique.

Avantageusement, la coupelle peut &tre munie d'un
bourrelet d'encliquetage destiné a se loger dans une
zone située entre le moyen de maintien élastique porté
par I'élément support et le fond de la cavité.

Selon un troisieme mode de réalisation, la cavité
est formée dans la base et le moyen de maintien élasti-
que recoit directement la coupelle de produit, sans utili-
sation d'une platine intermédiaire, afin de maintenir
directement la coupelle dans la base ; la base sert alors
d'élément support. Selon ce troisieme mode de réalisa-
tion, le moyen de maintien élastique est solidaire de la
coupelle ou de la base.

Dans certains cas, on pourra prévoir entre I'élé-
ment support et le produit, et par exemple entre la pla-
tine et la base ou entre la base et la coupelle un moyen
compressible complémentaire tel qu'une mousse ou
des picots surmoulés en matiére déformable, notam-
ment élastomérique, en vue d'un rattrapage de jeu et/ou
d'une protection anti-vibration, supplémentaires.

Afin que I'utilisateur puisse effectuer, & volonté, le
remplacement d'une coupelle de produit par un autre,
un moyen facilitant cette opération peut étre prévu :

- selon une premiére variante, I'élément support est
muni, en son fond, d'un trou d'extraction du produit
permettant lintroduction d'un élément effilé ou
pointu provoquant alors I'éjection du produit
lorsqu'il doit étre changé. Cet élément effilé peut
étre une épingle a cheveux ou un trombone. Lors-
que la coupelle de produit est logée dans une pla-
tine intermédiaire comportant un fond, cet élément
effilé doit traverser un premier tfrou ménagé dans la
base et un deuxiéme pratiqué dans la platine.

- selon une deuxiéme variante de l'invention, I'élé-
ment support est équipé d'un moyen pivotant
d'extraction de la coupelle. Ce moyen pivotant
d'extraction peut étre un bras de levier, dont une
premiére branche est apte 3 étre actionnée par I'uti-
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lisateur, et dont la deuxiéme branche est logée
sous une zone de la coupelle et est apte a soulever
celle-ci lorsque la premiére branche est actionnée.
Un tel moyen d'éjection est décrit dans le document
FR-A 2 585 935.

La présente invention concerne également un
ensemble pour le conditionnement et la présentation
d'au moins un produit de maquillage de consistance
solide, caractérisé en ce qu'il consiste en un ensemble
tel que décrit précédemment, le produit de maquillage
pouvant &tre un produit compacté ou coulé comme des
fards a joues, des ombres & paupiéres, des fonds de
teint, des blushs, des poudres parfumées, efc. ...

Pour mieux faire comprendre I'objet de la présente
invention, on va en décrire a titre d'exemple purement
illustratif, et nullement limitatif, plusieurs modes de réa-
lisation représentés sur les figures annexées. La des-
cription ci-aprés est relative a un boitier de maquillage
mais il va de soi que l'invention est d'application beau-
coup plus générale.

La figure 1 est une vue en perspective d'un boitier
de maquillage, conforme a un premier mode de réalisa-
tion de l'invention, représenté en position ouverte avec
deux coupelles de produit juste avant leur mise en place
dans le boitier.

La figure 2 est une vue en coupe longitudinale d'un
boitier selon un second mode de réalisation de l'inven-
tion.

La figure 3 représente une vue en perspective d'un
bloc de produit solide conditionné dans une coupelle
munie de moyens de maintien élastiques surmoulés
conforme & une variante de réalisation.

La figure 4 représente une coupe analogue a celle
de lafigure 2, le moyen de maintien élastique étant situé
entre la base du boitier et la coupelle, selon un troi-
siéme mode de réalisation.

La figure 5 est une vue schématique de la coupe
selon la figure 4, la coupelle de produit solide ou semi-
solide se trouvant en phase d'extraction & l'aide d'un
outil.

La figure 6a est une vue en perspective éclatée
d'un ensemble conforme & une variante de réalisation
de l'invention, comportant un moyen intégré d'extraction
du produit solide ou semi-solide.

La figure 6b représente une coupe longitudinale
selon la ligne X-X de la figure 6a, montrant une cou-
pelle de produit en phase d'extraction a l'aide d'un bras
de levier.

La figure 7 représente en coupe une autre variante
de réalisation de I'ensemble de linvention.

La figure 8 représente en coupe encore une autre
variante de réalisation de I'ensemble de l'invention.

Un ensemble de conditionnement et de présenta-
tion d'un produit de maquillage P, P, représenté sur la
figure 1, est constitué par un boitier 1 comportant une
base B, un couvercle C, et une platine intermédiaire 3
logée dans la base. Ces trois piéces sont par exemple
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moulées en matiére plastique et ont sensiblement la
forme d'un rectangle a angles arrondies ; elles présen-
tent une épaisseur constante, sauf a leur périphérie, ou
elles diminuent progressivement pour constituer un
bord externe arrondi.

La base B comporte un fond 4, qui est entouré
d'une paroi latérale 13 disposée sur toute la périphérie
du fond 4. De méme, la platine intermédiaire 3, sans
fond , comporte une paroi latérale 5, qui délimite une ou
plusieurs cavités 2, 2' recevant respectivement une cou-
pelle 6, 6' qui peut &tre en métal ou en matiére thermo-
plastique. Sur la figure 1, deux cavités 2, 2' ont été
prévues ; il est cependant possible de ne prévoir qu'une
seule cavité, ou bien 3, 4, 5...ou plus, selon la taille de
I'ensemble.

Chaque coupelle 6, 6' est remplie d'un produit
solide ou semi-solide P, P', obtenu par exemple par
compactage d'une composition pulvérulente ou par
coulage d'une composition fluide qui se solidifie par
refroidissement ou évaporation d'un solvant.

Dans I'exemple considéré, les cavités 2, 2' ont une
forme parallélépipédique de section carrée, délimitée
par les parois latérales 5 de la platine, chacun des qua-
tre angles 5e du parallélépipéde présentant une enco-
che 5f, afin d'y faire apparaitre des moyens de maintien
élastiques E, E".

Ces moyens E, E' sont constitués chacun par un
joint torique 18, réalisé en élastomére, par exemple un
élastomeére choisi parmi les élastoméres de silicone, les
caoutchoucs naturels, les caoutchoucs synthétiques,
les élastoméres de polyéthyléne/polypropyléne/polyes-
ter, les élastoméres de polyuréthane, les élastomeres
de polystyréne et les élastoméres de polyéther bloc
amide.

Ainsi, chaque coupelle 6, 6', placée dans une cavité
2, 2' n'est jamais en contact intime avec la paroi latérale
5, mais élastiquement suspendue grace aux quatre
zones de chaque joint torique, apparaissant dans les
encoches 5f.

Grace a la disposition de ces quatre zones appa-
rentes des joints élastiques E, E', chaque coupelle 6, 6’
est maintenue dans sa cavité 2, 2' de fagon élastique,
permettant ainsi d'atténuer les chocs, susceptibles de
briser le produit compacté lors du transport de I'ensem-
ble. La paroi de la coupelle 6,6' qui est en contact avec
le moyen de maintien élastique E, E' peut en outre com-
porter des striures ou des aspérités (non représentées)
afin d'assurer un meilleur maintien de chaque coupelle
dans la cavité 2, 2', au niveau des joints E, E'.

Sur sa face frontale 13a, la base B comporte une
ouverture 8a. De plus, le sous-ensemble formé par la
base B et la platine 3, comporte a la face opposée a la
face 13a, un moyen d'articulation 7, permettant d'articu-
ler la base par rapport au couvercle C. Ainsi une pre-
miére partie de larticulation formant charniére est
portée par le couvercle, la deuxiéme partie complémen-
taire a la premiére peut étre portée par la base B,
comme représenté, ou bien par la platine 3. A l'intérieur
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de la partie centrale du couvercle, une glace 14 peut
étre prévue. Le couvercle C est par ailleurs muni a son
bord opposé a la charniére 7, d'un moyen d'enclique-
tage 10 coopérant avec un fermoir 16 complémentaire
porté par une branche élastiquement déformable 15 de
la platine 3 et dont I'organe de manoeuvre 8 émerge de
I'ouverture 8a pratiquée sur la face frontale 13a de la
base B.

En outre, le fond 4 comporte untrou 11, 11" permet-
tant l'introduction d'un outil effilé tel qu'une épingle a
cheveux ou un trombone, pour I'extraction de la cou-
pelle 6 ou &', lorsque celle-ci doit &tre changée (voir
figure 5).

Accessoirement, la platine peut comporter un loge-
ment 20 destiné a recevoir un applicateur A des pro-
duits de maquillage, tel qu'un pinceau ou une
houppette.

Si nécessaire, la platine 3 peut étre solidaire de la
base par collage ou tout autre moyen, ou bien étre sus-
pendue dans la base a l'aide d'un moyen élastique
ayant la forme d'un joint torique 118 (voir figure 2).

La figure 2 représente une coupe longitudinale d'un
second mode de réalisation de l'invention. Les pieces
identiques a la figure 1 ou jouant un rdle analogue por-
tent les références de cette figure majorées de 100.
Leur description ne sera donc reprise que partiellement.

Sur la figure 2, un ensemble 101 comporte une
base B formant une cavité 100 délimitée par un fond
104, et une paroi latérale 113. Dans cette cavité 100 est
disposée une platine 103, ayant une paroi latérale exté-
rieure 105 et un fond 103a. Dans I'espace périphérique
entre la paroi 105 de la platine 103 et la paroi 113 de la
base B est disposé un moyen de maintien élastique E
sous forme d'un joint torique 118 de méme structure
que le joint 18 de la figure 1. Ce joint 118 est solidaire
de la paroi 105. La platine 103 comporte des cavités
102, 102' destinées a recevoir chacune une coupelle
106, 106’ de produit P, P’ qui peuvent étre fixées par col-
lage, soudure ou claquage, ou encore étre suspendues
par un joint torique, comme montré sur la figure 1.

La base B est munie de deux trous d'extraction 111,
111', dont le rdle sera expliqué plus explicitement, lors
de la description de la figure 5. De méme, le fond 103a
comporte deux trous 103b, 103'b en regard des trous
111, 111",

La figure 3 représente, selon une variante de réali-
sation, une coupelle 60 formée par un fond et quatre
parois latérales 60a-60d, chaque paroi comportant une
zone de surépaisseur 61 en élastomére surmoulé, ces
zones 61 de surépaisseur constituant les moyens de
maintien élastiques E de la coupelle 60 et sont en appui
souple contre la paroi 5 de la cavité 2 de la platine inter-
médiaire 3 (figure 1) ou de la paroi 205 de la base B, en
I'absence de la platine (voir figure 4) aprés la mise en
place de la coupelle 60 dans cette cavité. Dans ce cas,
la paroi 5 ou 205 n'est pas équipée de joint torique.

La figure 4 représente une coupe longitudinale d'un
troisieme mode de réalisation de l'invention. Les piéces
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identiques a la figure 1 ou jouant un réle analogue por-
tent les références de cette figure majorées de 200.
Leur description ne sera pas reprise.

Dans ce mode de réalisation, le boftier ne comporte
pas de platine intermédiaire. Ainsi, 'ensemble 201 com-
porte une base B formant une cavité 202 délimitée par
un fond 204 et une paroi latérale 205. Dans cette cavité
est disposée une coupelle 206 remplie d'une poudre
compactée P, qui est maintenue, de fagon élastique,
dans la cavité 202 par un joint torique 218 en élasto-
mére.

La figure 5 montre une vue analogue a la figure 4,
sur laquelle la coupelle 206 est en cours d'extraction. A
cet effet, selon une variante de l'invention, I'utilisatrice
introduit un outil effilé 212, par exemple une épingle a
cheveux ou un trombone, dans le trou 211 pratiqué
dans le fond de la base B et provoque, en poussant,
I'extraction de la coupelle 206. Ensuite, par simple pres-
sion, une nouvelle coupelle 206 peut étre mise en place
dans la cavité 202.

Les figures 6a et 6b montrent, selon une autre
variante de l'invention, un ensemble de maquillage 301
comportant un moyen intégré d'extraction 313 de la
coupelle 306. Cet ensemble est constitué d'une base B,
d'un couvercle C et d'une platine intermédiaire 303 avec
un fond 303a. Les piéces identiques a la figure 1 ou
jouant un réle analogue portent les références de cette
figure majorées de 300. Leur description ne sera pas
reprise en entier.

La base B comporte une platine intermédiaire 303
dans laquelle est aménagé une cavité 302 destinée a
recevoir la coupelle 306, ainsi qu'un logement 320, des-
tiné a contenir un applicateur. Cette cavité 302 est déli-
mitée par un fond 303a de la platine 303 et quatre
parois latérales 305a-305d. La paroi 305d qui sépare la
cavité 302 du logement 320 a été découpée dans sa
zone centrale, cette découpe délimitant deux trongons
en vis-a-vis, 321a, 321b. Dans ces trongons, deux trous
borgnes 322a, 322b ont été aménagés, pour recevoir
des tourillons 322b, 322¢ d'un bras de levier 322 que
constitue le moyen d'extraction 313 de la coupelle 306.
Ce bras de levier est monté pivotant.

Le fond 303a de la platine comporte une encoche
319 laissant apparaiire le fond 304 de la base B. Dans
cette encoche 319 est logée une branche 322d du bras
de levier, de sorte que son extrémité libre est en appui
contre une partie du fond de la coupelle 306, lorsque
celle-ci est en place. La partie opposée a la branche
322d, comporte une branche 322a dont I'actionnement
par l'utilisatrice provoque, par pivotement, I'extraction
de la coupelle 306 hors de la cavité 302.

Les quatre angles 305e de la cavité 302 sont munis
chacun de moyens de maintien élastiques E, réalisés
par un joint élastique 318, assurant le maintien de la
coupelle 306 dans la cavité 302. La coupelle 306 peut
comporter des surépaisseurs ou bourrelets 314 desti-
nées a se loger entre le joint 318 et le fond 303a de la
platine, afin de garantir un maintien plus solide en toute
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souplesse. Cette surépaisseur peut étre réalisée, bien
entendu, sur les coupelles conformes aux réalisations
précédentes.

Sur les figures 7 et 8, on a représenté des boitiers
de maquillage respectivement 401 et 501 dans lesquels
le moyen de maintien élastique se présente sous forme
d'un cavalier périphérique annulaire 418 et 518. Ces
cavaliers 418 et 518 sont montés a cheval respective-
ment sur le bord supérieur de la base B (figure 7) et sur
les bords supérieurs de la platine 503 et de la base B
(figure 8), de fagon a bloquer les coupelles, 406 et 506
respectivement, de produit par dessus. Ces derniéres
sont maintenues élastiquement par claquage respecti-
vement dans la base B (figure 7) et la platine 503, grace
a une lévre 426 ou 526 du cavalier 418 ou 518, dirigée
vers le fond de la coupelle 406 ou 506, reposant sur son
bord supérieur. Les cavaliers 418 et 518 sont réalisés,
par exemple, en élastomére surinjecté. en vue d'un rat-
trapage de jeu éventuel et d'une mise en place facilitée
des coupelles 418 et 518, un moyen compressible en
matériau déformable, respectivement 424 et 524, peut
étre prévu entre la coupelle 406 et la base B du boitier
401 (figure 7) ou entre la platine intermédiaire 503 et la
base B du boitier 501 (figure 8).

Le moyen compressible 424 se présente sous forme
d'une mousse élastomérique souple et le moyen 524
sous forme de picots souples surmoulés en élastomére.

Revendications

1. Ensemble pour le conditionnement et la présenta-
tion d'au moins un produit (P, P') de consistance
solide ou semi-solide, le produit (P, P") étant logé
dans une coupelle (6, 106, 60, 206, 306) regcue
dans une cavité (2, 102, 202, 302) d'un élément
support, la cavité étant délimitée par un fond (4,
1034, 204, 303a-304) sensiblement plat et par une
paroi latérale (5, 113, 205, 305a-305d) sensible-
ment perpendiculaire audit fond, cet ensemble
comportant un moyen (E, E') de maintien élastique
souple assurant le maintien de la coupelle dans la
cavité (2, 102, 202, 302) et I'atténuation des chocs
et autorisant I'extraction de la coupelle hors de la
cavité (2, 102, 202, 302) a volonté et la mise en
place d'une nouvelle coupelle, ce moyen étant situé
entre au moins une partie de la paroi latérale (5,
113, 205, 305a-305d) délimitant la cavité (2, 102,
202, 302) et la coupelle , caractérisé par le fait que
ledit moyen de maintien élastique (E,E’) est consti-
tué d'un élastomére élastiquement déformable mul-
tidirectionnellement.

2. Ensemble selon la revendication 1, caractérisé par
le fait qu'il comprend une base (B) qui constitue
I'élément support, le moyen de maintien élastique
(E) du produit (P) assurant le maintien élastique de
la coupelle dans la base (B).

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

3.

10.

11.

12

13.

Ensemble selon la revendication 1, caractérisé par
le fait que I'élément support est constitué par une
platine intermédiaire (3, 303) comportant la paroi
latérale (5, 305a-305d), le moyen de maintien élas-
tique (E) assurant alors la fixation élastique de la
coupelle dans ladite platine.

Ensemble selon la revendication 1, caractérisé par
le fait que I'élément support comprend une base (B)
et que la paroi latérale (105) et le fond (103a) de la
cavité (102) recevant le produit (P, P") font partie
d'une platine intermédiaire (103), un moyen de
maintien élastique (E) assurant alors la fixation
élastique de cette platine dans ladite base (B).

Ensemble selon lI'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la cou-
pelle (6, 106,206, 306) est munie d'un bourrelet
d'encliquetage (314) destiné a se loger entre le
moyen de maintien élastique (E,E’) et le fond (4,
104, 204, 304).

Ensemble selon I'une des revendications 1 a 5,
caractérisé par le fait que le moyen de maintien
élastique (E, E") est solidaire de la paroi latérale (5,
113, 205, 305a-305d) délimitant la cavité (2, 102,
202, 302).

Ensemble selon I'une des revendications 1 a 4
caractérisé par le fait que le moyen de maintien
élastique (E) est solidaire de la coupelle (60).

Ensemble selon la revendication 1 a 4, caractérisé
par le fait que le moyen de maintien élastique (E, E")
est solidaire de la platine intermédiaire (3, 103,
303).

Ensemble selon l'une des revendications précéden-
tes, caractérisé par le fait que le moyen de maintien
élastique (E, E") est constitué par un joint torique
(18,118,218,318).

Ensemble selon l'une des revendications précéden-
tes, caractérisé par le fait que le moyen de maintien
élastique (E, E") est constitué par un matériau sur-
moulé par injection ou par coulage.

Ensemble selon l'une des revendications précéden-
tes, caractérisé par le fait que le moyen de maintien
élastique (E, E') est un élastomére thermoplastique
ou vulcanisé.

Ensemble selon la revendication 11, caractérisé
par le fait que le matériau élastomérique se pré-
sente sous forme de mousse.

Ensemble selon la revendication 12, caractérisé
par le fait que le matériau élastomérique présente
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une dureté choisie dans la gamme de 15 Shore A a
25 Shore D.

Ensemble selon I'une des revendications 11 a 13,
caractérisé par le fait que le matériau élastoméri-
que est choisi parmi les élastomeéres de silicone,
les caoutchoucs naturels, les caoutchoucs synthé-
tiques, les élastoméres de polyéthyléne / polypro-
pyléne / polyester, de polyuréthane, de polystyréne
et les élastoméres de polyéther bloc amide.

Ensemble selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé par le fait que I'élément support est
muni d'un trou d'extraction (11, 11', 111, 111", 103b,
103'b, 211) du produit (P, P'), permettant l'introduc-
tion d'un élément effilé ou pointu (12) provoquant
I'extraction du produit (P, P) lorsquil doit étre
changé.

Ensemble selon l'une des revendications 1 & 14,
caractérisé par le fait que I'élément support est
équipé d'un moyen pivotant (313) d'extraction du
produit (P, P’).

Ensemble selon la revendication 16, caractérisé
par le fait que le moyen pivotant d'extraction (313)
est un bras de levier (322) dont une premiére bran-
che (322a) est apte a étre actionnée par ['utilisa-
teur, et dont une deuxiéme branche (322d) est
logée sous une zone (319) de la coupelle (306) et
est apte a soulever celle-ci, lorsque la premiére
branche (322a) est actionnée.

Ensemble selon lI'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce qu'il com-
prend, en plus, un moyen compressible (424, 524)
en vue d'un ratirapage de jeu et/ou d'une protection
contre les vibrations, en dessous du produit (P, P
et entre I'élément support (B) et ledit produit (P, P’).

Ensemble pour le conditionnement et la présenta-
tion d'au moins un produit de maquillage de consis-
tance solide ou semi-solide, caractérisé en ce qu'il
consiste en un ensemble selon l'une quelconque
des revendications précédentes.

Claims

1.

Unit for packaging and presenting at least one prod-
uct (P, P") of solid or semi-solid consistency, the
product (P, P") being housed in a dish (6, 106, 60,
206, 306) accommodated in a cavity (2, 102, 202,
302) of a support element, the cavity being delim-
ited by a bottom (4, 103a, 204, 303a-304) which is
more or less flat and by a side wall (5, 113, 205,
305a-305d) which is more or less perpendicular to
the said bottom, this unit including a flexible elastic
holding means (E, E’) which holds the dish in the
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10.

cavity (2, 102, 202, 302) and damps jolts and allows
the dish to be removed from the cavity (2, 102, 202,
302) at will and a new dish to be fitted, this means
lying between at least part of the side wall (5, 113,
205, 305a-305d) delimiting the cavity (2, 102, 202,
302) and the dish, characterized in that the said
elastic holding means (E, E’) is made of an elas-
tomer that can be elastically deformed in a number
of directions.

Unit according to Claim 1, characterized in that it
comprises a base (B) which constitutes the support
element, the means (E) of elastically holding the
product (P) elastically holding the dish in the base

(B).

Unit according to Claim 1, characterized in that the
support element consists of an intermediate plate
(3, 303) including the side wall (5, 305a-305d), the
elastic holding means (E) then elastically fixing the
dish in the said plate.

Unit according to Claim 1, characterized in that the
support element comprises a base (B) and in that
the side wall (105) and the bottom (103a) of the
cavity (102) accommodating the product (P, P) form
part of an intermediate plate (103), an elastic hold-
ing means (E) then elastically fixing this plate in the
said base (B).

Unit according to any one of the preceding claims,
characterized in that the dish (6, 106, 206, 306) has
a snap-fitting rim (314) intended to fit between the
elastic holding means (E, E’) and the bottom (4,
104, 204, 304).

Unit according to one of Claims 1 to 5, character-
ized in that the elastic holding means (E, E’) is inte-
gral with the side wall (5, 113, 205, 305a-305d)
delimiting the cavity (2, 102, 202, 302).

Unit according to one of Claims 1 to 4, character-
ized in that the elastic holding means (E) is integral
with the dish (60).

Unit according to Claim 1 to 4, characterized in that
the elastic holding means (E, E') is integral with the
intermediate plate (3, 103, 303).

Unit according to one of the preceding claims, char-
acterized in that the elastic holding means (E, E’)
consists of an O-ring (18, 118, 218, 318).

Unit according to one of the preceding claims, char-
acterized in that the elastic holding means (E, E’)
consists of a material which is overmoulded by
injection moulding or by casting on.
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Unit according to one of the preceding claims, char-
acterized in that the elastic holding means (E, E') is
a thermoplastic or vulcanized elastomer.

Unit according to Claim 11, characterized in that the
elastomeric material is in the form of a foam.

Unit according to Claim 12, characterized in that the
elastomeric material has a hardness chosen in the
range from 15 Shore A to 25 Shore D.

Unit according to one of Claims 11 to 13, character-
ized in that the elastomeric material is chosen from
silicone elastomers, natural rubbers, synthetic rub-
bers, elastomers of polyethylene/polypropyl-
ene/polyester, polyurethane, polystyrene and
polyether block amide elastomers.

Unit according to one of the preceding claims, char-
acterized in that the support element has a hole
(11, 11°, 111, 111°, 103b, 103'b, 211) for extracting
the product (P, P'), allowing a slender or pointed
element (12) to be inserted so that the product (P,
P") can be extracted when it needs to be changed.

Unit according to one of Claims 1 to 14, character-
ized in that the support element is equipped with a
pivoting means (313) of extracting the product (P,
P).

Unit according to Claim 16, characterized in that the
pivoting extraction means (313) is a lever arm
(322), a first branch (322a) of which can be actu-
ated by the user, and a second branch (322d) of
which is housed underneath a region (319) of the
dish (306) and can raise the latter when the first
branch (322a) is actuated.

Unit according to any one of the preceding claims,
characterized in that it additionally comprises a
compressible means (424, 524) whose purpose is
to take up any clearance and/or provide protection
against vibrations, underneath the product (P, P’)
and between the support element (B) and the said
product (P, P’).

Unit for the packaging and presentation of at least
one make-up product of solid or semi-solid consist-
ency, characterized in that it consists of a unit
according to any one of the preceding claims.

Patentanspriiche

1.

Verpackungs- und Prasentationseinheit fiir minde-
stens ein Produkt (P, P") fester oder halbfester Kon-
sistenz, wobei das Produkt (P, P") in einer Schale
(6, 106, 60, 206, 306) angeordnet ist, die in einen
Hohlraum (2, 102, 202, 302) eines Tragerelements
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eingesetzt wird, wobei der Hohlraum von einem im
wesentlichen ebenen Boden (4, 1034a, 204, 303a-
304) und einer zu diesem Boden im wesentlichen
senkrechten Wand (5, 113, 205, 305a-305d)
begrenzt wird, wobei diese Einheit ein geschmeidi-
ges, elastisches Haltemittel (E, E") aufweist, das
den Halt der Schale im Hohlraum (2, 102, 202, 302)
und die Dampfung von StéBen gewahrleistet und
die wunschweise Entfernung der Schale aus dem
Hohlraum (2, 102, 202, 302) und die Anordnung
einer neuen Schale ermdglicht, wobei dieses Mittel
sich zwischen mindestens einem Teil der den Hohl-
raum (2, 102, 202, 302) begrenzenden Seitenwand
(5, 113, 205, 305a-305d) und der Schale befindet,
dadurch gekennzeichnet, daB das elastische Halte-
mittel (E, E’) aus einem multidirektional elastisch
verformbaren Elastomermaterial besteht.

Einheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB sie eine Basis (B) aufweist, die das Tragerele-
ment bildet, wobei das Mittel (E) fir den elastischen
Halt des Produkis (P) den elastischen Halt der
Schale in der Basis (B) gewahrleistet.

Einheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB das Tragerelement aus einer Zwischenplatte
(3, 303) besteht, die die Seitenwand (5, 305a-305d)
enthalt, wobei das elastische Haltemittel (E) dann
die elastische Befestigung der Schale in der Platte
gewahrleistet.

Einheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daf das Tragerelement eine Basis (B) aufweist und
daB die Seitenwand (105) und der Boden (103a)
des Hohlraums (102), der das Produkt (P, P') auf-
nimmt, Teil einer Zwischenplatte (103) sind, wobei
ein elastisches Haltemittel (E) dann die elastische
Befestigung dieser Platte in der Basis (B) gewahr-
leistet.

Einheit nach einem beliebigen der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Schale (6, 106, 206, 306) mit einem Einrastwulst
(314) versehen ist, der sich zwischen das elasti-
sche Haltemittel (E, E) und den Boden (4, 104,
204, 304) schiebt.

Einheit nach einem der Ansprlche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB das elastische Haltemittel (E,
E") fest mit der Seitenwand (5, 113, 205) 305a-
305d) verbunden ist, die den Hohlraum (2, 102,
202, 302) begrenzt.

Einheit nach einem der Ansprlche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB das elastische Haltemittel (E)
fest mit der Schale (60) verbunden ist.

Einheit nach einem der Ansprlche 1 bis 4, dadurch
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gekennzeichnet, daB das elastische Haltemittel (E,
E’) fest mit der Zwischenplatte (3, 103, 303) verbun-
den ist.

Einheit nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB das elastische
Haltemittel (E, E’) aus einer Ringdichtung (18, 118,
218, 318) besteht.

Einheit nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daf3 das elastische
Haltemittel (E, E’) aus einem durch Injektion oder
GieBen aufgegossenen Material besteht.

Einheit nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB das elastische
Haltemittel (E, E') ein thermoplastisches oder vul-
kanisiertes Elastomermaterial ist.

Einheit nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Elastomermaterial in Form eines
Schaums vorliegt.

Einheit nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Elastomermaterial eine Harte
aufweist, die aus dem Bereich von 15 Shore A bis
25 Shore D ausgewahlt wird.

Einheit nach einem der Anspriche 11 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, daB das Elastomermate-
rial aus den Silikonelastomeren, den Naturkau-
tschuken, den  Synthetikkautschuken, den
Polyathylen-, Polypropylen-, Polyesterelastomeren,
den Polyurethanelastomeren, den Polystyrolelasto-
meren und den Elastomeren von Blockamid-Poly-
ather (élastomére de polyéther bloc amide)
ausgewahlt wird.

Einheit nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB3 das Tragerele-
ment mit einem Entnahmeloch (11, 11, 111, 111’,
103b, 103'b, 211) fur das Produkt (P, P) versehen
ist, das die Einflhrung eines zugespitzten oder
spitzen Elements (12) erméglicht, das die Ent-
nahme des Produkis (P, P") bewirkt, wenn es aus-
getauscht werden soll.

Einheit nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, daB das Tragerelement
mit einem Schwenkmittel (313) zur Entnahme des
Produkts (P, P') versehen ist.

Einheit nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das schwenkbare Entnahmemittel
(313) ein Hebelarm (322) ist, von dem ein erster
Zweig (322a) vom Benutzer betatigt werden kann
und dessen zweiter Zweig (322d) sich unter einem
Bereich (319) der Schale (306) befindet und diese
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18.

19.

16

anheben kann, wenn der erste Zweig (322a) beta-
tigt wird.

Einheit nach einem beliebigen der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB sie wei-
ter ein komprimierbares Mittel (424, 524) zum
Nachstellen und/oder zum Schutz gegen Vibratio-
nen unterhalb des Produkts (P, P) und zwischen
dem Tragerelement (B) und dem Produkt (P, P') auf-
weist.

Einheit fur die Verpackung und die Prasentation
mindestens eines Schminkprodukts fester oder
halbfester Konsistenz, dadurch gekennzeichnet,
daB sie aus einer Einheit geméaB einem beliebigen
der vorhergehenden Anspriiche besteht.
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