EP 0 685 584 A1

Europdisches Patentamt
0’ European Patent Office

Office européen des brevets

@ Verb&ffentlichungsnummer: 0 685 584 A1

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@) Anmeldenummer: 94810315.5

&) Anmeldetag: 30.05.94

@ Int. c15: DO3D 41/00

Verb6ffentlichungstag der Anmeldung:
06.12.95 Patentblatt 95/49

Benannte Vertragsstaaten:
ATBECHDEDKES FRGBGRIEITLILU MC
NL PT SE

(@) Anmelder: SULZER RUTI AG
CH-8630 Riiti (CH)

(®) Erfinder: Bucher, Robert

Frickbergstrasse
CH-5262 Frick (CH)
Erfinder: Eberhard, Ernst
Schachenweg 8

CH-8633 Wolfhausen (CH)

Vertreter: Heubeck, Bernhard

c/o Sulzer Management AG,
KS/Patente/0007,

Postfach 414

CH-8401 Winterthur (CH)

@ Verfahren und Vorrichtung zum Eintrag von Schussfiaden in eine Reihenfachwebmaschine.

@ Der Schussfadeneintrag in eine Reihenfachweb-
maschine ist schematisch dargestellt. Vier Schussfi-
den (7; 71, 72, 73, 74) werden von vier Vorratsein-
heiten (2a-2d) sowie vier Zumessvorrichtungen (1a-
1d) in die Schussfadenverteilvorrichtung (9) gefdr-
dert. Die Schussfadenverteilvorrichtung (9) verteilt
die angelieferten Schussfdden (71-74) auf die jeweils
gedffneten Webficher des Webrotors (100), wobei
die Schussfdden durch stationdre Fluiddisen (91,
92, 93, 94) in den sich drehenden Webrotor (100)

eingetragen werden. Wiahrend einem Normalbetrieb
der Reihenfachwebmaschine wird der Schussfaden
(71-74) durch die Zumessvorrichtungen (1a-1d) kon-
tinuierlich vom Schussfadenvorrat (2a-2d) abgezogen
und zur Schussfadenverteilvorrichtung (9) gefrdert,
welche den Schussfaden (71-74) in ein gedffnetes
Webfach (103a-103d) leitet. Dabei wird die F&rder-
geschwindigkeit des Schussfadens (71-74) beim Ein-
frag in das Webfach (103a-103d) durch die Zumess-
vorrichtung (1a-1d) bestimmt.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Eintrag
von Schussfdden in eine Reihenfachwebmaschine
gemiss dem Oberbegriff von Anspruch 1. Die Er-
findung betrifft weiter eine Vorrichtung sowie eine
Reihenfachwebmaschine, betrieben mit dem erfin-
dungsgemissen Verfahren.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren sowie eine Vorrichtung flir den Eintfrag
von Schussfdden in den Webrotor einer Reihen-
fachwebmaschine zu schaffen, welches einen zu-
verldssigen Schussfadeneintrag erlaubt.

Erfindungsgemiss wird diese Aufgabe gelOst
mit einem Verfahren gemdss den Merkmalen von
Anspruch 1. Die abh3ngigen Anspriiche 2 bis 14
beziehen sich auf weitere, vorteilhafte Ausflihrungs-
formen der Erfindung. Weiter wird die Aufgabe
geldst, mit einer Vorrichtung gemiss den Merkma-
len von Anspruch 15. Der abhingige Anspruch 16
bezieht sich auf eine weitere, vorteilhafte Ausflih-
rungsform der Erfindung.

Die Vorteile der Erfindung sind darin zu sehen,
dass die Eintragsgeschwindigkeit eines Schussfa-
dens in den Webrotor der Reihenfachwebmaschine
durch eine Zumessvorrichtung bestimmt wird. Die
Eintragsgeschwindigkeit ist somit sehr genau vor-
gebbar und Uber eine Steuer- oder Regelungsvor-
richtung verdnderbar. Das erfindungsgemisse Ver-
fahren erlaubt den Schussfadeneintrag mit Senso-
ren zu Uberwachen und mit Aktuatoren zu beein-
flussen, sodass ein zuverldssiger Schussfadenein-
trag gewahrleistet ist. Die Zumessvorrichtung er-
laubt zudem die eingetragene Lange des Schussfa-
dens kontinuierlich zu messen, sodass der Ort der
Fadenspitze stdndig berechnet werden kann und
somit bekannt ist. Die Schusseintragsgeschwindig-
keit ist wdhrend einem Schusseintrag variierbar,
zum Beispiel derart, dass Uber einem ersten Ab-
schnitt des Eintrages die Geschwindigkeit erhdht
wird und in einem nachfolgenden Abschnitt die
Geschwindigkeit reduziert wird, sodass der Schuss-
faden durch die Verz8gerung im nachfolgenden
Abschnitt zusatzlich gestreckt wird.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von
Ausflihrungsbeispielen beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 Eine schematische Anordnung einer
Reihenfachwebmaschine mit Steuer-
vorrichtung;
ein Diagramm eines Verlaufes der
Schussfadengeschwindigkeit Uber die
Breite eines Webrotors;
eine schematische Anordnung einer
Zumessvorrichtung  mit  einer mit
Schussfaden umwickelten F&rderrolle;
eine perspektivische Ansicht eines
Webrotors;
eine schematische Anordnung einer
Reihenfachwebmaschine mit Fluiddiu-
sen und deren Fluidzuleitung.

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5
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Fig. 4 zeigt einen Webrotor 100 einer Reihen-
fachwebmaschine in einer perspektivischen An-
sicht. Der um die Rotationsachse 100d in Bewe-
gungsrichtung 101 drehende Webrotor 100 weist
Fachbildeorgane 107 auf, die derart auf Kettfdden
wirken, dass sich ein offenes Webfach 103a, 103b,
103c, 103d bildet, in das ein Schussfaden 71, 72,
73, 74 eintragbar ist. Der Schusseintrag erfolgt
mittels eines Fluides, vorzugsweise mit Luft. Es
sind gleichzeitig mehrere Schussfdden 71, 72, 73,
74 eintragbar, wobei eine Schussfadenverteilvor-
richtung 9a einen zugelieferten Schussfaden 71,
72, 73, 74 jeweils einem offenen Webfach 103a,
103b, 103c, 103d zuflihrt, und nach einem vollstan-
digen Schussfadeneintrag und einem schussein-
tragsseitigen Schneiden des Schussfadens die neu
entstandene Schussfadenspitze einem nachfolgen-
den, offenen Webfach zuleitet.

Wie in Fig. 5 schematisch dargestellt, erfolgt
der Eintrag eines Schussfadens 72 in den Webro-
tor 100 mittels eines Fluides, das Uber eine Fluid-
zufihrleitung 121 zugeliefert wird. Die Schussfa-
denverteilvorrichtung 9 weist flr jeden Schussfaden
72 eine Fluiddise 92 auf, um den Schussfaden in
ein gebffnetes Webfach zu leiten und in das geoff-
nete Webfach einzutragen. Die Fachbildeorgane
107 bilden im geb&ffneten Webfach einen Schuss-
eintragskanal der Stafettendiisen 130a, 130b, 130c,
130d aufweist, um den Schussfaden 72 mit Unter-
stlitzung eines Fluides durch das Webfach zu tra-
gen. Im vorliegenden Ausflihrungsbeispiel beein-
flusst eine Steuer- und Regelvorrichtung 200 mit-
tels ansteuerbaren Drosselventilen 122b, 132a-
132d den Druck des Fluides und mittels ansteuer-
baren Ventilen 120b, 131a-131d den Einschaltzeit-
punkt sowie den Ausschaltzeitpunkt des Fluides an
den entsprechenden Fluiddiisen 92, 130a-130d. Im
dargestellten Ausflihrungsbeispiel sind die Stafet-
tendiisen in vier eigenstidndigen Gruppen 130a-
103d Uber der Breite des Webrotors 100 angeord-
net.

Fig. 1 zeigt schematisch den Schussfadenein-
trag in eine Reihenfachwebmaschine. Vier Schuss-
fadden 7; 71, 72, 73, 74 werden von vier Vorratsein-
heiten 2a-2d sowie vier Zumessvorrichtungen 1a-
1d in die Schussfadenverteilvorrichtung 9 gefor-
dert. Die Schussfadenverteilvorrichtung 9 verteilt
die angelieferten Schussfdden 71-74 auf die jewsils
gedffneten Webficher des Webrotors 100, wobei
die Schussfdden durch stationdre Fluiddiisen 91,
92, 93, 94 in den sich drehenden Webrotor 100
eingetragen werden. Am schusseintragsseitigen
Ende 100a des Webrotors 100 liberwacht ein Sen-
sor 46d das Einschiessen des Schussfadens 74 in
den Webrotor 100. Die Schussfdden 71, 72 und 73
wurden in aufsteigender Reihenfolge zeitlich nach-
einander in den Webrotor 100 eingeschossen und
sind deshalb entsprechend weiter gegen das
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schussankunftsseitige Ende 100b des Webrotors
100 hin eingetragen. Wihrend dem Schusseintrag
bewegt sich der Webrotor 100 in Bewegungsrich-
tung 101, sodass die sich im Webrotor befinden-
den Schussfdden 7 gleichzeitig zur Schussfaden-
schere 51 respektive zur Fadenbremse 37 hin be-
wegt werden. In der dargestellten Stellung des
Webrotors 100 ist der Schussfaden 71 volistdndig
im Webrotor 100 eingetragen, was vom Sensor 46¢
erkannt wird. Der Schussfaden 71 wird schussein-
tragsseitig von der Fadenschere 51 geschnitten
und von der Fadenbremse 37 abgebremst und
gehalten. Die derart neu entstandene Fadenspitze
wird durch die Schussfadenverteilvorrichtung 9 an
eine weitere, nicht dargestellte Dise umgelenkt,
und in ein dem Webfach des Schussfadens 74
nachfolgendes, neu gebildetes Webfach eingeleitet.
Es kdnnen Sensoren 46e entlang des Webfaches
angeordnet sein, um den durch das Webfach flie-
genden Schussfaden 7 zu Uberwachen. Eine An-
triebsvorrichtung 104, die zum Antrieb des Webro-
fors dient, ist Uber eine Achse 106 mit dem Webro-
tor 100 sowie mit einem Winkelsensor 105 verbun-
den. Eine Fluidleitung 121 speist die Fluiddisen
91-94, wobei der Fluidstrom durch Ventile 120a-
120d unterbrechbar ist. Alle Sensoren 46c¢c, 46d,
105 sowie Sensoren der Zumessvorrichtungen 1a-
1d sind mit einer Steuer- und Regelvorrichtung 200
verbunden. Ebenfalls sind alle Aktuatoren wie die
Ventile 120a-120d, die Antriebsvorrichtung 104
oder die Zumessvorrichtungen 1a-1d Uber Signal-
leitungen mit der Steuer- und Regelvorrichtung 200
verbunden.

Wihrend einem Normalbetrieb der Reihenfach-
webmaschine wird der Schussfaden 71-74 durch
die Zumessvorrichtung 1a-1d kontinuierlich vom
Schussfadenvorrat 2a-2d abgezogen und zur
Schussfadenverteilvorrichtung 9 gefbrdert, welche
den Schussfaden 71-74 in ein geb&ffnetes Webfach
103a-103d leitet. Dabei wird die F&rdergeschwin-
digkeit des Schussfadens 71-74 beim Eintrag in
das Webfach 103a-103d durch die Zumessvorrich-
tung 1a-1d bestimmt. Dazu ist es erforderlich, den
Druck des Fluides beim Schussfadeneintrag ent-
sprechend gross zu wihlen, sodass die Fluiddiisen
91 sowie die Stafettendiisen im Webfach 103a eine
in Schusseintragsrichtung wirkende Kraft auf den
Schussfaden 71 ausiiben, derart, dass der Schuss-
faden eine leichte Zugkraft auf die Zumessvorrich-
tung 1a-1d auslibt. Somit wird die Eintragsge-
schwindigkeit durch die Zumessvorrichtung 1a-1d
bestimmt. Die erforderliche Fluidmenge, bezie-
hungsweise der erforderliche Druck des Fluides ist
abhidngig von den Eigenschaften des Schussfa-
dens 71, wie zum Beispiel dessen Rauhigkeit. Wird
ein Schussfaden 71 nach einem vollstdndigen
Schussfadeneintrag schusseintragseitig durch die
Fadenschere 51 geschnitien, so entsteht eine neue
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Fadenspitze, die durch die Schussfadenverteilvor-
richtung 9 beziehungsweise die Fluiddiisen 91-94
in ein neues, offenes Webfach 103a-103d umgelei-
tet wird. Die Eintragsgeschwindigkeit des Schussfa-
dens 71 im Webfach 103a-103d wird wiederum
durch die Zumessvorrichtung 1a bestimmt.

Die Steuerung oder Regelung des Schussfa-
deneintrages erfolgt durch die Steuer- und Regel-
vorrichtung 200, welche Uber Aktuatoren zum Bei-
spiel die Drehzahl des Webrotors 100, die Ein-
tragsgeschwindigkeit des Schussfadens, den Ein-
und Ausschalizeitpunkt der Fluiddiisen, sowie den
Druck des Fluides bestimmt. Die Steuer- oder Re-
gelungvorrichtung bedarf eines Referenzwertes
oder Leitwertes, bezliglich dem das Verhalten der
Ubrigen Komponenten abgestimmt wird. Im vorlie-
genden Ausflihrungsbeispiel eignet sich beispiels-
weise der Drehwinkel oder die Winkelgeschwindig-
keit des Webrotors 100 als Leitwert. Dieser Leitwert
kann von der Steuer- und Regelvorrichtung 200
selbst vorgegeben werden, zum Beispiel als ein
Taktsignal, bezliglich dem alle Komponenten syn-
chronisiert werden. Ein solcher Leitwert wird auch
als kiinstliche Leitwelle bezeichnet. Dabei regelt die
Regelvorrichtung 200 Uber die Antriebsvorrichtung
104 und den Winkelsensor 105 den Drehwinkel
beziehungsweise die Winkelgeschwindigkeit des
Webrotors 100 derart, dass dessen Drehwinkel mit
dem Leitwert libereinstimmt. Ein Leitwert kann je-
doch auch direkt an der Reihenfachwebmaschine
gemessen werden, zum Beispiel als Signal des
Winkelsensors 105. Wird eine derartig gemessene
Prozessgrisse als Leitwert verwendet, so wirken
sich Schwankungen des Leitwertes, durch die Re-
gelvorrichtung 200, auf die Ubrigen angesteuerten
Komponenten aus.

Die Reihenfachwebmaschine ldsst sich durch
die Steuer- und Regelvorrichtung 200 mit unter-
schiedlichen Verfahren betreiben.

In einem ersten Verfahren wird dem Webrotor
100 eine Drehzahl vorgegeben, und dazu synchro-
niert der Zumessvorrichtung 1a-1d eine Fdrderge-
schwindigkeit sowie den Fluiddisen 91-94 eine
Zeitsequenz zur Ansteuerung der Ventile 120a-
120d. Zudem werden die Stafettendlisen 130a-
130d stédndig oder intermittierend mit einem Fluid
beaufschlagt. Die Fluiddisen werden derart ange-
steuert, dass die Eintragsgeschwindigkeit des
Schussfadens durch die Zumessvorrichtung 1a-1d
bestimmt wird. Die Drehzahl des Webrotors sowie
die Drehzahl der Zumessvorrichtung sind miteinan-
der starr synchronisiert, wobei sich der Webrotor
wihrend dem Weben stindig dreht und die Zu-
messvorrichtung stdndig Schussfaden fordert. Ist
ein Schussfaden vollstdndig eingetragen, so wird
dieser schusseintragsseitig geschnitten und die
neu entstandene Schussfadenspitze durch die
Schussfadenverteilvorrichtung einem neuen Web-
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fach zugefiihrt. Durch die starre Synchronisation
von Webrotor und Zumessvorrichtung ist ein voll-
stdndiger Schussfadeneintrag gewdhrleistet, ohne
eine Prozessgrésse zu Uberwachen. Es kann sich
jedoch als vorteilhaft erweisen, mit Sensoren 46¢,
46d, 46e den Schussfadeneintrag zu Uberwachen,
um Eintragsfehler festzustellen.

Die vorgegebene Drehzahl kann bestimmt sein
durch Eigenschaften des Garns, oder anderen Ziel-
gr&ssen, wie zum Beispiel der, den Fluidverbrauch
der Disen zu minimieren.

In einem zweiten Verfahren werden von der
Regelvorrichtung 200 w3hrend dem Webprozess
Prozessgrissen erfasst, die zur Regelung des
Webprozesses verwendet werden. So ist die Ein-
tragsgeschwindigkeit mit einem an der Zumessvor-
richtung 1a-1d angeordneten Sensor erfassbar,
oder mit weiteren Sensoren 4c, 4d, 4e, die entlang
dem Schusseintrag angeordnet sind. Als weitere
Prozessgrfssen eignen sich zum Beispiel der
Drehwinkel oder die Winkelgeschwindigkeit des
Webrotors 100, oder die eingetragenen Linge des
Schussfadens 71-74. Die eingetragene Linge des
Schussfadens 71-74 1dsst sich Uber einen an der
Zumessvorrichtung 1a-1d angeordneten Sensor er-
fassen oder berechnen, sodass der Ort der
Schussfadenspitze wdhrend dem Eintrag bestimm-
bar ist und als zusitzliche Regelgrésse verwendet
werden kann. Die Fluiddisen werden wiederum
derart angesteuert, dass die Eintragsgeschwindig-
keit des Schussfadens durch die Zumessvorrich-
tung 1a-1d bestimmt wird.

In einem weiteren Verfahren wird die Eintrags-
geschwindigkeit des Schussfadens durch die Re-
gelvorrichtung 200 variiert, indem die Zumessvor-
richtung 1a-1d mit einer sich verdndernden F&rder-
geschwindigkeit angesteuert wird, wogegen die
Drehzahl des Webrotors 100 konstant gehalten
wird. Ein md&glicher Verlauf der Eintragsgeschwin-
digkeit V der Schussfadenspitze in Funktion des
Eintragsweges S ist in Fig. 2 dargestellt. In einer
ersten Phase | des Eintrages erfahrt der Schussfa-
den eine Beschleunigung, wihrend die Eintragsge-
schwindigkeit des Schussfadenes in einer zweiten
Phase Il reduziert wird, bis der Schussfaden in
einer dritten Phase Il durch das Einwirken der
Fadenbremse 37 zum Stillstand gebracht wird, so-
dass der Schussfaden bis zur Breite B des Webro-
tors 100 eingetragen ist. Ein Vorteil dieses Ein-
tragsverfahrens ist darin zu sehen, dass durch das
Abbremsen des Schussfadens in der Phase Il die-
ser eine Streckung erfdhrt, sodass der Schussfa-
den weitgehend ausgestreckt eingetragen wird.
Durch die Modulation der Eintragsgeschwindigkeit
in Funktion der Eintragsbreite 14sst sich zum Bei-
spiel auch der Luftverbrauch optimieren, oder die
Schusseintragszeit optimieren, um den Webrotor
bei einer moglichst hohen Drehzahl zu betreiben.
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In Figur 3 ist eine Zumessvorrichtung 1 darge-
stellt, die einen Schussfaden 7 von einer Vorrats-
einheit 2 abzieht und diesen abgestimmt auf den
Webzyklus einer Schussfadenverteilvorrichtung 9
beziehungsweise einer Reihenfachwebmaschine
zuliefert.

Die Ansaugdlise 25 fordert den Schussfaden 7
durch eine Fadenbremse 3 hindurch und Uber ei-
nen Schussfadenspeicher 4a zu einer Schussfa-
denf&rdervorrichtung 4. Die Speichervorrichtung 4a
ist als Rohr 4b ausgebildet, wobei eine Uber der
oberen Rohrdffnung angeordnete Fluiddlse 4c den
Schussfaden 7 in die Speichervorrichtung 4b ein-
tauchen l3sst, und wobei ein Sensor 46 die gespei-
cherte Fadenldnge erfasst. Eine Einschiessdiise 41
und eine in Schusseintragsrichtung 7e gegeniiber-
liegende Fangdiise 42 legen eine Einschiessachse
fest, entlang der ein Schussfaden 7 in die Schuss-
fadenfdrdervorrichtung 4 eingetragen wird.

Die Schussfadenfrdervorrichtung 4 weist zwischen
der Einschiessdiise 41 und der Fangdiise 42 eine
Forderrolle 40 auf, die in Umfangsrichtung eine
Auflagefldche aufweist, auf der der Schussfaden 7
zu liegen kommt. Im Forderbetrieb ist die Auflage-
fliche mehrmals vom Schussfaden 7 umwickelt,
sodass auf Grund der Reibung ein Schlupf zwi-
schen Fd&rderrolle 40 und Schussfaden 7 mdglichst
vermieden wird, sodass die Drehgeschwindigkeit
der Fd&rderrolle die Eintraggeschwindigkeit des
Schussfadens 7 bestimmt und durch die Erfassung
der Drehung der F&rderrolle 40 die eingetragene
Lange des Schussfadens 7 bestimmbar ist.

Der Schussfadenfbrdervorrichtung 4 folgt in
Schusseintragsrichtung 7e eine Schussfadenverteil-
vorrichtung 9.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Eintrag von Schussfdden in ei-
nen Webrotor einer Reihenfachwebmaschine,
dadurch gekennzeichnet,

- dass mindestens ein Schussfaden (71,
72, 73, 74) von einem Schussfadenvorrat
(2a, 2b, 2c, 2d) Uber eine Zumessvor-
richtung (1a, 1b, 1c, 1d) einer Schussfa-
denverteilvorrichtung (9) zugefiihrt wird,

- dass der Schussfaden (71, 72, 73, 74)
mittels eines Fluides in ein Webfach
(103a, 103b, 103c, 103d) eingetragen
wird,

und dass die Eintragsgeschwindigkeit des
Schussfadens (71, 72, 73, 74) durch die Zu-
messvorrichtung (1a, 1b, 1c, 1d) bestimmt
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Eintragsgeschwindigkeit auf
Grund einer wihrend dem Webprozess erfass-
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ten Prozessgrosse bestimmt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Eintragsgeschwindigkeit auf
Grund der Drehzahl des Webrotors (100) oder
der Drehzahl einer kinstlichen Leitwelle be-
stimmt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass jeder Schussfa-
den (71, 72, 73, 74) mit Hilfe einer Fluiddise
(91, 92, 93, 94) in das Webfach (103a, 103b,
103c, 103d) gefdrdert wird, deren Einschalt-
punkt, Einschaltdauer und/oder Druck be-
stimmt wird auf Grund der Art des Schussfa-
dens (71, 72, 73, 74) und/oder auf Grund der
Drehzahl und/oder auf Grund einer wihrend
dem Webprozess erfassten Prozessgrésse.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass der Eintrag des
Schussfadens (71, 72, 73, 74) durch Stafetten-
disen (130) unterstltzt wird, und dass deren
Einschaltpunkt, Einschaltdauer und/oder Druck
bestimmt wird auf Grund der Art des Schussfa-
dens (71, 72, 73, 74) und/oder auf Grund der
Drehzahl und/oder auf Grund einer wihrend
dem Webprozess erfassten Prozessgrésse.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass als Prozess-
gr&sse mindestens der Drehwinkel oder die
Winkelgeschwindigkeit des Webrotors (100)
verwendet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass als Prozess-
grésse mindestens die Eintragsgeschwindig-
keit des Schussfadens (71, 72, 73, 74), vor-
zugsweise an der Zumessvorrichtung (1) ge-
messen, verwendet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass als Prozess-
gr&sse mindestens ein Signal eines Sensors
(46d), der den Schussfaden (71, 72, 73, 74) im
Bereich des Eintritts in das Webfach Uber-
wacht, verwendet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass als Prozess-
gr&sse mindestens ein Signal eines Sensors
(46c), der den Schussfaden (71, 72, 73, 74)
ankunftseitig Uberwacht, verwendet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass als Prozess-
gr&sse mindestens die in den Webrotor (100)
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11.

12,

13.

14.

15.

eingetragene Linge des Schussfadens (71, 72,
73, 74), vorzugsweise an der Zumessvorrich-
tung (1) gemessen, verwendet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass als Prozess-
gr&sse mindestens ein Signal eines Sensors
(46e), der den Schussfaden (71, 72, 73, 74) im
Webfach (103a, 103b, 103c, 103d) Uiberwacht,
verwendet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass wdhrend einem
Eintrag des Schussfadens (71, 72, 73, 74) in
das Webfach (103a, 103b, 103c, 103d) die
Eintragsgeschwindigkeit durch die Zumessvor-
richtung (1) variiert wird.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Eintragsgeschwindigkeit auf
Grund eines vorgebbaren Geschwindigksits-
profils variiert wird.

Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die Eintragsgeschwindig-
keit innerhalb einem ersten Eintragsabschnitt
(I) erhdht wird, und innerhalb einem zweiten
Eintragsabschnitt (Il) reduziert wird.

Vorrichtung zum Eintrag eines Schussfadens in
einen Webrotor einer Reihenfachwebmaschine
umfassend

- eine schussfadenverteilvorrichtung (9) flr
eine Mehrzahl von Schussfidden (71, 72,
73, 74),

- einen Schussfadenvorrat (2) fiir jeden
Schussfaden (71, 72, 73, 74),

- eine Zumessvorrichtung (1), die bezlig-
lich einer Schussfadenlaufrichtung zwi-
schen dem Schussfadenvorrat (2) und
der Schussfadenverteilvorrichtung (9) an-
geordnet ist, und die den Schussfaden
(71, 72, 73, 74) der Schussfadenverteil-
vorrichtung (9) zufihrt,

- fir jeden Schussfaden (71, 72, 73, 74)
eine Fluiddise (91,92,93,94) um jeden
Schussfaden (71, 72, 73, 74) in ein gesff-
netes Webfach zu f&rdern,

- ein Sensor (105) zur Erfassung der Win-
kelposition des Webrotors,

- und eine Steuervorrichtung (200) zur Er-
fassung von mindestens einem Sensorsi-
gnal, zur Ansteuerung mindestens einer
Antriebsvorrichtung (104) fir den Webro-
for (100) sowie einer Antriebsvorrichtung
fir die Zumessvorrichtung (1a, 1b, 1c,
1d).
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17.
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Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Zumessvorrichtung (1a,
1b, 1c¢, 1d) eine Forderrolle (40) umfasst, die
vom Schussfaden (71, 72, 73, 74) umwickelt
wird, und dass die Eintragsgeschwindigkeit
des Schussfadens (71, 72, 73, 74) mit einem
Sensor bestimmbar ist, der den Drehwinkel der
Forderrolle (40) erfasst.

Reihenfachwebmaschine betrieben mit einem
Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 14
und/oder aufweisend eine Vorrichtung nach
Anspruch 15 oder 16.
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