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@ Verfahren zur Vorbehandlung natiirlicher Fasern.

@ Die Erfindung betrifft neue Li*-haltige Bleichersihilfsmittel und Vorbehandlungsmittel flir die Bleiche und
Vorbehandlung von Baumwolle, Cellulose, Regeneratcellulose und deren Mischungen untereinander und mit
Synthesefasern, die das Ziel haben, der Ware nach dem Bleich- oder Vorbehandlungsvorgang einen weichen
Warengriff zu geben, die vorbehandlungsbedingte Faserschidigung zu verringern, die nachfolgende Netzbarkeit
und die Anfirbbarkeit mit Direkt-, Reaktiv-, Kiipen-, Naphthol- und Schwefelfarbstoffen zu verbessern.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Vorbehandlung natlrlicher Fasern pflanzlichen oder tierischen
Ursprungs mit einer Vorbehandlungsflotte, die gegebenenfalls neben anderen Textilhilfsmitteln anionische
Netz- bzw. Dispergiermittel enthilt, deren Gegenkationen zu 5 - 100 Aquivalent-% aller Kationen Lithium
darstellen.

Pflanzliche und animalische Textil-Materialien werden zu ihrer NaBveredelung einer Reihe von Behand-
lungsschritten unterworfen. Hierzu zdhlen die Vorbehandlung, das Farben oder Bedrucken, soweit die
Textilien nicht als WeiBware eingesetzt werden sollen. In einem anschlieBenden VeredlungsprozeB ist die
Nachbehandlung oder Ausrlstung zu nennen. Zur Vorbehandlung z3hlen das Waschen, das Abkochen,
Beuchen und das Bleichen des nativen Rohmaterials. Notwendig ist diese Bleiche oder Vorbehandlung
einerseits, um natlrliche, farbige Baumwollbestandteile zu entfernen und somit durch deren Entfernung den
WeiBgrad des textilen Folgeproduktes zu erh&hen. Andererseits stéren diese natlirlichen Baumwollbestand-
teile beim Farben brillanter Nuancen, so daB eine gleichmiBige Aufhellung des zu farbenden Untergrundes
notwendig ist, um den gewiinschten Farbton nach der Firbung zu erzielen.

Zusdtzlich wird durch den Bleichvorgang eine intensive Reinigung des Rohmaterials erreicht, und durch
die Vorbehandlung werden wachstumsbedingte, morphologische und endogene Materialunterschiede der
nativen Cellulose ausgeglichen, was einerseits zu h&herem Farbstoffaufbauvermgen, andererseits zu
gleichmiBigeren Warenbildern flihrt und zu besseren Warenlaufeigenschaften bei nachgeschalteten NaBver-
edlungsprozessen flihrt.

Bei der bisher durchgefilhrten Vorbehandlung, beispielsweise durch Bleichen, werden bereits hohe
WeiBgrade erzielt. Hierbei wird aber h3ufig neben der gewiinschten Bleiche bereits ein teilweiser Abbau der
natlrlichen Faser beobachtet, was sich in einer verminderten Materialfestigkeit duBert. Es wurden daher
Mdglichkeiten gesucht, im Vorbehandlungsverfahren die bisherige Wasch- bzw. Bleichwirkung zu erhalten
oder zu verbessern, dabei einen Angriff auf die Fasern zu vermindern, die Verbesserung des Warengriffs zu
erreichen und die Morphologie der Fasern flir eine nachfolgende Anfdrbung mit Sulfogruppenhaltigen
Direkt- oder Reaktivfarbstoffen weiter zu vergleichmaBigen. Es wurde gefunden, daB dies mdglich ist, wenn
man zur Vorbehandlung Flotten einsetzt, die anionische Netz- bzw. Dispergiermittel enthalten, deren
Kationen mindestens teilweise Lithium darstellen.

Bisher ist es lediglich bekannt, Farbungen in Gegenwart von Li-Kationen vorzunehmen. So beschreibt
EP 511 571 den Zusatz wasserldslicher Li-Verbindungen, insbesondere LIHCOs, zur wiBrigen Farbstoffzu-
bereitung. JP 72/43 155 beschreibt die Farbung von Fasern und Kunststoffen mit kationischen Farbstoffen
in Gegenwart grenzflichenaktiver Verbindungen, die Li-Salze sein kénnen.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Vorbehandlung natlrlicher Fasern pflanzlichen oder tierischen
Ursprungs oder deren Gemischen mit synthetischen Fasern mit einer Vorbehandlungsflotte, die anionische
Netz- bzw. Dispergiermittel enthilt, wobei weiterhin Bleichmittel und/oder Bleichstabilisatoren und/oder
Tenside und/oder nicht-ionische Komponenten flir die Textilbehandlung anwesend oder abwesend sind, das
dadurch gekennzeichnet ist, daB die Kationen der anionischen Netz- bzw. Dispergiermittel zu 5 - 100
Aquivalent-% Lithium und zu 95 - 0 Aquivalent-% eines oder mehrere aus der Gruppe von Nat*, K*,
Ammonium, Ca*t und Mg** darstellen.

ErfindungsgemiB vorzubehandelnde natirliche Fasern pflanzlichen oder tierischen Ursprungs sind
beispielsweise Baumwolle, Regeneratcellulose, Leinen, Jute, Sisal, Wolle, Seide, deren Gemische unterein-
ander oder deren Gemische mit synthetischen Fasern, wie Polyamid, Polyester oder Polyacrylnitril. In
solchen Gemischen liegt die natlirliche Faser in einer Menge von 10 - 95 Gew.-% vor. In bevorzugter Weise
sind die natlrlichen Fasern pflanzlichen Ursprungs, besonders bevorzugt Baumwolle und Leinen sowie
deren Gemische mit den erw8hnten synthetischen Fasern.

Als Formen der Vorbehandlung seien beispielsweise das Waschen, das Abkochen, Beuchen und das
Bleichen, in bevorzugter Weise das Abkochen und das Bleichen, in besonders bevorzugter Weise das
Bleichen genannt.

ErfindungsgemiB enthalten die Vorbehandlungsflotten anionische Netzmittel (l), anionische Dispergier-
mittel (I) oder Gemische beider, die als Gegenkation zu mindestens 5 Aquivalent-% Lithium enthalten.
Solche anionische Netz- bzw. Dispergiermittel sind in bevorzugter Weise Phosphate, Sulfate, Sulfonate,
Carboxylate oder ein Gemisch mehrerer von ihnen.

Beispiele flir () sind:

1. Dialkyl- bzw. Diarylphosphate der allgemeinen Formel:
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R— O(CH;— CHO), 0
R p—PLi®

2

worin
R fir C4-C2o oder Aryl steht,
R! fir Wasserstoff, Methyl, Ethyl oder Phenyl steht und
n flir eine Zahl von 0 bis 6 steht.

2. Fettalkoholsulfonate bzw. Sulfate der folgenden Formel:

R20(CH2 CHR30),CHz CH,-A-Li*,

worin
R? flir C12-C22-Alkyl, C12-C22-Alkenyl oder C12-Cz2-Cycloalkyl steht,
R3 fir Wasserstoff, Methyl, Ethyl oder Phenyl steht,
n flr eine Zahl von 12 bis 60 steht, und
A flir eine anionische Gruppe, insbesondere SO4- oder SO;-, steht,
3. Sulfonierte Ricinusdle (Tlrkischrotdle) in Form von Lithiumsalzen.
4. Li-alkylarylsulfonate mit insgesamt 12 - 24 C-Atomen, wie z.B. die Dodecylbenzolsulfonsdure als
Lithiumsalze.
5. Sulfonierte S&ureamide aus hdhermolekularen ungesittigten Fettsduren der allgemeinen Formel

o)
o 4
CxH(2x+ 1)_Y(SO?’ Li@)y -—C\ s >
NR'R
wobei
R* und R° unabhingig voneinander flr Cy-Cs-Alkyl stehen
X eine ganze Zahl von 12 - 18 und
y eine ganze Zahl von 1 - 3 bedeuten,
z.B. das Sulfatierungsprodukt des Ols3urediisobutylamids:
. 0]
i-C,Hy H
>—N—C—(CH2),— CH; c|:H (CH,)—CH, ,
i-CH
4''g
soP.®
6. Alkylierte Naphthalinsulfonsduren als Lithiumsalze, z.B.:
soQPL®

(statt i-C4Hs auch anderes C1-Cs-Alkyl mdglich).
7. Sulfobernsteinsdureester mit der allgemeinen Formel



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 0 685 589 A2

o)

R®*—O0O—C—CH—SO

R

worin

R® und R’ unabhingig voneinander flr Cs-Cz22-Alkyl oder Cs-C22-Alkenyl stehen.

8. a-Sulfo-Fettsdureester

worin

7

O—C—CH

2

O

RE—CH-C

Z

OL®

O

b

OR®
SOILD

R® und R® unabhingig voneinander flr Cs-C1s stehen.

Beispiele fiir () sind:

1. Sulfonierte aromatische Kondensationsprodukte, beispielsweise aus Naphthalin, Formaldehyd und

Schwefelsiure als Lithiumsalze, insbesondere der Formel

worin x eine Zahl von 1 - 3 darstelit.

2. Verbindungen der Formel

OH

soQPLi®

—+—©0Q), 1S,
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worin
R0 unabhidngig vom jeweiligen Auftreten flir C4-Ci2-Alkyl, C1-Ci2-Alkoxy, Phenyl, Cyclohexyl
oder C,-Cg-Hydroxyalkoxy steht,

R unabhingig voneinander flir Wasserstoff oder C1-Cs-Alky! steht,
X flir eine Zahl von 1 bis 10 steht und
y unabhingig voneinander flir Zahlen von 1 bis x + 1 steht.

3. Polykondensate aus
a) verschiedenen Alkylsulfonsduren mit Halogenarylsulfonsduren, wobei die Hauptkomponente folgen-
der Formel entspricht:

soQLi®

soQL®

worin

R12 flir Cg-Co2-Alkyl oder Cs-Cz2-Alkenyl steht.
b) reaktionsfihigen Alkylarylverbindungen mit aromatischen Sulfonsiuren, wie z.B. Benzylchlorid mit
Naphthalinsulfonsdure, wobei die Hauptkomponente folgender Formel entspricht:

(O=)-Q

X fur 1 - 3 steht.
c) Diphenyletherderivate u.d. mit Arylsulfonaten und Formaldehyd, wobei die Hauptkomponente
folgender Formel entspricht:

s0O1®
OO
X

X fur 1 - 3 steht.
d) Kresolsulfonsduren mit Formeldehyd, wobei die Hauptkomponente folgender Formel entspricht:

SO G)Ll
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CH
HO 3 CH,
1 2 T—OH ’
CORFZAN
Li 0,8
OL® X

worin flr
X 1 - 3 steht.
e) Harnstoff-Formaldehyd mit Phenolsulfonsdure, wobei die Hauptkomponente folgender Formel

entspricht:
©=C|NH CH soOL® NH
(Z‘Y) 2 3 2 >
y
X 2-x

worin

X = 1 oder 2 und

y = 1 oder 2 sein k&nnen.

4. Verbindungen der Formel
CHZCHZCOZQ Li®
R13 N :

CH,CH,CO,H

worin
R'3 fir Cs-C22 steht.

Die anionischen Netz- bzw. Dispergiermittel (I) bzw. (Il) sind bekannte Verbindungen, die auf bekannte
Weise hergestellt werden kdnnen. ErfindungsgemiB erfolgt nun ihre Neutralisation mindestens teilweise mit
LiOH, Li>COs, LIHCO3 oder anderen Li-Salzen schwacher Sduren. Liegen hergestellungsbedingt die Na-, K-
oder Ammonium-Salze vor, wird die freie SAure von (l) bzw. (ll) mit Hilfe eines sauren lonenaustauschers
erhalten und anschlieBend mit einer der oben genannten Li-Verbindunngen neutralisiert. Ebenso wie
mehrere der genannten Netzmittel (l) als Gemisch in einer Vorbehandlungsflotte fiir das erfindungsgemafe
Verfahren vorliegen kdnnen oder mehrere Dispergiermittel (Il) vorliegen k&nnen, k&nnen auch Gemische
von Stoffen aus der Gruppe (I) mit Stoffen der Gruppe (ll) vorliegen. Ebenso ist es md&glich, daB neben dem
Li-Kation auch andere Kationen von Na, K-, Ammonium, Ca oder Mg neben Li vorliegen kdnnen.
ErfindungsgemiB liegen 5 - 100 Aquivalent-% Li und 95 - 0 Aquivalent-% eines oder mehrerer der anderen
Kationen vor. Wichtig ist, daB pro 100 g vorzubehandelnder Faser 0,02 - 5 g, bevorzugt 0,1 - 2 g Li-
Kationen enthaltende Netz- bzw. Dispergiermittel in der Vorbehandlungsflotte vorliegen.

In einer weiteren Variante k&nnen Li-haltige (I) bzw. (ll) auch in der Vorbehandlungsflotte aus nicht Li-
haltigen Netz- bzw. Dispergiermitteln und zugesetzten Li-Verbindungen aus der Gruppe von LiOH, anorgani-
schen und organischen Li-Salzen gebildet werden.
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Des weiteren k6nnen der Vorbehandlungsflotte noch Ubliche nicht-ionische Komponente (lll) zugesetzt
werden, wie z.B.

1. Alkoxylierte Cs-Co-Fettalkohole mit 2 bis 12 Ethylenoxid (EO)- bzw. Propylenoxid (PO)-Einheiten,
2. Alkoxylierte G7-Czo-Alkylphenole mit 2 bis 12 EO bzw. PO sowie

3. e-Caprolactam,

4. Polyvinylpyrrolidone.

Die erfindungsgemiBen Vorbehandlungsflotten enthalten die Alkalisalze von (I) und (ll) in einer Gesamt-
menge von 0,2 - 20 g/l, bevorzugt 0,5 - 10 g/l, wobei eines oder mehrere Netzmittel () oder eines oder
mehrere Dispergiermittel (l) oder Gemische (I) und (ll) eingesetzt werden. Die Alkalisalze liegen im
angegebenen Umfang mindestens teilweise als Li-Salze vor. Falls ein anderes Kation neben Li* vorliegt, ist
dies bevorzugt Na*.

Das erfindungsgemiBe Vorbehandlungsverfahren kann in Form des Ausziehverfahrens oder in Form
des Foulard-Verfahrens durchgefiihrt werden. Als Temperaturbereich kommt der von 20°C - 110°C in
Frage, wobei das Abkochen als Vorbehandlung bevorzugt im oberen Teil dieses Bereiches, ndmlich von 70
- 98 °C, durchgefiihrt wird, wihrend Waschen und Bleichen im gesamten Temperaturbereich ausgeflihrt
werden kdnnen. Die Dauer der Anwendung des erfindungsgeméBen Verfahrens ist abhidngig vom Grad der
Verfarbung bzw. Verschmutzung und ist flir den Fachmann klar erkennbar.

Die erfindungsgemiBe Form der Vorbehandlung als Bleiche wird so durchgefiihrt, daB der Flotte als
Bleichmittel ein Hypochlorit, Wasserstoffperoxid, ein anderes Peroxid, eine Per-Verbindung, Ozon oder
mehrere von ihnen getrennt oder gleichzeitig zugesetzt werden. Bevorzugt wird Hypochlorit, Wasserstoff-
peroxid, Peroxid oder eine Per-Verbindung, in besonders bevorzugter Form Wasserstoffperoxid, ein Peroxid
oder eine Per-Verbindung zugesetzt. Bei der erfindungsgemiBen Durchflihrung der Vorbehandlung in Form
der Bleiche kann das anionische Netz- bzw. Dispergiermittel (I) bzw. (ll) vor oder wahrend des Bleichens
eingesetzt werden.

Das Netz- bzw. Dispergiermittel (I) bzw. (ll) kann auch in der Vorbehandlungsflotte aus nicht Li-haltigem
() bzw. (I) und zugesetzter Lithium-Verbindung aus der Gruppe von LiOH, anorganischen oder organischen
Li-Salzen gebildet werden.

Fiir den Fall der Verwendung von Wasserstoffperoxid, anderen Peroxiden oder Per-Verbindungen ist es
glinstig, Bleichstabilisatoren einzusetzen. Als Bleichstabilisatoren kommen beispielsweise folgende Verbin-
dungsklassen in Frage:

- Phosphorverbindungen, wie Tripolyphosphate, Ortho-phosphate, Hydroxyethan-1,1-diphosphonsdure
und 2-Phosphonobutan-1,2,4-tricarbonsdure,
- Magnesium-Salze von Aminopolycarbonsiuren,
- Ethylendiamin-tetraessigsdure und deren Salze,
- Polyacrylsduren und deren Derivate sowie
- Gluconsiure.
Die Stabilisatoren enthalten vielfach Mischungen der oben aufgeflinrten Wirkstoffe, wie beispielsweise:
- Gluconsiure und Natriumpyrophosphat,
- Polyacrylsdureamid, Hexamethaphosphat und Ortho-Phosphat,
- Gluconsiure-natriumsalz und Ethylendiamin-tetraessigsdure-natriumsalz,
- Ethylendiamin-tetraessigsdure und Hydroxyethan-1,1-diphosphonséure oder
- Gluconsiure, 2-Phosphonobutan-1,2,4-tricarbonsdure und Ethylendiamintetraessigsiure.

Grundsidtzlich kénnen zur Herstellung der erfindungsgemiB einzusetzenden Vorbehandlungsflotte die
genannten Netzmittel (), Dispergiermittel (Il) und gegebenenfalls nicht-ionische Komponenten (lll) sowohl
einzeln als auch in beliebigem Gemisch untereinander eingesetzt werden. Flir den Fall der Verwendung
eines Bleichstabilisators wird dieser jedoch stets separat zugesetzt; auf den Einsatz eines Bleichstabilisators
kann auch verzichtet werden.

Zur Bleiche von beispielsweise Rohbaumwolle werden heute im wesentlichen zwei Bleichmethoden
eingesetzt:

a) die Bleiche von Rohbaumwolle mit chlorhaltigen Bleichchemikalien. Mittels dieses Bleichprozesses ist
ein sehr hoher Wei3grad und ein sehr guter Warengriff erreichbar. Wegen der hohen Umweltbelastung
mit chlorhaltigen Baumwollabbauprodukten ist dieses Verfahren aus Umweltschutzgriinden stark kritisiert
worden.

b) die Bleiche von Rohbaumwolle mittels Peroxiden, hauptsdchlich mittels Wasserstoffperoxid. Eine
charakteristische Bleichrezeptur flir Rohbaumwolle im Ausziehverfahren ist die folgende:

4 mi1 H202 (30 %ig)

2,5 ml/l NaOH, (32 Gew.-%)

4 g/l Stabilisator zur Stabilisierung von H2 0>
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0,1 - 1 g/l eines nicht Li-haltigen Netz-/Dispergiermittels und
0,1 - 2 ml/l Entschdumer.

Die genannte H,Oz-Bleichflotte wird erfindungsgemaB durch Li-haltiges (I) bzw. (Il) ergdnzt. Hierbei wird
Uberraschenerweise auch bei Abwesenheit Ublicher Weichmacher eine deutliche Verbessrung des Waren-
griffs beobachtet.

Es ist weiterhin Uberraschend, daB durch Zugabe der Li-Salze von (I) bzw. () zum Bleichbad die im
folgenden Veredlungsschritt durchgefiihrte Firbungen mit Reaktiv-, Substantiv-, Kipen-, Naphthol- und
Schwefelfarbstoffen gleichmiBigere und zusitzlich tiefere Einfirbungen ergeben. Weiterhin ist die soge-
nannte Wiederbenetzbarkeit des behandelten Materials verbessert. Die erfindungsgeméBe Vorbehandlung
mit Li-haltigen (I) bzw. (ll) verringert offensichtlich wachstumsbedingte Materialunterschiede und ebenso
mechanisch bedingte Materialunterschiede, wie sie beispielsweise bei textilen Schmirgelprozessen eintre-
ten, so daB die obengenannten VergleichmiBigungen und daraus resultierenden textilen Verbesserungen
eintreten.

Folgende Einsatzgebiete der erfindungsgemiBen Vorbehandlung seien besonders herausgestelit:

1. Einsatz von Li-haltigen (l) bzw. (ll) als Zusatzchemikalien fiir die Peroxid-Bleiche im Ausziehverfahren
aus langer und kurzer Flotte und im Bleichverfahren auf kontinuierlich und diskontinuierlich arbeitenden
Bleichaggregaten, wobei Baumwolle, Baumwolle/Leinen, Baumwolle/Viskose, Baumwolle/Modal, Visko-
se/Leinen, Baumwolle/Polyester, Baumwolle/Polyamid in Betracht kommen.

2. Einstz von Li®-haltigen (I) bzw. (Il) als Zusatzchemikalien flir die Peroxidbleiche in Kontinueverfahren
unter atmosphérischen Bedingungen oder bei Raumtemperatur oder bei Kochtemperatur unter Hochtem-
peraturbedingungen, wobei die unter 1. aufgefiihrten Materialien veredelt werden.

3. Einsatz der Li-haltigen (I) bzw. (ll) im Vorbehandlungsverfahren in Form des Ausziehverfahrens aus
langer und kurzer Flotte und auf kontinuierlich und diskontinuierlich arbeitenden Vorbehandlungsaggrega-
ten, wobei Baumwolle, Baumwolle/Leinen, Baumwolle/Regeneratcellulose, Regeneratcellulose/Leinen,Baum-
wolle/Polyester, Baumwolle/Polyamid bevorzugt in Betracht..

4. Einsatz der Li-haltigen (l) bzw. (Il) zum Ausgleich morphologischer Materialunterschiede im Hinblick
auf nachfolgende textile NaBverarbeitungsprozesse, bevorzugt wiederum als Zusatzmittel in Peroxid-
bleichprozessen. Hierbei kommen Baumwolle, Baumwolle/Leinen, Baumwolle/Viskose, Baumwolle/Modal,
Viskose/Leinen bevorzugt in Betracht.

Beispiele

In den folgenden Beispielen wurden u.a. folgende Hilfsmittel eingesetzt (geschiitzte Warenzeichen der
Fa. Bayer AG; alle Angaben in Gew.-%):
BAYSTABIL UBD®: 17 % Gluconsidure (z.T. als Na-Salz), 2 % MgO, 10 % Na-citrat, 71 % H20;
BAYSTABIL LF®: 4 % Na-gluconat, 3,5 % Phosphono-butanotetracarbonsdure, 5 % MgCly+6H:0, 7 %
Nitrilotriessigsdure, Rest Wasser; BAYSTABIL DB: 32 % Na-gluconat, 7 % MgCl2+6H.0, 4,5 % Phospho-
nobutanotetracarbonsiure, Rest Wasser; ERKANTOL NR: 42,5 % Cg-C12-Fettalkohol + 6 Ethylenoxid, 42,5
% Cs-Cg-Alkohol + 6 Propylenoxid + 15 % H>O, LEVAPON TH flissig: 36 % Na-Ci2-Cis-alkylsulfonat,
19,5 % C12-Cis-Fettalkohol + 3 Ethylenoxid, 10 % i-Propanol, 34,5 % H,O; BAYSOLEX K: 8,5 % Na-
gluconat, 6 % Na-citrat, 19 % Na-C12C1g-alkylsulfonat; Rest H2O.

Beispiel 1

1 000 g Baumwolle/Leinen-Gewebe (Mischungsverhdltnis 1:1) wurden in einem Imprégnierfoulard bei
23 ° C durch eine Mischung, bestehend aus

10 mi/l BAYSTABIL UBD®,

75 mi/l Natronlauge 38° Bé (32 Gew.-%),

60 ml/l Wasserstoffperoxid, 35 %,

4 ml/l C40-Cqg-Fettalkohol + 6 Ethylenoxid (90 %ig in H20),

2 ml/l ERKANTOL NR®,

3 mi/l LEVAPON TH f1.® und

5 mi/l einer Hilfsmittelmischung A, bestehend aus

10,0 % Diisooctylphoshat, Li-Salz

9,0 % e-Caprolactam

5,0 % 2-Phsophonobutan-1,2,4-tricarbonsiure, Na-Salz

10,0 % Methyldiglykol

12,0 % Propylenglykol
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54,0 % Wasser
so imprégniert daB die Bleichflotte bei einer Flottenaufnahme von 70 % insgesamt 24 Stunden auf das

Textilmaterial einwirkte.

Mit gleichem Erfolg k&nnen auch die in der folgenden Tabelle 1 aufgefiihrten Mischungen als A

eingesetzt werden:

5
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AnschlieBend wurde 2 x im Flottenverhaltnis 1:10 bei 80 ° C gespllt und das Material getrocknet.

Beispiel 2

1 000 g Viskose/Leinen-Material (Mischungsverhiltnis 1:1) wurden auf einem Jigger-Aggregat im
Flottenverhiltnis 1:8 insgesamt 60 min bei 95°C mit einer Vorbehandlungsflotte behandelt, der 2 ml/l der
erfindungsgemnéfBen Hilfsmittelmischung aus Beispiel 1 zugesetzt wurden.

Nach beendeter Behandlung wurde das Material 1 mal im Flottenverhiltnis 1:10 gespiilt und getrocknet.

AnschlieBend wurde das Material im Klotz-Kaltverweil-Verfahren mit Reaktivfarbstoffen wie Ublich
geférbt.

Beispiel 3

100 kg Baumwolle Single Jersey wurden auf einer Haspelkufe im Flottenverhiltnis 20:1 mit einer
Bleichflotte, bestehend aus
0,2 g/l MgSO,
0,3 ml/l BAYSTABIL LF®
1,0 ml/l C12-Cqg-Fettalkohol + 5 Ethylenoxid
3,0 mi/l NaOH 38° Bé (32 Gew.-%)
6,0 ml/l H202 35 %
und 2,0 ml der erfindungsgemé&Ben Substanzmischung A
in 45 Minuten von 50 ° C auf 95 ° C aufgeheizt und anschlieBend 60 Minuten bei 95 ° C behandelt.
Nach Ablassen der Bleichflotte wurde im Flottenverhaltnis 1:20 2x gespililt.

Beispiel 4

25 kg konfektioniertes Baumwollmaterial wurde in einem Paddel Firbeaggregat im Flottenverhdltnis
30:1 mit einer Bleichflotte, bestehend aus
0,2 g/l MgSO,
0,3 ml/l BAYSTABIL LF®
1,0 ml/l C12-Cqg-Fettalkohol + 5 Ethylenoxid
3,0 mi/l NaOH 38° Bé (32 Gew.-%)
5,0 m/l H202 35 %
und 5,0 mi/l der erfindungsgeméBen Substanz A behandelt.

In 30 Minuten wurde von 25°C auf 95 C aufgeheizt und anschlieBend 20 Minuten bei 95 ° C behandelt.
Die Behandlungsflotte wurde auf 50 ° C abgekiihlt, und anschlieBend wurde das Material 2 x im Flottenver-
hiltnis 1:30 mit kaltem Wasser gespiilt.

Beispiel 5

100 kg Baumwoll-Maschenware wurden in einer kontinuierlich betriebenen Unterflottenbleiche mit
folgender Bleichflotte behandeli:
0,15 g/l MgSOs
5,00 mi/l BAYSTABIL DB®
0,50 ml/l Phosphonobutano-tetracarbonsiure, Na-Salz (50 %ig in H20)
10,00 ml/l Wasserglas 37° Bé, d = 1,39 g/ml (ca.14 % NaOH, ca. 27 % SiO,)
10,00 mi/l NaOH 38° Bé (32 Gew.-%)
28,50 mi/l H202 50 %
5,00 mi/l BAYSOLEX K®
10,00 ml/l der erfindungsgemiBen Substanz A.
Das im Flottenverhdlinis 1:1 imprignierte Material wurde 20 Minuten bei 100°C geddmpft und
anschlieBend 1 x bei 90°C und 1 x bei 60 ° C gesplilt.

Beispiel 6
500 kg Baumwoll-Gabardine-Webware wurden bei einer Flottenaufnahme von 100 % mit einer Bleich-

flotte im Klotz-Kaltverweil-Verfahren 24 Stunden behandelt. Die Bleichflotte hatte die folgende Zusammen-
setzung:
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0,2 gil MgSOa.

5,0 ml/l BAYSTABIL LF®

2,0 ml/l Phosphonobutano-tetracarbonsdure, Na-salz (50 %ig in H2O)

15,0 ml/l Wasserglas 37° Bé, d = 1,39 g/ml (ca. 14 % NaOH, ca. 27 % SiO>)
25,0 mi/l NaOH 38° Bé (32 Gew.-%)

45,0 ml/l H,O2 35 %

2,0 mi/l C10-Cyg-Fettalkohol + 6 Ethylenoxid (90 %ig in H2O)

5,0 g/l KxSOs

10,0 ml/l der erfindungsgemiBen Substanz A

Beispiel 7

100 kg Baumwolle/Polyester Scherpliisch (Mischungsverhilitniss 80:20) wurden bei einer Flottenaufnah-

me von 115 % bei 25 ° C 24 Stunden mit folgender Bleichflotte behandelt:

0,2 g/l MgSO.

5,0 ml/l BAYSTABIL LF®

2,0 ml/l Phosphonobutno-tetracarbonséure, Na-salz (50 %ig in H2O)

15,0 ml/l Wasserglas 37° Bé, d = 1,39 g/ml (ca. 14 % NaOH, ca. 27 % SiO>)
25,0 mi/l NaOH 38° Bé (32 Gew.-%)

45,0 ml/l H,O2 35 %

2,0 mi/l C10-Cyg-Fettalkohol + 6 Ethylenoxid (90 %ig in H>O),

5,0 g/l KxSOs

10,0 ml/l der erfindungsgemiBen Substanz A

Patentanspriiche

1.

Verfahren zur Vorbehandlung natlrlicher Fasern pflanzlichen oder tierischen Ursprungs oder deren
Gemischen mit synthetischen Fasern mit einer Vorbehandlungsflotte, die anionische Netz- bzw.
Dispergiermittel enthidlt, wobei weiterhin Bleichmittel und/oder Bleichstabilisatoren und/oder nicht-
ionische Komponenten fiir die Textilbehandlung anwesend oder abwesend sind, dadurch gekennzeich-
net, daB die Kationen der anionischen Netz- bzw. Dispergiermittel zu 5 - 100 Aquivalent-% Lithium und
zu 95 - 0 Aquivalent-% eines oder mehrere aus der Gruppe von Na*, K*, Ammonium, Ca** und Mg*+
darstellen.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei den natlrlichen Fasern um
solche pflanzlichen Ursprungs, bevorzugt um Baumwolle bzw. Leinen handelt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als Vorbehandlung das Abkochen oder das
Bleichen, bevorzugt das Bleichen durchgefiihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafB als Bleichmittel ein Hypochlorit, Wasserstoff-
peroxid, ein Peroxid, eine Per-Verbindung, Ozon oder mehrere von ihnen, bevorzugt Hypochlorit,
Wasserstoffperoxid, ein Peroxid oder eine Per-Verbindung, besonders bevorzugt Wasserstoffperoxid
eingesetzt wird (werden).

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das anionische Netz- bzw. Dispergiermittel
ein Phosphat, Sulfat, Sulfonat, Carboxylat oder ein Gemisch mehrerer von ihnen ist.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB das anionische Netz- bzw. Dispergiermittel
vor oder wahrend des Bleichens eingesetzt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Li-haltige Netz- bzw. Dispergiermittel in
der Vorbehandlungsflotte aus nicht Li-haltigen Netz- bzw. Dispergiermitteln und zugesetzten Li-Verbin-

dungen aus der Gruppe von LiOH, anorganischen und organischen Li-Salzen gebildet wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorbehandlungsflotten Netz-(I) bzw.
Dispergiermittel (Il) in einer Gesamtmenge von 0,2-20 g/l, bevorzugt 0,5-10 g/l enthalten.
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9. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB pro 100 g vorzubehandelnder Faser 0,02 - 5
g, bevorzugt 0,1 - 2 g Li-Kationen enthaltende Netz- bzw. Dispergiermittel eingesetzt werden.
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