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Stahldraht-Litzenseil.

@ Zwischen den einzelnen Drahtlizen (2) des Stahldraht-Lizenseiles (1) befinden sich Einlagen (4), die
aus einem bandférmigen Kunststoff bestehen. Die Einlagen (4) enthalten - im Querschnitt gesehen -
einen stegfdrmigen Mittelteil (7) mit sich gegeniiberliegenden konkaven Wélbungen (9), einem Kopfteil
(6) und einem verbreiterten Fussteil (8). Die Fussteile (8) sind untereinander unverbunden und kénnen
sich auf einen zentralen, aus einem Elastomer bestehenden Kern (3) abstiitzen.

Mit dieser Ausbildung wird im Betrieb eine reduzierte, bleibende Verlangerung, ein vibrationsdrmerer
Lauf und eine erhdhte Lebensdauer des Seiles (1) angestrebt.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Stahldraht-Litzenseil mit mindestens vier wendelférmig verseilten
Drahtlitzen.

Drahtseile werden in konventioneller Weise so gefertigt, dass Stahldraht-Litzen in einer Verseilmaschine
wendelférmig um einen lblicherweise runden Kern - auch Seele genannt - gewickelt werden. Wéhrend der
Verseilung verformt sich der anfanglich runde Kern unter dem radialen Druck der Drahtlitzen, wobei das Seil
seine endgiiltige Form bekommt.

Unbefriedigend sind die im spateren Betrieb stattfindenden Seilverldngerungen und die damit zusammen-
hangenden Massnahmen zur Aufrechterhaltung der notwendigen Seilspannung. Ferner entstehen uner-
wiinschte Seilschwingungen, die sich auf die das Seil abstiitzenden Bau- und Maschinenteile tbertragen, als
Folge der auf den Stiitzrollen ablaufenden, schraubenférmigen Seiloberflache, was in vielen Fallen die még-
liche Seilgeschwindigkeit und damit die Transportkapazitét begrenzt.

Mit der Erfindung soll die Aufgabe geldst werden, ein Stahldraht-Litzenseil zu schaffen, das im Vergleich
zu konventionellen Seilen im Betrieb eine wesentlich geringere bleibende Verldngerung erféhrt, beim Lauf
tiber Rollen schwingungsarmer ist und eine erhdhte Lebensdauer hat.

Gemadss der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch geldst, dass zwischen je zwei benachbarten Drahtlit-
zen eine sich je Uber die Seilldnge erstreckende, bandférmige Einlage vorhanden ist mit einem Kopfteil, einem
Fussteil und einem dazwischen liegenden Mittelteil, wobei der Mittelteil im Querschnitt zwei sich gegeniiber-
liegende, den Querschnitt einschniirende, konkave Wélbungen enthalt, gegen welche die Drahtlitzen anliegen,
die Kopfteile je am Umkreis des Seiles endigen und die Fussteile untereinander unverbunden sind.

Mit dieser Ausbildung wird eine genau definierte Position der Drahtlitzen und damit die genaue Einhaltung
der Schlaglénge erreicht. Durch die bandférmigen Einlagen wird verhindert, dass die Drahtlitzen ins Zentrum
wandern kénnen, wodurch die Ganghdhe der Wendel (Schlaglénge) fixiert wird, sodass im Betrieb eine ge-
geniiber konventionellen Seilen wesentlich geringere, bleibende Seilverldngerung entsteht. Die sich zwischen
den einzelnen Drahtlitzen befindenden Einlagen trennen benachbarte Drahtlitzen, sodass die bei Seilbiegun-
gen unvermeidlichen Ausgleichsverschiebungen der Drahtlitzen leichter stattfinden kénnen. Dariiber hinaus
ergibt sich eine Verminderung der Beanspruchung der einzelnen Litzendréhte und damit eine erhéhte Lebens-
dauer des Seiles.

Die sich bis zum Umkreis des Seiles erstreckenden Kopfteile der Einlagen bewirken eine Verdoppelung
der Beriihrungs- und Stiitzpunkte beim Uberlaufen des Seiles iiber Stiitz- oder Fiihrungsrollen. Dies ergibt
einen ruhigeren vibrationsarmeren Lauf, da bei der Stiitzrolleniiberfahrt die Schwingungsanregung reduziert
bzw. beseitigt wird. Dies ermdglicht eine Erhéhung der Seilgeschwindigkeit.

In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung dargestellt, die nachstehend naher erlautert
werden.

Es zeigen:
Fig. 1 einen Querschnitt durch eine erste Ausfiihrungsform eines Stahldraht-Litzenseiles
Fig.2 eine Seitenansicht einer Einlage
Fig.3 eine Ansicht des Stahldraht-Litzenseiles mit schrdgem Stirnanschnitt
Fig.4 einen Querschnitt durch eine zweite Ausfiihrungsform ohne Kern
Fig.5 einen Querschnitt durch eine dritte Ausfiihrungsform eines Stahldraht-Litzenseiles mit verbreiter-

tem Kopfteil und ohne Kern.

Das in Fig.1 im Querschnitt dargestellte Stahldraht-Litzenseil 1 ist zur Anwendung als Forder- oder Zug-
seil, beispielsweise bei Seilbahnanlagen bestimmt. Dieses Stahldraht-Litzenseil 1 enthalt eine Mehrzahl von
Drahtlitzen 2, wobei mindestens vier, vorzugsweise sechs oder acht, in Spezialféllen auch mehr solche Draht-
litzen 2 vorhanden sein kénnen.

Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel enthélt jede der Drahtlitzen 2 sieben Litzendréhte; es kénnen jedoch
je nach Anwendungszweck eine grossere oder kleinere Zahl solcher Litzendréhte zu einer Drahtlitze 2 verseilt
werden.

In der Seilmitte ist ein sich in Seilldngsrichtung erstreckender Kern 3 vorhanden. Zwischen den einzelnen
Drahtlitzen 2 befinden sich langliche, entsprechend der Drahtlitzenform wendelférmig geformte Einlagen 4,
die gleichmassig im Kreis angeordnet sind und mit dem aus einem Elastomer bestehenden Kern 3 unverbun-
den sind.

Die einzelnen Einlagen 4 enthalten einen Kopfteil 6, einen Mittelteil 7 und einen Fussteil 8. Die Kopf- und
Fussteile 6,8 sind je im Querschnitt gegeniber dem Mittelteil 7 verdickt. Der Mittelteil 7 enthélt - im Querschnitt
gesehen - zwei sich gegeniberliegende konkave Wélbungen 9, deren Radius dem Umkreis-Radius der Draht-
litzen 2 entspricht.

Zwei benachbarte Drahtlitzen 2 liegen somit gegen den gewdlbten Mittelteil 7 an und werden durch diesen
voneinander distanziert. Der Kopfteil ist - geméss Fig.1 - aussen gerundet und endigt auf dem theoretischen
Umkreis 14 des Seiles 1. Dadurch ergibt sich zwischen den wendelférmig verlaufenden Drahtlitzen 2 eine Ver-
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doppelung der Auflagepunkte fiir Trag- oder Stiitzrollen, die bei einer Rolleniiberfahrt eine bessere Laufruhe
bewirkt.

Die Fussteile 8 sind untereinander nicht verbunden und gegeniiber dem Mittelteil verbreitert. Als Folge des
radialen Druckes bei der Verseilung wird der urspriinglich runde Kern 3 an den Auflagestellen des gerundeten
Fussteiles 8 entsprechend schraubenférmig deformiert.

Die Einlagen 4 bestehen vorzugsweise aus einem stranggezogenen oder extrudierten Kunststoff-Band-
profil. Geeignet ist hierfiir ein glasfaserverstarktes Epoxy-Vinylesterharz oder Polyédthylen. Es ist indessen
auch mdglich, die Einlagen 4 aus einem anderen Material herzustellen.

Wie aus Fig.2 hervorgeht, kann es zweckmassig sein, die Einlagen in regelméassigen Abstanden mit ra-
dialen Einschnitten 11 zu versehen. Diese Einschnitte 11 erstrecken sich vom Kopfteil 6 bis etwa zur Mitte
des Mittelteiles 7 und bewirken die Reduktion der wegen der Langendifferenz zwischen Kopf und Fuss ent-
stehenden Spannungen.

Bei der in Fig.4 dargestellten Ausfiihrungsvariante wird auf einen zentralen Kern verzichtet. Die Fussteile
8 sind bis nah an das Zentrum 12 gefiihrt, jedoch untereinander nicht verbunden.

In Fig. 5 ist eine Ausfihrungsform der Einlagen 4 dargestellt, bei welcher der Kopfteil 6’ soweit verbreitert
ist, dass er einen Wulst 10 aufweist, der sich in einem Raum befindet, bestehend aus dem theoretisch kreis-
férmigen Umfang des Seiles und der Peripherie zweier benachbarter Drahtlitzen 2. Dieser Raum wird vom Kopf
6’ der Einlage 4 angendhert ausgefiillt. Dadurch ergibt sich bei einer Rolleniiberfahrt statt einer Linienberiih-
rung - wie bei Fig. 1 - eine Flachenberiihrung.

Um das Spleissen zu vereinfachen, kann es zweckmassig sein, den Kernquerschnitt bei der Ausfiihrungs-
form nach Fig. 1 so gross zu wahlen, wie der Durchmesser einer Drahtlitze und den Kern im Spleiss-Bereich
zu entfernen.

Die Herstellung eines derartigen Stahldraht-Litzenseiles erfolgt in der Weise, dass auf einer herkémmli-
chen Drahtverseilmaschine die bandférmigen profilierten Einlagen 4 wie zusétzliche Formdrahte, bzw. Draht-
litzen gehandhabt und zusammen mit den Drahtlitzen verseilt werden.

Patentanspriiche

1. Stahldraht-Litzenseil mit mindestens vier wendelférmig verseilten Drahtlitzen, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen je zwei benachbarten Drahtlitzen (2) eine sich je liber die Seillinge erstreckende band-
férmige Einlage (4) vorhanden ist mit einem Kopfteil (8), einem Fussteil (8) und einem dazwischen lie-
genden Mittelteil (7), wobei der Mittelteil (7) im Querschnitt zwei sich gegentiberliegende, den Querschnitt
einschniirende, konkave Wélbungen (9) enthalt, gegen welche die Drahtlitzen (2) anliegen, die Kopfteile
(6) je am Umkreis (14) des Seiles endigen und die Fussteile (8) untereinander unverbunden sind.

2. Stahldraht-Litzenseil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Kopfteile (6) je eine wulstfér-
mige Verdickung (10) aufweisen, die je angen&hertden Raum ausfiillen zwischen dem theoretischen Seil-
umkreis und der Peripherie zweier benachbarter Drahtlitzen (2).

3. Stahldraht-Litzenseil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die konkaven Wélbungen
(9) des Mittelteiles (7) einen Radius haben, welcher mindestens angendhert dem Radius des Drahtlitzen-
Umkreises entspricht.

4. Stahldraht-Litzenseil nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Fussteile (8)
gegen einen aus einem Elastomer bestehenden langlichen Kern (3) anliegen.

5. Stahldraht-Litzenseil nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Fussteile (8)
je an den sich gegeniiberliegenden Stellen und an der Auflagestelle des Kernes (3) gerundet sind.

6. Stahldraht-Litzenseil nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die untereinander
unverbundenen Fussteile (8) je keilférmig ausgebildet sind und sich bis nahe in das kernfreie Zentrum
(12) erstrecken.

7. Stahldraht-Litzenseil nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Einlagen (4)
je mit in Axialrichtung voneinander distanzierten, sich iiber den Fussteil (8) und teilweise den Mittelteil
(7) erstreckenden radialen Einschnitten (11 versehen sind.
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Stahldraht-Litzenseil nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Einlagen (4)
aus extrudiertem oder stranggezogenem Kunststoff bestehen, insbesondere aus Epory-Vinylesterharz
oder Polyéthylen.

Stahldraht-Litzenseil nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens sechs
Drahtlitzen (2) vorhanden sind.

Verfahren zur Herstellung eines Stahldraht-Litzenseils geméass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen benachbarte Drahtlitzen (2) zu liegen kommende, bandférmige Einlagen (4) auf einer Ver-
seilmaschine abwechslungsweise mit den Drahtlitzen (2) angeordnet und mit diesen zusammen verseilt
werden.
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Fig. 3
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