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feî)  Distributeur  de  liquide  comprenant  une  valve  de  distribution  et  un  bouton-poussoir 

(57)  L'invention  est  relative  à  un  distributeur 
comprenant  une  valve  de  distribution  (2)  équi- 
pant  un  récipient  (3)  contenant  un  produit  à 
pulvériser,  la  valve  étant  munie  d'une  tige  de 
commande  (11),  le  distributeur  étant  du  genre 
de  ceux  qui  comprennent  un  bouton  poussoir 
(4)  comportant  un  pion(5)  propre  à  agir  sur  la 
tige,  un  conduit  (6)  traversant  le  pion  et  raccor- 
dant  la  sortie  de  la  tige  à  une  buse  (8)  prévue 
dans  le  bouton-poussoir,  une  frette  de  retenue 
(23),  apte  à  se  fixer  sur  le  récipient  pour  le 
maintien  du  bouton-poussoir,  le  bouton  pous- 
soir  étant  moulé  monobloc  avec  la  frette  de 
retenue  et  articulé  avec  celle-ci  par  une  rotule 
(30)  et  au  moins  une  patte  (40).  La  rotule  relie  le 
bouton-poussoir  à  la  frette  dans  une  zone 
située  dans  un  plan  défini  par  l'axe  (X)  du 
récipient  et  l'axe  (Y)  de  la  buse,  et  est  apte  à 
pivoter  autour  d'un  axe  (Z)  perpendiculaire  à 
l'axe  du  récipient.  La  patte  est  mobile  en 
translation  uniquement  en  direction  de  l'enfon- 
cement  du  bouton-poussoir  et  est  située  dans 
une  zone  du  bouton-poussoir,  définie  par  une 
section  angulaire  de  40°  à  140°  par  rapport  à 
l'axe  (Z). 
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L'invention  est  relative  à  un  distributeur  d'un  pro- 
duit  sous  forme  liquide  de  consistance  plus  ou  moins 
visqueuse.  Ce  distributeur  peut  être  utilisé  dans  dif- 
férentes  domaines  d'utilisation  et  servir  pour  la  distri- 
bution  de  produits  cosmétiques  (laque,  déodorant, 
mousse  capillaire,  lait  corporel,  mousse  dépilatoire, 
fond  de  teint  liquide,  lait  anti-solaire)  ou  dermophar- 
maceutiques  (insectifuge,  analgésique  ou  anti- 
inflammatoire),  de  produits  ménagers,  de  la  peinture, 
etc.  sous  forme  de  liquide,  de  spray  ou  de  mousse. 

Le  distributeur  de  l'invention  comprend,  de  façon 
connue,  un  récipient  muni  d'une  valve  de  distribution 
et  qui  contient  le  produit  à  pulvériser,  la  valve  étant 
équipée  d'une  tige  de  commande  ;  un  bouton  pous- 
soir  comportant  un  pion  propre  à  agir  sur  la  tige  ;  un 
conduit  traversant  le  pion  et  raccordant  une  extrémité 
de  la  tige  à  une  buse  prévue  dans  le  bouton-poussoir 
une  frette  de  retenue,  apte  à  se  fixer  sur  le  récipient 
et  prévue  pour  le  maintien  du  bouton-poussoir. 

Un  distributeur  de  ce  genre  a  été  décrit  par  la  de- 
manderesse  dans  la  document  FR-A-2  661  661.  Ce 
distributeur  permet  d'actionner  la  valve  de  distribu- 
tion  en  exerçant  une  force  réduite  sur  le  bouton-pous- 
soir,  ce  qui  confère  à  l'utilisateur  une  sensation  de 
douceur  de  fonctionnement,  lors  de  l'actionnement. 
En  outre,  la  zone  d'application  de  la  force  a  une  éten- 
due  angulaire  relativement  grande,  ce  qui  facilite  l'uti- 
lisation  de  ce  distributeur. 

Le  dispositif  d'actionnement  (frette  -  bouton 
poussoir)  de  ce  distributeur  est  constitué  de  deux  piè- 
ces  séparées,  ce  qui  nécessite  un  montage,  sur  une 
chaîne  de  fabrication,  relativement  onéreux  et 
complexe,  du  point  de  vue  industriel.  Un  autre  incon- 
vénient  réside  dans  le  fait  que  la  valve  utilisable  pour 
ce  distributeur  antérieur  est  limitée  à  l'utilisation 
d'une  valve  dite  à  déformation  latérale,  ce  qui  néces- 
site  un  outil  industriel  de  montage  particulier.  Il  en  ré- 
sulte  un  prix  de  revient  du  distributeur  élevé. 

La  présente  invention  vise  donc  à  simplifier  la  fa- 
brication  et  le  montage  d'un  tel  distributeur. 

La  présente  invention  a  pour  but,  surtout,  de  pro- 
poser  un  distributeur  du  genre  défini  précédemment 
dont  la  fabrication  et  le  montage  sont  plus  simples 
que  ceux  du  dispositif  selon  FR-A-2  661  661  ,  et  dont 
le  prix  de  revient  soit  aussi  faible  que  possible. 

La  présente  invention  a  donc  pour  objet,  un  dis- 
positif  industriel  nouveau  constitué  d'un  distributeur 
pour  la  distribution  d'un  produit  sous  forme  de  liquide, 
de  spray  ou  de  mousse  comprenant  : 

-  un  réservoir  pour  le  produit  ayant  un  axe  de  sy- 
métrie,  muni  d'une  valve  de  distribution,  cette 
valve  comprenant  une  tige  de  commande  ; 

-  un  bouton  poussoir  comportant  un  pion  apte  à 
agir  sur  la  tige,  un  conduit  traversant  le  pion  et 
raccordant  une  extrémité  de  la  tige  à  une  buse 
pourvue  d'un  axe,  prévue  dans  le  bouton- 
poussoir  ; 

-  une  frette  de  retenue,  apte  à  se  fixer  sur  le  ré- 

servoir,  prévue  pour  le  maintien  du  bouton- 
poussoir,  distributeur  qui  est  caractérisé  en  ce 
que  le  bouton  poussoir  et  la  frette  de  retenue 
sont  monobloc,  et  articulés  l'un  sur  l'autre  par 

5  une  rotule  reliant  le  bouton-poussoir  à  la  frette 
dans  une  zone  située  dans  un  plan  défini  par 
les  axes  de  symétrie  du  réservoir  et  de  la  buse, 
cette  rotule  étant  apte  à  pivoter  autour  d'un  axe 
perpendiculaire  à  l'axe  du  réservoir,  le  bouton- 

10  poussoir  et  la  frette  étant  en  outre  reliés,  l'un 
à  l'autre,  par  au  moins  une  patte,  mobile  en 
translation  suivant  l'axe  du  réservoir. 

La  valve  utilisable  pour  équiper  le  distributeur 
conforme  à  l'invention  est  avantageusement  une  val- 

15  ve  à  enfoncement  classique.  Cependant,  une  valve  à 
déformation  latérale,  dite  valve  "tilt",  est  utilisable 
également. 

La  rotule  reliant  le  bouton-poussoir  à  la  frette  a, 
de  préférence,  la  forme  d'un  diabolo  dont  la  zone  de 

20  plus  faible  section  permet  une  rotation  déterminée 
autour  de  l'axe  longitudinal  de  cette  section  ainsi 
qu'un  léger  pivotement  du  bouton-poussoir  dans  une 
direction  perpendiculaire  à  cet  axe  et  ayant  pour  cen- 
tre  de  rotation  la  zone  de  plus  faible  section  de  cette 

25  rotule,  de  sorte  qu'un  enfoncement  du  bouton-pous- 
soir  par  rapport  à  la  frette  en  direction  du  fond  du  ré- 
servoir,  ne  peut  pas  avoir  lieu  en  appuyant  sur  une 
zone  de  la  surface  supérieure  du  bouton  poussoir  si- 
tuée  au  droit  de  la  buse  de  distribution. 

30  De  façon  avantageuse,  le  distributeur  comporte 
plusieurs  pattes,  mobiles  en  translation.  Lorsqu'on 
utilise  plusieurs  pattes,  celles-ci  sont  avantageuse- 
ment  au  nombre  de  2,  4,  6  ou  8,  disposées  symétri- 
quement  entre  la  frette  et  le  bouton-poussoir. 

35  Lorsqu'on  n'utilise  qu'une  seule  patte,  elle  est 
disposée  dans  l'espace  annulaire  entre  la  frette  et  le 
bouton-poussoir,  dans  une  zone  située  du  côté  oppo- 
sé  à  la  rotule. 

Contrairement  à  la  rotule,  la  ou  les  pattes  sont 
40  mobiles  en  translation,  unidirectionnellement,  sui- 

vant  la  direction  de  l'axe  du  réservoir  vers  le  fond  du 
réservoir. 

Avantageusement,  une  première  extrémité  de 
chaque  patte  est  solidaire  de  la  frette  (ou  du  bouton- 

45  poussoir),  chaque  première  extrémité  étant  située 
dans  un  plan,  perpendiculaire  à  l'axe  du  réservoir  et 
contenant  l'axe  de  la  rotule  ;  chaque  deuxième  extré- 
mité  de  la  patte  est  donc  solidaire  du  bouton-poussoir 
(ou  de  la  frette).  En  position  de  repos  du  bouton- 

50  poussoir,  les  points  d'attache  des  première  et  deuxiè- 
me  extrémités  de  chaque  patte  sont  situés  à  un  ni- 
veau  différent.  Autrementdit,  la  ou  les  pattes  sontdis- 
posées  dans  l'espace  annulaire  formé  entre  le  bou- 
ton-poussoir  et  la  frette  dans  le  plan  perpendiculaire 

55  à  l'axe  du  réservoir  et  contenant  l'axe  de  la  rotule. 
Cette  construction  explique  pourquoi  le  bouton- 

poussoir  peut  être  enfoncé  vers  le  bas  en  direction  du 
fond  du  réservoir,  et  n'est  pas  mobile  dans  la  direction 
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contraire. 
Avantageusement,  chaque  patte  a  une  section 

non  constante  entre  ses  deux  extrémités.  Ainsi,  des 
zones  de  plus  faible  section  constituent  des  zones  de 
pliage  et  de  déroulage  lors  de  l'enfoncement  du  bou- 
ton-poussoir. 

L'invention  est  également  relative  à  un  bouton- 
poussoir,  destiné  à  équiper  un  distributeur  muni  d'une 
valve  de  distribution,  comme  défini  précédemment, 
ce  bouton-poussoir  formant  une  seule  pièce  avec  sa 
frette  de  retenue,  le  bouton  poussoir  étant  relié  à  la 
frette  par  une  rotule  et  au  moins  une  patte  autorisant 
des  débattements  du  bouton-poussoir  suffisants 
pour  commander  l'ouverture  de  la  valve. 

Pour  mieux  faire  comprendre  l'objet  de  la  présen- 
te  invention,  on  va  en  décrire,  à  titre  d'exemple  pure- 
ment  illustratif  et  nullement  limitatif,  deux  modes  de 
réalisation  représentés  sur  les  figures  annexées. 

La  figure  1  est  une  coupe  axiale  partielle  d'un  dis- 
tributeur  conforme  à  l'invention. 

La  figure  2  est  une  vue  agrandie  de  dessus  du 
dispositif  de  la  figure  1,  conforme  à  une  première  va- 
riante  de  réalisation  de  l'invention. 

La  figure  3  représente  une  coupe  axiale  selon  la 
ligne  lll-lll  de  la  figure  2. 

La  figure  4  représente  une  coupe  selon  la  ligne 
IV-IV  de  la  figure  2. 

La  figure  5  est  une  vue  agrandie  de  la  loupe  A  de 
la  figure  2,  montrant  unevue  latérale  de  la  rotule. 

La  figure  6  est  une  vue  agrandie  de  la  loupe  B  de 
la  figure  2,  montrant  une  vue  latérale  de  la  patte. 

La  figure  7  est  une  vue  de  dessus  d'un  distribu- 
teur  suivant  une  seconde  variante  de  réalisation  de 
l'invention. 

En  se  rapportant  aux  figures  1  à  6  annexées,  on 
peut  voir  un  dispositif  de  pulvérisation  désigné  dans 
son  ensemble  par  la  référence  1  ,  comportant  une  val- 
ve  de  distribution  2  équipant  un  réservoir  3,  généra- 
lement  cylindrique,  sous  pression  à  l'aide  d'un  gaz 
propulseur,  et  présentant  un  axe  X  de  symétrie.  Le  ré- 
servoir  3  contient,  par  exemple,  un  produit  liquide 
cosmétique  ou  dermo-pharmaceutique,  à  distribuer 
sous  la  forme  d'un  aérosol.  Il  est  possible  également, 
d'utiliser  un  réservoir  équipé  d'une  poche  ou  d'un  pis- 
ton  sur  lesquels  agit  un  gaz  propulseur  de  façon  indi- 
recte,  pour  la  distribution  d'une  crème  ou  d'un  autre 
produit  de  consistance  plus  ou  moins  visqueuse. 

Le  dispositif  1  comprend  un  bouton-poussoir  4, 
en  forme  de  capuchon,  présentant  un  bord  périphéri- 
que  4c,  qui  comporte,  suivant  l'axe  de  sa  concavité, 
et  donc  de  l'axe  X,  un  pion  5  cylindrique  solidaire  de 
la  paroi  supérieure  4a  du  bouton-poussoir  4.  Le  pion 
5  est  traversé  par  un  conduit  6  axial,  qui  se  raccorde, 
à  un  canal  transversal  7  conduisant  à  une  buse  8 
montée,  de  façon  classique  sur  une  pièce  de  centra- 
ge  prévue  dans  le  bouton-poussoir  dans  une  zone  de 
dépression  4b.  L'extrémité  libre  du  conduit  6  compor- 
te  un  alésage  de  diamètre  plus  important  que  le 

conduit  7,  de  manière  à  former  un  logement  10,  apte 
à  recevoir,  avec  un  léger  serrage,  l'extrémité  libre 
d'une  tige  de  commande  11  de  la  valve  2. 

Cette  valve  est  du  type  "à  enfoncement"  classi- 
5  que  dont  l'ouverture  est  commandée  par  l'enfonce- 

ment  de  la  tige  11  en  direction  de  l'axe  X  vers  le  fond 
du  réservoir.  La  valve  2  comporte  un  corps  12  qui  est 
sertie  en  partie  haute,  du  coté  de  la  tige  de  comman- 
de,  dans  une  coupelle  1  3,  fixée  par  sertissage  ou  par 

10  dudgeonnage  sur  le  bord  roulé  14  d'une  ouverture  cir- 
culaire  à  l'extrémité  supérieure  du  réservoir  3.  Sur  la 
partie  inférieure  de  la  valve,  du  coté  opposé  à  la  tige 
de  commande,  le  corps  12  peut  être  muni  d'une  zone 
de  raccordement  15  de  diamètre  réduit,  prolongée 

15  par  un  tube  plongeur  16  s'étendant  jusqu'au  fond  du 
réservoir  3. 

Toute  la  surface  4a  de  la  paroi  supérieure  du  bou- 
ton-poussoir  4,  à  l'exception  de  la  zone  de  dépression 
4b,  constitue  un  zone  d'appui  4d,  représentée  de  fa- 

20  çon  hachurée  sur  la  figure  2,  zone  d'appui  sur  laquelle 
l'utilisateur  exerce  une  pression  pour  commander 
l'ouverture  de  la  valve  4.  L'endroit  où  l'utilisateur 
exerce  cette  pression  n'est  pas  critique  :  le  dispositif 
fonctionne  en  appuyant  sur  n'importe  quel  endroit  de 

25  la  surface  d'appui  4d. 
Le  bouton  poussoir  4  avec  son  bord  périphérique 

4c  est  relié  à  un  premier  bord  annulaire  23a  d'une 
frette  23  de  fixation,  de  forme  généralement  cylindri- 
que,  par  une  rotule  30  qui  a  approximativement  la  for- 

30  me  d'un  diabolo,  et  par  une  ou  plusieurs  pattes  40  au- 
torisant  une  mobilité  déterminée  du  bouton-poussoir 
4  dans  le  sens  axial  du  réservoir,  relativement  à  la 
frette  23,  suffisante  pour  commander  l'ouverture  de 
la  valve  4.  La  forme  de  diabolo  n'est  pas  obligatoire  : 

35  en  variante,  la  rotule  30  peut  être  réalise  par  une  sim- 
ple  pièce  de  pontage  dont  le  rapport  longueur/diamè- 
tre  est  compris,  par  exemple,  entre  1  et  3. 

Le  bouton-poussoir  4,  la  frette  23,  la  rotule  30  et 
les  pattes  40  forment  une  seule  pièce  qui  peut  être 

40  réalisée,  par  exemple,  en  polypropylène. 
Le  deuxième  bord  annulaire  23b  de  la  frette  23 

comporte  intérieurement  un  bourrelet  d'encliquetage 
24,  capable  de  s'encliqueter  dans  une  gorge  annulai- 
re  3c  prévue  dans  la  zone  de  jonction  entre  la  partie 

45  cylindrique  3b  du  réservoir  3  et  le  dôme  3a  coiffant  ce 
réservoir  et  se  terminant  par  le  bord  roulé  14. 

Comme  visible  sur  les  figures  2  et  5,  la  rotule  30 
comprend  deux  éléments  d'attache  31,  32  de  forme 
conique,  dont  un  premier  31  est  solidaire  de  la  paroi 

50  intérieure  du  bord  23a  de  la  frette  23  et  dont  le  deuxiè- 
me  32  est  solidaire  du  bord  périphérique  4c  du  bou- 
ton-poussoir;  les  deux  éléments  31  ,  32  sont  reliés  par 
la  pointe  des  deux  cônes  dans  une  zone  33  de  plus 
faible  section  constituant  une  zone  de  flexion  et/ou 

55  de  pivotement.  La  rotule  30  est  située  sur  un  plan  P 
(plan  de  la  figure  3)  passant  par  le  centre  de  la  buse 
8  et  l'axe  X  du  réservoir  3. 

Cette  disposition  de  la  rotule  30  ne  permet  pas  de 
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débattement  vertical  du  bouton-poussoir  4,  c'est  à 
dire  un  enfoncement,  mais  constitue  un  point  d'appui 
fixe  et  efficace  pour  celui-ci,  tout  en  autorisant  une  lé- 
gère  rotation  du  bouton-poussoir  autour  de  son  axe 
longitudinal  X  partorsion,  lorsqu'il  est  actionné  en  ap- 
puyant  sur  la  zone  d'appui  4d.  En  même  temps,  cette 
disposition  permet  une  légère  rotation  suivant  l'axe 
longitudinal  Z  du  diabolo,  en  ayant  comme  centre  de 
rotation  le  centre  du  diabolo  lui-même. 

Par  ailleurs,  la  rotule  30  est  située  sous  et  devant 
la  zone  de  dépression  4b,  et  de  façon  centrée  par  rap- 
port  à  cette  dépression. 

La  figure  6  montre  une  vue  latérale  d'une  patte 
40  en  position  de  repos.  Les  pattes  40  sont  disposées 
symétriquement  par  rapport  au  plan  P  passant  par 
l'axe  X,  le  centre  de  la  buse  8  et  la  rotule  30,  entre  le 
bord  4c  du  bouton-poussoir  et  le  bord  intérieur  23b  de 
la  frette  23.  Une  seule  patte  40  peut  être  prévue  sur 
le  plan  P  du  coté  opposé  à  la  rotule  30.  De  préférence, 
on  dispose  2,  4,  6  ou  8  pattes  symétriquement  par 
rapport  audit  plan  P.  Dans  ce  cas,  les  pattes  40  reliant 
le  bouton-poussoir  à  la  frette  23,  se  trouvent  réguliè- 
rement  reparties  dans  une  zone  angulaire  d'environ 
40°  à  140°,  comme  montré  sur  la  figure  2. 

Chaque  patte  40  est  une  lanière  43  d'épaisseur 
décroissante  depuis  son  point  d'attache  41  au  bord 
23a  de  la  frette  23,  au  point  d'attache  42  au  bord  4c 
du  bouton-poussoir.  La  lanière  43  a  une  orientation 
angulaire  par  rapport  à  l'axe  X,  de  sorte  que  les  points 
d'attache  41  et  42  se  trouvent  à  deux  niveaux  diffé- 
rents.  En  particulier,  le  point  d'attache  42  est  situé 
dans  le  plan  R  (plan  des  figures  2  et  5)  perpendicu- 
laire  à  l'axe  X  et  contenant  l'axe  Z,  et  le  point  d'attache 
41  est  à  un  niveau  inférieur  par  rapport  à  ce  plan  R. 
Cette  disposition  interdit  une  élévation  du  bouton- 
poussoir.  Les  zones  de  jonction  de  la  lanière  43  aux 
points  d'attache  41  et  42  respectivement  constituent 
des  zones  de  flexion  qui  facilitent  le  pliage  de  chaque 
patte  40,  lorsque  l'utilisateur  exerce  une  pression  sur 
la  zone  d'appui  4d,  autorisant  ainsi  l'abaissement  du 
bouton-poussoir  4.  Il  est  intéressant  de  noter  que  l'on 
peut  moduler  la  largeur  des  pattes  40  en  fonction  de 
leurs  nombre  et  position  par  rapport  à  la  rotule  30.  Au 
fur  et  à  mesure  que  le  point  d'appui  sur  la  zone  4d 
s'éloigne  de  la  buse,  plus  la  sensation  de  douceur  de 
fonctionnement  du  distributeur  augmente.  Bien  en- 
tendu,  les  pattes  40  et  la  rotule  30  sont  situées  dans 
l'espace  annulaire  défini  entre  la  frette  23  et  le  bou- 
ton-poussoir  4. 

Le  distributeur  1  peut  être  coiffé  par  un  capot  de 
protection  (non  représenté)  s'adaptant  sur  le  bord  23a 
de  la  frette  23,  que  l'utilisateur  retire  avant  l'utilisa- 
tion.  Pour  distribuer  du  produit,  l'utilisateur  appuie  sur 
n'importe  quelle  zone  de  la  surface  4d  du  bouton- 
poussoir  (dans  le  sens  de  la  flèche  F  sur  les  figures 
3  et  4)  provoquant  le  basculement  de  celui-ci  autour 
de  la  rotule  30.  Les  pattes  40,  en  fonction  de  leur  dis- 
tance  par  rapport  à  la  rotule,  vont  subir  un  débatte- 

ment  en  direction  de  la  valve,  et  provoquer  l'ouverture 
de  celle-ci  ;  le  liquide,  sous  la  poussée  du  propulseur, 
va  alors  monter,  via  le  tube  plongeur  16,  dans  le  corps 
12  de  la  valve,  d'où  il  sera  acheminé,  au  travers  de 

5  la  tige  11,  du  conduit  6  et  du  canal  7,  vers  la  buse  8 
de  pulvérisation. 

La  dépression  4b  pratiquée  au  droit  de  la  buse  8 
du  bouton-poussoir  a  pour  but  d'éviter  que  le  cône  de 
pulvérisation  sortant  de  la  buse  8  ne  vienne  salir  le 

w  bouton-poussoir.  Par  ailleurs,  si  l'utilisateur  appuie 
par  inadvertance  sur  cette  zone  de  dépression  4b, 
grâce  à  la  présence  de  la  rotule  30  au  voisinage  de 
cette  zone  4b,  la  pulvérisation  ne  peut  pas  être  dé- 
clenchée. 

15  La  figure  7  est  une  vue  analogue  à  celle  de  la  fi- 
gure  2  et  est  une  variante  de  réalisation.  Par  rapport 
à  la  figure  2,  les  références  des  pièces  identiques  ou 
jouant  un  rôle  analogue  ont  été  majorées  de  100  et 
leur  description  ne  sera  pas  reprise.  Ainsi,  le  bouton- 

20  poussoir  104,  la  frette  123  et  la  rotule  130  ont  une 
structure  identique  aux  pièces  correspondantes  de  la 
figure  2.  Seule  les  pattes  40  de  la  figure  2  ont  été  rem- 
placées  par  des  pattes  140  de  forme  différente,  dis- 
posées  dans  l'espace  annulaire  entre  le  bord  inférieur 

25  1  04c  du  bouton-poussoir  104  et  le  bord  supérieur 
123a  de  la  frette  123. 

Chaque  patte  140  a  une  première  extrémité  141 
qui  forme  un  point  d'attache  au  bord  1  04c  du  bouton- 
poussoir  et  une  deuxième  extrémité  142  formant  un 

30  point  d'attache  au  bord  123a  de  la  frette  123.  Les  ex- 
trémités  141  et  142  respectivement  de  deux  pattes 
1  40  consécutives  sont  d  is  posées  en  position  vicinale. 
Les  pattes  140  sont  disposées  dans  le  plan  R  perpen- 
diculaire  à  l'axe  X  du  réservoir  et  qui  contient  l'axe  Z 

35  passant  par  la  rotule  130. 
Selon  une  autre  possibilité  (non  représentée),  les 

extrémités  141  et  142  respectivement  de  chaque  pat- 
te  140  peuvent  être  disposées  de  sorte  qu'une  extré- 
mité  141  d'une  première  patte  140  soit  en  vis-à-vis  de 

40  l'extrémité  142  d'une  patte  140  consécutive. 
Grâce  à  l'effet  de  levier  se  produisant  sous  l'effet 

de  la  rotule,  lors  de  l'actionnement  de  la  valve,  l'utili- 
sateur  appréciera  le  confort  de  fonctionnement  doux 
du  distributeur  conforme  à  l'invention.  En  plus,  ilexer- 

45  cera  une  force  d'appui  plus  faible  que  celle,  nécessai- 
re  pour  la  distribution  d'un  liquide  conditionné  dans 
un  distributeur  classique  de  ce  genre. 

La  solution  de  l'invention  consistant  un  bouton- 
poussoir  et  une  frette  de  montage  formés  en  une  piè- 

50  ce  monobloc,  permet  de  réaliser  des  économies  non 
seulement  du  point  de  vue  du  montage,  mais  aussi 
lors  de  la  fabrication,  puisqu'un  seul  moule  est  néces- 
saire. 
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sous  forme  de  liquide,  de  spray  ou  de  mousse 
comprenant  : 

-  un  réservoir  (3)  pour  le  produit  ayant  un  axe  (X) 
de  symétrie,  muni  d'une  valve  de  distribution 
(2),  cette  valve  (2)  comprenant  une  tige  de 
commande  (11)  ; 

-  un  bouton  poussoir  (4,  1  04)  comportant  un  pion 
(5)  apte  à  agir  sur  la  tige  (11),  un  conduit  (6, 
1  06)  traversant  le  pion  et  raccordant  une  extré- 
mité  de  la  tige  (11)  à  une  buse  (8,  108)  pourvue 
d'un  axe  (Y),  prévue  dans  le  bouton-poussoir 
(4,  104)  ; 

-  une  frette  (23,  123)  de  retenue,  apte  à  se  fixer 
sur  le  réservoir  (3),  prévue  pour  le  maintien  du 
bouton-poussoir, 

caractérisé  en  ce  que  le  bouton  poussoir  (4,  104)  et 
la  frette  (23  1  23)  de  retenue  sont  monobloc,  et  arti- 
culés  l'un  sur  l'autre  avec  celle-ci  par  une  rotule  (30, 
130)  reliant  le  bouton-poussoir  (4,  104)  à  la  frette 
(23,123)  dans  une  zone  située  dans  un  plan  (P)  défini 
par  ledit  axe  (X)  et  l'axe  (Y)  de  la  buse,  cette  rotule 
étant  apte  à  pivoter  autour  d'un  axe  (Z)  perpendicu- 
laire  à  l'axe  (X),  le  bouton-poussoir  (4,  1  04)  et  la  frette 
(23,123)  étant  en  outre  reliés  l'un  à  l'autre  par  au 
moins  une  patte  (40,  140),  mobile  en  translation  sui- 
vant  l'axe  (X). 

2  -  Distributeur  selon  la  revendication  1,  caracté- 
risé  en  ce  que  la  valve  (2)  est  une  valve  à  enfonce- 
ment. 

3  -  Distributeur  selon  la  revendication  1,  caracté- 
risé  en  ce  que  la  valve  (2)  est  une  valve  a  déformation 
latérale. 

4  -  Distributeur  selon  l'une  des  revendications  1 
à  3,  caractérisé  en  ce  que  la  rotule  (30,  1  30)  a  la  forme 
d'un  diabolo  dont  la  zone  de  plus  faible  section  per- 
met  une  rotation  déterminée  ainsi  qu'un  pivotement 
du  bouton-poussoir  (4,  104),  de  sorte  qu'un  enfonce- 
ment  du  bouton-poussoir  (4,  1  04)  par  rapport  à  la  fret- 
te  (23,  123)  ne  peut  pas  avoir  lieu  dans  une  zone  (4b, 
104b)  au  droit  de  la  buse  de  distribution  (8,  108). 

5  -  Distributeur  selon  l'une  des  revendications  1 
à  4,  caractérisé  en  ce  qu'il  comprend  2,  4,  6  ou  8  pat- 
tes  (40,  140),  disposées  symétriquement  par  rapport 
au  plan  (P)  entre  la  frette  (23,123)  et  le  bouton-pous- 
soir  (4,  123). 

6  -  Distributeur  selon  l'une  quelconque  des  re- 
vendications  précédentes,  caractérisé  en  ce  que  la 
patte  (40,  140)  a  une  section  non  constante  entre  ses 
deux  extrémités. 

7  -  Distributeur  selon  l'une  quelconque  des  re- 
vendications  précédentes,  caractérisé  en  ce  que  la 
patte  (40,  140)  comporte  une  première  et  une  secon- 
de  extrémités  se  trouvant  à  un  niveau  différent  de  la 
frette  (23,  123)  et  du  bouton-poussoir  (4,  104)  respec- 
tivement. 

8  -  Distributeur  selon  l'une  quelconque  des  re- 
vendications  précédentes,  caractérisé  en  ce  qu'une 
première  extrémité  (42)  de  la  patte  (40)  se  trouve 

dans  un  plan  (R)  perpendiculaire  à  l'axe  (X)  et  conte- 
nant  l'axe  (Z). 

9  -  Distributeur  selon  la  revendication  8,  caracté- 
risé  en  ce  que  la  deuxième  extrémité  (41)  de  la  patte 

5  (40)  se  trouve  à  un  niveau  inférieur  par  rapport  au 
plan  (R). 

10  -  Distributeur  selon  l'une  des  revendications  7 
à  9,  caractérisé  en  ce  que  la  première  extrémité  (42, 
142)  de  la  patte  (40,  140)  est  solidaire  du  bouton- 

10  poussoir  (4,  104)  et  que  la  deuxième  extrémité  (41, 
141)  est  solidaire  de  la  frette  (23,  123). 

11  -  Distributeur  selon  l'une  des  revendications 
précédentes,  caractérisé  en  ce  que  la  patte  (140)  et 
ses  extrémités  (141,  142),  en  position  de  repos,  sont 

15  disposées  dans  un  espace  annulaire  formé  entre  le 
bouton-poussoir  (104)  et  la  frette  (123). 

12  -  Distributeur  selon  l'une  des  revendications 
précédentes,  caractérisé  en  ce  que  la  patte  (140)  et 
ses  extrémités  (141,  142)  sont  disposées  dans  un 

20  plan  R  perpendiculaire  à  l'axe  (X)  et  contenant  l'axe 
(Z). 

13  -  Bouton-poussoir  (4,104),  destiné  à  équiper 
un  distributeur  muni  d'une  valve  (2)  de  distribution  et 
comportant  une  frette  de  retenue  (23,  123),  caracté- 

25  risé  en  ce  qu'il  forme  une  seule  pièce  avec  sa  frette 
(23,  123),  le  bouton  poussoir  étant  relié  à  la  frette  par 
une  rotule  (30,  130)  et  au  moins  une  patte  (40,  140) 
autorisant  des  débattements  du  bouton-poussoir  suf- 
fisants  pour  commander  l'ouverture  de  la  valve  (2). 
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