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La présente invention concerne un dispositif per-
fectionné permettant d’assurer I'immobilisation et le
support de panneaux verriers notamment constitués
de deux vitrages jumelés et paralléles.

La mise en place de structures verriéres dans le
cadre de la réalisation d’ensembles architecturaux a
base de parois et murs transparents pose, au niveau
des réalisations techniques, un certain nombre de
problémes.

Sur le plan esthétique, il est souhaitable d’éviter
la présence sur la face extérieure de telles parois,
d’éléments en position de débordement et fortement
apparents. Le souhait des concepteurs, sur le plan
esthétique comme sur le plan de l'efficacité techni-
que et d'une bonne étanchéité, est d’assurer une
continuité entre les surfaces des panneaux verriers
adjacents.

Ceci peut étre notamment obtenu par la mise en
place de panneaux verriers solidarisés d’'une part sur
une structure porteuse arriére et d’autre entre euxen
faisant appel a des techniques de collage, grace ala
mise en oeuvre de composants élastoméres a haute
efficacité et a fort pouvoir d’adhésion.

Il est cependant nécessaire parallélement de per-
mettre un jeu libre, a I'intérieur de marges limitées, et
une possibilité¢ d’'un certain débattement ou flotte-
ment des panneaux verriers par rapport a la structure
porteuse fixe, ce qui permet d’absorber les change-
ments inévitables liés par exemple a des précipita-
tions atmosphériques, au vent, au comportement des
matériaux face a la dilatation ou encore aux trépida-
tions parasites transmises par l'air ou le sol. On
connait, a cet effet, des dispositifs faisant appel a des
rotules porteuses et servant d’interface entre les
panneaux verriers et la structure fixe, larotule prison-
niére dans son logement permettant un jeu angulaire
limité d’un élément par rapport a un autre et en évitant
des contraintes excessives.

Enfin, il est souhaitable d’assurer des méthodes
et des dispositifs d’assemblage sur place permettant
une mise en place rapide et sure des panneaux, d’'une
part en vue de leur jointoiement de leur scellement en-
tre eux, et d’autre part en vue de leur solidarisation
sur la structure porteuse.

Le probléme se trouve plus complexe lorsque I'on
utilise des panneaux verriers constitués de deux sur-
faces vitrées, ou vitrages, disposées parallélement et
jumelées.

Dans ce cas, en effet, la structure du panneau
est rendue plus complexe par la présence des deux
vitrages paralléles. Dés lors, les solutions connues
pour I'assemblage et le support de panneaux verriers
constitués d’'un seul vitrage ne sont plus transposa-
bles.

La présente invention vise & permettre la réalisa-
tion des objectifs qui ont été évoqués ci-dessus et qui
constituent des impératifs et contraintes qu’il est né-
cessaire de respecter dans I'assemblage de pan-
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neaux lors de la réalisation de structures verriéres de
grandes surfaces, tout en utilisant des panneaux
verriers a double vitrage dont les avantages sont
connus sur le plan de l'isolation notamment thermi-
que, phonique et autres.

A cet effet, I'invention concerne un dispositif pour
immobilisation et le support de panneaux verriers
dans les structures architecturales, les panneaux
étant constitués de deux vitrages paralléles jumelés
et le dispositif est caractérisé en ce qu’il est constitué
d’une douille centrale formée d'un corps générale-
ment cylindrigue comportant intérieurement un loge-
ment de forme sphérique, apte a recevoir une rotule
solidaire d’une structure porteuse, la douille compor-
tant un disque annulaire extérieur disposé dans un
plan équatorial dudit logement sphérique et apte are-
cevoir sur chacune de ses faces I'appui d'un vitrage.

De préférence, le logement sphérique communi-
que avec I'espace intérieur de la structure architectu-
rale, contenant la structure porteuse, par un canal
d’axe perpendiculaire au plan général du panneau, ce
canal étant traversé avec jeu par une tige porteuse
reliant la rotule inséré dans ledit logement sphérique
a ladite structure porteuse, et ce canal présente un
débouché ouvert vers la structure porteuse et de for-
me conique permettant ainsi la variation angulaire et
un débattement de la tige support de la rotule autour
d’une position de repos moyenne sensiblement per-
pendiculaire au plan du panneau.

De préférence encore, la douille centrale
comporte un logement sphérique constitué :

a) d’'une couronne sphérique coaxiale audit canal
et venue du corps cylindrique constituant la douil-
le, le bord extérieur de la couronne sphérique se
confondant avec le plan équatorial de la rotule
contenant lui-méme le plan médian du disque an-
nulaire extérieur, et ladite couronne étant prolon-
gée par un alésage fileté d’axe diamétralement
opposé audit canal, cet alésage pratiqué dans le
corps cylindrique constituant la douille étant pré-
vu pour déboucher sur I'espace extérieur de ladi-
te structure architecturale, et

b) d’autre part, d’'un obturateur engagé a vis de-

puis I'extérieur dans cet alésagefileté etdont une

face transversale en forme de calotte hémisphé-
rigue referme le logement récepteur de ladite ro-
tule.

Selon un développement de l'invention, le disque
annulaire comporte sur chacune de ses faces une
premiére gorge disposée au niveau du raccordement
du disque annulaire sur le corps cylindrique formant
la douille centrale, ladite gorge étant apte a recevoir
un produit d’étanchéité apte a étre injecté in situ lors
de la mise en place du panneau et du positionnement
de chacun des vitrages sur chacune des faces du dis-
que annulaire d’appui interstitiel entre les deux vitra-
ges.

Selon un autre développement, le disque annu-
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laire comporte sur chaque face une seconde gorge
circulaire réceptrice d’'un coussinet dont une face pla-
ne déborde par rapport a la face du disque annulaire
pour constituer une surface d’appui d’un vitrage ve-
nant reposer sur ladite face.

De préférence encore, le disque annulaire
comporte sur chacune de ses faces une troisiéme
gorge circulaire concentrique et extérieure aux deux
précédentes, apte a recevoir un joint torique d’étan-
chéité.

Plus complétement, chaque premiére gorge pré-
vue sur chaque face du disque annulaire comporte un
débouché sur I'extérieur, constitué par au moins une
encoche dans ledit corps cylindrique, encoche cou-
rant selon une génératrice depuis la face transversa-
le dudit corps cylindrique et rejoignant le niveau de la-
dite premiére gorge.

Selon encore un développement de I'invention,
'organe d’obturation, dont une face hémisphérique
vient refermer le logement sphérique, est monté par
un filetage extérieur engagé dans son alésage récep-
teur fileté et venu du corps cylindrique, et cette obtu-
rateur comporte intérieurement un passage fileté
pour recevoir une vis filetée dont la téte maintient une
plaquette circulaire apte a venir en appui sur la face
extérieure du vitrage correspondant avec interposi-
tion d’'une rondelle intercalaire d’amortissement.

Avantageusement encore, chaque vitrage
comporte un évidement circulaire apte a permettre
'engagement du corps cylindrique constituant la
douille positionné de fagon que le centre du logement
sphérique récepteur de la rotule soit positionné dans
le plan médian du disque annulaire, et le bord circu-
laire intérieur de chaque évidement orienté vers le
centre de la douille est prévu avec un biseau ou chan-
frein pour permettre l'interposition d'un joint souple
extrudé remplissant également ladite premiére gor-
ge.

De préférence le joint souple inséré dans le loge-
ment constitué par ladite premiére gorge et la face
chanfreinée du vitrage correspondant est formé d’un
élastomeére a base de silicone monocomposant ou bi-
composant.

Plus spécialement le coussinet récepteur de I'ap-
pui d’un vitrage est formé d’une rondelle de matériau
d’amortissement, tel que le butyle, cette rondelle
étant engagée dans ladite seconde gorge de préfé-
rence de profil carré etlarondelle débordant vers I'ex-
térieur pour offrir une face annulaire apte a recevoir
I'appui d’'une face du vitrage.

Selon une variante de réalisation, la couronne
sphérique faisant partie du logement sphérique ré-
cepteur de la rotule est venue d’'un élément engagé
dans ledit corps cylindrique constituant la douille et
venant en butée dans le fond d’un alésage récepteur
disposé dans ledit corps cylindrique, et cet élément
regoit lui-méme a travers un passage fileté, 'engage-
ment de 'obturateur fileté dont une face transversale
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orientée vers la couronne sphérique est constituée
d’une calotte hémisphérique refermant ainsi le loge-
ment récepteur de la rotule.

D’autres caractéristiques et avantages de l'in-
vention ressortiront de la description qui suit et qui est
donnée en rapport avec une forme de réalisation pré-
férentielle présentée a titre d’exemple non limitatif,
en se référant aux dessins annexés dans lesquels :

- la figure 1 représente une vue en coupe d’un

premier mode de réalisation de I'invention ;

- la figure 2 représente une vue en coupe d’un

second mode de réalisation de I'invention; et

- lesfigures 3A et 3b montrent deux variantes du

mode de réalisation de la figure 1.

Surlesfigures, les éléments identiques porteront
les mémes références.

On voit que la structure verriére est constituée
d’'un ensemble de panneaux dont un est représenté
sur les dessins sous la référence 1, et il est constitué
de deux vitrages jumelés et paralléles 2a et 2b.

Le panneau est supporté par une structure por-
teuse 3, a laquelle elle est raccordée par la tige 4 se
terminant par la rotule 5.

Cette rotule est insérée dans un logement prévu
a l'intérieur d’'une douille désignée par la référence
générale 6 et constituée, en son centre, d’'un corps de
forme générale cylindrique 7 d’ou part radialement
vers I'extérieur, le disque annulaire 8.

La tige 4 porteuse de la rotule 5 et reliant cette
derniére a la structure porteuse 3, est engagée dans
un canal 9 par lequel le logement sphérique central
récepteur de la rotule 5 débouche sur I'espace inté-
rieur du volume architectural.

Ce canal a une forme conique ouverte vers la
structure porteuse 3 disposée al’intérieur de I'espace
architectural.

Ainsi est permis un léger débattement de la
structure porteuse par rapport aux panneaux verriers
ou inversement.

La rotule est a cet effet disposée dans son loge-
ment récepteur et le centre de la rotule sphérique est
disposé dans le plan médian, d’une part de I'ensem-
ble du panneau a double vitrage et d’autre part du dis-
que annulaire 8. En d’autres termes, le plan médian
du disque annulaire 8 est disposé selon un plan équa-
torial par rapport a la rotule 5 et 4 son logement ré-
cepteur, ce plan étant perpendiculaire aI’axe de la po-
sition moyenne de la tige 4;

Le logement sphérique récepteur de la rotule 5
est constitué d’'une part par la calotte sphérique 7a
venue de la paroi du corps cylindrique 7 débouchant
sur ledit logement, et d’autre part par la paroi hémis-
phérique 10 venue de I'obturateur 11 engagé par vis-
sage al'intérieur d’'un alésage fileté prévu sur le corps
cylindrique 7, la face transversale 10 de cet obtura-
teur venant ainsi refermer le logement sphérique ré-
cepteur de la rotule.

Lobturateur 11 est lui-méme percé intérieure-
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ment en son centre orienté vers I'extérieur, par rap-
port a la structure porteuse 3 intérieure, par un trou
borgne fileté récepteur d’'une vis 12 assurant le main-
tien en position de la plaquette 13 venant en appui sur
la face extérieure du panneau extérieur 2a.

Le disque annulaire 8 comporte sur chaque face
une premiére gorge annulaire 14 disposée au pointde
raccordement du disque annulaire sur le corps cylin-
drique central 7. Cette gorge communique avec un
débouché extérieur par au moins une encoche 15 dis-
posée localement et selon une génératrice sur la pa-
roi du corps cylindrique 7.

Cette gorge 14 fait face a une paroi chanfreinée
16 venue d’un évidement circulaire prévu sur le vitra-
ge situé en regard. Cette gorge définit ainsi un loge-
ment circulaire accessible depuis I’extérieur par ladite
encoche 15 et permettant I'injection sur place d’'un
matériau de collage et d’étanchéité, notamment a
base d’élastomere siliconé.

On utilisera avantageusement le mastic d’étan-
chéité et d’adhésion a application verriére et connu
sous la marque PROGLAZE. L'injection peut se faire
au moyen d’appareils a injecter utilisés de fagon cou-
rante dans I'industrie du batiment mettant en ceuvre
des panneaux verriers.

L'injection de fait sur chaque face du disque an-
nulaire 8 de fagon a assurer ainsi le scellement
correct des panneaux respectivement extérieur 2a et
intérieur 2b disposés en appui sur le disque 8.

On voit que chaque disque comporte vers I'exté-
rieur une seconde gorge 17, de profil carré en section
transversale et réceptrice d’'un coussinet 18 consti-
tué d’'une rondelle, de section également carrée, per-
mettant I'engagement dans ladite gorge réceptrice.

La rondelle 18 peut avantageusement étre réali-
sée en butyle et elle offre ainsi une face circulaire per-
mettant I'appui doux et non agressif de la surface vi-
trée sur le disque récepteur.

Encore vers la périphérie et sur chaque face du
disque, on trouve une troisiéme gorge 19, concentri-
que aux précédentes et réceptrice d’un joint torique
20 assurant ainsi un complément d’étanchéité vers
I'espace interne 6 compris entre les deux vitrages 2a
et 2b.

La douille 7 réceptrice de la rotule, dans le loge-
ment sphérique interne a la douille, et le disque an-
nulaire 8 sont réalisés en matériau rigide qui peut étre
un matériau composite synthétique ou encore un al-
liage métallique approprié, de préférence léger tel
qu’un alliage a base d’aluminium.

On comprend que I'ensemble peut étre assemblé
et mis en place sur place trés aisément.

Les panneaux peuvent en effet étre préparés en
usine par solidarisation des deux vitrages sur le dis-
que récepteur. Ce disque regoit en premier lieu le
coussinet en butyle formé d’une rondelle préformée
et le joint torique sur lesquels le vitrage vient s’appli-
quer. L'extrusion et l'injection a travers I'encoche de
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silicone fluant et remplissant la gorge primaire etle lo-
gement circulaire correspondant, assurent une totale
étanchéité et la solidarisation de I'ensemble aprés
prise rapide d’environ deux heures.

Lors de la mise en place, la tige 4 porteuse de la
rotule 5, n’étant pas encore fixée a la structure por-
teuse, peut étre insérée et mise en place dans son lo-
gement depuis I'extérieur, I'obturateur 11 étant alors
en position dégagée. Aprés insertion de la rotule
dans son logement, ce logement est refermé par vis-
sage de I'obturateur 11 dont la face hémisphérique
vient restituer la capacité sphérique contenant la ro-
tule. La mise en place de la vis extérieure engagée
sur 'obturateur et de la plaquette 13 de sécurité per-
met alors de parachever cet aspect du montage au ni-
veau du panneau. La tige 4 peut alors étre fixée sur
la structure porteuse 3 au moyen d’organes de bou-
lonnage de fagon connue, le réglage du positionne-
ment de la rotule selon le plan correct étant effectué
par ajustement de la distance entre la rotule et la
structure fixe 3.

Lensemble permet de réaliser ainsi des pan-
neaux et des surfaces verriéres de grandes dimen-
sions facilement mis en place sur le site et assurant
des avantages techniques trés précieux.

On utilise des éléments standards et I'assembla-
ge peut ainsi étre effectué rapidement et automati-
quement. On évite une saillie d’'organes protubérants
vers I'extérieur et on réalise une surface sensible-
ment continue permettant un bel effet esthétique.

L'étanchéité de I'ensemble est parfaite et la
structure ainsi réalisée absorbe intégralement les ef-
fets et sollicitations mécaniques, de méme que les
contraintes liées aux dilatations thermiques.

L'utilisation du systéme a rotule, ici appliqué de
fagon originale grace au dispositif de I'invention a des
panneaux a deux vitrages, permet un débattement
entre la structure verriére et sa structure porteuse.

Les figures 3A et 3B montrent une variante de
réalisation dans laquelle I'obturateur 11 (de la figure
1) est associé par une vis 12 a une piéce de blocage
25 dont les bords supérieur et inférieur sont biseautés
et coopérent avec des bords biseautés correspon-
dants du panneau de verre 2a. Sur la figure 3B la pié-
ce de blocage biseautée 25 est elle-méme associée
aune plaquette circulaire 13, par I'intermédiaire de la
vis 12, ladite plaquette circulaire 13 recouvrant le
bord du panneau de verre 2a. La plaquette circulaire
13 déborde de la piéce d’appui 25 biseautée, par rap-
port a I'axe de symétrie défini par lavis 12 et la rotule.

Revendications

1 - Dispositif pour 'immobilisation et le support
de deux vitrages (2a,2b) comprenant : a) une douille
centrale (6,7) de forme générale cylindrique compor-
tant intérieurement un logement (7a, 10) apte a rece-
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voir une rotule sphérique (5) solidaire d’'une structure
porteuse (3) ; b) un élément annulaire extérieur (8)
disposé dans une plan équatorial dudit logement
sphérique, et apte a recevoir sur chacune de ces fa-
ces I'appui d’'un vitrage (2a,2b), le logement sphéri-
que communiquant avec I'espace intérieur contenant
la structure porteuse (3) par un canal (9) d’axe per-
pendiculaire au plan général des vitrages, ce canal
(9) étant traversé avec jeu par une tige porteuse (4)
reliant la rotule (5) a ladite structure porteuse (3),
caractérisé en ce que ledit élément extérieur annulai-
re (8) est venu de matiére avec la douille centrale
(6,7), et est en forme de disque.

2 - Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le dit logement récepteur de la rotule (5) est
constitué : a) d’'une calotte sphérique tronquée (7a)
coaxiale et communiquant avec ledit canal (9) et dont
le bord extérieur est dans le plan équatorial du disque
annulaire (8); b) d’'une paroi sensiblement hémisphé-
rigue (10) a concavité tournée vers le canal (9), et
coaxiale a celui-ci, le plan diamétral de la paroi (10)
étant dans le plan médian dudit disque (8).

3 - Dispositif selon la revendication 2, caractérisé
en ce que la calotte sphérique tronquée (7a) est pro-
longée, du cbté opposé a la structure porteuse (3),
par un alésage fileté d’axe coaxial audit canal (9) et
pratiqué dans le corps cylindrique (7) de la douille, de
maniére a déboucher sur I'espace extérieur situé au
dela des vitrages a I'opposé de la structure porteuse
(3), ledit alésage étant apte a recevoir un obturateur
(11) engagé a vis depuis I'extérieur et dont la face
transversale est de forme hémisphérique (10), de ma-
niére a refermer le logementrécepteur de ladite rotule
(5).

4 - Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le disque annulaire (8) comporte sur cha-
cune de ses faces une premiére gorge (14) disposée
au niveau du raccordement du disque annulaire surle
corps cylindrique formant la douille (7) centrale, ladite
gorge étant apte a recevoir un produit d’étanchéité
apte a étre injecté in situ lors de la mise en place du
panneau et du positionnement de chacun des vitra-
ges sur chacune des faces du disque annulaire d’ap-
pui interstitiel entre les deux vitrages.

5 - Dispositif selon I'une des revendications 1 a
4, caractérisé en ce que le disque annulaire (8)
comporte sur chaque face une seconde gorge circu-
laire (17) réceptrice d’un coussinet (18) dont une face
plane déborde par rapport a la face du disque annu-
laire pour constituer une surface d'appui d’un vitrage
venant reposer sur ladite face.

6 - Dispositif selon I'une des revendications 1 a
5, caractérisé en ce que le disque annulaire (8)
comporte sur la périphérie de chacune de ses faces
une troisiéme gorge circulaire (19) concentrique et
extérieure aux deux précédentes, apte a recevoir un
joint torique d'étanchéité (20).

7 - Dispositif selon la revendication 4, caractérisé
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en ce que chaque premiére gorge (14) prévue sur
chaque face du disque annulaire (8) comporte un dé-
bouché sur I’extérieur, constitué par au moins une en-
coche (15) dans ledit corps cylindrique, encoche cou-
rant selon une génératrice depuis la face transversa-
le dudit corps cylindrique et rejoignant le niveau de la-
dite premiére gorge.

8 - Dispositif selon I'une des revendications 1 a
7, caractérisé en ce que l'organe d’obturation (11),
dont une face hémisphérique (10) vient refermer le lo-
gement sphérique, est monté par un filetage extérieur
engagé dans son alésage récepteur fileté et venu du
corps cylindrique (7), et cet obturateur comporte inté-
rieurement un passage fileté pour recevoir une vis fi-
letée (12) apte a maintenir une plaquette circulaire
(13) venant en appui sur |la face extérieure du vitrage
correspondant (2a) avec interposition d’'une rondelle
intercalaire d’amortissement.

9 - Dispositif selon I'une des revendications 1 a
8, caractérisé en ce que chaque vitrage comporte un
évidement circulaire apte a permettre I'engagement
du corps cylindrique constituant la douille (7) posi-
tionné de fagon que le centre du logement sphérique
récepteur de la rotule (5) soit positionné dans le plan
médian du disque annulaire (8), et le bord intérieur de
chaque évidement orienté vers le centre de la douille
est prévu avec un biseau ou chanfrein pour permettre
I'interposition d’un joint souple extrudé remplissant
également ladite premiére gorge.

10 - Dispositif selon I'une des revendications 1 a
9, caractérisé en ce que le coussinet (18) récepteur
de I'appui d’un vitrage est formé d’une rondelle de
matériau d’amortissement, tel que le butyle, cette
rondelle étant engagée dans ladite seconde gorge
(17) de préférence de profil carré en section transver-
sale et la rondelle débordant vers I'extérieur pour of-
frir une face annulaire apte a recevoir I'appui d’'une
face du vitrage.
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