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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Maschine nach dem
Oberbegriff des Anspruches 1.

Eine derartige Maschine ist aus der EP 0 492 310
A1 bekannt. Die auf derartigen Maschinen hergestellten
Wellpappebahnen sind zwischen 1,2 und 2,8 m und
Ublicherweise 2,5 m breit. Es bestehen daher betracht-
liche Schwierigkeiten, tiber die volle Breite der Wellpap-
pebahn eine gleichmaBige Anpressung durch das
umlaufende endlose AnpreBBband zu erreichen, da sich
die Umlenkwalze durchbiegt. In der EP 0 492 310 A1 ist
daher vorgesehen, die Umlenkwalze ballig auszufih-
ren, um so die Durchbiegung der Umlenkwalze zu kom-
pensieren. Der Aufwand hierflr ist betréchtlich. Es
kommt hinzu, daB das AnpreBband hierbei Torsionsef-
fekten unterworfen wird Weiterhin ist das Auswechseln
eines beschadigten AnpreBbandes auBerordentlich
zeit- und kostenaufwendig. Mindestens eine Umlenk-
walze ist in Lagern gelagert, die jeweils mittels eines
durch einen Kolben-Zylinder-Antrieb gebildeten Spann-
antriebs verschiebbar sind.

Aus der EP 0 104 372 B1 ist es bekannt, ein endlos
umlaufendes AnpreBband mittels eines Druckluftpol-
sters im AnpreBbereich gegen die Riffelwalze zu driik-
ken.

Aus FR-A-2 142 591 ist eine Maschine zur Herstel-
lung einer einseitig kaschierten Wellpappebahn
bekannt. Zum Verbinden einer beleimten gewellien
Papierbahn und einer Kaschierbahn ist eine AnpreBein-
richtung vorgesehen. Diese umfaBt einen Andrick-
Schuh in Form eines Hohlzylinders mit einer Einfor-
mung, die sich einer Riffelwalze, auf der die gewellte
Papierbahn gefiihrt wird, anschmiegt. Der Hohlzylinder
weist im Kontaktbereich mit der Riffelwalze eine beson-
ders geglattete Oberflache auf, ist von innen heizbar
und Uber einen Hebelmechanismus an die Riffelwalze
andrtckbar. Es ist wichtig, die Einformung des Hohlzy-
linders genau so auszubilden, dafB sie der Krimmung
der Riffelwalze folgt, um ein gleichméaBiges Andriicken
zu bewirken. Des weiteren ist es schwierig, (ber einen
Hebelmechanismus eine Druckkraft zwischen Hohlzy-
linder und Riffelwalze zu erzeugen, die im gesamten
Kontaktbereich zwischen beiden radial zur Drehachse
der Riffelachse gerichtet ist, um keine Scherkréfte in der
kaschierten Wellpappebahn zu erzeugen. Ferner ist
bekannt, anstelle eines Andrlick-Schuhs ein Andrick-
Blech zu verwenden, welches der AuBBenkontur der Rif-
felwalze nachgeformt ist. Das Blech ist Uber einen
Hebelmechanismus an die Riffelwalze andrtckbar. Die
Nachteile dhneln den zum Andrlick-Schuh beschriebe-
nen. Es ist ferner bekannt an dem Hebelmechanismus
eine Anordnung von drei Rollen vorzusehen, die Gber
ein endloses Band lauft, welches zum Teil der AuBen-
kontur der Riffelwalze folgt. Die Anordnung entspricht
insofern der oben zu EP 0 492 310 A1 beschriebenen.
Sie weist neben den dort beschriebenen Nachteilen die
Eigenschaft auf, daB der maximale Andruckzustand
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zwischen Hebelmechanismus und Riffelwalze dann
erreicht ist, wenn zwei der Umlenkrollen an der Riffel-
walze anliegen. Far den Fall, daB das endlose Band
nicht ausreichend gespannt ist, ist die auf die Riffel-
walze wirkende Andruckkraft nicht gleichmaBig und dar-
Uber hinaus nicht beliebig wahlbar.

Aus US-A-1 770 757 ist ebenfalls eine Maschine
zur Herstellung einer einseitig kaschierten Wellpappe-
bahn bekannt, bei der eine AnpreBeinrichtung vorgese-
hen ist, die eine gewellte Papierbahn an eine mit Leim
beschichtete Kaschierbahn driickt. Die AnpreBeinrich-
tung umfaBt vier Andrlick-Schuhe, die hohl ausgebildet
sind und sich hinsichtlich ihrer Innenkrimmung dem
Umfang einer Riffelwalze, auf der die gewellte Papier-
bahn geftihrt wird, anpassen. Die Andrick-Schuhe sind
drehbar und elastisch vorgespannt gelagert, um eine
optimale Anpassung des jeweiligen Andriick-Schuhs an
die Oberflache der Riffelwalze zu erméglichen. Hierzu
ist ein aufwendiger Andrlickmechanismus notwendig,
der u. a. eine Feder und eine Lagerung aufweist. Die
Innenflachen der Andriick-Schuhe muissen besonders
bearbeitet sein, damit die Reibung zwischen Andrick-
Schuh und Riffelwalze nicht unnétig groB ist und keine
Zerstdrung der Papierbahnen durch Unebenheiten ent-
steht.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Maschine der gattungsgemaBen Art so weiterzubilden,
dafB das Anpressen der Kaschierbahn an die gewellte
Papierbahn im AnpreBbereich auf besonders einfache
und zuverlassige Weise erfolgt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durch die
Merkmale im Kennzeichnungsteil des Anspruches 1
geldst. Das mindestens eine AnpreBband istim wesent-
lichen ortsfest in der Maschine angeordnet, 1auft also
nicht mit der Kaschierbahn um. Dadurch wird erhebli-
cher konstruktiver Aufwand gespart. Dadurch daB das
mindestens eine AnpreBband im wesentlichen ortsfest
ist, lassen sich die Spann-Einrichtungen in besonders
einfacher Weise ausbilden. Auch eine Anpassung an
unterschiedliche Breiten der zu erzeugenden Wellpap-
pebahn ist in sehr einfacher Weise realisierbar.

Vorteilhafte und zum Teil erfinderische Ausgestal-
tungen ergeben sich aus den Unteranspriichen.

Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten der
Erfindung ergeben sich aus der Beschreibung von Aus-
fahrungsbeispielen anhand der Zeichnung. Es zeigt

Fig. 1 eine Maschine zur Herstellung einer einseitig
kaschierten Wellpappebahn in einer Front-
ansicht gemaf dem Sichtpfeil | in Fig. 2,

Fig. 2 einen vertikalen Querschnitt durch die
Maschine gemaB der Schnittlinie II-1l in Fig.
1,

Fig. 3 einen Teilausschnitt aus Fig. 2 in gegeniber

Fig. 2 vergréBertem MaBstab,
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Fig. 4 eine abgewandelte Ausfihrungsform der
Maschine in vertikalem Querschnitt in einer
Fig. 2 entsprechenden Darstellung,

Fig. 5 einen Teil-Querschnitt durch die Maschine
geman der Schnittlinie V-V in Fig. 4,

Fig. 6 eine abgewandelte Ausfihrungsform der
Maschine nach Fig. 4 in einer Fig. 5 entspre-
chenden Darstellung,

Fig. 7 mehrere AnpreBbander in Draufsicht und

Fig. 8 eine Draufsicht auf mehrere gegentber Fig.

7 abgewandelte Anprefbander.

Die in den Fig. 1 bis 3 dargestellte Maschine weist
ein Maschinengestell 1 auf, das zwei zueinander paral-
lele, voneinander beabstandete Seitenwénde 2, 3 auf-
weist. Eine untere Riffelwalze 4 ist mittels Wellenzapfen
5 jeweils in einer als Doppelhebel ausgebildeten
Schwinge 6 drehbar gelagert. Die Schwingen 6 sind
wiederum mit einem Ende im Abstand von der Dreh-
achse 7 der unteren Riffelwalze 4 mittels jeweils eines
Schwenklagers 8 in den Seitenwanden 2 und 3 des
Maschinengestells 1 gelagert. An ihrem dem Schwenk-
lager 8 abgewandten Ende 9 sind die Schwingen 6
jeweils Uber einen Zustell- und AnpreB-Antrieb 10, der
jeweils als hydraulisch beaufschlagbarer Kolben-Zylin-
der-Antrieb ausgebildet ist, gegentiber dem Maschinen-
gestell 1 abgestiitzt. Die hohl ausgebildete untere
Riffelwalze 4 ist mittels Dampf beheizbar, der entspre-
chend dem Richtungspfeil 11 zugefihrt wird; Konden-
sat wird gemaB dem Richtungspfeil 12 abgefihrt.

Oberhalb der unteren Riffelwalze 4 ist eine obere
Riffelwalze 13 mittels Wellenzapfen 14, 15 in den Sei-
tenwanden 2, 3 des Maschinengestells 1 drehbar gela-
gert. Der Drehantrieb der oberen Riffelwalze 13 um ihre
Drehachse 16 erfolgt mittels eines nicht dargestellten
Antriebsmotors (iber den Wellenzapfen 14. Auch die
obere Riffelwalze 13 ist beheizbar, was durch einen
Richtungspeil 17 fir Dampf und einen Richtungspfeil 18
far Kondensat angedeutet wird.

Die untere Riffelwalze 4 und die obere Riffelwalze
13 sind an ihren Zylinderoberflachen mit sich parallel zu
den Drehachsen 7, 16 erstreckenden Riffelungen 19, 20
versehen, die im Berlhrungsbereich 21 der beiden Rif-
felwalzen 4, 13 miteinander kAimmen. Die obere Riffel-
walze 13 wird in Drehrichtung 22 angetrieben, wodurch
die frei drehbar gelagerte untere Riffelwalze 4 in Dreh-
richtung 23 mitgenommen wird. In Drehrichtung 22 bzw.
23 dem Berdhrungsbereich 21 nachgeordnet ist eine
Leimauftragseinrichtung 24 im Maschinengestell 1
angeordnet, die eine Leimauftragswalze 25 aufweist,
die gegen die Riffelung 20 der oberen Riffelwalze 13
zustellbar ist. Die Leimauftragswalze 25 ist um eine
Drehachse 26 drehbar gelagert. Sie wird mittels eines
nicht dargestellten Motors angetrieben. Die Leimauf-
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tragseinrichtung 24 weist weiterhin eine Leimwanne 27
auf, in die die Leimauftragswalze 25 zur Aufnahme von
Leim eintaucht. Der Leimaufiragswalze 25 ist weiterhin
eine Quetschwalze 28 zugeordnet, die dazu dient,
lediglich einen dunnen Leimfilm auf der Oberflache der
Leimauftragswalze 25 zu belassen.

Oberhalb der Leimauftragswalze 25 ist in den Sei-
tenwéanden 2, 3 des Maschinengestells 1 eine Umlenk-
walze 29 um eine Drehachse 30 frei drehbar gelagert.

Oberhalb der oberen Riffelwalze 13 ist eine
AnpreB-Einrichtung 31 angeordnet, die einen zwischen
der Umlenkwalze 29 und der oberen Riffelwalze 13
angeordneten, an den Seitenwanden 2, 3 des Maschi-
nengestells 1 festgelegten Bandhalter 32 aufweist. An
diesem balkenartigen Bandhalter 32 sind fugenlos
nebeneinander einzelne AnpreBbander 33 befestigt, die
sich ausgehend von dem Bandhalter 32 in Drehrichtung
22 der oberen Riffelwalze 13 erstrecken, und zwar um
einen Umfangswinkel a, der etwa 90 bis 120° betragt.
An jedem dem Bandhalter 32 entgegengesetzten Ende
34 eines AnpreBbandes 33 greift eine Spann-Einrich-
tung 35 an, die jeweils durch einen hydraulisch beaui-
schlagbaren Kolben-Zylinder-Antrieb  gebildet ist.
Samtliche Zylinder 36 sind an einem Tragbalken 37
angebracht, der wiederum an den Seitenwanden 2, 3
mittels Schrauben 38 befestigt ist, die in Langsrichtung
des Tragbalkens 37 verlaufende Langlécher 39 im Trag-
balken 37 durchsetzen. Die Lénge b dieser Langlécher
39 ist gréBer als die halbe Breite ¢ eines AnpreBbandes
33. An den freien Enden der Kolbenstange 40 der
Spann-Einrichtung 35 ist jeweils ein Befestigungsstlick
41 angebracht, an dem das freie Ende 34 des jeweili-
gen AnpreBbandes 33 befestigt ist. Bei ausgefahrener
Kolbenstange 40 liegt das jeweilige AnpreBband 33
gegen die obere Riffelwalze 13 an, was in den Fig. 2
und 3 mit ausgezogenen Linien dargestellt ist. Bei ein-
gefahrener Kolbenstange 40 wird das jeweilige AnpreB-
band 33 vom Umfang der Riffelwalze 13 abgehoben,
was in den Fig. 2 und 3 strichpunktiert dargestellt ist.

Die AnpreBbéander 33 bestehen aus diinnem Stahl,
beispielsweise Federstahl, aus einem geeigneten
Kunststoff, aus einem Stahlgewebe oder aus einem
Material mit keramischer Beschichtung. In jedem Fall ist
es zweckmaBig, wenn die AnpreBbander 33 luftdurch-
lassig sind, d.h. Stahl- oder Kunststoffbander sind mit
einer Perforierung versehen.

Oberhalb der oberen Riffelwalze 13 ist eine 2. Vor-
heizwalze 42 in Lagern 43 um eine Drehachse 44 dreh-
bar gelagert. Die Lager 43 sind auf den Seitenwanden
2, 3 des Maschinengestells 1 befestigt. Dieser 2. Vor-
heizwalze 42 ist eine 1. Vorheizwalze 45 vorgeordnet,
die um eine Drehachse 46 in Lagern 47 drehbar gela-
gert ist, die ebenfalls auf den Seitenwanden 2, 3 des
Maschinengestells 1 befestigt sind. Zwischen der 1.
Vorheizwalze 45 und der 2. Vorheizwalze 42 ist eine
ortsfeste drehbare Leitwalze 48 angeordnet. Weiterhin
ist jeder Vorheizwalze 42 bzw. 45 eine um die jeweilige
Drehachse 44 bzw. 46 einstellbare Leitwalze 49 bzw. 50
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zugeordnet. Die Vorheizwalzen 42, 45 und die Umlenk-
walze 29 sind in gleicher Weise beheizbar wie die Riffel-
walzen 4, 13.

Der oberen Riffelwalze 13 sind in Drehrichtung 22
eine Leitwalze 51 und eine Auszugeinrichtung 51a
nachgeordnet.

Soweit die Ausfuhrungsform nach den Fig. 4 und 5
mit der nach den Fig. 1 bis 3 Gbereinstimmt, werden die-
selben Bezugsziffern verwendet, ohne daB es einer
erneuten Beschreibung bedarf. Soweit funktionell glei-
che, konstruktiv aber geringfligig andere Teile vorgese-
hen sind, werden dieselben Bezugsziffern jedoch mit
einem hochgesetzten Strich verwendet. Einer erneuten
Beschreibung bedarf es insgesamt insoweit nicht.

Bei der Ausfihrungsform nach den Fig. 4 und 5 ist
oberhalb der oberen Riffelwalze 13 eine AnpreB-Ein-
richtung 52 vorgesehen. Sie weist einen etwa konzen-
trisch zur Drehachse 16 der oberen Riffelwalze
verlaufenden, sich Gber die volle Lédnge der oberen Rif-
felwalze 13 erstreckenden Tragblgel 53 auf, der in orts-
fest im Maschinengestell 1 befestigten Widerlagern 54,
55 leicht montierbar und demontierbar festgelegt ist. An
der der oberen Riffelwalze 13 zugewandten Seite des
Tragblgels 53 ist ein AnpreBband 56 aus nachgiebigem
Material, beispielsweise Gummi oder Kunststoff oder
dunnem Stahlblech od.dgl. angebracht, wobei zwischen
dem AnpreBband 56 und dem teilzylindrischen Tragbu-
gel 53 ein luftdichter Druckraum 57 begrenzt wird. In
diesen Druckraum 57 mindet durch den Tragblgel 53
ein DruckanschluB3 58 fur Druckluft oder Druckfllssig-
keit.

Bei der Ausgestaltung nach den Fig. 4 und 5 ist die
2. Vorheizwalze 42' nicht in maschinengestellfesten
Lagern, sondern in als Doppelhebel ausgebildeten
Schwingen 59 gelagert, deren eines Ende jeweils mit-
tels eines Schwenklagers 60 an jeder Seitenwand 2
bzw. 3 des Maschinengestells 1 gelagert ist. Das
andere Ende 61 jeder Schwinge 59 ist Uber einen
Zustell-Antrieb 62 mit dem Maschinengestell 1 verbun-
den. Diese Zustell-Antricbe 62 sind als hydraulisch
beaufschlagbare Kolben-Zylinder-Antriebe ausgebildet,
deren Zylinder 63 an der jeweiligen Seitenwand 2 bzw.
3 schwenkbar gelagert sind, wahrend ihre Kolben-
stange 64 am Ende 61 der jeweiligen Schwinge 59
angreift. Wenn die AnpreB-Einrichtung 52 eingebaut ist,
dann befindet sich die 2. Vorheizwalze 42’ in der in Fig.
4 dargestellten hochgeschwenkten Position, in der also
die Kolbenstange 64 aus dem Zylinder 63 ausgefahren
ist. Sie arbeitet ausschlieBlich als Vorheizwalze. Wenn
dagegen die AnpreB-Einrichtung 52 ausgebaut ist,
dann kann die 2. Vorheizwalze 42’ gegen die obere Rif-
felwalze 13 geschwenkt werden, was in Fig. 4 strich-
punktiert angedeutet ist. In dieser Position wirkt sie als
AnpreBwalze.

In Fig. 6 ist eine gegentber den Fig. 4 und 5 abge-
wandelte AnpreB-Einrichtung 52’ im Teilschnitt darge-
stellt. Sie weist ebenfalls einen Tragbtgel 53 auf, der mit
parallel zur Drehachse 16 verlaufenden hinterschnitte-
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nen Nuten 65 versehen ist. In diesen Nuten 65 werden
nebeneinander AnpreB-Segmente 66 mittels im Quer-
schnitt T-férmiger Befestigungszapfen 67 befestigt. Die
AnpreB-Segmente 66 weisen eine teilkreisférmig gebo-
gene Grundplatte 68 auf, an der die Befestigungszapfen
67 angebracht sind. An der Grundplatte 68 ist als
Spann-Einrichtung ein im Querschnitt balgartiger
Druckkérper 69 angeordnet, der einen an einen Druck-
anschluf3 58' angeschlossenen inneren Druckraum 70
aufweist. An der der oberen Riffelwalze 13 zugewand-
ten Seite des langgestreckten Druckkérpers 69 ist ein
AnpreBband 71 angebracht. Der als AnpreBelement
dienende Druckkérper 69 besteht aus einem elasti-
schen Material, beispielsweise Gummi od.dgl. Wenn
sein Druckraum 70 nicht mit Druckmittel beaufschlagt
ist, dann befindet sich das AnpreBband 71 entspre-
chend der Darstellung in Fig. 6 links im Abstand von der
Riffelung 20 der oberen Riffelwalze 13.

Wenn dagegen die Druckrdume 70 der Druckkor-
per 69 mit Druckmittel beaufschlagt werden, dann wei-
tet sich der Druckkérper 69 auf, wodurch das
AnpreBband 71 gegen die Riffelung 20 zugestellt wird,
wie in Fig. 6 Mitte und rechts angedeutet ist.

Die Wirkungsweise der Maschinen ist wie folgt:

In den Berlhrungsbereich 21 zwischen der unteren
Riffelwalze 4 und der oberen Riffelwalze 13 lauft eine
Papierbahn 72 ein, die durch die Riffelungen 19, 20 mit
einer Wellung 73 versehen wird. Die Spitzen 74 der
jeweiligen Wellung 73 werden in der Leimauftragsein-
richtung 24 mit Leim versehen. Die Ubrigen Bereiche
der gewellten Papierbahn 72 werden nicht beleimt.
Uber die 1. Vorheizwalze 45, die einstellbare Leitwalze
50, die ortsfeste Leitwalze 48, die einstellbare Leitwalze
49 und die 2. Vorheizwalze 42 und die Umlenkwalze 29
wird eine Kaschierbahn 75 zugefiihrt, die ebenfalls aus
Papier besteht und die gleiche Breite hat wie die Papier-
bahn 72. Dadurch daB zwischen der 2. Vorheizwalze 42
bzw. 42" und der oberen Riffelwalze 13 sich die Umlenk-
walze 29 befindet, gelangt die an der 2. Vorheizwalze
42 bzw. 42' anliegende von dieser besonders intensiv
vorgewarmte Seite der Kaschierbahn 75 in eine der
Papierbahn 72 zugewandte Position, d.h. die auf der 2.
Vorheizwalze 42 bzw. 42' vorgeheizte Seite der
Kaschierbahn 75 kommt zur Anlage gegen die beleim-
ten Spitzen 74 der Papierbahn 72. Die Kaschierbahn 75
wird in der AnpreB-Einrichtung 31 bzw. 52 bzw. 52’ fest
gegen die beleimten Spitzen 74 der gewellten Papier-
bahn 72 gepreBt. Die AnpreBbander 33 bzw. das
AnprefBband 56 bzw. die AnpreBbander 71 Gben hierbei
den erforderlichen AnpreBdruck auf die Kaschierbahn
75 aus. Da die Kaschierbahn 75 in der geschilderten
Weise vorgeheizt ist und da die obere Riffelwalze 13
beheizt ist, erfolgt auf dem Weg Uber den Umfangswin-
kel a auf der oberen Riffelwalze 13 eine feste Verlei-
mung zwischen der Kaschierbahn 75 und der gewellten
Papierbahn 72. Die fertig verleimte, einseitig mit einer
Kaschierbahn 75 kaschierte Wellpappebahn 76 lauft in
einer der Transportrichtung 77 der Bahnen 72, 75 ent-
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sprechenden Abzugsrichtung aus der Maschine her-
aus. Wenn bei der Ausgestaltung nach den Fig. 4 und 5
bzw. 6 die AnpreB-Einrichtung 52 bzw. 52' aus der
Maschine entfernt ist, dann wird die 2. Vorheizwalze 42
zur oberen Riffelwalze 13 hin verschwenkt und wirkt als
AnpreBwalze.

Die AnpreBbander 33 bzw. 71 sind einzeln ansteu-
erbar, d.h. jede Spann-Einrichtung 35 bzw. jeder als
AnpreBelement dienende Druckkérper 69 sind jeweils
einzeln ansteuerbar. Grundsatzlich gilt, daB der
AnpreBdruck in Abhangigkeit von der Temperatur der
einlaufenden oder der auslaufenden Kaschierbahn 75
gesteuert werden kann, um eine zu groBe Erwarmung
der Kaschierbahn 75 zu vermeiden. Dem dient auch die
erwahnte lufidurchlassige Ausgestaltung der AnpreB-
bander 33 und 71. Wenn die Breite d der Papierbahn 72
und der Kaschierbahn 75 kleiner ist als die Lange e der
oberen Riffelwalze 13, was in Fig. 1 angedeutet ist,
dann werden die nicht benétigten AnpreBbander 33
durch Nichtbeaufschlagung ihrer Spann-Einrichtungen
35 indiein Fig. 2 und 3 strichpunktiert dargestellte Stel-
lung auBer Eingriff mit der Riffelwalze 13 gebracht. Ent-
sprechendes gilt fiir die AnpreB-Einrichtung 52'. Der
Uberstand von AnpreBbandern 33 bzw. 71 tber die
Papierbahn 72 und Kaschierbahn 75 kann durch die
Verstellbarkeit des die Spann-Einrichtungen 35 tragen-
den Tragbalkens 37 und eine entsprechende Verstell-
barkeit des Bandhalters 32 jeweils in Richtung 79 um
eine halbe Breite ¢ der AnpreBbander 33 erreicht wer-
den. Auch hier gilt Entsprechendes fiir die AnpreB-Ein-
richtung 52'. In einem solchen Fall ist der seitliche
Uberstand eines AnpreBbandes 33 bzw. 71 Uber
Papierbahn 72 und die Kaschierbahn 75 kleiner als die
halbe Breite ¢, wenn auBerdem die nicht benétigten
Spann-Einrichtungen 35, 69 nicht betatigt sind.

Die Lage der unteren Riffelwalze 4 relativ zur obe-
ren Riffelwalze 13 ist nicht zwingend. Auch die Vor-
heizwalzen 42, 42’ bzw. 45 kénnen ihre Position relativ
zur oberen Riffelwalze 13 &ndern. Lediglich die Lage
der Leimauftragseinrichtung 24 relativ zur oberen Riffel-
walze 13 ist vorgegeben.

Da die AnpreBbander 33 bzw. 71 nicht véllig fugen-
los nebeneinander angeordnet sein kénnen, besteht die
Gefahr, daB die Kaschierbahn 75 jeweils im Bereich
zwischen zwei AnpreBbandern 33 bzw. 71 leichte Stege
erhalt. Um dies zu vermeiden, kénnen gemaB Fig. 7 die
einander benachbarten Kanten 78 benachbarter
AnpreBbéander 33 bzw. 71 beispielsweise entsprechend
einer Sinuswelle gewellt sein. In der Ausgestaltung
nach Fig. 8 verlaufen die Kanten 78’ schrag zur Trans-
portrichtung 77 der Bahnen 72, 75. In den Fig. 7 und 8
sind auch in den AnpreBbandern 33 bzw. 71 ausgebil-
dete Lécher 80 dargestellt, die das jeweilige Anpref3-
band 33 bzw. 71 luftdurchlassig machen.

Die AnpreBbander 33 bzw. 71 haben eine Breite ¢
unterhalb 200 mm und bevorzugt im Bereich von 50 bis
200 mm.

Wenn die 2. Vorheizwalze 42 als AnpreBwalze ein-
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gesetzt wird, dann wird die Kaschierbahn 75 tiber die 1.
Vorheizwalze 45, die einstellbare Leitwalze 50, die orts-
feste Leitwalze 48 direkt oberhalb der Umlenkwalze 29
der als AnpreBwalze dienenden 1. Vorheizwalze 45
zugefihrt und in den Berlhrungsbereich zwischen der
oberen Riffelwalze 13 und der Walze 42 eingefiihrt. Die
Kaschierbahn 75 wird auch hierbei zwischen der dann
als AnpreBwalze 42 dienenden Vorheizwalze und der
Riffelwalze 13 mit der gewellten Papierbahn 72 verklebt
und l&uft in Transportrichtung 72 zur Auszugeinrichtung
51a. Die Umlenkwalze 29 wird hierbei nicht umschlun-
gen.

Patentanspriiche

1. Maschine zur Herstellung einer einseitig kaschier-
ten Wellpappebahn (76), mit zwei Riffelwalzen (4,
13) zur Erzeugung einer Wellung (73) an einer
Papierbahn (72), mit einer Leimauftragseinrichtung
(24) zum Auftrag von Leim auf die Spitzen (74) der
Wellung (73) der gewellten Papierbahn (72), mit
einer AnpreB-Einrichtung (31, 52, 52') zum Anpres-
sen einer Kaschierbahn (75) an die mit Leim verse-
henen Spitzen (74) der an einer der Riffelwalzen
(13) Uber einen AnpreBbereich anliegenden gewell-
ten Papierbahn (72), wobei die AnpreB-Einrichtung
(31, 52, 52" ein AnpreBband (33, 56, 71) aufweist,
das tiber den AnpreBbereich gegen die Riffelwalze
(13) drickbar ist, und die vom AnprefBband (33, 56,
71) im AnpreBbereich erzeugte AnpreBkraft varia-
bel einstellbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB
die AnpreB-Einrichtung (31, 52, 52') mindestens ein
im wesentlichen ortsfestes, endliches und zweisei-
tig eingespanntes AnpreBband (33, 56, 71) auf-
weist.

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die AnpreB-Einrichtung (31, 52') Gber
die maximale Breite (d) der Wellpappebahn (76)
nebeneinander mehrere einander benachbarte
AnprefBbander (33, 71) aufweist.

3. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jedem AnpreBband (33, 71) eine
gesonderte Spann-Einrichtung (35, 69) zugeordnet
ist.

4. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die AnpreB-bander (33) an einem
gemeinsamen Bandhalter (32) befestigt sind.

5. Maschine nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Spann-Einrichtung (35) durch
einen an einem Ende (34) eines jeweiligen Anpref-
bandes (33) angreifenden Linearantrieb gebildet
ist.

6. Maschine nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
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zeichnet, daB die Spann-Einrichtung durch einen
sich Uber einen wesentlichen Teil der Lange des
AnpreBbandes (71) erstreckenden, mittels Druck-
mittel aufweitbaren Druckkérper (69) gebildet ist.

Maschine nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Spann-Einrichtungen (35, 69)
einzeln ansteuerbar sind.

Maschine nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die AnpreBbander (33, 71) nebst
Spann-Einrichtung (35, 69) in Langsrichtung der
Riffelwalzen (4, 13) verschiebbar und einstellbar
sind.

Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die einander benachbarten Kanten
(78, 78" der AnpreBbéander (33, 71) einen von der
Transportrichtung (77) der Wellpappebahn (76)
abweichenden Verlauf haben.

Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die AnpreBbander (33, 71) luftdurch-
lassig sind.

Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB fur die Breite (c) der AnpreBbander
(33, 71) gilt: ¢ < 200 mm und bevorzugt 50 mm < ¢
<200 mm.

Claims

1.

3.

A machine for the manufacture of a single-face
lined web of corrugated board (76), comprising two
fluted rollers (4, 13) for the production of a corruga-
tion (73) on a paper web (72); a gluing device (24)
for spreading glue on the peaks (74) of the corruga-
tion (73) of the corrugated paper web (72); a press-
ing device (31, 52, 52') for pressing a liner web (75)
on the peaks (74), provided with glue, of the corru-
gated paper web (72) which rests on one of the
fluted rollers (13) along a contact area, the pressing
device (31, 52, 52') having a pressing belt (33, 56,
71) to be pressed against the fluted roller (13) along
the contact area and the pressure produced by the
pressing belt (33, 56, 71) in the contact area being
variably adjustable, characterized in that the press-
ing device (31, 52, 52") has at least one substan-
tially stationary, open-ended pressing belt (33, 56,
71) which is clamped at both ends.

A machine according to claim 1, characterized in
that the pressing device (31, 52°) has a plurality of
adjacent pressing belts (33, 71) side by side over
the maximal width (d) of the corrugated paper web
(76).

A machine according to claim 2, characterized in
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10.

11.

10

that an individual tensioning device (35, 69) is allo-
cated to each pressing belt (33, 71).

A machine according to claim 2, characterized in
that the pressing belts (33) are fixed to a common
belt retainer (32).

A machine according to claim 3, characterized in
that the tensioning device (35) is formed by a linear
drive acting on an end (34) of the respective press-
ing belt (33).

A machine according to claim 3, characterized in
that the tensioning device is formed by a pressure
body (69) expansible by a pressure medium and
extending over a substantial part of the length of the
pressing belt (71).

A machine according to claim 3, characterized in
that the tensioning devices (35, 69) can be trig-
gered individually.

A machine according to claim 3, characterized in
that the pressing belts (33, 71) and the tensioning
device (35, 69) are displaceable and adjustable in
the longitudinal direction of the fluted rollers (4, 13).

A machine according to claim 2, characterized in
that the contiguous edges (78, 78" of the pressing
belts (33, 71) take a course deviating from the con-
veying direction (77) of the web of corrugated board
(76).

A machine according to claim 2, characterized in
that the pressing belts (33, 71) are air-permeable.

A machine according to claim 2, characterized in
that ¢ < 200 mm and preferably 50 mm < ¢ < 200
mm applies to the width (c) of the pressing belts
(33, 71).

Revendications

1.

Machine servant a la fabrication d'une bande de
carton ondulé contrecollée sur une face (76), com-
portant deux cylindres cannelés (4, 13) destinés a
créer une ondulation (73) sur une bande de papier
(72), un dispositif d'encollage (24) destiné a éten-
dre de la colle sur les sommets (74) de I'ondulation
(73) de la bande de papier ondulée (72), un dispo-
sitif d'application (31, 52, 52') destiné a appliquer
une bande de contrecouchage (75) sur les som-
mets garnis de colle (74) de la bande de papier
ondulée (72) placée contre un des cylindres can-
nelés (13) par l'intermédiaire d'une zone d'applica-
tion, le dispositif dapplication (31, 52, 52
possédant un ruban applicateur (33, 56, 71) qui
peut étre plaqué contre le cylindre cannelé (13) par
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l'intermédiaire de la zone d'application et la force
d'application exercée par le ruban applicateur (33,
56, 71) dans la zone d'application pouvant étre
réglée progressivement, caractérisé en ce que le
dispositif d'application (31, 52, 52") posséde au
moins un ruban applicateur (33, 56, 71) sensible-
ment fixe, non fermé, et monté des deux cétés.

Machine selon la revendication 1, caractérisée en
ce que le dispositif d'application (31, 52') posséde,
sur la largeur maximale (d) de la bande de carton
ondulé (76), plusieurs rubans applicateurs (33, 71)
placés les uns a cbté des autres.

Machine selon la revendication 2, caractérisée en
ce gqu'un dispositif tendeur spécifique (35, 69) est
associé a chaque ruban applicateur (33, 71).

Machine selon la revendication 2, caractérisée en
ce que les rubans applicateurs (33) sont fixés a un
support de rubans commun (32).

Machine selon la revendication 3, caractérisée en
ce que les dispositifs tendeurs (35) sont formés par
un entrainement linéaire agissant a une extrémité
(34) d'un ruban applicateur (33) correspondant.

Machine selon la revendication 3, caractérisée en
ce que le dispositif tendeur est formé d'un organe a
pression (69) pouvant se déployer au moyen d'un
fluide hydraulique et qui s'étend sur une partie
substantielle de la longueur du ruban applicateur
(71).

Machine selon la revendication 3, caractérisée en
ce que les dispositifs tendeurs (35, 69) peuvent étre
commandés individuellement.

Machine selon la revendication 3, caractérisée en
ce que les rubans applicateurs (33, 71) sont mobi-
les et réglables dans la direction longitudinale des
cylindres cannelés (4, 13) conjointement avec le
dispositif tendeur (35, 69).

Machine selon la revendication 2, caractérisée en
ce que les bords contigus (78, 78") des rubans
applicateurs (33, 71) s'écartent de la direction de
transport (77) de la bande de carton ondulé (76).

Machine selon la revendication 2, caractérisée en
ce que les rubans applicateurs (33, 71) sont per-
méables a l'air.

Machine selon la revendication 2, caractérisée en
ce que la largeur (¢) des rubans applicateurs (33,
71) est inférieure & 200 mm et qu'elle est de préfé-
rence comprise entre 50 mm et 200 mm.
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