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@ Beschichtungs- oder Farbauftragwalze

&) Eine Walze fir die Beschichtung oder den Farb- Fig- 1
auftrag auf Bindern, insbesondere Metallb4ndern in
Bandbeschichtungs- oder Bandbedruckungsanlagen.

Die Walze hat einen biegesteifen Grundk&rper (1),

auf dem eine elastische Schicht (4), vorzugsweise / /

aus Gummi, Kautschuk oder Kunststoff, aufgebracht SSSNSOSSSSS YINS SIS SN 7
ist. Die elastische Schicht hat an ihrer AuBenseite N

einen dinnen, biegsamen Metallliberzug (5), der
eine Dicke von 0,1 bis 1,0 mm haben und aus
Chrom, Nickel oder Edelstahl bestehen kann. Dieser .
Metallliberzug schiitzt die Walze an ihrer Oberfliche / /
gegen chemische oder mechanische Beschidigun- 4 =2 3
gen, ist jedoch andererseits derart biegsam, daB sich

die Walze mit ihrer Oberfliche an unebene Band-

oberflachen unter mehr oder weniger starker Abplat-

tung ihres Umfanges anschmiegen kann.
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Die Erfindung betrifft eine Walze fiir die Be-
schichtung oder den Farbauftrag auf Bdndern, ins-
besondere Metallbdndern in Bandbeschichtungs-
oder Bandbedruckungsanlagen, welche Walze ei-
nen biegesteifen Grundk&rper hat, auf dem eine
elastische Schicht, vorzugsweise aus Gummi oder
Kunststoff, aufgebracht ist.

Derartige Walzen sind seit langem bekannt. So
ist z.B. durch die DE-A-35 25 045 eine solche
Walze der eingangs genannten Gattung bekannt
geworden, bei der der biegesteife Grundk&rper aus
einem mit Kohlefasern verstérkien Kunststoff be-
steht, auf welchen eine elastische Schicht aus
Gummi oder Kunststoff aufgebracht ist. Diese be-
kannten, an ihrem Umfang elastisch ausgebildeten
Walzen kdnnen auf dem zu beschichtenden Band
Uber die gesamte Bandbreite einen gleichmiBig
dicken Beschichtungsauftrag gewd&hrleisten, und
zwar auch dann, wenn der Grundkdrper trotz seiner
biegesteifen Ausbildung eine gewisse Durchbie-
gung erfahrt oder wenn das zu beschichtende
Band iber seinen Gesamtquerschnitt nicht absolut
gleichmiBige Banddicke hat. Dies wird dadurch
erreicht, daB die elastische Schicht der Walze bei
ihrem Andruck gegen das zu beschichtende Band
eine Abplattung erfahren kann. Diese bekannten
Walzen kdnnen auch als sogenannte Presseur-Wal-
ze einer aus Metall oder dergleichen bestehenden
Beschichtungswalze gegeniiberliegend eingesetzt
werden, wo sie durch ihre Elastizitit ein Anschmie-
gen des unebenen Bandes an die Beschichtungs-
walze bewirken.

Die bekannten, mit elastischer Oberflache aus-
gestatteten Walzen in Beschichtungseinrichtungen
haben jedoch den Nachteil, daB sie keine ausrei-
chende Bestindigkeit gegenliber Chemikalien, z.B.
den in Farben oder Reinigungsmitteln enthaltenen
L&sungsmitteln, Sduren oder Laugen haben, sowie
sehr anfillig fir mechanische Beschidigungen,
z.B. durch scharfe Bandkanten sind.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, Walzen der eingangs genannten Gattung so zu
gestalten, daB ihre elastische, das Abplatten der
Walzenoberfliche ermd&glichende Schicht gegen
Zerstbrung durch L8sungsmittel, Sduren und/oder
Laugen sowie mechanische Einflisse ausreichend
geschiitzt ist, ohne ihre Elastizitat bzw. Nachgiebig-
keit wesentlich zu beeintrichtigen. Geldst wird die-
se Aufgabe erfindungsgemiB dadurch, daB die ela-
stische Schicht der Walze an ihrer AuBenseite ei-
nen dinnen, biegsamen Metallliberzug hat. Dieser
Metallliberzug schiitzt die Walze an ihrer Oberfl4-
che gegen chemische oder mechanische Beschi-
digungen, ist jedoch andererseits derart biegsam,
daB sich die Walze mit ihrer Oberfldche an unebe-
ne Bandoberflachen unter mehr oder weniger star-
ker Abplattung ihres Umfanges anschmiegen kann.
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Durch entsprechende Wahl der Wandstirke
des Metallliberzugs und der Elastizitdt der elasti-
schen Schicht der Walze, die sich aus der Dicke
und der Shorehirte der elastischen Schicht ergibt,
kann die Walze auf die geforderten Bedingungen
entsprechend eingestellt sein. Dabei kann die ela-
stische Schicht entsprechend den Erfordernissen
aus einem elastischeren oder weniger elastischen
Material, z.B. aus einem weicheren oder einem
hirteren Gummi oder Kunststoff bestehen. Bei
Ausbildung aus Kunststoff wird zweckmiBig ein
unverstdrkter Kunststoff, also ein solcher gewihit,
der frei von Verstirkungs- oder Versteifungseinla-
gen ist. Eine Anpassung der Elastizitit der Walzen-
oberfliche an die gewlinschten Erfordernisse kann
aber auch dadurch erreicht werden, daB innerhalb
der elastischen Schicht Hohirdume vorhanden sind,
welche an eine pneumatische oder hydraulische
Druckquelle angeschlossen oder anschlieBbar sind
und Uber diese Quelle unter Druck gesetzt werden
kénnen. Hierdurch kann man eine stufenlose An-
passung der elastischen Schicht der Walze an die
gewinschte Schichthdrte erzeugen.

Der Metallmantel hat vorzugsweise eine Wand-
stdrke von 0,1 bis 1,0 mm und kann z.B. aus
Chrom, Nickel oder Edelstahl bestehen. Die elasti-
sche Schicht kann dagegen eine Dicke von 5 bis
70 mm, vorzugsweise 15 bis 30 mm haben.

Durch DE 35 25 045 A1 ist zwar auch eine
Walze flr Druckmaschinen bekannt geworden, de-
ren im wesentlichen biegesteifer Grundk&rper mit
einem Uberzug aus Keramik oder Metall versehen
ist. Diese Walze soll bei leichtem Gewicht einer
mdglichst geringen Durchbiegung unterliegen und
hat auch wegen Fehlens einer elastischen Schicht
am Walzenumfang auch an ihrer Oberfliche eine
geringe Elastizitdt. Sie ist daher nicht in der Lage,
in Bandbeschichtungsanlagen einen Uber die ge-
samte Bandbreite gleichmiBig dicken Beschich-
tungsauftrag zu gewdhrleisten.

Gleiches gilt flir bekannte Druckwalzen mit ei-
nem Stahlkern und einem Mantel aus Kupfer oder
Acrylglas, der entsprechend dem herzustellenden
Druck graviert wird (DE 35 11 478 A1).

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zum
Aufbringen des metallischen Uberzugs in Form ei-
nes Metallmantels auf die elastische Schicht der
Walze. ErfindungsgemiB werden bei diesem Ver-
fahren vor dem Aufbringen des Metallmantels zu-
nichst die elastische Schicht geklihit und der Me-
tallmantel erwdrmt. Bei dem anschlieBenden Tem-
peraturausgleich preft sich der Metallmantel auf
die elastische Schicht auf und erhdlt damit einen
abgestimmten Schrumpfsitz auf dieser Schicht.

Die Verbindung zwischen Mantel- und elasti-
scher Schicht kann auch durch eine Verklebung
mittels eines elastischen Haftvermittlers gesche-
hen.
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Im folgenden wird ein besonders vorteilhaftes

Ausfihrungsbeispiel der erfindungsgeméBen Walze
anhand der Zeichnung niher beschrieben:
Die im Langsschnitt dargestellte Walze besitzt ei-
nen GrundkSrper 1 aus einem biegesteifen Stahl-
rohr, das an seinen Enden Uber Naben 2 an Achs-
stummeln 3 sitzt. Auf diesem Rohr ist eine elasti-
sche Schicht 4 aus Gummi oder Kunststoff aufge-
bracht, die an ihrer AuBenseite einen diinnen, bieg-
samen Metallliberzug 5 tragt. Dieser Metallliberzug
ist von einem Metallmantel gebildet, der auf die
elastische Schicht mit Schrumpfsitz aufgebracht ist.
Aufgrund des diinnen, biegsamen Metallliberzuges
5 ist die beschriebene Walze in der Lage, sich
Uber ihre gesamte axiale Ldnge an unebene Ober-
flichen von zu beschichtenden Béndern anzu-
schmiegen, um dadurch einen Uber die gesamte
Bandbreite gleichmaBig dicken Beschichtungsaui-
trag zu gew&hrleisten. Ein weiterer Vorteil der erfin-
dungsgemiBen Walze liegt darin, daB ihr Metall-
Uberzug dem Einsaiz der Walze entsprechend mit
einer Rasterung oder sonstigen Profilierung verse-
hen sowie mit Hilfe der Dilnnschicht- oder auch
Dickschichttechnologie in seiner Oberflaichenhirte
entsprechend den jeweiligen Anforderungen einge-
stellt werden kann. Hier kommen auch Beschich-
tungen, z.B. mit Keramik oder Titannitrid, oder
auch andere Oberflichenbehandlungen in Frage.

Die erfindungsgemaBe Walze kann nicht nur in
Bandanlagen eingesetzt werden, sondern auch
Uberall da, wo Walzen oder Rollen mit elastischen
oder nachgiebigen Oberflichen bendtigt werden,
die einem Verschlei3 oder chemischen Angriff un-
terliegen. So kann beispielsweise die erfindungsge-
miBe Walze als Presseur-Walze, Abquetschwalze,
als Tauchrolle in Bandbehandlungsanlagen, als
Dampfrolle oder als verschleiBgeschitzte "weiche”
Walze in Coil-Coating- oder Bedruckungsverfahren
eingesetzt werden.

Patentanspriiche

1. Druckwalze fir Beschichtungs- oder Farbauf-
tragsvorrichtungen in Bandbeschichtungsanla-
gen, mit einem biegesteifen Grundkdrper (1),
auf dem eine elastische Schicht (4) aufge-
bracht ist,
dadurch gekennzeichnet, daB die elastische
Schicht (4) an ihrer AuBenseite einen diinnen
biegsamen Metalliiberzug (5) hat.

2. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB der Metallliberzug (5) eine Dicke von
0,1 bis 1,0 mm hat.

3. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB der Metalliberzug (5) aus Chrom,
Nickel oder Edelstahl besteht.
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10.

11.

12,

13.

14.

15.

Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB der Metallliberzug (5) aus einem Uber
die elastische Schicht (4) Ubergezogenen Me-
tallmantel besteht.

Walze nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, daB der Metallmantel (5) auf die elastische
Schicht (4) mit Schrumpfsitz aufgebracht ist.

Walze nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, daB der Metallmantel (5) an seiner AuBlen-
fliche eine diinne Oberfldchenbeschichtung
aus hartem Material, z.B. Keramik, Titannitrid
oder dergleichen aufweist.

Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die elastische Schicht (4) eine Dicke
von 5 bis 70 mm, vorzugsweise 15 bis 30 mm
hat.

Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB8 die elastische Schicht (4) eine Shore-
hidrte von 10 bis 100 Shore A hat.

Walze nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, daB die elastische Schicht (4) aus wei-
chem Gummi, Kautschuk oder Kunststoff be-
steht.

Walze nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, daB die elastische Schicht (4) aus hartem
Gummi, Kautschuk oder Kunststoff besteht.

Walze nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, daB die elastische Schicht (4) aus unver-
stidrktem Kunststoff besteht.

Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die elastische Schicht (4) durch Kani-
le miteinander verbundene Hohlrdume enthilt,
welche an eine Druckmittelquelle anschlieBbar
sind.

Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB der Walzengrundk&rper (1) aus Metall,
vorzugsweise Stahl oder Aluminium besteht.

Verfahren zum Aufbringen des Metallmantels
auf die elastische Schicht der Druckwalze nach
den Ansprichen 1 und 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB vor dem Aufbringen des Metall-
mantels die elastische Schicht auf dem Wal-
zengrundkdrper zundchst gekihlt und der Me-
tallmantel erwdrmt werden.

Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die elastische Schicht zusammen
mit dem sie tragenden Walzengrundk&rper ge-
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kiihlt wird.
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Fig. 1
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