EP 0 687 640 A1

Europdisches Patentamt
0’ European Patent Office

Office européen des brevets

@ Verb&ffentlichungsnummer: 0 687 640 A1

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@) Anmeldenummer: 94109179.5

@ Anmeldetag: 15.06.94

@ Int. 15 B65D 83/62

Verb6ffentlichungstag der Anmeldung:
20.12.95 Patentblatt 95/51

Benannte Vertragsstaaten:
CHDEFRGB LI

(@) Anmelder: Préazisions-Werkzeuge AG
Breitenhofstrasse 7
CH-8630 Riiti (CH)

(®) Erfinder: Maeder, Alexandre
Hurdnerwaldlistrasse 42
CH-8808 Pfaffikon (CH)

Erfinder: Ruegg, Josef
Frohweisstrasse 14

CH-8630 Riiti (CH)

Erfinder: Soltermann, Thomas
Unterwiesstrasse 31

CH-8630 Riiti (CH)

Vertreter: Ritscher, Thomas, Dr. et al

RITSCHER & SEIFERT
Patentanwalte VSP
Kreuzstrasse 82
CH-8032 Ziirich (CH)

@ Perforiertes Tauchrohr fiir doppelwandige Druckbehélter

@ Zur Gewdhrleistung der Abgabe einer vorbe-
stimmten Mindestmenge eines pastsen oder gelar-
tigen Fillgutes aus einem Zweikammerbehilter (1)
weist dieser Behdlter ein becherférmiges Auspress-
gitter (9) auf, mit welchem auf das Kollabierverhalten
des Innenbehilters (6) eingewirkt wird. Dieses Aus-
pressgitter (9) umfasst einen GitterkSrper (11) mit
einer Vielzahl von @ffnungen (15), eine Befesti-
gungszone (13) an welcher ein Innenbehilter (6)
druckdicht befestigt werden kann und ein Kragenteil
(14) mit welchem das Auspressgitter (9) am Behilter
(1) befestigt werden kann. Das Volumen dieses Git-
ters ergibt sich aus der Viskositdt des Fillgutes und
dem zuldssigen Fllldruck. Das Kollabierverhalten
h3ngt wesentlich vom gewdhlten Werkstoff und der
Geometrie des Gitterk&rpers (11) ab.
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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Auspress-
gitter fUr einen Innenbeutel eines doppelwandigen
Behilters vorzugsweise eines Druckbehilters mit
einem Ventil, wie er zur Abgabe von fliessfdhigen
Produkten, insbesondere kosmetischen und techni-
schen Fluiden verwendet wird, sowie einen Innen-
beutel mit einem solchen Auspressgitter und des-
sen Verwendung in druckfesten Behiltern, insbe-
sondere Druckdosen, -flaschen und anderen Spen-
dern.

Doppelwandige Behilter, wie sie fiir die Ver-
wendung des erfindungsgemissen Auspressgitters
geeignet sind, finden sich vorzugsweise in der Le-
bensmittel- und Werkstoffindustrie, welche ihre
dickflissigen, pastdsen und/oder gelartigen Pro-
dukte in zunehmendem Masse in diesen Verpak-
kungen anbietet.

Bei diesen Verpackungen wird das Flllgut in -
fir den Verbraucher nicht sichtbaren - kollabierba-
ren Innenbehiltern aufbewahrt. Diese Innenbehilter
k&nnen beispielsweise aus diinnen Aluminiumein-
sdtzen oder faltbaren Kunststoffbeuteln bestehen
und werden in einem druckfesten Aussenbehilter
eingesetzt. Bei der Verwendung dieser doppelwan-
digen Behdlter wird das Flllgut durch ein zwischen
Innenbehilter und Aussenbehilter unter erhdhtem
Druck stehendes gasférmiges Treibmittel aus dem
Innenbehilter herausgepresst. Dies erleichtert nicht
nur die dosierte Abgabe des Fillgutes, sondern
schiitzt das Fillgut vor unerwiinschten chemischen
Reaktionen mit der Umgebungsluft und ldsst das
Aussere der Verpackung in seiner fiir den Verkauf
charakteristischen Form unverdndert bestehen.

Solche doppelwandigen Verpackungen sind
hinlanglich bekannt und zeichnen sich bspw. durch
einen einstlickigen Aussenbehilter aus, welcher
mit einem konventionellen Ventil druckdicht ver-
schlossen werden kann. Der deformierbare Innen-
behilter ist in einer in den Aussenbehilter einge-
formten Nut des Aussenbehdlters befestigt und ge-
wihrleistet damit eine maximale Ausnutzung des
zur Verfligung stehenden Raums.

Es sind auch doppelwandige Behilter bekannt,
bei welchen der Innenbehilter aus einem faltbaren
Kunststoffbeutel besteht. Dieser Kunststoffbeutel ist
direkt mit dem Ventilgehduse verklebt und erlaubt
in einfacher Weise ein ideales Verhiltnis zwischen
dem Volumen fiir das Flllgut und dem Zwischen-
volumen fiir das Druckmedium herzustellen.

Leider zeigt sich bei dieser Art Druckbehilter,
dass sich die Innenbehdlter in unterschiedlicher
Weise entleeren, d.h. ein unbestimmtes Restvolu-
men des Filiguts im Innenbehilter zurlickbleibt.
Dies scheint insbesondere immer dann aufzutreten,
wenn beim Entleeren des Fliligutes der am leichte-
sten deformierbare Mittelteil des Innenbehilters
kollabiert ist und damit zu einer lokalen Abschni-
rung des Innenbehdlters fihrt. Dieser Nachteil ist
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bei technischen Fluiden von besonderer Bedeu-
tung, da bei deren Anwendung oftmals vorbe-
stimmte Mengen erforderlich sind.

Es ist deshalb auch schon vorgeschlagen wor-

den, in den flexiblen Innenbehilter ein Steigrohr
einzusetzen, welches auf seiner ganzen L3nge mit
Offnungen versehen ist, um einen solchen lokalen
Verschluss zu verhindern. Solche Steigrohre eig-
nen sich jedoch in keiner Weise fiir dickflissiges
oder pastoses Flllgut, wie beispielsweise Silikone
oder Fette, da der Pressdruck im Innern des
Druck-Behilters nicht ausreicht, um den Fliesswi-
derstand dieser technischen Fluide zu Uberwinden
und diese durch das verh3ltnismissig lange und
dlinne Steigrohr zu pressen.
Ein weiterer Nachteil ist darin zu sehen, dass der
Innenbeutel aus verfahrenstechnischen Grlinden
nicht am Ventilkdrper selbst, sondern am Steigrohr
befestigt werden muss. Dies filhrt dazu, dass der
Innenbeutel relativ tief zu liegen kommt und damit
der Platz flr das Flligut in unerwlinschter Weise
beschrankt wird.

Hier will die vorliegende Erfindung abhelfen
und Mittel schaffen, um doppelwandige Behdlter
bekannter Art auch flir die Abgabe technischer
Fluide oder anderer visk&ser Produkte nutzbar zu
machen. Insbesondere soll mit der vorliegenden
Erfindung die im Innenbehilter verbleibende Full-
gutrestmenge bei allen Entleerungen in zuverléssi-
ger Weise moglichst konstant gehalten werden
kdnnen.

Erfindungsgemiss wird diese Aufgabe mit ei-
nem Auspressgitter geldst, welches die Merkmale
des Anspruchs 1 aufweist.

Das erfindungsgemé&sse Auspressgitter weist in
seiner allgemeinsten Form einen mit einer Vielzahl
von Offnungen versehenen becherférmigen Gitter-
kdrper auf, dessen Offnungen dem Fliessverhalten
des Flllguts entsprechend dimensioniert sind. Das
Mundstiick des becherférmigen GitterkSrpers weist
ein fiur die Befestigung am Aussenbehilter geeig-
net geformtes Kragenteil auf. Bei der bevorzugten
Ausflihrungsform ist zwischen diesem Kragenteil
und dem mit den Offnungen versehenen Gitterkdr-
per eine Befestigungszone vorgesehen, welche
eine einwandfreie Befestigung des Innenbeutels am
Auspressgitter gewihrleistet. Die Offnungen im
GitterkOrper sind als Schlitze ausgebildet und auch
der Bodenteil desselben ist durchbrochen und
weist in einer Ausflihrungsform zwei kreuzfGrmig
angeordnete Streben auf. Der Innenbeutel ist in der
bevorzugten Ausflihrungsform an der Befestigungs-
zone angeschweisst, um eine druckfeste Verbin-
dung zwischen Innenbeutel und Auspressgitter si-
cherstellen zu k&nnen. In einer Weiterbildung der
erfindungsgemissen Ausflhrungsform sind die
Schlitze asymmetrisch ausgeformt, womit einer-
seits deren Herstellung erleichtert wird, und ande-
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rerseits das Fliessverhalten des Fluids durch diese
Schlitze beeinflusst werden kann.

Die Vorteile eines solchen Auspressgitters lie-
gen erfindungsgemadss in der kontrollierbaren Ab-
gabe einer vorbestimmten Flllgutmenge. Die indi-
viduelle Dimensionierung des GitterkGrpers und
seiner Offnungen erlaubt eine Optimierung des
Auspressdrucks in Abhingigkeit des Volumenver-
hiltnisses des Zweikammerbehilters und der Vis-
kositat des Fllguts.

Es versteht sich, dass geometrische Modifika-
tionen des Auspressgitters im Bereich des norma-
len technischen Handelns des Fachmanns liegen.
Insbesondere kann der Bodenteil des Auspressgit-
ters vollstdndig offen sein und derart dimensioniert
sein, dass dieser Teil als erstes zusammenge-
presst wird.

Vorteilhaft erweist sich auch eine im Quer-
schnitt linsenférmige Gestaltung des GitterkSrpers
und insbesondere der Befestigungszone.

Nachfolgend soll die Erfindung anhand eines
speziellen Ausflihrungsbeispiels und mit Hilfe der
Figuren ndher erldutert werden.

Es zeigen:

Fig. 1: eine schematische L3ngsschnitt-Dar-
stellung durch einen konventionellen
Zweikammerbehilter mit einem nur
teilweise entleerten Innenbeutel;
eine schematische L3ngsschnitt-Dar-
stellung durch einen konventionellen
Zweikammerbehilter mit einem nur
teilweise entleerten Innenbeutel und
einem Steigrohr;
eine schematische Ansicht eines er-
findungsgemissen Auspressgitters;
einen  schematischen  Querschnitt
durch ein erfindungsgemissen Aus-
pressgitter;
eine schematische Darstellung eines
dosenformigen Spenders mit einem
erfindungsgemissen Innenbeutel;
eine schematische Darstellung eines
flaschenf&rmigen Spenders mit einem
erfindungsgemissen Innenbeutel.

Figur 1 zeigt einen doppelwandigen Druckbe-
hidlter 1 mit einem formstabilen Aussenbehilter 2
und einem Ventil 3, welches an einem Ventilteller 4
befestigt ist. Dieser Ventilteller 4 verschliesst den
Aussenbehilter 2 druckfest. Eine B&rdelung 5 stellt
diese druckfeste Verbindung zwischen Ventilteller 4
und Aussenbehdlter 2 sicher. Der in dieser Figur
dargestellte Innenbehilter besteht aus einem Alu-
miniumbeutel 6 der mit seinem oberen Abschluss
am Ventilkbrper befestigt ist. Figur 1 macht die
Nachteile bekannter Zweikammerdosen deutlich.
Der Innenbehilter kollabiert bei diesen konventio-
nellen Behdltern in unregelmiéssiger und unkontrol-
lierbarer Weise. Insbesondere bilden sich bei die-
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ser Art der Entleerung Abschniirungen 7, welche
die Entleerung des Innenbeutels 6 in unerwiinsch-
ter Weise behindern und in zufélliger Weise auftre-
ten.

Keine wesentliche Verbesserung wird mit Zwei-
kammerdosen 2 erreicht, bei welchen das Ventil 3
im Innern mit einem Steigrohr 8 ausgerlstet ist.
Figur 2 zeigt eine solche Zweikammerdose, welche
wiederum mit einem Ventilteller 4 druckfest abge-
schlossen ist. Das eingeclinchte Ventil 3 weist ein
Steigrohr 8 auf, welches in einer Weiterbildung
Uber seine ganze Linge mit Perforationen verse-
hen ist. Es hat sich gezeigt, dass auch bei dieser
Ausflihrungsform die Restfiillmenge des Fillgutes
nicht konstant ist. Insbesondere eignet sich diese
Ausfihrungsform nicht flir die Abgabe von pastd-
sem oder gelartigem Filigut, wie bspw. Silikon
oder technische Fette.

Figur 3 zeigt eine bevorzugte Ausflihrungsform
eines erfindungsgeméssen Auspressgitters 9, mit
einem becherformigen Gitterkdrper 11 und einem
Mundstiick 12, welches im wesentlichen eine Befe-
stigungszone 13 fiir den Innenbeutel 6 und ein
Kragenteil 14 umfasst. Der GitterkOrper weist in
dieser Ausfuhrungsform Schlitze 15 auf, welche
dem Fillmaterial entsprechend dimensioniert sind.
Es versteht sich, dass diese Schlitze 15 auch in
horizontaler Richtung verlaufen k6nnen oder derart
liber den Gitterkdrper verteilt sind, dass dieser in
vorbestimmbarer Weise kollabiert. Insbesondere
k&nnen diese Schlitze 15 in jeder Form und Vertei-
lung in den Gitterk&rper 11 eingebracht sein. Eben-
so ldsst sich die Befestigungszone 13 derart aus-
bilden, dass eine druckfeste Verbindung zwischen
Auspressgitter 9 und Innenbeutel 6 gewahrleistet
werden kann. Insbesondere kénnen dabei die Ma-
terialien so gewdhlt werden, dass sich diese in
einfacher Weise verkleben, verpressen oder ver-
schweissen lassen. In einer bevorzugten Ausfiih-
rungsform besteht das Auspressgitter aus Kunst-
stoff und ist mit einem beschichteten Kunststoff-
beutel verschweisst. Vorzugsweise weist die Befe-
stigungszone (13) einen linsenfdrmigen Querschnitt
auf, dessen Symmetrieebene mit der Schweissnaht
des flachen Kunststoffbeutels fluchtet. Der Kragent-
eil 14 dient der Befestigung des Auspressgitters
und ist entsprechend dimensioniert. In einer bevor-
zugten Ausflihrungsform weist der Kragenteil 14
eine nach aussen gewGlbte Wulst auf, um bei der
Befestigung des Ventiltellers am Aussenbehilter 2
mit der Verclinchung ausgelibte Spreizung der
Ventiltellerseitenwandung geniigend Raum zu las-
sen. Insbesondere kann der Kragenteil 14, statt
zwischen Aussenbehilter 2 und Ventilteller 4 resp.
Behdlterverschluss 19, direkt am Ventilteller 4 oder
Aussenbehilter 2 befestigt sein, wobei diese Ein-
zelteile je nach Material verklebt, verpresst, ver-
schweisst oder einstiickig ausgebildet sein k&nnen.
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Figur 4 zeigt einen Querschnitt durch einen
erfindungsgemissen Gitterkdrper 11 und macht
die nicht radialsymmetrische Anordnung der
schlitzfsrmigen Offnungen 15 deutlich. Diese er-
leichtern das Einstrdmen des Flligutes in einer
ausgezeichnten Richtung, wihrend der Stromungs-
widerstand flir das Flllgut in einer dieser Richtung
senkrecht stehendenden Richtung wesentlich er-
h&ht ist. Dies ist insbesondere dann sinnvoll, wenn
der Innenbehilter nicht axialsymmetrisch sondern
als flacher Beutel ausgebildet ist, und deshalb Full-
gut in einer vorbestimmien Richtung bevorzugt
fliessen soll. Es versteht sich, dass Auspressgitter
9 und Innenbeutel 6 in diesen Fillen entsprechend
ausgerichtet sind. Zu diesem Zweck liegen die
ausgezeichnete StrOmungsrichtung der Schlitze
(15) und die Symmetrieebene der linsenférmigen
Befestigungszone (13) parallel zueinander. In der
gezeigten Ausfihrungsform weist das Bodenteil
zwei kreuzformig angeordnete Querstreben 16 auf.
Es versteht sich aber, dass auch lediglich eine
solche Querstrebe 16 vorgesehen sein kann oder
auf solche volistdndig verzichtet werden kann. Da-
bei liegt es wieder im Bereich des gewdhnlichen
fachménnischen Handelns, soiche Querstreben 16
irgendwo im Gitterk&rper 11 anzuordnen, insbeson-
dere auch um das Kollabierverhalten des Gitterk&r-
pers 11 in gewlinschter Weise zu beeinflussen.

Figur 5 zeigt die Verwendung des erfindungs-
gemissen Auspressgitters 9 in einem genormten
Druckbehdlter 2. Dabei sitzt der Kragenteil 14
passgenau auf dem Rollrand 5 des Aussenbehil-
ters 2. Der Ventilteller 4 ist in bew&hrter Manier mit
dem Rollrand 5 des Aussenbehdlters 2 druckdicht
verclincht. Das Fillgut kann vor dem Aufsetzen des
Ventiltellers in den offenen Behdlter 1 gegeben
werden oder nach dem Befestigen des Ventiltellers
4 durch das Ventil 3 in den Innenbeutel 6 gepresst
werden. Das Treibmittel wird in bekannter Weise
durch ein mit einem Stopfen verschliessbares Bo-
denloch 17 eingebracht. Der an der Befestigungs-
zone 13 des Auspressgitters 9 befestigte Innenbeu-
tel 6 ist den gewiinschten Volumenverhiltnissen
entsprechend dimensioniert. Dabei ist darauf zu
achten, dass das Volumen der das Treibmittel auf-
nehmenden Zwischenkammer 18 und der vom ein-
gebrachten Treibmittel erzeugte Druck ausreichen,
um das Flllgut bis zu einer vorgegebenen Rest-
menge auszupressen. Diese Dimensionierung er-
gibt sich im wesentlichen aus dem Boyle-Mariot-
te'schen Gesetz.

Figur 6 zeigt die Verwendung des erfindungs-
gemissen Auspressgitters 9 in einer mit einem
druckdichten Verschluss 19 verschliessbaren
Kunststoffflasche. Diese ldsst sich entweder direkt
in offenem Zustand auffiillen und auf bekannte Art
mit einem Treibmittel versehen oder im geschlos-
senen Zustand Uber das Ventil auffillen. Die Vor-
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teile bei dieser Verwendung zeigen sich offensicht-
lich und sind nicht nur in der determinierbaren
Entleermenge zu sehen, sondern liegen insbeson-
dere in der einfachen Demontage, Wiederverwend-
barkeit und Entsorgbarkeit.

Patentanspriiche

1. Auspressgitter (9) flr einen Innenbeutel (6) ei-
nes doppelwandigen Behilters (1), vorzugswei-
se eines Druckbehilters mit einem Ventil (3),
wie er zur Abgabe von fliessfdhigen Produkten,
insbesondere kosmetischen und technischen
Fluiden verwendet wird, welches Auspressgit-
ter (9) aus einem becherférmigen GitterkOrper
(11) mit einer Vielzahl von @ffnungen (15) be-
steht und ein Mundstiick (12), welches eine
Befestigungszone (13) fiir die Befestigung des
Innenbeutels (6) am Auspressgitter (9) umfasst,
sowie ein Kragenteil (14) zur Befestigung des
Auspressgitters (9) am Behilter (1) aufweist.

2. Auspressgitter nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das von diesem im entleer-
ten Zustand umschlossene Volumen dem Be-
hdlter (1) entsprechend dimensioniert ist und
zwar derart, dass dieses Volumen zum Volu-
men der mit einem Treibmittel geflillten Zwi-
schenkammer (18) bei gefiilltem Innenbeutel
(6), im gleichen Verhilinis steht, wie der Druck
des Treibmittels bei geflilltem Innenbeutel (6)
zum Druck, der bendtigt wird, um das Fuligut
bis auf eine vorgegebene Restmenge aus dem
Behilter (1) auszupressen.

3. Auspressgitter nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die @ffnungen (15) als
Schlitze ausgebildet sind.

4. Auspressgitter nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die @ffnungen (15) eine
bevorzugte Durchtrittsrichtung definieren.

5. Auspressgitter nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Krag-
enteil (14) direkt an das Ventil (3) oder den
Ventilteller (4) angeformt ist.

6. Auspressgitter nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Krag-
enteil (14) am Ventil (3) oder Ventilteller (4)
befestigt ist.

7. Auspressgitter nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Befe-
stigungszone (13) einen linsenférmigen Quer-
schnitt aufweist.
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Innenbeutel mit einem Auspressgitter nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 7 flir einen doppel-
wandigen Behilter.

Doppelwandiger Behilter mit einem Auspress-
gitter nach einem der Anspriiche 1 bis 7.

Doppelwandiger Behélter nach Anspruch 9, da-
durch gekennzeichnet, dass dessen Aussenbe-
hilter eine Kunststoffflasche ist.
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