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(54) Blindbefestigersetzgerat

(57) Es wird ein Blindbefestigersetzgerat angege-
ben mit einem Zugmechanismus (3, 4, 5, 6) und einem
verstellbar gelagerten Mundstiick (7), das mehrere
Dornfiihrungskanéle (8) aufweist, von denen jeweils
einer in Bezug zum Zugmechanismus ausrichtbar ist.

Fig.1

Die Verstellung des Mundstticks soll hierbei einfach
erfolgen kdnnen, ohne daB das Gerat nennenswert ver-
gréBert werden muB.

Hierzu weist das Mundstiick (7) im Schnitt die Form
eines ungeradzahligen Vielecks auf, wobei die Dorn-
fuhrungskanéle (8) von einer Seite (14) zur gegeniiber-
liegenden Ecke (15) verlaufen.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Blindbefestigersetzgerat
mit einem Zugmechanismus und einem verstellbar
gelagerten Mundstlick, das mehrere Dornflihrung-
skanale aufweist, von denen jeweils einer in Bezug zum
Zugmechanismus ausrichtbar ist.

Als Blindbefestiger werden hauptsachlich Blindniete
verwendet. Man versteht jedoch auch Blindnietmuttern
darunter.

Die heute gebréuchlichsten Nietabmessungen lie-
gen zwischen 2,4 und 5 mm Durchmesser in unter-
schiedlichen Materialien. Der Durchmesser der
Nietdorne, die an einer Sollbruchstelle bei Erreichen der
geforderten Setzkraft abreiBen, haben Durchmesser
von 1,5 bis 3,2 mm. Deshalb missen die Mundstticke,
auf denen sich der Nietkopf beim Setzen abstitzt, den
Nietdorndurchmessern angepaBt werden. Dement-
sprechend liegen die Bohrungen der fiir die gebrauch-
lichsten Niete verwendeten Mundstiicke im Bereich von
1,9 bis 3,6 mm. Ist die Bohrung bzw. der Dornfihrung-
skanal zu klein, kann man keine gréBeren Niete verar-
beiten, weil die dickeren Dorne nicht in das Mundstiick
passen. Verwendet man hingegen zu grof3e Bohrungen,
passen die dinnere Dorne zwar in das Mundstick, die
Verarbeitung des Blindniets ist jedoch problematisch.
Zum einen kann der Dorn durch den Niet ohne Abrif3
durchgezogen werden. Zum anderen kdnnen am sich-
tbaren Nietkopf ringfdrmige Abdriicke und Verformu-
ngen entstehen, weil die notwendige Auflageflachen
nicht vorhanden ist. Kurz gesagt muB3 das Mundstlick
immer passend zur verwendeten NietgrdBe gewahlt wer-
den.

In den meisten Setzgeraten sind daher auswechsel-
bare Mundstiicke vorgesehen. Allerdings ist zum Wech-
seln des Mundstlicks in der Regel ein Werkzeug
erforderlich. Die Anzahl der Arbeitsschritte beim Wech-
sel einer NietgroBe ist erheblich. Mit Hilfe des
Werkzeugs muB das Mundstlick ausgebaut werden, ein
passendes Mundstiick muB herausgesucht und mit Hilfe
des Werkzeugs eingebaut werden. Das ausgebaute
Mundstlick mufB3 verstaut werden, damit es nicht ver-
lorengeht. Bei Anwendungen, bei denen ein haufiger
Wechsel von NietgroBen notwendig ist, nimmt die
erforderliche Rustzeit daher betrachtliche AusmaBe an.

US 4 648 259 zeigt ein einstellbares Mundsttick fur
Blindnietsetzgerate. Hierbei besteht das Mundstiick im
wesentlichen aus zwei Backen. Jede Backe weist eine
dreieckférmige Ausnehmung auf, so daB die gegentber-
liegenden Backen zusammen einen etwa rechteckigen
oder quadratischen Dornfuhrungskanal bilden. Die bei-
den Backen verjlingen sich zur Spitze hin. Sie kénnen
mit Hilfe einer Uberwurfmutter im Bereich ihrer Spitze
durch Kippen mehr oder weniger stark aneinander
angendhert werden. Bei gréBerem Durchmesser des
Dornfiihrungskanals entsteht dabei zwischen den bei-
den Backen ein Schlitz, der sich auf dem Nietkopf deut-
lich abzeichnet. Bei Verkleinerung des
Dornfiihrungskanals stehen die beiden Anlageflachen,
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die bei groBen Durchmessern noch koplanar angeordnet
sind, schrag zum Nietkopf. Dies fuhrt einerseits wieder
zu einem sichtbaren Abdruck auf dem Nietkopf und ver-
schlechtert andererseits auch das Setzverhalten.

EP 0 137 817 zeigt ein Blindbefestigersetzgerat der
eingangs genannten Art. Das Mundstick ist hierbei um
eine Achse verdrehbar, die einen Winkel von etwa 45°
zur Zugrichtung des Zugmechanismus einschlieBt. Die
Dornfuhrungskanéle sind dementsprechend um diesen
Winkel gegentiber der Achse geneigt. Durch ein Ver-
drehen des Mundstlicks um die Achse lassen sich die
einzelnen Dornfilhrungskanéle in Ausrichtung zu dem
Zugmechanismus bringen. Nachteilig ist hier ein relativ
hoher Fertigungsaufwand fur Mundstiick und Gehé&use.
Auch ist eine relativ groBe BaugréBe flr das Gehduse
erforderlich. Insbesondere muB3 dessen Durchmesser
entsprechend grof3 gewéahlt werden. Dies macht das
Gerat schwer und unhandlich. In vielen Fallen sind Niete
erforderlich, die Nietdorne mit Uberlangen aufweisen,
damit der Zugmechanismus die durch das Mundstiick
und die notwendigen Gehdauseteile geflihrten Dorne
erfassen kann.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen
schnellen Wechsel der NietdorngréBen zu erméglichen.

Diese Aufgabe wird bei einem Blindbefestiger-
setzgerat der eingangs genannten Art dadurch gelést,
daf das Mundsttick im Schnitt die Form eines ungerad-
zahligen Vielecks aufweist, wobei die Dornflhrung-
skanéle von einer Seite zur gegenlberliegenden Ecke
verlaufen.

Der Begriff der "Ecke” bedeutet lediglich den Uber-
gang zwischen zwei Seiten. Es ist nicht erforderlich, daB
die beiden die Ecke bildenden Seiten hier unter einem
bestimmten Winkel zusammenstoBen. Auch ein Uber-
gang, etwa in Form einer Rundung oder eines Poly-
gonzuges ist méglich. Durch die Verwendung eines
ungradzahligen Vielecks wird es méglich, eine Vielzahl
von Dornfithrungskanélen durch das Mundstick hin-
durchzuflhren, ohne daB sich die Durchmesser gegen-
seitig beeinflussen. An einem Ende eines jeden
Dornfuhrungskanals ist durch die Seite des Vielecks
eine ebene Flache vorgegeben, an die sich der Nietbeim
Setzen anlegen kann, ohne mit irgendwelchen Pro-
filierungen oder Abdriicken versehen zu werden. Die
Bauhdhe des Mundstlcks Uberschreitet die von
herkdmmlichen Mundstticken gar nicht bder nur in ger-
ingem AusmaB. Man kann daher normale Miete ohne
Uberlange Nietdorne verarbeiten. Die VergréBerung des
Gewichts ist praktisch kaum spurbar. Das Gehause des
Gerats kann von seinen AuBBenabmessungen her mehr
oder weniger unverandert belassen werden.

Vorzugsweise ist das Vieleck als regelmaBiges
Vieleck ausgebildet. Dies erleichtert zum einen die Her-
stellung des Mundstticks und zum anderen die Lagerung
des Mundstlicks im Gerat. Unabhangig von der GréRe
des Dornfuhrungskanals 148t sich das Mundstiickimmer
auf die gleiche Art und Weise handhaben und beschéft-
igen.
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Vorzugsweise ist das Mundstiick um eine im wes-
entlichen ortsfeste Achse verdrehbar, die senkrecht zur
Zugrichtung des Zugmechanismus verlauft. Das Mund-
stick bleibt also beim Verstellen im wesentlichen ortsfest
im Gerat. Die Verlustgefahr wird damit drastisch verrin-
gert. Auch wird die Einstellung vereinfacht, weil eine
gewisse Ausrichtung des Mundstiicks durch die orts-
feste Lagerung vorgegeben ist. Die Verdrehbarkeit
erhéht den Bedienungskomfort ganz betrachtlich.

Vorzugsweise weist das Mundstick senkrecht zu
den Dornfilhrungskanédlen vorstehende Lagerzapfen
auf, mit denen es an einem Lagerteil des Geh&uses
abgesttzt ist, demgegeniber der Zugmechanismus
bewegbar ist. Das Gehause nimmt also Uber das Mund-
stick die Krafte auf, die der Zugmechanismus auf den
Nietdorn austbt. Die Lagerzapfen dienen zum einen zur
Krafttberleitung vom Mundstlick auf das Gehause, zum
anderen aber auch zur Verstellbarkeit des Mundsticks.

In einer bevorzugten Ausgestaltung sind die Lager-
zapfenrund. In einer anderen vorteilhaften Ausfihrungs-
form weist mindestens einer der Lagerzapfen im Schnitt
die Form des Vielecks mit verkleinerten Seiten auf,
wobei das Vieleck des Zapfens gegenlber dem Vieleck
des Mundstticks um einen Winkel verdreht ist, der 180°
geteilt durch die Anzahl der Seiten des Vielecks betragt,
und der Zapfen liegt an einer Flache an, die sich im wes-
entlichen senkrecht zur Zugrichtung erstreckt. Mit Hilfe
des vieleckigen Zapfens |1aBt sich also eine Fixierung des
Mundsttcks in der eingenommenen Stellung erreichen.
Die Seite des Zapfen-Vielecks, die an der Flache anliegt,
ist wegen der Winkelstellung des Zapfens gegeniber
dem Mundstlick im wesentlichen parallel zu der Seite
des Mundstticks, die in dieser Stellung die Anlageflache
far den Nietkopf bildet. Da sich die Flache im wesentli-
chen senkrecht zur Zugrichtung erstreckt, also der Nor-
malvektor der Flache parallel zur Zugrichtung verlauft,
wird hier die auf den Nietkopf wirkende Kraft vollstandig
abgefangen. Die an der Flache anliegende Seite des
Zapfenvielecks bewirkt einen erhéhten Widerstand
gegen Verdrehen des Mundstiicks. Das Mundstiick mu3
hierbei zumindest ein kleines Stlick verschoben werden,
damit sich die Seite des Zapfens von der Flache abhe-
ben kann.

Vorzugsweise ragt das Mundstiick im Bereitschaft-
szustand mit einer Ecke des Vielecks in eine Ausneh-
mung in einem Gehéauseteil hinein und liegt zumindest
mit einem Teil der die Ecke einschlieBenden Seiten an
dem Gehduseteil an. Unter "Bereitschaftszustand” ist
der Zustand zu verstehen, in dem das Gerat einen Blind-
niet (bzw. eine Blindnietmutter) aufnehmen kann, umihn
anschlieBend zu setzen. Der Zugmechanismus ist hier-
bei in seiner vordersten Stellung. In diesem Zustand
muB das Mundstlck so fixiert sein, daB keine verse-
hentliche Verstellung eintritt, also der gewiinschte
Durchmesser des Dornflihrungskanals tatsachlich zur
Verfligung steht. Sobald der Zugmechanismus den Dorn
ergriffen hat, ist diese Fixierung nicht mehr in diesem
MaB notwendig, weil der Nietdorn das Mundsttick in der
entsprechenden Ausrichtung hélt. Man verwendet die
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Ecke des Vielecks zur Fixierung des Mundsticks im
Bereitschaftszustand. Dadurch, daB diese Ecke in einer
Ausnehmung im Gehéuseteil hineinragt und gleichzeitig
die beiden die Ecke einschlieBenden Seiten zumindest
teilweise an dem Gehdauseteil anliegen, ist ein verse-
hentliches Verdrehen des Mundstticks praktisch ausge-
schlossen. Neben dem Vorteil des Vielecks mit der
ungradzahligen Seitenzahl, daB hier eine Vielzahl von
Dornfihrungskanélen vorgesehen sein kann, bietet
dieses Vieleck dartberhinaus den weiteren Vorteil, daf
die Fixierung ohne zuséatzliche MaBnahmen sehr stark
vereinfacht wird.

Vorzugsweise ist das Gehauseteil gegentiber dem
Gehéause bewegbar. Dies erleichtert das Verstellen des
Mundstiicks. Man muB das Gehauseteil nur soweit
bewegen, daB die in das Gehauseteil hineinragende
Ecke aus dem Gehéauseteil herausbewegt werden kann.
Wenn nun das Gehé&useteil wieder in seine urspringli-
che Stellung zurtickbewegt wird, ist das Mundstuick fixi-
ert.

Hierbei sind vorzugsweise Mittel vorgesehen, die
einen erhohten ReibschluB zwischen Gehéauseteil und
Gehéause bewirken. Das Gehéauseteil bleibt also aufgr-
und der erhéhten Reibung normalerweise in seinem
eingestellten Zustand. Um es zu bewegen, sind von
auBen wirkende Krafte notwendig, die beispielsweise
von einer Bedienungsperson aufgebracht werden mus-
sen. Ein versehentliches Verschieben des Gehauseteils
gegenlber dem Gehause, etwa im Verlauf eines Arbe-
itsvorgangs, kann jedoch weitgehend verhindert wer-
den.

Mit Vorteil ist das Gehé&useteil im Bereitschaftszu-
stand durch eine Riickstellkraft beaufschlagt. Die Ruck-
stellkraft sichert also das Mundstiick gegen Verdrehen,
weil sie das Gehauseteil gegen das Mundstiick driickt.

Hierbei ist von besonderem Vorteil, daB die Ruck-
stellkraft ber den Zugmechanismus auf das Gehau-
seteil wirkt. Fir den Zugmechanismus ist ohnehin eine
Ruckstellkraft erforderlich, die normalerweise von einer
Feder, insbesondere einer Druckfeder, aufgebracht wird.
Man kann nun die Kraft dieser Feder auch dazu ver-
wenden, das Gehauseteil gegen das Mundstlck zu
drtcken. Im Bereitschaftszustand ist damit die gewin-
schte Fixierung des Mundstticks erreicht. Um das Mund-
stick zu verstellen, mufB der Zugmechanismus um eine
kleine Strecke zurlickbewegt werden. Dies kann
entweder von Hand oder motorisch erfolgen. Hierbei
wird dann das Gehauseteil so weit freigegeben, daB es
gegentber dem Geh&use verschoben werden kann.

Vorzugsweise ist das Gehauseteil als Backenoff-
nungseinrichtung fiirden Zugmechanismus ausgebildet.
Wenn der Zugmechanismus wieder in seine vordere
Endlage verschoben wird, also in den Bereitschaftszu-
stand, mlssen seine Backen gedffnet werden, um den
alten Nietdorn ausgeben und einen neuen Nietdorn auf-
nehmen zu kénnen. Wenn nun das Gehé&useteil so aus-
gebildet ist, daB es gleichzeitig als
Backenéffnungseinrichtung dienen kann, ist gewahr-
leistet, daB im Bereitschaftszustand das Gehauseteil
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immer mit der notwendigen Kraft gegen das Mundstutick
gedrtickt wird. Sobald der Nietdorn entnommen werden
kann, weiB3 der Bediener, daB die Fixierung des Mund-
stlicks wieder erreicht ist.

Vorteilhafterweise ist das Mundstick durch eine
beidseits der Dornfuhrungskanale im wesentlichen sym-
metrisch ausgebildete Kugelscheibe gebildet, die an
ihrem Umfang im Bereich jeweils einer Mlndung jedes
Dornfiihrungskanals eine im wesentlichen ebene Abfla-
chung aufweist. Die Dornflihrungskanale liegen hierbei
in einer Ebene, die die Mittelebene der Kugelscheibe bil-
det. Wenn eine Kugel bzw. die Kugelscheibe abgeflacht
wird, nimmt die Abflachung eine Kreisform an. Dies ist
aber genau die Form, die als Anlageflache fir den
Nietkopf erwlinscht ist. Eine Kugelscheibe a8t sich rel-
ativ einfach fertigen, beispielsweise als Drehteil. Die
Abflachungen kénnen genau so einfach angebracht wer-
den, beispielsweise durch Frasen. Bei der Ausbildung
als Kugelscheibe ist allerdings die Form des Vielecks nur
in der Mittelebene erkennbar. An den beiden Stirnseiten
der Kugelscheibe kann man von auB3en nur noch einen
Kreis erkennen. Dementsprechend kann dann, falls
diese verwendet wird, die Ausnehmung in dem Gehau-
seteil im Bereich der Stirnseiten der Kugelscheibe mit
entsprechenden Innenradien versehen sein.

Vorzugsweise entspricht die Breite der Kugels-
cheibe im wesentlichen der Lénge einer Seite des
Vielecks. Das Mundsttick wird hierbei bei vorgegebenen
Abmessungen so klein wie méglich gehalten. Die Abfla-
chungen haben dann einen Durchmesser, der genauder
Breite des Mundsticks bzw. der Kugelscheibe
entspricht. Die einzelnen Abflachungen stofen dann an
den Ecken des Vielecks zusammen.

Dies gilt streng genommen allerdings nur fir die Mit-
telebene. Je weiter man nach auBen kommt, desto
groBer werden Ubergange in Form von Rundungen
auftreten.

Vorteilhafterweise ist eine Uberwurfmutter vorgese-
hen, die das Mundsttick im Gehause hélt. Eine derartige
Uberwurfmutter 148t sich leicht aufschrauben. Sie gibt
aber dem Mundstiick in ihrem Innern die notwendige
Bewegungsfreiheit, damit es entsprechend verstellt wer-
den kann. Die Uberwurimutter wirkt hierbei vorzugs-
weise nur auf die Lagerzapfen, so daB das Mundstiick
zwar, wenn andere Fixierungen aufgehoben sind, frei
verdreht werden kann, aber dennoch unverlierbar im
Gehause gehalten ist.

Hierbei ist besonders bevorzugt, daB die Uberwuri-
mutter eine Durchgangséffnung aufweist, die sich zum
Mundsttck hin konisch erweitert. Hierdurch bleibt einer-
seits nur noch ein kleiner Spalt zwischen Uberwurfmutter
und Mundstiick bestehen, so daB das Eindringen von
Schmutz erschwert wird. Derartiger Schmutz kénnte die
Beweglichkeit des Mundstlicks im Gehause bee-
intrachtigen. Andererseits gestattet die konische Aufwei-
tung eine freie Beweglichkeit des Mundstticks, ohne daf
die Uberwurfmutter GberméaBig weit auBen angeordnet
werden muB. Gerade in Verbindung mit der Kugels-
cheibenform des Mundstiicks ergeben sich hier Vorteile,
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weil nadmlich die Kugelscheibe mit entsprechenden
Rundungen relativ frei an den Innenseiten der Uberwur-
fmutter vorbeitreten kann.

Die Erfindung wird im folgenden anhand von bevor-
zugten Ausflhrungsbeispielen in Verbindung mit der
Zeichnung beschrieben. Hierin zeigen:

Fig. 1 einen schematischen Querschnitt durch
einen Teil eines Blindnietsetzgerats,

Fig. 2 einen Teil des Gehauses des Blindniet-
setzgerats im Schnitt,

Fig. 3 eine Draufsicht auf das Gehause von links in
Fig. 2,

Fig. 4 eine Vorderansicht eines Mundstlicks und

Fig. 5 eine Seitenansicht einer anderen Ausgestal-

tung eines Mundstiicks.

Ein Blindnietsetzgerat 1 weist einen in einem
Gehause 2 beweglichen Zugmechanismus 3 mit Futter-
backen 4, Druckstiick 5 und einer Ruickstellfeder 6 auf.
Der Zugmechanismus 3 kann durch einen nicht naher
dargestellien Antrieb, der manuell oder motorisch
bewegbar sein kann, aus der dargestellten Bere-
itschaftsstellung nach rechts bewegt werden. Hierbei
nahern sich die Futterbacken 4 einander an. Ein nicht
dargestellter Nietdorn, der in das Setzgerat 1 eingefiihrt
worden ist, wird dann erfaBt und ebenfalls nach rechts
gezogen. Der Aufbau eines derartigen Zugmechanis-
mus und die Wirkungsweise eines Blindniets sind im
Prinzip hinreichend bekannt. Auf sie wird im folgenden
nur eingegangen, soweit dies notwendig ist.

Am vorderen Ende des Gehauses 2, das in Fig. 1
nach links weist, ist ein Mundstiick 7 angeordnet, das
eine Vielzahl von Dornfiihrungskanélen 8 aufweist. Das
Mundstuck 7 istin Fig. 4 in Vorderansicht dargestellt. Das
Mundsttick ist gebildet durch eine Kugelscheibe 11 mit
einem Durchmesser D. Die Kugelscheibe erstreckt sich
beidseits ihrer Mittelebene 9 im wesentlichen symme-
trisch. Die Dornfliihrungskanéle 8 sind in dieser Mittele-
bene angeordnet. An beiden Seiten des Mundstticks 7
sind Lagerzapfen 10 angeordnet. Mit diesen Lagerzap-
fen 10 ist das Mundstiick in Lagerstellen 12 im Geh&ause
2 gelagert und zwar so, daf3 es um eine Achse verdreh-
bar ist, die sich im wesentlichen senkrecht zur Zugrich-
tung des Zugmechanismus 3 erstreckt. Die Lagerstellen
12 stitzen das Mundstiick 7 gleichzeitig in Bewegung-
srichtung des Zugmechanismus 3 ab.

Die Kugelscheibe 11 ist an ihrem Umfang mit einer
Anzahl von Abflachungen 13 versehen. Da jede ebene
Abflachung einer Kugel eine Kreisflache bildet, entste-
hen daher auf der Umfangsflache der Kugelscheibe 11
und damit auf dem Umfang des Mundstlcks 7 eine Reihe
von  kreisférmigen  Abflachungen, die einen
Durchmesser a aufweisen. Dieser Durchmesser a
entsprichtimwesentlichen der Breite b der Kugelscheibe
11. Die einzelnen Kreisflachen, die durch die Abflachun-
gen 13 gebildet sind, stoBen daher in der Mittelebene 9
des Mundstiicks 7 aneinander. Das Mundstiick 7 weist
dann im Bereich seiner Mittelebene 9 im Querschnitt die
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Form eines Vielecks auf, wie dies aus Fig. 1 ersichtlich
ist. Dieses Vieleck ist regelmaBig ausgebildet, d.h. seine
Seiten 14 weisen alle die gleiche Lange a auf. Das
Vieleck hat eine ungerade Anzahl von Seiten 14 und
Ecken 15. Der Begriff der Ecken 15 ist hierbei nur als
Verbindung zwischen zwei Seiten 14 zu verstehen. Die
Ecken 15 kénnen auch durch einen Ubergang zwischen
zwei Seiten 14 gebildet sein, der gerundet ist oder die
Form eines Polygonszugs aufweist.

Die Dornflihrungskanéle 8 sind nun als Durchgang-
skandle, beispielsweise als Bohrungen, durch das
Mundstiick 7 ausgebildet und zwar erstrecken sie sich
von einer Seite 14 zur gegentiberliegenden Ecke 15. Um
eine Mindung des Dornfihrungskanals 8 erstreckt sich
daher immer eine im wesentlichen ebene Flache, die
durch die Abflachung 13 gebildet ist. An dieser ebenen
Flache kann der Nietkopf beim Setzen anliegen.

Die Ecke 15 ragt in eine Ausnehmung 16 in einem
Gehéuseteil 17. Die Ausnehmung 16 dient zum Durch-
fuhren eines Nietdornes zu den Futterbacken 4 hin. Sie
erweitert sich zum vorderen Ende hin etwa V-férmig, so
daBdie Seiten 14 des Mundstticks 7 an dem Gehauseteil
17 anliegen kénnen. Das Gehduseteil 17 ist in einem
Schiebeteil 18 angeordnet, das gegentiber dem
Gehduse 2 axial, d.h. in Fig. 1 von links nach rechts und
umgekehrt, verschiebbar ist. Zur Erhéhung der Reibung
zwischen dem Gehdause 2 und dem Schiebeteil 18 ist ein
Rundring 19 vorgesehen, beispielsweise aus Gummi,
der fiir einen ReibschluB zwischen dem Schiebeteil 18
und dem Gehause 2 sorgt. Das Schiebeteil 18 kann also
nur gegen einen gewissen Widerstand gegeniiber dem
Gehduse 2 verschoben werden. Weiterhin ist ein Befes-
tigungsring 20 vorgesehen, der das Gehauseteil 17 im
Schiebeteil 18 hélt. Im Gehause 2 ist eine Offnung 21
vorgesehen, durch die der Gehauseteil 17 hindurchragt.

Der Gehauseteil 17 weist einen zum Zugmechanis-
mus 3 hin weisenden Vorsprung 22 auf, der nach auBen
hin abgeschragt ist und als Offnungsmechanismus fiir
die Futterbacken 4 dient. Die Futterbacken 4 werden
durch die Kraft der Ruckstellfeder 6 gegen den Vors-
prung 22 gedrtickt. Hierdurch wird das Gehauseteil 17
in der in Fig. 1 dargestellten Bereitsschaftsstellung
gegen das Mundstlck 7 gedrickt. Das Mundsttick 7 ist
daher in der eingestellten Stellung fixiert.

Um ein Herausdricken des Mundstiicks 7 aus dem
Gehause 2 zu verhindern, ist eine Uberwurfmutter 23
vorgesehen, die eine Offnung 24 aufweist, durch die das
Mundstiick 7 hindurchragt. Die Offnung 24 erweitert sich
konisch nach innen. Es entsteht also zwischen der Uber-
wurfmutter 23 und dem Mundstiick 7 nur ein schmaler
Spalt 25. Durch die Form des Mundstticks 7, das aus der
Kugelscheibe 11 entstanden ist, 1&Bt sich mit der
konischen Aufweitung der Offnung 24 der Spalt 25 klein-
halten, ohne daB die Drehbarkeit des Mundstiicks 7 im
Gehause 2 beeintrachtigt wird. Die Uberwurfmutter wirkt
auf die Lagerzapfen 10 des Mundstticks 7.

Um das Mundstiick 7 zu verdrehen, wird der Zug-
mechanismus 3 betétigt. Er bewegt sich dadurch Gber
eine gewisse Strecke nach rechts. Es ist hierbei nicht
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notwendig, daB er in seine Endstellung verfahren wird.
Es reicht aus, wenn die Futterbacken 4 den Vorsprung
22 so weit freigeben, daB das Geh&useteil 17 durch den
Schiebeteil 18 soweit nach rechts verschoben wird, daB
das Mundstiick 7 von der Ausnehmung 16 frei kommt. In
diesem Fall ist es nicht mehr fixiert. Es kanndaher inden
Lagerstellen 12 frei gedreht werden. Sobald der Dorn-
fahrungskanal 8 mit dem gewiinschten Durchmesser an
der Vorderseite erscheint, wird der Zugmechanismus 3
wieder nach links verfahren. Hierbei driicken die Futter-
backen 4 das Gehéauseteil 17 wieder in Anlage an das
Mundstlick 7, so daB das Mundstick fixiert ist.

Wenn nun ein Niet gesetzt wird, fahrt zwar der Zug-
mechanismus 3 ebenfalls nach rechts, wodurch die
Andruckkraft auf das Gehé&useteil 17 nachlaBt und
spéter aufgehoben wird. In diesem Fall ist aber der Niet-
dorn durch den Dornflihrungskanal 8 und die Ausneh-
mung 16 in die Futterbacken 4 gefihrt, so daB die
Fixierung des Mundstticks 7 durch den Nietdorn selbst
erfolgt.

Zum Verstellen des Mundstiicks 7 ist es also nicht
notwendig, die Uberwurfmutter 23 zu lésen.

Die Ausbildung des Mundstiicks 7 als Finfeck reicht
fur die meisten Anwendungsfalle aus. Einerseits stehen
gentgend unterschiedliche Durchmesser der Dorn-
fuhrungskanale 8 zur Verflgung, namlich finf Stiick.
Andererseits ist das Mundstiick noch stabil genug, um
auch gréBere Zugkrafte aufnehmen zu kénnen.

Fig. 5 zeigt eine weitere Ausgestaltung eines Mund-
stlicks 7'. Unterschiedlich ist hier nur die Form des
Lagerzapfens 10'. Dieser weist im Querschnitt ebenfalls
die Form eines Vielecks auf, das im mathematischen
Sinn dem Vieleck des Mundstiicks 7 ahnlich ist, d.h. die
Zahl der Ecken, die Winkel und die Seitenverhaltnisse
sind gleich. Das Vieleck des Zapfens 10’ ist aber um
einen Winkel a gegentber dem Vieleck des Mundstiicks
7' verdreht. Man kann auch sagen, dafB das Vieleck des
Zapfens 10" um eine durch die Drehachse und parallel
zu einer Seite 14 verlaufende Ebene 26 gespiegelt ist.
Hierdurch wird erreicht, daB immer eine Seite ¢ des
Vielecks des Mundstiicks 7' und eine Seite d des
Vielecks des Lagerzapfens 10 parallel zueinander sind.
Mit dieser Seite d kann der Lagerzapfen 10’ an einer
Lagerflache 12' abgestitzt werden, die in Fig. 2
gestrichelt eingezeichnet ist. Der Sicherheit gegen Ver-
drehen wird hier dadurch erreicht, daB das Mundstiick
7' mit seinem Lagerzapfen 10’ zun&chst einmal um eine
gewisse Strecke von der Lagerflache 12’ abgehoben
werden muB3, damit es verdreht werden kann. Hierbei ist
das Lésen der Uberwurfmutter 23 erforderlich. Das
Gehauseteil 17 kann hierbei im Gehause fest sein, es
kann also auch einteilig mit dem Geh&use 2 ausgebildet
sein.

Patentanspriiche
1. Blindbefestigersetzgerat mit einem Zugmechanis-

mus und einem verstellbar gelagerten Mundstick,
das mehrere Dornfilhrungskanéle aufweist, von
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denen jeweils einer in Bezug zum Zugmechanismus
ausrichtbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB3 das
Mundstlck (7, 7) im Schnitt die Form eines
ungeradzahligen Vielecks aufweist, wobei die Dorn-
fihrungskanale (8) von einer Seite (14) zur
gegenuberliegenden Ecke (15) verlaufen.

Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB das Vieleck als regelmaBiges Vieleck ausgebil-
det ist.

Gerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch geken-
nzeichnet, da das Mundstick (7, 7') um eine im
wesentlichen orisfeste Achse verdrehbar ist, die
senkrecht zur Zugrichtung des Zugmechanismus
(3) verlauit.

Gerat nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB das Mundstick (7, 7°) senk-
recht zu den Dornflihrungskanalen (8) vorstehende
Lagerzapfen (10, 10") aufweist, mit denen es an
einem Lagerteil (12, 12) des Gehauses (2)
abgestutzt ist, demgegeniber der Zugmechanis-
mus (3) bewegbar ist.

Gerat nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB mindestens einer der Lagerzapfen (10" im
Schnitt die Form des Vielecks mit verkleinerten
Seiten (d) aufweist, wobei das Vieleck des Zapfens
(10") gegeniiber dem Vieleck des Mundstlicks (77)
um einen Winkel (o) verdreht ist, der 180° geteilt
durch die Anzahl der Seiten (14) des Vielecks
betragt, und der Zapfen (10') an einer Flache (12
anliegt, die sich im wesentlichen senkrecht zur Zug-
richtung erstreckt.

Gerat nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB das Mundstiick (7) im Bere-
itschaftszustand mit einer Ecke (15) des Vielecks in
eine Ausnehmung (16) in einem Gehauseteil (17)
hineinragt und zumindest mit einem Teil der die Ecke
(15) einschlieBenden Seiten (14) an dem Gehau-
seteil (17) anliegt.

Gerat nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
daB das Gehauseteil (17) gegeniiber dem Gehause
(2) bewegbar ist.

Gerat nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB Mittel (19) vorgesehen sind, die einen erhéhten
ReibschluB zwischen Gehauseteil (17, 18) und
Gehause (2) bewirken.

Gerat nach Anspruch 7 oder 8, dadurch geken-
nzeichnet, daB das Gehauseteil (17) im Bere-
itschaftszustand  durch  eine  Ruckstellkraft
beaufschlagt ist.
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10.

11.

12

13.

14.

15.

Gerat nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dafB die Ruckstellkraft Gber den Zugmechanismus
(3) auf das Gehauseteil wirkt.

Gerat nach einem der Anspriiche 6 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, daB das Gehauseteil (17) als Back-
endffnungseinrichtung (22) fir den Zugmechanis-
mus (3) ausgebildet ist.

Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daB das Mundstlick (7, 7') durch
eine beidseits der Dornfihrungskanale (8) im wes-
entlichen symmetrisch ausgebildete Kugelscheibe
(11) gebildet ist, die an ihrem Umfang im Bereich
jeweils einer Miindung jedes Dornfithrungskanals
(8) eineim wesentlichen ebene Abflachung (13) auf-
weist.

Gerat nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
daB die Breite (b) der Kugelscheibe (11) im wesentli-
chen der Lange (a) einer Seite (14) des Vielecks
entspricht.

Gerat nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, daB eine Uberwurfmutter (23)
vorgesehen ist, die das Mundstick (7, 7) im
Gehause halt.

Gerat nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,
daB die Uberwurfmutter (23) eine Durchgangséfi-
nung (24) aufweist, die sich zum Mundsttck (7, 7')
hin konisch erweitert.
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