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Beschreibung
Technisches Gebiet

Die Erfindung bezieht sich auf die Ausbildung sowie
auf die Herstellung von Ablenkeinheiten von Bildréhren,
welche im mit der Bildréhre verbundenen Zustand die
Ablenkung der Elektronenstrahlen bewirken.

Stand der Technik

GemaB dem Stand der Technik ist die Ablenkeinheit
am Hals der Bildréhre angeordnet und umfaBt eine Ho-
rizontal- und eine Vertikalablenkspulenanordnung. Die
Horizontalablenkspulenanordnung, welche zwei sattel-
férmig gewickelte Spulen umfaft, ist zumeist auf einer
Tragermanschette ausgebildet. Auch sind Horizontal-
ablenkspulenanordnungen bekannt, bei denen eine
Tragermanschette nicht erforderlich ist. Hierbei handelt
es sich um Horizontalablenkspulenanordnungen die in
Backspulentechnik hergestellt sind.

Die Vertikalablenkspulenanordnung ist zumeist so
ausgebildet, daB um einen Ferritring die beiden Verti-
kalspulen gewickelt sind. Je nach Ausbildung kann
dann der Ferritring auch aus zwei miteinander verbun-
denen, halbkreistérmigen Segmenten gebildet sein. Um
die Wickelbarkeit der Vertikalspulen zu erleichtern bzw.
um die Lage der Strange der Vertikalspulen exakt zu po-
sitionieren, ist es bekannt, zumindest eine der beiden
Stirnflachen mit einem sogenannten Drahtfihrungsring
auszustatten. Derartige Drahtfihrungsringe sind etwa
in DE 41 37 785 naher gezeigt.

Die Ablenkeinheit einer Bildréhre ist so gebildet,
daf der Ferritring mit den beiden Vertikalspulen um den
AuBenmantel der Horizontalablenkspulenanordnung im
Bereich zwischen den Wickelkdpfen der Sattelspulen
angeordnet und verbunden ist. Damit eine vorbestimm-
te Ablenkung der Elekironenstrahlen mittels einer eben
beschriebenen Ablenkeinheit erreicht wird, ist es not-
wendig, die Vertikalablenkspulenanordnung zur Hori-
zontalablenkspulenanordnung auszurichten.

Dies geschieht dergestalt, daf3 zunachst die Verti-
kalablenkspulenanordnung um die Horizontalablenk-
spulenanordnung angeordnet wird. Sodann wird die
Vertikalablenkspulenanordnung von einem Haltering
umfaBt und so lange um den Auf3enmantel der Horizon-
talablenkspulenanordnung gedreht, bis die parallel zur
Réhrenachse verlaufenden Strange von Horizontal-
und Vertikalablenkspulen zueinander einen Winkel von
90° einschlieBen.

Dann wird in einem zweiten Justierschritt die Aus-
richtung der Vertikalablenkanordnung zur Réhrenachse
eingestellt. Ist die Réhrenachse die z-Achse eines Ko-
ordinatensystems, wird die Ausrichtung der Vertikalab-
lenkspulenanordnung zur Réhrenachse durch eine Ver-
schiebung der Vertikalablenkspulenanordnung in x-
und/oder y-Richtung ausgefihrt. Da bei dem letztbe-
nannten Justageschritt die Horizontalablenkspulenan-
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ordnung mit einer Réhre verbunden ist, wird durch die
Bewegung der Vertikalablenkspulenanordnung in x-
und/oder y-Richtung diese auch zur Horizontalablenk-
spulenanordnung ausgerichtet. Auch wahrend des
letztbenannten Justageschritts ist die Vertikalablenk-
spulenanordnung noch von dem schon erérterten Hal-
tering gehaltert. Dies deshalb, um die schon erwahnte
90°-Stellung der Spulen beider Ablenkanordnungen
wéahrend des Verschiebens in x- und/oder y-Richtung
nicht zu verandern und um die Vertikalablenkspulenan-
ordnung, wenn sie die gewlinschte Justage in x- und/
oder y-Richtung erreicht hat, in dieser Position zu hal-
tern.

Ist die Justage beider Ablenkspulenanordnungen
abgeschlossen, werden die beiden Ablenkspulen etwa
mittels eines HeiBklebers miteinander dauerhaft ver-
klebt. Sobald die Klebeverbindung erhartet ist, wird der
Haltering entfernt und die gebildete Ablenkanordnung
beispielsweise als Zulieferteil der Bildréhrenindustrie
zur Verflgung gestellt.

Beidieser Verfahrensfihrung wird aber als nachtei-
lig angesehen, daf3 wahrend der gesamten Justage bis
hin zum endgultigen Aushéarten der Klebeverbindung
die Vertikalablenkspulenanordnung von dem Haltering
umgeben sein muB3, um die ausgerichtete Lage beider
Ablenkspulenanordnungen wahrend der Montage zu fi-
xieren. Letzteres erhdht die Herstellungskosten erheb-
lich, da eine Vielzahl von Halteringen bereitgehalten
werden miissen.

Auch wird als nachteilig angesehen, daf3 nach dem
Erharten der Klebstoffverbindung keine nachtragliche
Korrektur der Ausrichtung mehr méglich ist.

Daher liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ei-
ne Ablenkanordnung fir Bildréhren anzugeben, bei wel-
cher die Vertikalablenkspulenanordnung sehr einfach
und schnell mit der Horizontalablenkspulenanordnung
verbindbar ist sowie ein Verfahren zur Verbindung von
Vertikal- und Horizontalablenkspulenanordnungen an-
zugeben, welches die Nachteile gemai dem Stand der
Technik vermeidet.

Darstellung der Erfindung

Diese Aufgabe wird vorrichtungsmaBig mit den
Merkmalen geméan Anspruch 1 gelést. Das Verfahren
umfaBt die Merkmale gemaB Anspruch 6. Vorteilhafte
Aus- und Weiterbildungen der Erfindung sind den An-
sprichen 2 bis 5 entnehmbar.

Grundlegende Idee der Erfindung ist es, beide Ab-
lenkspulenanordnungen etwa mittels von Schrauben
miteinander zu verbinden, wobei eine derartige Verbin-
dung eine Ausrichtung der beiden Ablenkspulenanord-
nungen zueinander nicht ausschlieen.

Weist - wie in Anspruch 1 angegeben - eine der bei-
den Ablenkspulenanordnungen etwa zwei Stiftaufnah-
men auf und ist die andere Ablenkspulenanordnung mit
zwei Justagestiften versehen, kdnnen die Stiftaufnah-
men auf die Justierstifte aufgeschoben werden. Ist die
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Anordnung der Justagestifte bzw. Stiftaufnahmen so
gewahlt, da3 die Lage der Justagestifte bzw. Stiftauf-
nahme in etwa der oben erwahnten 90°-Stellung beider
Ablenkspulenanordnungen zueinander entspricht, ist
mit dem Einschieben der Justierstifte in die Stiftaufnah-
men schon eine grobe Voreinstellung beider Ablenkspu-
lenanordnungen erreicht. Da des weiteren die Quer-
schnitte der Justierstifte kleiner sind als die lichten Quer-
schnitte der Stiftaufnahmen ist eine freie Justage der
beiden Ablenkspulenanordnungen gegeben, da die Ju-
stierstifte in den Stiftaufnahmen zur Ausrichtung beider
Ablenkspulenanordnungen in den Grenzen der von den
lichten Querschnitt der Stiftaufnahmen vorgegebenen
Bereichen hin und her bewegt werden kénnen. Ist an
jedem Justierstift ein Sicherungsmittel vorgesehen und
verbunden, welches unabhangig von der relativen Lage
des jeweiligen Justierstifts in der Stiftaufnahme zumin-
destens einem Teil seiner Randbereiche auf der Umran-
dung der Stiftaufnahme aufliegt und dabei im Auflage-
bereich eine Andrickkraft auf die Umrandung der Stift-
aufnahme ausuibt, ist eine mechanische Verbindung
zwischen beiden Ablenkspulenanordnungen geschat-
fen, die eine Verwendung von Klebstoff Uberflissig
macht. Auch ist ein Haltering nur so lange erforderlich,
bis die Sicherungsmittel mit ihren Randbereichen auf
die Umrandungen der Stiftaufnahmen driicken.

Besonders einfach ist die Realisierbarkeit der Erfin-
dung dann, wenn - wie in Anspruch 2 gezeigt - die Stift-
aufnahmen und/oder auch die Justierstifte einstiickig
mit einem Bauteil der jeweiligen Ablenkspulenanord-
nung ausgebildet sind. So kann beispielsweise - wie in
Anspruch 3 angegeben - das Bauteil bei der Horizontal-
ablenkspulenanordnung die aus Kunststoff gebildete
Tragermanschette oder beider Vertikalablenkspulenan-
ordnung dies einer der Drahtfihrungsringe sein.

Eine besonders gut Iésbare Verbindung der beiden
Ablenkspulenanordnungen ist dann gegeben, wenn -
wie in Anspruch 4 und 5 angegeben - als Verbindungs-
mittel Schraubenteile verwendet werden. Neben der
Méglichkeit der nachtraglichen Korrektur der Ausrich-
tung hat dies den besonderen Vorteil, da3 die so aus-
gebildeten Ablenkanordnungnen im Recyclefall véllig
zerlegt werden kédnnen und nicht - wie im Fall der Kle-
beverbindung - als Sondermiill entsorgt werden mis-
sen. Sind die Sicherungsmittel Képfe von Nieten, sind
die letztbenannten Vorteile auch erzielbar, da auch Niet-
verbindungen sehr leicht durch Zerstérung des Nietkop-
fes getrennt werden kdénnen. Eine nachtragliche Justa-
ge der beiden Ablenkspulenanordnungen zueinander
ist aber bei der Verwendung von Nietképfen nicht mehr
méglich. Um die Herstellbarkeit des Nietkopfes zu ge-
wahrleisten, sollte zwischen Stiftaufnahme und Nietkopf
eine entsprechend gro3e Unterlegscheibe zwischenge-
ordnet sein.

Die in Anspruch 6 angegebene Verfahrensflihrung
zur Ausbildung einer Ablenkspulenanordnung ist aus
sich selbst heraus verstandlich und bedarf keiner wei-
teren Erlauterung an dieser Stelle.
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Darstellung der Figuren

Es zeigen:
Figur 1 eine Seitenansicht einer Ablenkanord-
nung;
Figur 2 eine Draufsicht auf einen Drahtfiih-
rungsring; und
Figur 3a-c drei Schnitte durch einen Drahtfih-

rungsring und eine Tragermanschette.
Wege zum Ausfiihren der Erfindung

Die Erfindung soll nun anhand der Figuren né&her
erlautert werden.

Figur 1 zeigt eine Ablenkanordnung 10 in schema-
tischer Seitenansicht, wobei die auBeren Randbereiche
aus Grunden der besseren Darstellung aufgebrochen
gezeichnet sind.

Diese Ablenkanordnung 10 wird von einer in etwa
konisch geformten Tragermanschette 11 gebildet, wel-
che die sattelférmig gebildeten Horizontalablenkspulen
(nicht gezeigt) aufnimmt. Diese aus Tragermanschette
11 und den Horizontalablenkspulen gebildete Einheit
wird in Zusammenhang mit dieser Anmeldung als Hori-
zontalablenkspulenanordnung bezeichnet und hat das
Bezugszeichen 12.

Um den konisch geformten AuBenmantel 13 der
Tragermanschette 11 ist zwischen den beiden Wickel-
képfen 14.1, 14.2 ein der Kontur des AuBenmantels 13
in etwa entsprechender Ferritring 15 angeordnet. Die-
ser Ferritring 15 ist mit den Vertikalablenkspulen (nicht
dargestellt) bewickelt. Die aus Ferritring 15 und Verti-
kalablenkspulen gebildete Einheit wird im Zusammen-
hang mit dieser Anmeldung als Vertikalablenkspulenan-
ordnung bezeichnet und hat das Bezugszeichen 16.

Die Stirnseite 17 des Ferritrings 15, welche dem
Wickelkopf 14.2 zugewandt ist, ist mit einem Drahtfih-
rungsring 18 versehen, welcher die Positionierung der
Wickelstrange der Vertikalablenkspule auf dem Ferrit-
ring 15 erleichtert. An zwei einander gegenlber liegen-
den Randbereichen des aus Kunststoff gebildeten
Drahtfiihrungsrings 18 ist je eine Stiftaufnahme 19 aus-
gebildet, welche einstlickig mit dem Drahtfihrungsring
18 verbunden ist. Diese Stiftaufnahme 19 ist Zusam-
menhang mit Figur 2 n&her gezeigt. Die Figur 2, welche
im Ubrigen einen Drahtfihrungsring 18 flr einen aus
zwei Einzelsegmenten gebildeten Ferritkern 15 zeigt,
zeigt deutlich, daB die Stiftaufnahme 19 in etwa als qua-
dratisch geformtes Loch ausgebildet ist.

Wie Figur 1 zeigt, ist der &uBere Rand der Trager-
manschette 11 im Bereich des Wickelkopfes 14.2 mit
einem Flansch 20 versehen, welcher eine Bohrung 21
aufweist. Schon an dieser Stelle sei darauf hingewie-
sen, daf3 der Flansch 20 nicht notwendig in der Trager-
manschette 11 ausgebildet sein muf3. Vielmehr kann
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dieser Flansch 20 in einem anderen - nicht dargestelliten
- Ausfihrungsbeispiel auch in einem anderen Bautell
der Horizontalablenkspulenanordnung 12 ausgebildet
sein.

Durch die Bohrung 21 und die Stiftaufnahme 19 ist
ein Justierstift 22 geschoben. Dieser Justierstift 22 ist
an seinem dem Wickelkopf 14.1 zugewandten Ende mit
einem Schraubenkopf 23 versehen und greift mit sei-
nem anderen Ende in eine Mutter 24 ein und verbindet
so beide Ablenkspulenanordnungen 12, 16 miteinan-
der.

Die Verbindung der beiden in Figur 1 gezeigten Ab-
lenkspulenanodrdnungen 12, 16 erfolgt dergestalt, daB3
zunachst die Vertikalablenkspulenanordnung 16 um
den AuBBenmantel 13 der Horizontalablenkspulenanord-
nung 12 angeordnetet und zu dieser ausgerichtet wird.
Da der lichte Querschnitt der Stiftaufnahmen 19 gréBer
ist als der Durchmesser der Justierstifte 22, konnen die-
se schon vor dem Ausrichten beider Ablenkspulenan-
ordnungen 12, 16 in die Stiftaufnahmen 19 und die Boh-
rungen 21 eingesetzt und mit den Muttern 24 ver-
schraubt sein, ohne dafB die Schraubenkdpfe 23 und die
Muttern 24 die zwischen ihnen angeordneten Teile ge-
geneinander gedrickt werden. Das entgiiltige Anziehen
von Mutter 24 und Schraube 22, 23 erfolgt erst dannn,
wenn die Ausrichtung abgeschlossen ist.

Weitere Einzelheiten zu den méglichen Verbindun-
gen zwischen beiden Ablenkspulenanordnungen 12, 16
sind in Zusammenhang mit den Figuren 3a - ¢ erértert.

Figur 3a zeigt dabei eine weitere Darstellung der in
Figur 1 gezeigten Schraubbefestigung. Deutlich ist der
Darstellung geman Figur 3a entnehmbar, da3 der Ju-
stierstift 22 einstlickig mit dem Flansch 20 der Trager-
manschette 11 verbunden ist. Das obere Ende des Ju-
stierstifts 22 ist mit einem Gewinde versehen. Da Figur
3a - ebenso wie die Darstellungen gemaf Figur 3b und
¢ - die Ablenkspulenanordnungen 16, 17 in verbunde-
nem Zustand zeigt, durchdringt der Justierstift 22 die
Stiftaufnahmen 19 des Drahtfihrungsrings 18.

Auf der Oberseite 25 des Drahtfihrungsrings 18
liegt eine Unterlegscheibe 26 auf, welche ebenfalls von
dem Justierstift 22 durchdrungen wird. Die auBBeren Ab-
messungen der Unterlegscheibe 26 sind dabei so ge-
wahlt, daB, wenn sie auf den Justierstift 22 aufgescho-
ben ist, sie auch bei nicht zentrischer Lage des Justier-
stifts 22 in der Stiftaufnahme 19 zumindest bereichswei-
se auf der Oberseite 25 des Drahtfihrungsrings 18 auf-
liegt. Was unter einer bereichsweisen Auflage verstan-
den wird, wird im Zusammenhang mit Figur 2 noch na-
her erlautert werden.

Auf das mit dem Gewinde versehene Ende des Ju-
stierstifts 22 (Figur 3a) ist eine Mutter 24 aufgeschraubt,
welche unter Vermittlung der Unterlegscheibe 26 den
Drahtfihrungsring 18 gegen den Flansch 20 der Trager-
manschette 11 prefi3t.

Diese Art der Ausbildung der Schraubbefestigung
hat gegenlber der Ausbildung geman Figur 1, welche
einen mit einem Schraubenkopf 23 versehenen Justier-
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stift 22 und eine Mutter 24 umfaBt, den Vorteil, daB der
mit dem Flansch 20 einstickig verbundene Justierstift
22 eine zwangsweise Vorausrichtung der Vertikalab-
lenkspulenanordnung 16 herbeiflihrt, wenn diese um
den AuBenmantel 13 der Horizontalablenkspulenanord-
nung 12 angeordnet wird. Auch entfallt im Gegensatz
zur Ausbildung gemaf Figur 1 bei der Ausbildung ge-
manf Figur 3a ein Festhalten des Justierstifts 22 wah-
rend des Andrehens der Mutter 24.

In diesem Zusammenhang sei darauf hingewiesen,
daf die Bauteile, welche am Justierstift 22 vorgesehen
sind und welche auf der Umrandung 27 der Stiftaufnah-
me 19 aufliegen oder aber auf die auf der Umrandung
27 der Stiftaufnahme 19 aufliegenden Bauteile eine An-
drickkraft ausiiben, Sicherungsmittel im Sinne von An-
spruch 1 sind. Folglich sind bei der Ausfihrung geman
Figur 3a die Unterlegscheibe 26 und die Mutter 24 Si-
cherungsmittel im Sinne des Hauptanspruchs.

Die Ausfuhrung geman Figur 3b unterscheidet sich
von der Ausflhrung geman 3a dadurch, daf3 der Justier-
stift 22 einen Schraubkopf 23 aufweist, welcher durch
seine AuBenabmessungen die gleiche Funktion wie die
in Figur 3a gezeigte Unterlegscheibe 26 innehat. Zur
Befestigung der beiden Ablenkspulenanordnungen 12,
16 miteinander durchdringt der Schaft des mit dem
Schraubenkopf 23 versehenen Justierstifts 22 die Stift-
aufnahme 19 und ist in das Gewindeloch 28 im Flansch
20 eingedreht. Wird ein mit einem Schraubenkopf 23
versehener Justierstift 22 verwendet, entfallt die im Zu-
sammenhang mit Figur 3a erlauterte und Uber den Ju-
stierstift 22 bewirkte Vorausrichtung der beider Ablenk-
spulenanordnungen 12, 16 bei ihrem Zusammenbau.

In der Ausfihrung geméan Figur 3c durchdringt der
einstickig mit dem Flansch 20 verbundene Justierstift
22 die Stiftaufnahme 19 im Drahtfihrungsring 18, wenn
die Vertikalablenkspulenanordnung 16 um die Horizon-
talablenkspulenanordnung 12 angeordnet ist. So dann
wird eine Unterlegscheibe 26 auf den jeweiligen Justier-
stift 22 aufgelegt und das freie Ende des Justierstifts 22
zudem in Figur 3c gezeigten Nietkopf 23.1 verformt. Bei
dieser Art der Ausfiihrung der Verbindung beider Ab-
lenkspulenanordnungen 12, 16 ist es wesentlich, dai3
eine Unterlegscheibe 26 verwendet wird, da ohne diese
der Nietkopf 23.1 liber der Offnung der Stiftaufnahme
19 nicht ausbildbar ist. Der Vorteil dieser Ausfihrung
liegt darin, daf3 zur Verbindung beider Ablenkspulenan-
ordnungen 12, 16 keine mit Gewinden versehenen Teile
notwendig sind. Der Vollstandigkeit halber sei darauf
hingewiesen, daf3 bei der Ausfihrung geman Figur 3¢
der Nietkopf 23.1 und die Unterlegscheibe 26 die Siche-
rungsmittel im Sinne von Anspruch 1 darstellen.

Auch wenn in den Ausfihrungen geman den Figu-
ren 3a bis ¢ die Stiftaufnahme 19 immer im Drahtflh-
rungsring 18 ausgebildet ist, hei3t dies nicht, daB nicht
auch die Stiftaufnahme 19 im Flansch 20 und der Ju-
stierstift 22 im Drahtflihrungsring 18 ausgebildet sein
kann. Vielmehr ist die konkrete Ausbildung in das Be-
lieben des Fachmanns gestellt, sofern sichergestellt ist,
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dafB die Stiftaufnahme 19 einen gréBeren Querschnitt
aufweist als der Teil des Justierstifts 22, welcher die
Stiftaufnahme 19 durchdringt.

Die Ausrichtung und Fixierung der ausgerichteten
Lage beider Ablenkspulenanordnungen 12, 16 zueinan-
der wird nun im Zusammenhang mit den Figuren 1 und
2 néher erlautert. Zum besseren Verstandnis wird dabei
von einer Ausfihrung der Schraubbefestigung geman
Figur 3a ausgegangen, wobei jedoch auf die Verwen-
dung einer Unterlegscheibe 26 verzichtet wird und statt
dessen eine Mutter 24 verwendet wird, deren Durch-
messer dem Durchmesser der in Figur 3a gezeigten Un-
terlegscheibe 26 entspricht.

Ist die Vertikalablenkspulenanordnung 16 auf dem
AuBenmantel 13 der Horizontalablenkspulenanord-
nung 12 angeordnet (Figur 1), durchdringt der mit dem
Flansch 20 der Tragermanschette 11 verbundene Ju-
stierstift 22 die Stiftaufnahme 19 des Drahtfiihrungs-
rings 18 in etwa zentrisch (in Figur 2 nicht dargestellt).
Mit dieser Stellung ist eine Vorausrichtung beider Ab-
lenkspulenanordungen 12, 16 in der schon erwdhnten
90°-Stellung verbunden. Um die schon erwahnte 90°-
Ausrichtung der beiden Ablenkspulenanordnungen 12,
16 exakt einzustellen, ist es notwendig, die Vertikalab-
lenkspulenanordnung 16 um die Rdéhrenachse (gezeigt
in Figur 1 durch die gestrichelte Linie) zu drehen. Diese
Drehbewegung, mit welcher die Vertikalablenkspulen-
anordnung 16 um die Horizontalablenkspulenanord-
nung 12 gedreht werden muB, ist in Figur 2 durch den
Doppelpfeil P1 veranschaulicht.

Ist die 90°-Einstellung beider Ablenkspulenanord-
nungen 12, 16 abgeschlossen, kann es notwendig sein,
die Vertikalablenkspulenanordnung 16 zur Horizontal-
ablenkspulenanordnung 12 auch noch in x- und/oder y-
Richtung zu verschieben. Welche Bewegungen der Ver-
tikalablenkspulenanordnung 16 zur Horizontalablenk-
spulenanordnung 12 damit verbunden sind, ist durch
das in Figur 2 gezeigte Koordinatensystem naher ver-
deutlicht. Vollstandigkeitshalber sei darauf hingewie-
sen, dafB in Figur 2 die in Figur 1 gezeigte Réhrenachse
im Schnittpunkt der Ordinate mit der Abzisse senkrecht
zur Papierebene verlauft. Ist die Ausrichtung der Verti-
kalablenkspulenanordnung 16 zur Horizontalablenk-
spulenanordnung 12 in x- und/oder y-Richtung abge-
schlossen, hat der jeweilige Justierstift 22 beispielswei-
se eine Position in der Stiftaufnahme 19, die in Zusam-
menhang mit Figur 2 durch den ausgezogenen Kreis
dargestellt ist.

Um die beiden Ablenkspulenanordnungen 12, 16 in
dieser Lage dauerhaft miteinander zu verbinden, wird
auf den Justierstift 22 die schon erwahnte Mutter 24 (in
Figur 2 gestrichelt dargestellt) auf den Justierstift 22 auf-
geschraubt und angezogen. Da die AuBenabmessun-
gen der Mutter 24 so gro3 gewahlt sind, daf3 unabhéan-
gig von der Position des Justierstifts 22 in der Stiftauf-
nahme 19 immer noch mit einem Teil der Mutter 24 auf
der Umrandung 27 der Stiftaufnahme 19 aufliegt (in Fi-
gur 2 gestrichelt dargestellt), wird sichergestellt, daB
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beim Andrehen der Mutter 24 der Drahtfiihrungsring 18
gegen den Flansch 20 der Tragermanschette 11 ge-
preBt wird.

Sofern nach dem Andrehen der Mutter 24 (Figur 2)
eine Nachjustage der Vertikalablenkspulenanordnung
16 zur Horizontalablenkspulenanordnung 12 notwendig
werden sollte, kann die Mutter zu diesem Zweck wieder
geldést werden. Auch ist bei der erfindungsgeméaBen
Ausbildung ein Auswechseln beispielsweise der Verti-
kalablenkspulenanordnung 16 moglich, wenn diese
nach dem Verbinden beider Ablenkspulenanordnungen
12, 16 wahrend der weiteren Produktion beschadigt
wird.

Patentanspriiche

1. Ablenkanordnung fir Bildréhren,
mit einer Horizontalablenkspulenanordnung (12)
und mit der Horizontalablenkspulenanordnung (12)
verbundenen Vertikalablenkspulenanordnung (16),
dadurch gekennzeichnet,

daB eine der beiden Ablenkspulenanordnun-
gen (12, 16) wenigstens zwei Stiftaufnahmen
(19) aufweist,

daB an der jeweils anderen Ablenkspulenan-
ordnung (12, 16) Justierstifte (22) vorgesehen
sind, wobei jeder Justierstift (22) Uber einen
kleineren, den lichten Querschnitt der Stiftauf-
nahme (19) nicht ausfiillenden Schaftquer-
schnitt hat,

daB die Stiftaufnahmen (19) von den Justier-
stiften (22) durchdrungen sind und

daB die relative Lage der Justierstifte (22) in
den Stiftaufnahmen (19) und somit auch die
Ausrichtung der beiden Ablenkspulenanord-
nungen (12, 16) zueinander in einer Flache
senkrecht zur Achse der Ablenkanordnung
durch Sicherungsmittel (23, 24, 26) dauerhaft
gesichert ist, indem die an jedem Justierstift
(22) Sicherungsmittel (23, 24, 26) vorgesehen
und verbunden sind, welche zumindest mit ei-
nem Teil ihrer Randbereiche auf der Umran-
dung (27) der Stiftaufnahme (19) aufliegen und
dabei im Auflagebereich eine Andriickkraft auf
die Umrandung (27) der jeweiligen Stiftaufnah-
me (19) ausuben.

2. Ablenkanordnung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB entweder die Stiftaufnahme (19) und/oder die
Justierstifte (22) mit einem Bauteil der jeweiligen
Ablenkspulenanordnung (12, 16) fur die sie vorge-
sehen sind, einstlickig verbunden sind.

3. Ablenkanordnung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
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dafB das jeweilige Bauteil der Horizontalablenkspu-
lenanordnung (12) eine aus Kunststoff gebildete
Manschette (11) ist auf der die Horizontalspulen-
wicklung ausgebildet ist und daf dasjenige Bauteil
der Vertikalablenkspulenanordnung (16) ein Draht-
fahrungsring (18) ist, welcher mit dem Ferritring
(15) der Vertikalablenkspulenanordnung (16) ver-
bunden ist.

Ablenkanordnung nach Anspruch 1 oder Anspruch
2,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Justierstifte (22), welche an der jeweils an-
deren Ablenkspulenanordnung (12, 16) vorgese-
hen sind, Gewindestifte sind und beide Ablenkspu-
lenanordnungen (12, 16) miteinander durch Ver-
schraubung verbunden sind.

Ablenkanordnung nach einem der Anspriche 1, 2
oder 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Sicherungsmittel entweder einstuckig mit
den Justierstiften (22)verbundene Képfe (23, 23.1)
von Schrauben bzw. Nieten sind oder auf die Ju-
stierstifte (22) aufschraubbare Muttern (24) sind.

Verfahren zum Ausrichten und Verbinden von Ver-
tikalablenkspulenanordnungen (16) mit Horizontal-
ablenkspulenanordnungen (12) von Ablenkanord-
nungen (10) von Bildréhren,
dadurch gekennzeichnet,

daB, nachdem die jeweilige Vertikalablenkspu-
lenanordnung (16) um die jeweilige Horizontal-
ablenkspulenanordnung (12) angeordnet ist,
Justierstiften (22), die an einer der beiden Ab-
lenkspulenanordnung (12, 16) vorgesehen
sind, Stiftaufnahmen (19), die an der jeweils an-
deren Ablenkspulenanordnung (12, 16) ausge-
bildet sind, durchdringen und dabei beide Ab-
lenkanordnungen (12, 16) zueinander in einer
Flache senkrecht zur Achse der Ablenkanord-
nung beweglich haltern,

daB dann beide Ablenkspulenanordnungen
(12, 16) zueinander ausgerichtet werden und
daf in einem letzten Schritt die zueinander aus-
gerichteten Ablenkspulenanordnungen (12,
16) durch Zusammenwirken von den an den
Justierstiften (22) vorgesehenen Sicherungs-
mitteln (283, 24, 26) dauerhaft verbunden wer-
den.

Claims

Deflection assembly for picture tubes, with a hori-
zontal deflection coil assembly (12) and a vertical
deflection coil assembly (16) joined tothe horizontal
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deflection coil assembly (12), characterized in that
one of the two deflection coil assemblies (12, 16)
has at least two pin locating holes (19), in that ad-
justing pins (22) are provided on the other deflection
coil assembly (12, 16), each adjusting pin (22) hav-
ing a smaller shaft cross-section which does not fill
the inside cross-section of the pin locating hole (19),
in that the adjusting pins (22) pass through the pin
locating holes (19) and in that the relative position
of the adjusting pins (22) in the pin locating holes
(19) and consequently also the relative alignment
of the two deflection coil assemblies (12, 16) are
permanently secured, in a surface normal to the ax-
is of the deflection assembly, by retaining means
(23, 24, 26), there being provided on and joined to
each adjusting pin (22) retaining means (23, 24, 26)
which bear, with at least part of their edge regions,
on the edge (27) of the pin locating hole (19) and
thereby exert a pressure force on the edge (27) of
the respective pin locating hole (19) in the region of
bearing pressure.

Deflection assembly according to Claim 1, charac-
terized in that either the pin locating hole (19) and/
or the adjusting pin (22) are integrally joined to a
component of the respective deflection coil assem-
bly (12, 16) for which they are provided.

Deflection assembly according to Claim 2, charac-
terized in that the respective component of the hor-
izontal deflection coil assembly (12) is a collar (11),
formed from plastics material, on which the horizon-
tal coil winding is fashioned and in that that compo-
nent of the vertical deflection coil assembly (16) is
a wire guiding ring (18) which is joined to the ferrite
ring (15) of the vertical deflection coil assembly (16).

Deflection assembly according to Claim 1 or Claim
2, characterized in that the adjusting pins (22) pro-
vided on the other deflection coil assembly (12, 16)
are threaded pins and both deflection coil assem-
blies (12, 16) are joined together by a screwed con-
nection.

Deflection assembly according to any one of Claims
1, 2 or 4, characterized in that the retaining means
are either heads (23, 23.1) of screws or rivets which
are integrally joined to the adjusting pins (22) or are
nuts (24) which can be screwed on to the adjusting
pins (22).

Method for the alignment and joining of vertical de-
flection coil assemblies (16) to horizontal deflection
coil assemblies (12) of deflection assemblies (10)
of picture tubes, characterized in that after the re-
spective vertical deflection coil assembly (16) is dis-
posed around the respective horizontal deflection
coil assembly (12), adjusting pins (22) provided on
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one of the two deflection coil assemblies (12, 16)
pass through pin locating holes (19) fashioned on
the other deflection coil assembly (12, 16) and
thereby movably fix both deflection assemblies (12,
16) to one another in a surface normal to the axis
of the deflection assembly, in that both deflection
coil assemblies (12, 16) are then aligned to one an-
other and in that, in a final stage, the deflection coil
assemblies (12, 16) which are aligned to one anoth-
er are permanently joined by the combined action
of the retaining means (23, 24, 26) provided on the
adjusting pins (22).

Revendications

Dispositif de déviation pour des tubes image, avec
une bobine de déviation horizontale (12) et une bo-
bine de déviation verticale (16) reliée a la bobine de
déviation horizontale (12), caractérisé en ce que
I'une des deux bobines de déviation (12, 16) pré-
sente au moins deux logements de broche (19), en
ce que des broches d'ajustage (22) sont prévues
sur l'autre bobine de déviation (12, 16), chaque bro-
che d'ajustage (22) ayant une section de tige infé-
rieure qui ne remplit pas la section intérieure du lo-
gement de broche (19), en ce que les logements de
broche (19) sont traversés par les broches d'ajus-
tage (22) et ce que la position relative des broches
d'ajustage (22) dans les logements de broche (19),
et donc aussi l'orientation des deux bobines de dé-
viation (12, 16), est fixée solidement I'une par rap-
port & l'autre dans un plan perpendiculaire a I'axe
du dispositif de déviation par des moyens de bloca-
ge (23, 24, 26), des moyens de blocage (23, 24, 26)
étant prévus et liés sur chaque broche d'ajustage
(22), lesquels reposent au moins avec une partie
de leurs zones périphériques sur le pourtour (27)
du logement de broche (19) et exercent alors dans
la zone de support une force de pression sur le
pourtour (27) du logement de broche (19) respectif.

Dispositif de déviation selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que le logement de broche (19) et/
ou les broches d'ajustage (22) sont reliés d'un seul
tenant avec un composant de la bobine de déviation
(12,16) respective pour laquelle ils sont prévus.

Dispositif de déviation selon la revendication 2, ca-
ractérisé en ce que le composant respectif de la bo-
bine de déviation horizontale (12) est une manchet-
te (11) formée a base de plastique sur laquelle est
formé I'enroulement de bobine horizontale et en ce
que le composant de la bobine de déviation verti-
cale (16) est une bague de guidage de fil (18) qui
est reliée a la bague (15) en ferrite de la bobine de
déviation verticale (16).

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

4.

Dispositif de déviation selon la revendication 1 ou
la revendication 2, caractérisé en ce que les bro-
ches d'ajustage (22), qui sont prévues sur l'autre
bobine de déviation (12, 16) respective, sont des
Vis sans téte et les deux bobines de déviation (12,
16) sont reliées entre elles par un raccord a vis.

Dispositif de déviation selon I'une quelconque des
revendications 1, 2 ou 4, caractérisé en ce que les
moyens de blocage sont soit des tétes (23, 23.1),
reliées d'un seul tenant aux broches d'ajustage
(22), de vis ou de rivets, soit des écrous (24) vissa-
bles sur les broches d'ajustage (22).

Procédé pour l'orientation et la liaison de bobines
de déviation verticale (16) avec des bobines de dé-
viation horizontale (12) de dispositifs de déviation
(10) de tubes image, caractérisé en ce que, étant
donné que la bobine de déviation verticale (16) est
disposée autour de la bobine de déviation horizon-
tale (12), des broches d'ajustage (22) prévues sur
I'une des deux bobines de déviation (12, 16) et des
logements de broche (19) formés sur l'autre bobine
de déviation (12, 16) respective, pénétrent et ainsi
maintiennent ces deux dispositifs de déviation (12,
16) mobiles I'un par rapport a l'autre dans un plan
perpendiculaire a I'axe du dispositif de déviation, en
ce que les deux dispositifs de déviation (12, 16) sont
orientés l'un vers l'autre et en ce que, dans une der-
niére étape, les bobines (12, 16) orientées I'une
vers l'autre sont reliées solidement par 'action con-
juguée des moyens de blocage (23, 24, 26) prévus
sur les broches d'ajustage (22).
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