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(54) Arretiervorrichtung fiir die Antriebsspindel von Handwerkzeugmaschinen

(57)  Eine Arretiervorrichtung fur die Arbeitsspindel Arretiervorrichtung einen auBen am Maschinengeh&use
(2) von Handwerkzeugmaschinen hat zumindest eine zugénglichen, von Hand entgegen der Kraft der
mit der Spindel (2) mitdrehende Rastausnehmung (4), Haltefeder (17) eindrickbaren Betatigungsknopf (10)
in die ein Sperrbolzen (7) in seiner Arretierlage eingreift, des Sperrbolzens (7) auf. Um den Sperrbolzen (7) mit
der im Maschinengehause (1) zwischen der Eingriffspo- einer definierten Eingriffs-Druckkraft zu beaufschlagen,
sition und einer Entriegelungslage axial verschieblich sind der Sperrbolzen (7) und der Betatigungsknopf (10)
gelagert und von einer Haltefeder (17) in Richtung der voneinander getrennt und ist dazwischen ein elastisches
Entriegelungslage beaufschlagt ist. Ferner weist die Verbindungsglied (15) angeordnet.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Arretiervorrich-
tung fir die Antriebsspindel von Handwerkzeug-
maschinen der im Gattungsbegriff des Patentanspruchs
1 naher bezeichneten Art.

Eine solche Arretiervorrichtung ist aus der DE 31 20
899 C2 bekannt, sie ist dort fur die Arbeitsspindel eines
Winkelschleifers vorgesehen, bei dem insbesondere
zum Werkzeugwechsel die Arbeitsspindel blockiert sein
muB. Grundsatzlich sind derartige Arretiervorrichtungen
auch bei anderen Handwerkzeugmaschinen einsetzbar,
wenn es darum geht, entweder die gesamte
Werkzeughaltevorrichtung oder ein  Teil davon
gegeniber der Arbeitsspindel drehen zu miissen, um
entweder diese Vorrichtung oder das Werkzeug auszu-
wechseln. Bei der bekannten Arretiervorrichtung ist ein
Eintauchen des Sperrbolzens in die Rastausnehmung,
die sich mit der Arbeitsspindel mitdreht und dort am
Antriebstellerrad der Arbeitsspindel angeordnet ist,
durch eine die Rastausnehmung Uberdeckende Scheibe
solange verbunden, wie nicht aus dem Stillstand heraus
die Arbeitsspindel um einen bestimmten Betrag verdreht
wird, um eine Durchbrechung in der Scheibe in Deckung
mit der Rastausnehmung zu bringen. Damit soll ein Rat-
schen des Sperrbolzens im Auslauf der Arbeitsspindel
unterbunden werden, was insbesondere dann auftritt,
wenn eine Mehrzahl von mit der Arbeitsspindel mit-
drehenden Rastausnehmungen fiir den Eingriff des
Sperrbolzens vorgesehen sind.

In der Praxis hat sich gezeigt, daB der durch das
erwahnte Ratschen auftretende VerschleiB bei einer
Arretiervorrichtung der in Rede stehenden Art vernach-
lassigbar ist, sofern bei Unterschreiten einer bestimmten
Auslaufdrehzahl der Arbeitsspindel der Sperrbolzen in
die Rastausnehmung eingerastet wird. Bei Verzicht auf
eine Abdeckung der Rastausnehmungen ist dies vonder
Druckkraft abhangig, die Gber den Betatigungsknopf auf
den Sperrbolzen ausgeibt wird. Bei schnellaufender
Arbeitsspindel findet der Sperrbolzen ohnehin keine
Zeit, umin eine der Rastausnehmungen, die sich mitder
Arbeitsspindel mitdrehen, einzutauchen. Erreicht man
die kritische Auslaufdrehzahl, ist es bei unmittelbarer
Betatigung des Sperrbolzens Uber den Betétigung-
sknopf problematisch, die geeignete Einrtickkraft fir den
Sperrbolzen aufzubringen, leicht neigt der Sperrbolzen
hierbei zu einem Schlagen oder Hammern, wenn er (ber
die Rastausnehmungen hinweg ratscht. Dies hat Ruck-
wirkungen auf den Betatigungsknopf, der somit nicht mit
einer definierten AnpreBkraft beaufschlagt werden kann.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine
Arretiervorrichtung der eingangs genannten Art zu
schaffen, bei der der Sperrbolzen stets mit einer defini-
erten Druckkraft in Richtung seiner Eingriffsposition
beim vorgesehenen Stillsetzen der Arbeitsspindel
beaufschlagt wird.

Diese Aufgabe wird bei einer Arretiervorrichtung der
gattungsbildenden Art nach der Edindung durch die ken-
nzeichnenden Merkmale des Patentanspruchs 1 gelést.
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Far die erfindungsgeméBe Arretiervorrichtung ist
wesentlich, daB infolge der Ausfihrung des
Sperrbolzens und des Betatigungsknopfes als vonein-
ander separate Bauteile der Eingriffsvorgang nur noch
durch die Kraft des elastischen Verbindungsgliedes bes-
timmt wird, welches zwischen dem Sperrbolzen und dem
Betatigungsknopf angeordnet ist. In bevorzugter Ausbil-
dung handelt es sich bei dem elastischen Verbindungs-
glied um eine Druckfeder, die bei gedrickiem
Betatigungsknopf den Sperrbolzen beaufschlagt, was
unabhangig von der Haltefeder geschieht, die bei
Loslassen des Betatigungsknopfes gemafB einer wei-
teren Ausgestaltung der Erfindung unter Mitnahme des
Sperrbolzens den Betatigungsknopf in seine aus-
gerlckte Ausgangslage zurlckfahrt.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungsmerkmale der
Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeich-
nung an einem Ausflhrungsbeispiel noch néher
erlautert. Die Zeichnung zeigt einen Teilschnitt durch das
Maschinen- bzw. Getriebegehduse eines Winkelschleif-
ers im Bereich der Arretiervorrichtung.

Im einzelnen erkennt man in Figur 1 einen Teil eines
Maschinengeh&uses 1, bei dem es sich hier um das
Getriebegehause handelt. Darin ist eine Arbeitsspindel
2 gelagert, auf der ein Tellerrad 3 drehfest aufgesetzt ist,
welches mit einem in der Zeichnung nicht dargestellten
Motorritzel kAimmt. Das Tellerrad ist mit mehreren Ras-
tausnehmungen 4 in Gestalt von Durchgangsbohrungen
ausgestattet, die mit der Arbeitsspindel 2 achsparallel
sind.

Das Gehause 1 weist eine Einstulpung 5 auf, die
nach innen zum Tellerrad 3 hin gerichtet ist. Am Grund
der Einstilpung 5 ist eine FUhrungshllse 6 eingesetzt,
die eine Durchgangséfinung 18 zur Fihrung eines
Sperrbolzens 7 hat. Der Sperrbolzen 7 ist mit seiner
Achse auf dem Flugkreis der Rastausnehmungen 4 des
Tellerrades 3 ausgerichtet und kann mit seinem im
Durchmesser vergroBerten Kopf 8 in jeweils eine der
Rastausnehmungen 4 eintauchen, mit der der
Sperrbolzen 7 dann koaxial ausgerichtet ist.

In der Zeichnung ist der Sperrbolzen 7 in seiner
Entriegelungslage dargestellt, in der er mit seinemdurch
den vergréBerten Durchmesser des Kopfes 8 gebildeten
Anschlagbund 9 an der Innenseite der Wandung des
Maschinengehduses 1 im Bereich der Einstlilpung 5
bzw. an der inneren Stirnseite der Fuhrungshtilse 6
anschlagt.

Koaxial mit dem Sperrbolzen 7 ist ein Betétigung-
sknopf 10, der im Muandungsabschnitt 11 der Ein-
stllpung 5 in der Wandung des Maschinengeh&uses 1
gefiuhrtist. Ausgehend von seinem Innenende 12 hatder
Betatigungsknopf 10 eine koaxiale Bohrung 13, in die
der Sperrbolzen 7 mit seinem dem Betatigungsknopf
zugekehrten Ende 14 eintaucht. Der Sperrbolzen 7 und
der Betétigungsknopf 10 sind somit zwar voneinander
getrennte Bauteile, die jedoch teleskopisch ineinander
gefuhrt sind. Am Grund der Bohrung 13 des Betétigung-
sknopfes 10 sowie an der gegentberliegenden Stirn-
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seite des Endes 14 des Sperrbolzens 7, wo sich
zweckmaBig Sacklécher befinden, stltzt sich ein elas-
tisches Verbindungsglied 15 in Gestalt einer Druckfeder
ab, die bestrebt ist, in Achsrichtung den Sperrbolzen 7
und den Betatigungsknopf 10 voneinander weg zu spre-
izen. Der Spreizweg wird durch einen Anschlag 16
begrenzt, der durch einen radial nach auBBen vorstehe-
nden Bund am Ende 14 des Sperrbolzens 7 sowie eine
radial nach innen vorstehenden Bund am Ende 12 des
Betéatigungsknopfes 10 gebildet wird.

Koaxial mit dem Sperrbolzen 7 und dem Betétigung-
sknopf 10 ist eine Haltefeder 17, die ebenfalls als Druck-
feder ausgebildet ist. Die Haltefeder 17 stiitzt sich
einerseits an der nach auBen hin liegenden Stirnseite
der Fuhrungshilse 6 und andererseits an einer nach
innen hin liegenden Stirnflache 20 des Betatigungsknop-
fes 10 ab, wodurch in nicht niedergedriickter Aus-
gangslage der Betatigungsknopf 10 in einer Uber die
AuBenseite des Maschinengehduses 1 mit seinem
AuBenende vorstehenden Lage gehalten wird. Uber den
Anschlag 16 halt dabei der Betatigungsknopf 10 den
Sperrbolzen 7 in seiner Entriegelungslage, in der sich
das Tellerrad 3 und damit die Arbeitsspindel 2 gegentiber
der Arretiervorrichtung frei drehen kann.

Beim Niederdricken fahrt der Betatigungsknopf 10
mit seiner inneren Stirnseite 20 auf eine Radialschulter
19 am Ende des Mindungsabschnitts 11 der Ein-
stilpung 5 im Maschinengehause 1 auf, wobei die Kraft
der Haltefeder 17 zu Uberwinden ist. Der Teleskopweg
in der Bohrung 13 des Betatigungsknopfes 10 fir das
Ende 14 des Sperrbolzens 7 ist groBer als der Verschie-
beweg des Betatigungsknopfes 10, damit bei niederge-
dricktem Betétigungsknopf 10 der Sperrbolzen 7 nicht
am Grund der Bohrung 13 des Betatigungsknopfes 10
anschlagt. Vielmehr besteht bei gedriickiem Betatigung-
sknopf 10 die Verbindung zum Sperrbolzen 10 allein
Uber die Druckfeder 15, die den Sperrbolzen 7 mit
seinem Kopf 8 unter einer definierten AnpreBkraft an die
gegentberliegende Stirnseite des Tellerrades 3 mit den
Rastausnehmungen 4 andrtickt. Auf diese Weise rastet
bei Erreichen einer bestimmten Auslaufdrehzahl der
Sperrbolzen 7 mit seinem Kopf 8 in eine der Rastausne-
hmungen 4 des Tellerrades 3 ein.

Nach dem Loslassen springt der Betatigungsknopf
10 unter der Kraft der Haltefeder 17 in seine u3ere Aus-
gangslage zurlck, wobei er (iber den Anschlag 16 den
Sperrbolzen 7 mitnimmt. Durch Anlage der Anschlags-
chulter 9 am Kopf 8 des Sperrbolzens 7 ist die Entriege-
lungslage nicht nur fiir den Sperrbolzen 7 sondern auch
Uber den Anschlag 16 fur den Betétigungsknopf 10 bes-
timmt.

Patentanspriiche

1. Arretiervorrichtung fir die Antriebsspindel (2) von
Handwerkzeugmaschinen mit zumindest einer mit
der Spindel (2) mitdrehenden Rastausnehmung (4),
in die ein Sperrbolzen (7) in seiner Arretierlage ein-
greift, der im Maschinengehduse (1) zwischen der

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Eingriffsposition und einer Entriegelungslage axial
verschieblich gelagert und von einer Haltefeder (17)
in Richtung der Entriegelungslage beaufschlagt ist,
und ferner mit einem auBBen am Maschinengehause
(1) zugénglichen, von Hand entgegen der Kraft der
Haltefeder (17) eindriickbaren Betatigungsknopf
(10) des Sperrbolzen (7),

dadurch gekennzeichnet,

daB der Sperrbolzen (7) und der Betatigungsknopf
(10) voneinander getrennt sind und dazwischen ein
elastisches Verbindungsglied (15) angeordnet ist.

Arretiervorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Verbindungsglied (15) eine Druckfeder ist.

Arretiervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Sperrbolzen (7) und der Betatigungsknopf
(10) sowie das Verbindungsglied (15) miteinander
koaxial angeordnet sind.

Arretiervorrichtung nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Sperrbolzen (7) und der Betatigungsknopf
(10) mit ihren einander zugekehrten Enden (12, 14)
teleskopisch ineinandergreifen.

Arretiervorrichtung nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

daf das Verbindungsglied (15) im Inneren des tel-
eskopischen Bereichs zwischen dem Sperrbolzen
(7) und dem Betatigungsknopf (10) angeordnet ist.

Arretiervorrichtung nach einemder Anspriiche 1 bis
5,

dadurch gekennzeichnet,

daB die axiale Spreizung des Sperrbolzens (7) und
des Betatigungsknopfes (10) voneinander weg
durch einen Anschlag (16) begrenzt ist.

Arretiervorrichtung nach Anspruch 4 oder 5 und 6,
dadurch gekennzeichnet,

daf die teleskopisch ineinandergreifenden Enden
(12, 14) des Sperrbolzens (7) und des Betéatigung-
sknopfes (10) durch einen Innenanschlag (16)
gegeneinander gesichert sind.

Arretiervorrichtung nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Sperrbolzen (7) einen am Maschinenge-
hause (1) innenanschlagenden Anschlagbund (9)
hat und die Haltefeder (17) zwischen dem
Maschinengehé&use (1) und dem Betéatigungsknopf
(10) angeordnet ist.

Arretiervorrichtung nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Sperrbolzen (7) und der Betatigungsknopf
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(10) in einer Einstilpung (5) in der Wandung des
Maschinengehauses (1) angeordnet sind, wobei der
Sperrbolzen (7) in einer Durchgangsé6ffnung (18) am
Grund dieser Einsttilpung (5) und der Betatigung-
sknopf (10) im nach auBen hin liegenden Mand- 5
ungsabschnitt (11) dieser Einstiilpung (5) gefdhrt
sind.
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