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(54) Verfahren zur Herstellung einer feuchtigkeitsdichten Verbindung einer elekirischen Leitung
mit einem Thermistor eines Temperatursensors

(57) Bei einem Verfahren zur Herstellung einer Temperatursensors wird das Leitungsende und der an
feuchtigkeitsdichten Verbindung einer elektrischen Lei- diesem befindliche Thermistor (4) mit einem am Lei-
tung (1) mit einem mit den Leitungsadern (2, 3) elektrisch tungsmantelmaterial fest und dicht haftenden Kunststoff
und mechanisch verbundenen Thermistor (4) eines (5) umspritzt.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur
Herstellung einer feuchtigkeitsdichten Verbindung einer
elektrischen Leitung mit einem Thermistor eines Tem-
peratursensors nach dem Oberbegriff des Patentans-
pruchs 1.

In der Klimatechnik sowie in der Gefrier- und
Kuhlgeratetechnik werden zur Temperaturmessung an
Verdampfern und/oder im klimatisierten Rdumen betau-
ungsfahige, d. h. feuchtigkeitsdichte leitungsgebundene
Temperatursensoren benétigt. Nach dem Kenntnisstand
der Anmelderin werden gegenwartig derartige Temper-
atursensoren in Kunststoffhiilsen vergossen. Im Bereich
der Schnittstelle zwischen Leitung und Sensorgehause
bzw. VerguB in der Kunststoffhiilse tritt das Problem der
Abdichtung gegen den Eintritt von Feuchtigkeit auf. Der-
artige Systeme sind daher nicht dicht.

Dieses Problem kann durch Aufbringung von zuséat-
zlichen Schrumpfschlauchen, Dichtungselementen oder
durch zusatzliches Verkleben der Schnittstelle auf-
wendig mehr oder weniger zufriedenstellend geldst wer-
den.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, ein einfaches und zuverlassiges Verfahren zur
Herstellung einer feuchtigkeitsdichten Verbindung der in
Rede stehenden Art anzugeben.

Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der ein-
gangsgenannten Art erfindungsgeman durch die Merk-
male des kennzeichnenden Teils des Patentanspruchs
1 geldst.

Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand
von Unteransprichen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Aus-
fihrungsbeispielen gemaB den Figuren der Zeichnung
naher erlautert. Es zeigt:

Figur 1 ein erstes Ausfihrungsbeispiel eines erfind-
ungsgeman hergestellien Temperatursen-
sors; und

Figur 2 ein zweites Ausflhrungsbeispiel eines

erfindungsgeméafB hergesteliten Temper-
atursensors.

GemaB Figur 1 ist an aus einer Leitung 1 austre-
tenden Leitungsadern 2 und 3 ein Thermistor 4 elek-
trisch und mechanisch angebracht. Dies kann
beispielsweise durch eine temperaturfeste Létverbind-
ung, durch SchweiBen oder Crimpen der Leitungsadern
2 und 3 mit nicht naher dargestellten Elekiroden bzw.
Anschlissen des Thermistors 4 erfolgen.

Die so hergestellte Einheit aus Leitung 1 und Ther-
mistor 4 wird erfindungsgemas in eine Spritzform einge-
bracht und im Bereich des Leitungsendes und dem an
diesem befindlichen Thermistor 4 mit einem am Lei-
tungsmantelmaterial fest und dicht haftenden Kunststoff
5, beispielsweise einem Thermoplast, in der dargestell-
ten Weise umspritzt. Dadurch entsteht am Leitungsende
im Bereich des Thermistors 1 eine feuchtigkeitsdichte
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Verbindung des durch den Kunststoff 5 gebildeten Sen-
sorkopf.

Als Materialkombinationen fur Kabelmantelmaterial
und Sensorkopfmaterial haben sich beispielsweise fol-
gende Materialien als vorteilhaft erwiesen. Ist das Kabel-
mantelmaterial ~ Polyvenylchlorid, so st als
Sensorkopfmaterial Polybutylenterephthalat (PBT) gee-
ignet. Ist das Kabelmaterial auf Polypropylen-Basis auf-
gebaut, so eignet sich als Sensorkopfmaterial ebenfalls
Polypropylen oder Hochdruckpolyathylen.

Bei héheren Anforderungen an die Positionierung
des Thermistors 4 innerhalb des Sensorkopfes kann in
Weiterbildung der Erfindung ein mehrstufiger Spritzvor-
gang erfolgen. Ein Ausfihrungsbeispiel eines in einem
derartigen zweistufigen Spritzvorgang hergestellten
Temperatursensors ist in Figur 2 dargestellt, in der
gleiche Teile wie in Figur 1 mit gleichen Bezugszeichen
versehen sind. Bei diesem Ausflihrungsbeispiel ist Gber
die erste Umspritzung 5 eine zweite Umspritzung 7
vorgesehen. Um die Kombination aus Leitung 1 und
Thermistor 4 in einer Spritzform noch besser position-
ieren zu kénnen, kdnnen an der Umspritzung 5 Positio-
nierungselemente 6 vorgesehen sein, welche in der
Spritzform zur Herstellung der Umspritzung 5 direkt mit
angespritzt werden kénnen.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung einer feuchtigkeitsdichten
Verbindung einer elektrischen Leitung (1) mit einem
Thermistor (4) eines Temperatursensors, bei dem
zunachst Thermistoranschliisse elekirisch und
mechanisch mit Adern (2, 3) der Leitung (1) verbun-
den werden,
dadurch gekennzeichnet,
dafB das Leitungsende und der an diesem befindli-
che Thermistor (4) mit einem am Leitungsmantel-
material fest und dicht haftenden Kunststoff (5; 5, 6,
7) umspritzt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB als Kunststoff (5; 5, 6, 7) ein Thermoplast ver-
wendet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 und/oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Umspritzung mit Kunststoff (5; 5, 6, 7) in
einem mehrstufigen Spritzvorgang durchgefihrt
wird.
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