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(54)
verjiingenden Kérpern

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung (1) zum Verformen von Metallrohren zu
konusférmigen oder sich verjingenden Kérpern. Hierbei
wird das den Rohling bildende Metallrohr durch ein Paar
an der Zylinderflache des Rohlings entlang bewegte wal-
zenférmige Werkzeuge (2,3), welches durch die Dreh-
bewegung des Werkzeuges (2,3) den Umformquer-
schnitt verandert, konisch umgeformt. Die walzenférmi-
gen Werkzeuge (2,3) weisen auf ihrer Mantelflache (4)
je eine im Querschnitt der halbierten Querschnittsfor-
men des Rohlings entsprechende Rille (5) auf, die in
Umfangsrichtung konisch geformt ist. Die Steigung der
konischen Rille (5) des Werkzeuges (2,3) ist entgegen-
gesetzt der gewlinschten Steigung des Rohlings ange-
ordnet, so daB kein Walzen des Rohlings erfolgt,
sondern ein Ziehen. Dadurch erhdlt man mit diesem

Verfahren und Vorrichtung zum Verformen von Metallrohren zu konusférmigen oder sich

Umformverfahren ein qualitatives Produkt mit allen Vor-
teilen des Ziehverfahrens. Um eine méglichst gleichma-
Bige Querschnittsform des Fertigproduktes zu erhalten,
wird der Rohling zwischen den einzelnen Konifiziervor-
gangen gedreht.

Um ein Krimmen des Rohlings entlang seiner
Achse (7) durch den Umformvorgang zu vermeiden, wird
der Rohling wéhrend des Umformens in seiner Achse
(7) gereckt, welches ein Ausrichten des in der Umfor-
mung befindlichen Rohlings bewirkt.

Damit auch schwierig umformbare Werkstoffe mit-
tels diesem Verfahren konisch umgeformt werden kén-
nen, wird mittels einer Ratteleinrichtung zusétzlich
dynamische Energie am Umformwerkzeug wirksam,
wodurch das FlieBen des Werkstoffes im Umformbe-
reich verbessert wird.
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