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(54) Tableau a écrire a surface concave

(57) L'invention concerne un tableau a écrire & surface concave ainsi qu'un procédé et un dispositif pour sa fabri-
cation.

Le tableau (10) comprend une structure (12) & plusieurs éléments comportant une &me généralement rectangulaire
en un matériau propre a étre mis sous une forme incurvée de courbure donnée, une tble traitée (26) pour fournir une
surface a écrire et collée & une face de I'dme, ainsi que des moyens de fixation (16) pour la reprise de la structure & un
mur. Dans une forme de réalisation préférée, la structure (12) comprend en outre une contre-tdle (30), ce qui permet
de donner & I'ensemble une configuration incurvée stable.

Application notamment aux tableaux pour les salles d'enseignement.
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Description

L'invention concerne un tableau & écrire a surface
concave, ainsi qu'un procédé et un dispositif pour sa fa-
brication.

Par l'expression "tableau a écrire", on entend dési-
gner tout tableau destiné a étre utilisé notamment dans
les salles d'enseignement et les salles de réunion, et
comportant une surface a écrire traitée pour recevoir des
informations écrites & la craie ou au marqueur, en fonc-
tion de la nature de cette surface a écrire.

Les tableaux a écrire traditionnels sont des pan-
neaux plans rectangulaires destinés a étre fixés vertica-
lement contre une surface murale.

Ila été constaté que, du fait de sa planéité, le tableau
a écrire traditionnel ne peut étre correctement vu par
I'ensemble des personnes présentes dans la salle ou il
est installé.

Pour éviter un tel inconvénient, il a été proposé de
réaliser des tableaux a écrire a surface concave, dont la
concavité est tournée du cété opposé au mur, donc vers
la salle et les personnes présentes dans celle-ci.

Dufait de sa courbure, untelpanneau a surface con-
cave procure un meilleur confort visuel, spécialement
pour les personnes qui ne sont pas directement en face
de lui, ce qui constitue un avantage important, notam-
ment dans les salles d'enseignement, telles que les sal-
les de classe, de cours, etc.

La réalisation de ces panneaux a surface concave
pose cependant un certain nombre de problémes, no-
tamment en ce qui concerne leur fabrication et leur fixa-
tion.

Tout d'abord, il est essentiel qu'un tel tableau puisse
adopter une forme concave et stable de courbure don-
née de maniére a conserver cette forme pendant sa du-
rée de vie.

En outre, il est impératif qu'un tel tableau ne se dé-
forme pas en créant des forces de tension qui pourraient
conduire & un endommagement, voire une rupture, des
fixations assurant sa reprise au mur.

Par ailleurs, il est apparu souhaitable d'adapter la
courbure du tableau pour tenir compte non seulement
de ses dimensions, mais aussi de la géométrie et des
dimensions de la salle dans laquelle il doit étre installé.

C'est, en conséquence, un but de l'invention de pro-
poser un tableau & écrire & surface concave qui peut éire
facilement mis & la forme voulue et qui conserve ensuite
cette forme, d'une maniére stable, au cours de sa durée
de vie.

C'est encore un but de l'invention de proposer un tel
tableau a écrire qui peut étre réalisé en différentes di-
mensions.

C'est également un but de l'invention de proposer
un tel tableau & écrire dont la courbure peut étre choisie
en fonction de ses dimensions propres et des dimen-
sions de la salle dans laquelle il doit &tre installé.

L'invention a également pour but de proposer un tel
tableau qui peut étre fixé aisément et de fagon stable &
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un mur, ou autre surface murale, par des moyens de fixa-
tion spécifiquement adaptés.

L'invention propose a cet effet un tableau a écrire a
surface concave, lequel comprend une structure a plu-
sieurs éléments comportant une Ame généralement rec-
tangulaire en un matériau propre & étre mis sous une
forme incurvée de courbure donnée et une tble traitée
pour fournir une surface a écrire et collée & une face de
I'Ame, ainsi que des moyens de fixation pour la reprise
de la structure & un mur, en sorte que cette structure pré-
sente des extrémités longitudinales maintenues a dis-
tance du mur et que sa courbure s'étende entre ses ex-
trémités longitudinales.

Ainsi, la structure de base du tableau a écrire com-
prend une &me incurvée et une tdle traitée collée a cette
ame et présentant la méme courbure.

Dans cette structure de base, I'Ame est avantageu-
sement formée d'un panneau en un matériau a base de
bois ou analogue, bien que d'autres types de matériaux,
notamment en matiére synthétique, puissent étre utili-
sés.

Lorsque I'dme est formée d'un tel panneau en bois
ou analogue, ce panneau est avantageusement plein.

Toutefois, il entre également dans le cadre de I'in-
vention de réaliser une ame en un matériau alvéolaire,
par exemple une dme & structure nid d'abeilles.

Latble traitée, qui est collée a I'dme, comprend une
surface a écrire laquée ou émaillée pour ['écriture au
marqueur ou rugueuse pour |'écriture a la craie.

Cette structure de base a deux éléments peut étre
réalisée plane et est ensuite incurvée a la courbure vou-
lue sur le site d'implantation et est maintenue incurvée
par les moyens de fixation assurant la reprise de la struc-
ture sur le mur.

Une telle variante offre l'avantage de simplifier la fa-
brication et le transport, puisque la structure est réalisée
aplat et qu'elle est ensuite transportée a plat jusqu'a son
site d'implantation.

Elle nécessite toutefois des opérateurs qualifiés
pour réaliser l'installation du tableau et surtout pour as-
surer sa fixation & I'état incurvé.

Dans une variante de réalisation préférée, le tableau
comprend en outre une contre-téle formant tble d'équili-
brage, qui est collée a l'autre face de I'dme, en sorte que
cette derniére soit prise en sandwich entre la tble traitée
et la contre-téle.

En ce cas, cette structure a trois éléments est réali-
sée directement sous forme incurvée en usine et est en-
suite transportée, sous cette forme, jusqu'a son site d'im-
plantation.

Méme si une telle structure a trois éléments est plus
encombrante pour le transport, elle a 'avantage de pré-
senter une meilleure stabilité et en outre de pouvoir étre
installée de fagon beaucoup plus simple que la structure
de base & deux éléments.

Quelle que soit la forme de réalisation choisie, les
moyens de fixation comprennent avantageusement au
moins un profilé de fixation interposé entre chacune des
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extrémités longitudinales de la structure et le mur assu-
rant la reprise de cette structure.

Ce profilé de fixation est avantageusement obtenu
par cambrage d'une t6le métallique pour I'amener sen-
siblement & une forme de trapéze avec une partie pos-
térieure propre & étre fixée au mur, une partie antérieure
propre a étre fixée a la structure du cb6té opposé a la sur-
face a écrire, et deux parties latérales reliant la partie
postérieure et la partie antérieure et ayant des longueurs
différentes.

De fagon avantageuse, I'une au moins des deux par-
ties latérales du profilé de fixation comprend des moyens
de réglage de sa longueur.

De préférence, le tableau de l'invention comprend
deux profilés de fixation & chaque exirémité longitudinale
de la structure.

Dans une variante de réalisation, les moyens de
fixation comprennent une double ferrure interposée en-
tre chacune des extrémités longitudinales de la structure
et le mur recevant le tableau, cette double ferrure com-
prenant une premiére ferrure ayant une ame allongée
propre a étre fixée verticalement contre le mur et deux
ailes distantes l'une de l'autre et raccordées perpendi-
culairement a I'aBme, une deuxiéme ferrure ayant une
ame allongée propre a étre fixée verticalement a la struc-
ture, du cbté opposé a la surface a écrire, et deux ailes
distantes I'une de l'autre et raccordées perpendiculaire-
ment a I'&me, des articulations réglables étant prévues
entre les ailes de la premiére ferrure et les ailes de la
deuxiéme ferrure.

Avantageusement, le tableau comprend en outre
une téle d'habillage latérale interposée entre chaque ex-
trémité longitudinale de la structure et le mur, cet habilla-
ge étant réalisé sous forme sortante ou rentrante.

Sous un autre aspect, l'invention concerne un pro-
cédé de fabrication d'un tableau tel que défini précédem-
ment, dans lequel on colle ensemble les éléments cons-
titutifs d'un tableau ou d'une pluralité de tableaux dispo-
sés en pile, et on les maintient ensuite sous presse a la
forme voulue.

Ce procédé peut s'appliquer aussi bien au cas d'une
structure a deux éléments qu'a celui d'une structure a
trois éléments.

L'invention concerne en outre un dispositif de fabri-
cation d'un panneau, ce dispositif comprenant un con-
formateur ayant une surface de réception de courbure
donnée propre arecevoir les éléments constitutifs, préa-
lablement encollés, d'un tableau ou d'une pile de ta-
bleaux, et un presseur ayant une surface d'appui adap-
tée & la surface de réception du conformateur et propre
a comprimer les éléments entre le conformateur et le
presseur.

Dans une premiére forme de réalisation, la surface
de réception du conformateur et la surface d'appui du
presseurontdes courbures fixes, le dispositif permettant
ainsi de réaliser des tableaux de courbure déterminée.

Dans une autre forme de réalisation, le conforma-
teur comprend un chéssis supportant un tablier de cour-
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bure réglable propre a supporter les éléments constitu-
tifs du ou des tableaux & fabriquer, le presseur étant
adapté au conformateur.

Ainsi, il est possible, a l'aide d'un méme dispositif,
de fabriquer des tableaux de dimensions variables, mais
surtout de courbures variables.

Avantageusement, le tablier de courbure réglable
comprend une surface de réception déformable suppor-
tée par une pluralité de traverses disposées paralléle-
ment entre elles, dont I'écartement par rapport au bati
peut étre ajusté par des moyens de réglage.

Ces moyens de réglage d'écartement comprennent
avantageusement des vérins a vis ou analogues.

De préférence, chaque traverse du tablier est munie
d'un organe a échelle graduée permettant de repérer sa
position par rapport au chassis pour définir une courbure
donnée.

Il est ainsi facile de régler a chaque fois la position
des différentes traverses en fonction de la valeur de
courbure choisie.

De fagon avantageuse, le dispositif comprend en
outre une traverse de pressage disposée en regard de
chaque traverse du tablier et propre a étre serrée en di-
rection de celle-ci par des moyens de bridage.

Selon une autre caractéristique de l'invention, le
chéssis du dispositif est muni, a l'une de ses extrémités,
d'une corniére articulée servant de face de référence aux
éléments constitutifs du ou des tableaux a fabriquer.

Dans la description qui suit, faite seulement & titre
d'exemple, on se référe aux dessins annexés, sur
lesquels :

- lafigure 1 est une vue de dessus d'un tableau selon
l'invention fixé a une surface murale;

- lafigure 2 est une vue partielle en coupe de I'épais-
seur de la structure de base a deux éléments d'un
tableau;

- lafigure 3 est une vue analogue a celle de la figure
2, représentant une structure a trois éléments;

- lafigure 4 est une vue en perspective d'un profilé de
fixation;

- lafigure 5 est une vue en plan d'un profilé de fixation
dans une variante de réalisation;

- lafigure 6 est une demi-vue de dessus d'un tableau
dont I'une des extrémités est recouverte d'un ha-
billage rentrant;

- lafigure 7 est une demi-vue analogue a la figure 6
dans laquelle le tableau est muni d'un habillage sor-
tant;

- lafigure 8 est une vue en perspective de 'habillage
rentrant de la figure 6;
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- lafigure 9 est une vue en perspective de 'habillage
sortant de la figure 7;

- la figure 10 est une vue de c6té d'un dispositif de
fabrication de tableaux dans une premiére forme de
réalisation de l'invention, avant courbure des ta-
bleaux;

- lafigure 11 est une vue analogue a celle de la figure
10 aprés courbure des tableaux;

- lafigure 12 est une vue en coupe partielle, a échelle
agrandie, selon la ligne XII-XII de la figure 11;

- lafigure 13 est une vue analogue a celle de la figure
11 pour la fabrication d'un seul tableau;

- lafigure 14 est une vue schématique en coupe d'un
dispositif de fabrication de tableaux selon une se-
conde forme de réalisation de l'invention;

- lafigure 15 est une vue en perspective d'une double
ferrure de fixation d'un tableau; et

- la figure 16 est une vue demi-vue de dessus d'un
tableau dont l'une des extrémités est fixée au mur
par l'intermédiaire d'une double ferrure selon la figu-
re 15.

On se référe tout d'abord a la figure 1 qui montre
schématiquement un tableau a écrire 10 a surface con-
cave fixée & un mur M assurant la reprise du tableau.

Le tableau 10 comprend une structure 12 de forme
générale rectangulaire formée de plusieurs éléments ou
épaisseurs, et dont les extrémités longitudinales 14 sont
fixées au mur par des profilés de fixation 16 de forme
générale trapézoidale.

La structure 12 est définie par des génératrices pa-
ralléles entre elles qui s'appuient sur une courbe en for-
me d'arc de cercle, donnant ainsi une surface concave
dont la concavité est tournée du cété opposé au mur M.
Lastructure 12 comporte une partie centrale 18 qui, dans
I'exemple, n'est pas fixée au mur M, mais qui, en varian-
te, pourrait étre fixée a ce dernier.

Dans une forme de réalisation de l'invention, la
structure 12 estformée de deux éléments ou épaisseurs,
comme montré a la figure 2. Elle comprend une &me 20
en un matériau susceptible d'étre incurvé et qui, dans
I'exemple, est un panneau en bois aggloméré ou contre-
plaqué dont I'épaisseur est fonction des dimensions du
panneau. Dans l'exemple, il s'agit d'une épaisseur de
l'ordre de 8 2 10 mm.

L'ame 20 comporte une face intérieure 22 destinée
& étre tournée du cbté du mur M et une face extérieure
24 sur laquelle est collée, par exemple au moyen d'une
colle vinylique, une t8le traitée 26.

La téle 26 est avantageusement une tble en acier,
d'une épaisseur de quelques dixiemes de millimétre, la-
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quelle est traitée pour présenter une surface extérieure
28 constituant une surface a écrire.

Cette surface peut &tre émaillée ou laquée pour per-
mettre I'écriture au marqueur, ou bien encore étre ren-
due rugueuse pour permettre I'écriture a la craie.

Dans cette structure de base, le tableau peut étre
réalisé a plat et est ensuite incurvé sur son site d'implan-
tation.

Dans la variante de réalisation de lafigure 3, la struc-
ture 12 est identique a la précédente, sauf qu'elle com-
prend en outre une tdle 30 formant téle d'équilibrage, qui
est collée a l'autre face 22 de I'ame 20.

La contre-tble 30 est avantageusement une téle
électro-zinguée ayant quelques dixiemes de millimétre
d'épaisseur, qui est également collée sur I'Ame 20.

Dans cette seconde forme de réalisation, les trois
éléments constitutifs de la structure sont, aprés encolla-
ge, mis sous presse a la forme voulue pour obtenir une
structure déja incurvée.

La structure ainsi incurvée est ensuite transportée
et installée sur son site d'implantation, sans qu'il soit né-
cessaire de modifier sa courbure.

On se référe maintenant aux figures 4 et 5 pour dé-
crire les profilés de fixation 16.

Dans I'exemple de réalisation, chacune des exiré-
mités 14 de la structure 12 est fixée au mur M par deux
profilés 16 superposés.

Chacun des profilés 16 est formé & partir d'une piéce
métallique plate, par exemple en acier ou en alliage
d'aluminium, qui est ensuite déformée par cambrage
pour obtenir une forme trapézoidale.

Le profilé 16 (figure 4) comprend une partie posté-
rieure 32 propre a étre fixée au mur M, une partie anté-
rieure 34 propre a étre fixée a la structure 12 (du cété
opposé a la surface d'écriture 26), et deux parties laté-
rales 36, 38 reliant les parties 32 et 34 et ayant des lon-
gueurs différentes.

La partie postérieure 32 comporte deux lumiéres 40
permettant 'accrochage du profilé 16 sur des tétes de
vis 42 (figure 1) fixées dans le mur M au moyen de che-
villes ou de douilles de scellement.

La partie antérieure 34 venant se fixer contre laface
postérieure de la structure 12 comporte une multiplicité
de trous 44 utilisés pour fixer le profilé sur la structure
12, soit avec des vis, soit avec des rivets aveugles.

La partie latérale 38, de plus faible longueur que la
partie latérale 36, comporte des moyens de réglage de
sa longueur. Elle est obtenue par recouvrement d'une
extrémité repliée 46 rattachée a la partie 32 et d'une ex-
trémité repliée 48 rattachée & la partie antérieure 34. Le
recouvrement des extrémités 46 et 48 est réglable par
un boulon 50 au travers de trous oblongs ou d'une |u-
miére obtenue par grugeage, fraisage ou poingonnage
sur chacune des extrémités. Ce réglage permet ainsi
d'adapter le profilé 16 & la courbure de la structure 12.

Dans la forme de réalisation de la figure 5, le profilé
16 estformé de deux éléments. || différe essentiellement
du profilé de la figure 4 par le fait que la partie latérale
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36 est formée par recouvrement de deux extrémités re-
pliées 52 et 54 rattachées respectivement a la partie pos-
térieure 32 et a la partie antérieure 34, et dont le recou-
vrement peut étre réglé par l'intermédiaire d'un assem-
blage avec un boulon 56, analogue au réglage des ex-
trémités 46 et 48. On peut ainsi faire varier les longueurs
respectives L1 et L2 des parties latérales 36 et 38.

Les profilés supports 16 sont avantageusement dis-
simulés par des habillages, comme montré aux figures
6ag.

Dans la forme de réalisation des figures 6 et 8, on
utilise, de chaque cété de la structure 12, un habillage
58 rentrant formé d'une tdle pliée ou de tout autre maté-
riau. L'habillage 58 comprend un panneau ou parement
60 de forme générale rectangulaire muni d'une aile re-
pliée 62 venant se glisser sur la structure 12 & son ex-
trémité 14 et d'une aile 64 propre a venir s'appuyer con-
tre le mur M. Cette aile 64 est glissée au moment du mon-
tage entre le mur M et les deux profilés 16.

L'habillage 58 comprend en outre deux ailes 66 et
68 rabattues a 90° par rapport au panneau 60 pour as-
surer son raidissage.

Dans la forme de réalisation des figures 7 et 9, cha-
cune des extrémités 14 de la structure 12 est munie d'un
habillage 70 de type rentrant, également formé d'une
t8le pliée ou autre matériau.

L'habillage 70 comprend essentiellement un pan-
neau rectangulaire 72 formant parement muni d'une aile
verticale 74 venant se glisser sur la structure 12 a son
extrémité 14 ainsi qu'une aile 76 analogue a l'aile 64
mais de plus grande dimensions susceptible de s'appli-
quer contre le mur M. L'habillage 72 comporte en outre
deux ailes de raidissage 78 et 80.

Ainsi, contrairement & I'habillage 58, le panneau 72
de I'habillage 70 vient en position sortante et non en po-
sition rentrante.

On se référe maintenant aux figures 10 & 12 pour
décrire un dispositif de fabrication de tableaux dans une
premiére forme de réalisation de l'invention.

Le dispositif 100 comprend un chéassis rigide 102 ob-
tenu par assemblage par soudure de profilés du com-
merce et déplacable sur le sol par des roulettes 104.

Le chéassis 102 porte un tablier déformable 106
constitué d'une tble d'acier de faible épaisseur (environ
1 mm) recouverte d'un contreplaqué souple d'une épais-
seur d'environ 10 mm fixé sur cette tble de maniére &
constituer une forme ou gabarit propre a définir la cour-
bure des tableaux.

Le tablier déformable 106 posséde, en configuration
plane, une forme générale rectangulaire et il présente
une premiére extrémité 108 solidaire d'une corniére 110
articulée autour d'un axe horizontal 112 pour définir,
comme on le verra plus loin, une face de référence des
éléments constitutifs du ou des tableaux a fabriquer.

Le tablier 106 posséde une extrémité opposée 114
qui est libre. Il définit une face supérieure de réception
de forme convexe.

Le tablier 106 repose sur une multiplicité de traver-
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ses 116 qui sont toutes disposées parallélement entre
elles tout en étant solidarisées au tablier 106.

L'écartement de chacune des traverses 116 peut
étre réglé individuellement par rapport au chassis 102,
ce qui permet de déformer le tablier 106 par poussée
des traverses 116 sur sa face inférieure.

Dans I'exemple, chacune des traverses 116 a une
section en forme de U dont la concavité est tournée vers
le bas.

Le réglage de I'écartement de chacune des traver-
ses 116 par rapport au chéssis 102 est effectué, a cha-
cune des extrémités, par un dispositif vis-écrou formé
d'une tige filetée 118 fixée a l'une des extrémités de la
traverse et transversalement & cette derniére et d'un
écrou & manette 120 (figure 12).

L'extrémité inférieure de la tige filetée 118 s'engage
dans un trou approprié d'un profilé longitudinal 122 fai-
sant partie du chassis 102 et sur lequel s'appuie I'écrou
120. Ainsi, en faisant tourner I'écrou 120 dans un sens
ou dans l'autre, on provoque soit I'écartement soit le rap-
prochement de 'extrémité correspondante de la traverse
116 par rapport au chéassis 102.

On peut ainsi régler individuellement la position de
chacune des traverses 116 en fonction de la courbure &
donner au tableau ou & la pile de tableaux a fabriquer.

Chacune des traverses 116 est munie, a chacune
de ses extrémités, d'un organe 124, en forme de secteur,
sur lequel sont inscrits des marques ou repéres pour
constituer une échelle graduée. La position relative de
la traverse par rapport au chassis peut étre ainsi définie
par rapport a un repére 126 solidaire du chéassis 102. Il
est ainsi aisé de régler la position relative de chaque tra-
verse par rapport au chassis en fonction de la longueur
et de la courbure du ou des tableaux a fabriquer.

Ainsi, en faisant varier la position des traverses, on
peut faire varier la déformée du tablier 106 et obtenir une
infinité de courbures.

Comme on le verra, le tablier 106 est congu pour
permettre I'élaboration de tableaux dont la longueur cor-
respond sensiblement & celle du tablier 106 ou est méme
trés inférieure.

Le dispositif des figures 10 & 12 comprend en outre
des traverses de pressage 128 associées respective-
ment aux traverses 116 (figures 11 et 12). Chacune des
traverses 128 a une section en U et tourne sa concavité
vers le haut. Chacune des traverses 128 peut étre rap-
prochée ou éloignée de la traverse 116 correspondante
par des moyens de bridage 130 (figure 12). Ces moyens
comprennent une vis 132 ayant une extrémité 134 arti-
culée a la traverse 116 et recevant un écrou a manette
136 prenant appui sur une plaque 138 solidaire de la tra-
verse 128.

En actionnant I'écrou 136 dans le sens du serrage,
on rapproche les traverses 116 et 128, ce qui permet de
comprimer les éléments constitutifs d'un ou de plusieurs
tableaux formant une pile P.

Le dispositif des figures 10 a 12 s'utilise de la ma-
niére suivante.
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Aprés réglage des traverses 116, on vient disposer
surletablier 106 une pile P d'éléments déja encollés pro-
pres & constituer plusieurs tableaux selon l'invention.

On utilise un support roulant 140 muni d'un plateau
inclinable 142 sur lequel s'appuie la pile P, les extrémités
des panneaux venant s'appliquer contre la corniére 110
qui sert de face de référence pour les divers éléments
constitutifs des tableaux a coller (figure 10).

Ensuite, on met en pression successivement les tra-
verses de pressage 128 en commengant par celle qui
est immédiatement adjacente & la corniére 110 et en
continuant progressivement en direction de |'extrémité
114 du tablier 106.

Dans I'exemple montré a lafigure 11, ou les tableaux
ont une longueur sensiblement inférieure a celle du ta-
blier 106, seules quatre traverses de pressage 128 ont
été utilisées pour assurer la courbure de la pile de ta-
bleaux.

Les tableaux ainsi empilés sont maintenus sous
presse pendant le temps nécessaire a la prise de lacolle,
lequel dépend de la nature des éléments constitutifs du
tableau, de la colle, et des conditions de température
ambiante.

Lorsque la colle est bien prise, on dévisse les écrous
136 des éléments de bridage 130 et on enléve les tra-
verses de pressage 128, ce qui permet d'obtenir direc-
tement les tableaux ayant la courbure désirée.

Comme montré a la figure 13, le méme dispositif
peut &tre utilisé pour la fabrication d'un ou de plusieurs
tableaux de grande longueur, c'est-a-dire de tableaux
dont la longueur correspond sensiblement a celle du ta-
blier 106.

On se référe maintenant a la figure 14 qui montre
un dispositif 150 selon l'invention qui comprend un con-
formateur 152 ayant une surface de réception 154 de
forme convexe et invariable. Le dispositif 150 comprend
en outre un organe presseur 156 possédant une face
inférieure ou face d'appui 158 de forme concave, homo-
logue de la forme convexe de la surface 154.

Le conformateur 152 et I'organe presseur 156 peu-
vent étre réalisés en bois. Des loquets 160 sont disposés
aux extrémités du conformateur 152 et sur ses cbtés
pour guider les différents éléments constitutifs du ou des
tableaux lors de leur superposition et de leur mise en
forme par pressage.

Avec un tel dispositif on peut réaliser simultanément
la fabrication de dix tableaux par exemple, chacun étant
constitué d'une &me prise entre une tble et une contre-16-
le, comme montré a la figure 3.

Aprés encollage, les différents éléments constitutifs
des panneaux forment une pile P qui est disposée entre
les surfaces 154 et 158, une pression P étant ensuite
appliquée verticalement et de haut en bas pour rappro-
cher l'organe presseur 156 du conformateur 152 et as-
surer la déformation des tableaux.

Les tableaux ainsi pris en sandwich se conforment
a la courbure qui leur est imposée, la pression étant
maintenue pendant tout le temps de prise de la colle uti-
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lisée.

On comprendra que, selon l'invention, on préfére
utiliser des tableaux dont la structure comprend trois élé-
ments.

Le tableau ainsi obtenu reste constamment rigide et,
lorsqu'il est maintenu par ses deux extrémités et en son
centre, il ne fléchit pas sous les efforts exercés lors de
I'écriture ou de l'effagage du tableau.

On se référe maintenant a la figure 15 qui montre
une double ferrure 170 selon l'invention formée de deux
ferrures 172 et 174 articulées entre elles.

Ces deux ferrures sont formées chacune d'une pié-
ce métallique plate et allongée cambrée a ses deux ex-
trémités.

Laferrure 172 comprend une &me allongée 176 pro-
pre a étre fixée verticalement contre le mur M (figure 16)
par des vis ou analogues introduites dans des trous 178
de I'ame. La ferrure 172 comprend en outre deux ailes
180 distantes l'une de l'autre et raccordées perpendicu-
lairement a I'ame 176 de maniére & s'étendre dans des
directions sensiblement paralléles.

Laferrure 174 est similaire a laferrure 172. Elle com-
prend une &me plate et allongée 182 propre & étre fixée
verticalement a la structure 12, du c6té opposé a la sur-
face & écrire, au moyen de vis ou analogues introduites
dans des trous 184 de I'ame.

La ferrure 174 comprend en outre deux ailes 186
distantes l'une de l'autre et raccordées perpendiculaire-
ment & I'&Bme 182 de maniére & s'étendre dans des di-
rections sensiblement paralléles entre elles.

Les deux ailes 180 de laferrure 176 sont reliées res-
pectivement aux deux ailes 186 de la ferrure 182 par
deux articulations 188.

De cette maniére, on peut régler la position respec-
tive des deux ferrures pour s'adapter a la courbure de la
structure 12, comme montré a la figure 16.

L'une au moins des deux articulations 188 peut étre
réglable, par exemple par coopération d'une vis traver-
sant une fente allongée, pour permettre un léger réglage
pour le cas ou le mur M ne serait pas parfaitement plan.

Comme le montre la figure 16, chacune des extré-
mités latérales du panneau est en outre pourvue d'un
habillage 58, de type rentrant, analogue & celui repré-
senté a la figure 6.

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée aux for-
mes de réalisation décrites précédemment a titre
d'exemple et s'étend a d'autres variantes.

On comprendra que le panneau peut étre réalisé
avec une large gamme de dimensions et de rayons de
courbure et que le choix des matériaux utilisés, notam-
ment pour former I'ame, n'est pas limité a des compo-
sants a base de bois.

Revendications

1.- Tableau a écrire a surface concave, caractérisé
en ce qu'il comprend une structure & plusieurs élé-
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ments comportant une &me généralement rectangu-
laire (20) en un matériau propre & é&tre mis sous une
forme incurvée de courbure donnée et une téle (26)
traitée pour fournir une surface a écrire (28) et collée
a une face (24) de I'&me, ainsi que des moyens de
fixation (16) pour la reprise de la structure (12) sur
un mur (M), en sorte que cette structure présente
des extrémités longitudinales (14) maintenues adis-
tances du mur (M) et que sa courbure s'étend entre
ses extrémités longitudinales.

2.- Tableau selon la revendication 1, caractérisé en
ce que I'dme (20) est formée d'un panneau en un
matériau & base de bois ou analogue et en ce que
la téle traitée (26) comprend une surface & écrire
(28) laquée ou émaillée pour I'écriture au marqueur
ou rugueuse pour |'écriture a la craie.

3.- Tableau selon l'une des revendications 1 et 2,
caractérisé en ce que la structure (12) est réalisée
plane et incurvée a la courbure voulue sur le site
d'implantation.

4.- Tableau selon l'une des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que la structure (12) comprend en
outre une contre-tdle (30), formant téle d'équili-
brage, collée a l'autre face (22) de I'dme (20), en
sorte que cette derniére soit prise en sandwich entre
la t6le traitée et la contre-tdle.

5.- Tableau selon l'une des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que les moyens de fixation com-
prennent au moins un profilé de fixation (16) inter-
posé entre chacune des extrémités longitudinales
(14) de la structure (12) et le mur (M) recevant le
tableau.

6.- Tableau selon la revendication 5, caractérisé en
ce que le profilé de fixation (16) est obtenu par cam-
brage d'une piéce métallique ayant sensiblement
une forme de trapéze avec une partie postérieure
(32) propre a étre fixée au mur (M), une partie anté-
rieure (34) propre a étre fixée a la structure (12) du
cbté opposé a la surface a écrire, et deux parties
latérales (36,38) reliant la partie postérieure (32) et
la partie antérieure (34) et ayant des longueurs dif-
férentes.

7.- Tableau selon la revendication 5, caractérisé en
ce que l'une au moins des deux parties latérales
(36,38) du profilé de fixation (16) comprend des
moyens de réglage de sa longueur.

8.- Tableau selon l'une des revendications 5 a 7,
caractérisé en ce qu'il comprend deux profilés de
fixation (16) a chaque exirémité longitudinale (14)
de la structure (12).
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9.- Tableau selon I'une des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que les moyens de fixation com-
prennent une double ferrure (170) interposée entre
chacune des extrémités longitudinales de la struc-
ture (12) et le mur (M) recevant le tableau, et en ce
que cette double ferrure comprend une premiére fer-
rure (172) ayant une &me allongée (176) propre a
étre fixée verticalement contre le mur et deux ailes
(180) distantes l'une de l'autre et raccordées per-
pendiculairement a I'&me, une deuxiéme ferrure

(174) ayant une &me allongée (182) propre a étre
fixée verticalement a la structure, du c6té opposé a
la surface & écrire, et deux ailes (186) distantes |'une
de l'autre et raccordées perpendiculairement a
I'Ame (182), et des articulations réglables (188)
entre les ailes (180) de la premiére ferrure et les
ailes (186) de la deuxiéme ferrure.

10.- Tableau selon l'une des revendications 1 a 9,
caractérisé en ce qu'il comprend en outre une tble
d'habillage latérale (58; 70) interposée entre chaque
extrémité longitudinale (14) de la structure (12) et le
mur (M), cet habillage étant réalisé sous forme sor-
tante ou rentrante.

11.- Procédé de fabrication d'un tableau selon I'une
des revendications 1 & 10, caractérisé en ce qu'on
colle ensemble les éléments constitutifs (20,26,30)
d'untableau ou d'une pluralité de tableaux disposés
enpile (P), eton les maintient sous presse alaforme
voulue.

12.- Dispositif de fabrication d'un tableau selon l'une
des revendications 1 a 10, caractérisé en ce qu'il
comprend un conformateur ayant une surface de
réception (106; 154) de courbure donnée propre a
recevoir les éléments constitutifs, préalablement
encollés, d'un tableau ou d'une pile de tableaux, et
un presseur (128; 156) ayant une surface d'appui
adaptée a la surface de réception du conformateur
et propre & comprimer les éléments du ou des
tableaux entre le conformateur et le presseur.

13.- Dispositif selon la revendication 12, caractérisé
en ce que la surface de réception (154) du confor-
mateur (152) et la surface d'appui (158) du presseur
(156) ont des courbures fixées.

14.- Dispositif selon la revendication 12, caractérisé
en ce que le conformateur comprend un chéassis
(102) supportant un tablier (106) de courbure régla-
ble propre & supporter les éléments constitutifs du
ou des tableaux a fabriquer, tandis que le presseur
(128) est adapté au conformateur.

15.- Dispositif selon la revendication 14, caractérisé
en ce que le tablier (106) comprend une surface de
réception déformable supportée par une pluralité de
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traverses (116) disposées parallélement entre elles
et dont I'écartement par rapport au chéssis (102)
peut étre ajusté par des moyens de réglage
(118,120).

16.- Dispositif selon la revendication 15, caractérisé
en ce que les moyens de réglage de I'écartement
comprennent des vérins a vis (118,120) ou analo-
gues.

17.- Dispositif selon I'une des revendications 15 et
16, caractérisé en ce que chaque traverse (116) du
tablier (106) est munie d'un organe (124) a échelle
graduée permettant de repérer sa position par rap-
port au chassis (102) pour définir une courbure don-
née.

18.- Dispositif selon I'une des revendications 15 a
17, caractérisé en ce qu'il comprend en outre une
traverse de pressage (128) disposée en regard de
chacune des traverses (116) du tablier et propre a
étre serrée en direction de celles-ci par des moyens
de bridage (130).

19.- Dispositif selon I'une des revendications 14 a
18, caractérisée en ce que le chéssis (102) est muni,
a l'une de ses extrémités (108), d'une corniére arti-
culée (110) servant de face de référence aux élé-
ments constitutifs du ou des tableaux a fabriquer.
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