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(54)  Connexion  électrique  d'un  câble  sur  une  borne  de  contact  et  borne  ainsi  câblée  

(57)  L'invention  concerne  une  connexion  électrique 
d'un  câble  (12;  13)  sur  une  borne  de  contact  et  borne 
ainsi  câblée  (10;  11). 

La  connexion  selon  l'invention  est  remarquable  en 
ce  que  l'extrémité  du  câble  (12;  13)  est  séparée  en  au 
moins  deux  parties  (12a,  12b;  13a,  13b)  dont  les  extrémi- 
tés  sont  dénudées  et  fixées  à  ladite  borne  (10;  11)  tandis 
que  les  deux  parties  s'écartent  l'une  de  l'autre  à  la  sortie 
de  la  borne. 

L'invention  concerne  aussi  bien  entendu  une  borne 
de  contact  ainsi  câblée. 
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Description 

L'invention  concerne  une  connexion  électrique  d'un 
câble  sur  une  borne  de  contact  et  borne  ainsi  câblée. 

La  loi  de  Joule  nous  apprend  que  l'énergie  calorifi- 
que  dégagée  dans  un  conducteur  par  le  passage  d'un 
courant  est  proportionnelle  au  carré  de  l'intensité,  pro- 
portionnelle  au  temps  de  passage  du  courant  et  propor- 
tionnelle  à  la  résistance  du  conducteur. 

Par  ailleurs,  on  sait  que  la  résistance  d'un  conduc- 
teur  est  inversement  proportionnelle  à  sa  section. 

C'est  pourquoi  il  est  bien  connu  d'augmenter  la  sec- 
tion  des  conducteurs  au  fur  et  à  mesure  de  l'augmenta- 
tion  de  l'intensité  du  courant  qui  les  parcourt. 

Il  est  clair  cependant  qu'une  telle  augmentation  de 
section  peut  être  néfaste  pour  d'autres  raisons  et  en  par- 
ticulier  pour  des  raisons  d'encombrement  et  de  souples- 
se  du  conducteur. 

C'est  par  exemple  le  cas  lorsque  l'on  veut  concevoir 
un  élément  mobile  de  connexion  dont  la  maniabilité  est 
d'autant  plus  réduite  que  la  section  du  câble  de  con- 
nexion  est  importante. 

L'une  des  applications  d'un  élément  mobile  de  con- 
nexion  réside  par  exemple  dans  la  constitution  de  l'un 
des  éléments  d'un  connecteur  de  charge,  l'autre  élément 
étant  le  socle  du  connecteur,  et  plus  particulièrement  en- 
core  dans  la  constitution  d'un  connecteur  de  charge  pour 
véhicule  électrique,  le  socle  du  connecteur  étant  alors 
disposé  dans  ledit  véhicule. 

Un  connecteur  de  charge  pour  véhicule  électrique 
doit  permettre  une  charge  rapide  alors  que  la  prise  mo- 
bile  doit  être  la  plus  maniable  possible,  c'est-à-dire  mu- 
nie  d'un  câble  de  liaison  le  plus  souple  possible. 

Pour  une  charge  rapide,  il  y  a  lieu  de  faire  passer  un 
courant  d'intensité  maximale  et  pour  une  meilleure  ma- 
niabilité,  il  y  a  lieu  de  réduire  au  mieux  la  section  du  câ- 
ble,  ce  qui  est  contradictoire  notamment  en  raison  de 
réchauffement. 

L'échauffement  doit  obligatoirement  être  limité  sous 
peine  de  nuire  à  la  sécurité,  et/ou  à  la  fiabilité  et/ou  sous 
peine  de  ne  pas  pouvoir  respecter  certaines  normes. 

Il  est  clair  qu'en  raisonnant  en  énergie  calorifique 
dégagée,  une  division  par  deux  de  la  section  d'un  câble, 
l'effet  Joule  calculé  par  demi-câble  est  réduit  de  moitié 
ce  qui  ne  semble  pas  a  priori,  résoudre  le  problème  de 
réchauffement.  En  effet,  même  si  dans  un  câble,  l'élé- 
vation  de  température  ne  correspond  pas  tout  à  fait  à  la 
formule  de  Joule,  elle  en  est  assez  voisine. 

Or  l'inventeur  a  trouvé  qu'en  dédoublant  un  câble  au 
niveau  de  sa  connexion  avec  un  contact,  cela  procurait 
un  gain  important  sur  réchauffement  de  la  borne  par  rap- 
port  à  un  système  muni  d'un  câble  non  dédoublé. 

En  effet  au  niveau  du  contact  proprement  dit,  il  sem- 
ble  qu'il  faut  raisonner  en  variation  de  température  et  non 
en  énergie  calorifique  dégagée. 

C'est  pourquoi  l'invention  propose  une  connexion 
particulière  pour  borne  de  contact  qui  est  remarquable 
en  ce  que  l'extrémité  du  câble  est  séparée  en  au  moins 

deux  parties  dont  les  extrémités  sont  dénudées  et  fixées 
à  ladite  borne  tandis  que  les  deux  parties  s'écartent  l'une 
de  l'autre  à  la  sortie  de  la  borne. 

En  outre  pour  assurer  une  meilleure  souplesse  du 
s  câble  d'alimentation  d'un  appareil,  il  peut  être  avanta- 

geux  d'utiliser  un  câble  dont  les  divers  conducteurs  ou 
sous-câbles  constitutifs  sont  disposés  en  nappe  ou  en 
ruban  et  on  comprend  que  l'invention  favorise  une  telle 
disposition. 

10  De  préférence,  la  fixation  des  extrémités  des  parties 
séparées  du  câble  est  réalisée  par  soudure. 

Selon  un  mode  de  réalisation  les  extrémités  des  par- 
ties  séparées  du  câble  sont  introduites  et  solidarisées 
dans  un  alésage  ménagé  dans  la  borne. 

15  Selon  un  autre  mode  de  réalisation,  les  parties  sé- 
parées  du  câble  sont  soudées  de  part  et  d'autre  d'une 
plaquette  dont  est  pourvue  la  borne. 

Il  est  clair  que  l'invention  concerne  aussi  une  borne 
ainsi  câblée  et  selon  un  mode  de  réalisation  elle  est  pour- 

20  vue  d'un  moyen  élastique  afin  de  réaliser  un  contact  à 
flexion. 

Il  est  clair  aussi  qu'une  telle  borne  peut  être  utilisée 
pour  de  nombreuses  applications  et  équiper  par  exem- 
ple  une  fiche  et/ou  une  prise  mobile  et/ou  un  socle  de 

25  prise  de  courant  ou  de  connecteur. 
L'invention  sera  bien  comprise  à  la  lecture  de  la  des- 

cription  qui  va  suivre  et  qui  se  réfère  aux  dessins  an- 
nexés  dans  lesquels  les  figures  1  ,  2  et  3  montrent  trois 
modes  de  réalisation  de  paires  de  bornes  contact  selon 

30  l'invention. 
Sur  ces  figures  on  a  représenté  à  titre  d'exemple  des 

paires  de  bornes  de  contact  respectivement  10,  11  (figu- 
re  1),  20,  21  (figure  2)  et  30,  31  (figure  3). 

A  chaque  borne  est  connecté  un  câble  12,  13;  22, 
35  23;  32,  33.  A  titre  d'exemple,  les  bornes  1  0,  1  1  et  30,  31 

sont  des  bornes  de  contact  en  bout,  l'une  des  bornes  1  0, 
30  de  chacune  des  paires  10,  11;  30,  31  étant  en  outre 
ici  à  pression  élastique  grâce  à  un  ressort  1  4,  34,  de  telle 
sorte  que  la  pression  et  la  flexibilité  s'effectuent  perpen- 

40  diculairement  aux  câbles  respectifs  12,  13  et  32,  33. 
Les  bornes  20  et  21  sont  des  bornes  pour  contacts 

du  type  à  force  radiale  (broches  et  alvéoles),  la  borne  20 
pouvant  bien  sûr  être  aussi  pourvue  d'un  moyen  élasti- 
que  tel  que  les  ressorts  précités  14  et  34. 

45  Comme  le  montrent  bien  les  dessins,  les  câbles  de 
connexion  12,  13;  22,  23;  32,  33  sont  dédoublés  et  pré- 
sentent  donc  chacun  deux  parties  respectivement  12a, 
12b,  13a,  13b;  22a,  22b,  23a,  23b;  32a,  32b,  33a,  33b 
dont  les  extrémités  sont  dénudées  et  fixées  par  soudure 

so  sur/ou  dans  les  bornes  correspondantes  10,  11  ;  20,  21  ; 
30,  31  . 

Les  bornes  10,  11  et  20,  21  des  figures  respective- 
ment  1  et  2  présentent  des  alésages  15,  16  et  25,  26, 
dans  lesquels  sont  introduites  les  extrémités  des  parties 

55  dédoublées  et  dénudées  de  chaque  câble. 
Lesdites  extrémités  sont  accolées  l'une  à  l'autre  et 

soudées  dans  les  alésages,  mais  les  parties  du  câble  se 
séparent  tout  de  suite  à  la  sortie  desdits  alésages  com- 
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me  le  montrent  les  dessins. 
Dans  le  mode  de  réalisation  de  la  figure  3,  les  bornes 

30  et  31  se  présentent  chacune  sous  la  forme  d'une  pla- 
quette  de  part  et  d'autre  de  laquelle  les  parties  32a,  32b; 
33a,  33b  des  câbles  sont  soudées. 

Par  ailleurs  comme  le  montre  la  figure  1  ,  un  support 
17  peut  être  prévu  pour  regrouper  les  divers  câbles  dé- 
doublés,  afin  de  constituer  comme  déjà  dit  un  câble  d'ali- 
mentation,  sous  forme  de  ruban  ou  de  nappe. 

Comme  déjà  dit  aussi,  les  bornes  selon  l'invention 
sont  destinées  à  équiper  de  nombreux  appareils  et  en 
particulier  le  socle  et  la  prise  mobile  d'un  connecteur  de 
charge  notament  pour  véhicule  électrique. 

L'invention  permet  en  outre  de  concevoir  un  systè- 
me  de  charge  dit  rapide,  c'est-à-dire  à  forte  intensité 
avec  un  échauffement  réduit,  sans  nuire  à  l'encombre- 
ment  et  en  favorisant  en  outre  la  souplesse  du  câblage. 

Revendications 

1)  Connexion  électrique  d'un  câble  (12,13;  22,23; 
32,33)  sur  une  borne  de  contact  (10,11;  20,21; 
30,31),  caractérisée  en  ce  que  l'extrémité  du  câble 
(1  2,  1  3;  22,23;  32,33)  est  séparée  en  au  moins  deux 
parties  (12a,  12b,  13a,  13b;  22a,22b,23a,23b; 
32a,  32b,  33a,  33b)  dont  les  extrémités  sont  dénu- 
dées  et  fixées  à  ladite  borne  (10,11;  20,21;  30,31) 
tandis  que  les  deux  parties  s'écartent  l'une  de  l'autre 
à  la  sortie  de  la  borne. 

2)  Connexion  électrique  selon  la  revendication  1, 
caractérisée  en  ce  que  la  fixation  des  extrémités  des 
parties  séparées  du  câble  est  réalisée  par  soudure. 

3)  Connexion  électrique  selon  l'une  des  revendica- 
tions  1  et  2,  caractérisée  en  ce  que  les  extrémités 
des  parties  séparées  (12a,  12b;  13a,  13b;  22a,22b; 
22a,23b)  du  câble  (12,13;  22,23)  sont  introduites  et 
solidarisées  dans  un  alésage  (15,16;  25,26) 
ménagé  dans  la  borne  (10,11;  20,21  ). 

4)  Connexion  électrique  selon  l'une  des  revendica- 
tions  1  et  2,  caractérisée  en  ce  que  les  parties  sépa- 
rées  (32a,32b;  33a,33b)  du  câble  (32;  33)  sont  sou- 
dées  de  part  et  d'autre  d'une  plaquette  dont  est  pour- 
vue  la  borne  (30;  31). 

5)  Borne  de  contact  (10,11;  20,21;  30,31),  caracté- 
risée  en  ce  qu'elle  est  câblée  selon  l'une  des  reven- 
dications  1  à  4. 

6)  Borne  de  contact  (11;  31)  selon  la  revendication 
5,  caractérisée  en  ce  qu'elle  est  pourvue  d'un  moyen 
élastique  (14;  34)  afin  de  réaliser  un  contact  à 
flexion. 

7)  Borne  de  contact  (10,11;  20,21  ;  30,31  )  selon  l'une 

des  revendications  5  et  6,  caractérisée  en  ce  qu'elle 
est  destinée  à  équiper  une  fiche  et/ou  une  prise 
mobile  et/ou  un  socle  de  prise  de  courant  ou  de  con- 
necteur. 
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