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FIGS

Printed by Jouve (FR), 18, rue Saint-Denis, 75001 PARIS



1 EP 0 692 852 A1 2

Description

La présente invention concerne une installation pour
la distribution de patons de matiére adhésive plastique
et un outil pour la pose desdits patons dans des éléments
de boitiers de connecteurs électriques et plus particulie-
rement des étuis destinés a étre logés dans lesdits boi-
tiers et destinés a contenir des organes de contacts élec-
triques méles ou femelles.

Généralement pour réaliser une certaine étanchéité
aux extrémités de sortie des conducteurs électriques
dans des connecteurs électriques, aprés la pose des or-
ganes de contacts électriques, on remplit lesdites sorties
d'une matiére adhésive plastique, c'est-a-dire suscepti-
ble d'épouser les différents espaces de la cavité.

Cette maniére de procéder est peu pratique et lon-
gue.

L'un des buts de la présente invention est de remé-
dier & cet inconvénient.

L'installation pour la distribution de patons de matié-
re adhésive plastique et l'outil pour la pose de ces der-
niers dans des étuis destinés & recevoir des organes de
contacts électriques sont caractérisés en ce que l'instal-
lation comprend un boitier de distribution comportant un
rouleau d'une bande sur une face de laquelle adhérent
des patons de matiére adhésive plastique, ladite bande
étant divisée en trongons par une amorce de rupture,
dans chaque trongon étant prévu un trou de centrage,
ledit boitier comportant des moyens pour entrainer pas
a pas la bande, chaque pas correspondant a un trongon,
une fente a travers laquelle la bande est distribuée et
des moyens de guidage 40 de la bande, tandis que l'outil
est constitué d'un corps présentant, a une extrémité, une
pointe destinée & coopérer avec le trou de centrage de
la bande et des moyens pour fixer une partie de la bande
correspondant & un trongon par la face de celle-ci ne
comportant pas les patons sur ladite extrémité afin de
détacher, le long de I'amorce de rupture, des moyens
pour relacher le trongon lorsque les patons sont posés
sur |'étui.

Grace a cette disposition, on réalise une installation
permettant la distribution de patons de matiére adhésive
plastique et un outil avec lequel on peut prélever les péa-
tons et les poser dans des étuis avant la pose des orga-
nes de contact.

Suivant une caractéristique constructive, le boitier
de distribution comporte un tambour présentant radiale-
ment, au voisinage de ses bords, des picots, la bande
étant pourvue, au voisinage de ses bords longitudinaux,
de perforations correspondantes, sur l'axe du tambour
étant montée une roue libre reliée par une liaison ciné-
matique a un levier de commande de I'entrainement du-
dit tambour.

Suivant encore une caractéristique constructive, la
fente du boitier de distribution & travers laquelle est dis-
tribuée la bande s'ouvre sur deux profilés en U dont les
bords libres des ailes se font vis-a-vis et présentant une
partie en V correspondant a un trongon de bandes, cha-
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que profilé comportant des moyens coopérant avec les
perforations de la bande.

Suivant un détail particulier, les profilés du boitier de
distribution comportent des chaines guidées sur des pi-
gnons tournant fous et pourvues de picots destinés a
coopérer avec les perforations de la bande.

Enfin, l'outil comporte, au voisinage de son extrémi-
té pourvue de la pointe, deux lumiéres situées de part et
d'autre du corps de l'outil et & travers lesquelles passent
des crochets montés basculants sur des axes contre
I'action de ressorts de rappels de maniére a pouvoir s'ef-
facer, lesdits crochets étant reliés par des biellettes a un
curseur mobile longitudinalement sur ledit outil, chaque
trongon présentant des trous destinés a coopérer avec
lesdits crochets.

L'invention va maintenant étre décrite avec plus de
détails en se référant & un mode de réalisation particulier
donné a titre d'exemple seulement et représenté aux
dessins annexés, dans lesquels :

Figure 1 est une vue en perspective d'un boitier de
distribution de pé&tons de matiére adhésive de l'installa-
tion.

Figure 2 montre une partie d'une bande supportant
les patons.

Figure 3 est une vue en élévation a plus grande
échelle d'un détail.

Figure 4 est une vue en coupe suivant la ligne 4-4
de la figure 3.

Figure 5 est une vue en coupe suivant la ligne 5-5
de la figure 1.

Figure 6 est une vue similaire a la figure 5 montrant
les moyens de placement du tambour d'entrainement de
la bande.

Figure 7 est une vue en coupe, suivant la ligne 7-7
de la figure 5.

Figure 8 et figure 9 sont des vues en coupe montrant
un outil pour le prélévement d'une section de bande et
pour le dépbt des patons dans un étui.

Figure 10 et figure 11 sont des vues en élévation
montrant le prélévement d'une section de bande.

Figure 12 est une vue en perspective d'un étui des-
tiné & recevoir les patons.

Figure 13 montre la pose des péatons dans I'étui.

Figure 14 montre en perspective la mise en place
d'un organe de contact électrique dans I'étui de la figure
12.

Les figures 1 & 7 montrent un boitier de distribution

Ce boitier comprend un corps de forme générale pa-
rallélépipédique avec quatre parois latérales 2, 3, 4 et 5,
une paroi inférieure 6 et une paroi supérieure 7.

Les parois 2 et 5, au voisinage de la paroi inférieure
6, supportent un axe 9 sur lequel est enroulé une bande
10dont uneface 11 comporte, ades intervalles réguliers,
des patons 12 d'une matiére pateuse adhésive. Les
deux faces de la bande 10 sont revétues d'une pellicule
afin que les péatons 12 puissent adhérer, mais puissent
aussi étre détachés.
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Sur un axe 15 est calé un tambour 16 avec interpo-
sition d'une roue libre 17 afin que ledit tambour ne puisse
tourner que dans le sens de la fléche f (voir figure 6).

Le tambour 16 présente deux joues 18 qui ont un
diamétre supérieur a celui du tambour et qui comportent
radialement et réguliérement espacés des picots 19.

Sur la face interne de la paroi 2 est fixée une glis-
siére en queue d'aronde 21 dans laquelle coulisse un
talon correspondant 22 d'une crémaillére 24 qui coopé-
re, d'une part, avec la denture externe de la roue libre
17 et, d'autre part, avec un pignon 26 solidaire d'un axe
27 guidé dans un palier 28 de la paroi 2 et & l'extrémité
duquel est calé un levier 29 mobile entre deux butées 31
et 32.

La crémaillere 22 est poussée par un ressort de
compression 34 afin de porter contre une butée 35 dans
une position correspondant a la position haute du levier
29, position dans laquelle il porte contre la butée 31.

La face 4 du boitier 1 présente, au voisinage de la
paroi 7, une ouverture 36 et sur les parois 2 et 5 sont
prévus des guides 37 qui traversent ladite ouverture et
s'étendent jusqu'au voisinage de l'aile 39 inférieure des
profilés en U 40.

Les profilés en U 40 se font vis-a-vis et présentent
une partie rectiligne 40a, une partie en V 40b et une par-
tie rectiligne 40c s'étendant dans le prolongement de la
partie 40a.

L'aile 39 de la partie 40a est percée de deux fentes
atravers lesquelles passe une chaine sans fin 41 pour-
vue & intervalles réguliers de picots 42, ladite chaine
étant guidée sur des pignons 43 dont les axes sont sup-
portés par des chapes 44 solidaires des profilés 40.

La partie du V 40b, adjacente a la partie 40c¢, pré-
sente dans son aile 39 deux fentes & travers lesquelles
est guidée une chaine sans fin 41a pourvue de picots
42a régulidrement espacés, et guidéé sur des pignons
43a portés par des chapes 44a solidaires desdits profilés
40.

Les chaines 41 et 41a glissent sur l'aile 39 des pro-
filés 40, les pignons 43 et 43a étant fous.

Les extrémités inférieures des profilés 40 sont soli-
daires de barres de renforcement 47 solidaires du boi-
tier.

La bande 10 (voir figure 2) présente, au voisinage
de ses bords, des perforations 48 régulierement espa-
cées, destinées & coopérer avec les picots 19 et 42, et
est divisée en troncons 50 qui sont délimités par une
amorce de rupture continue 51, chaque trongon 50 étant
divisé en deux parties par un rainage 52 avec un trou
central 53, un trou 54 étant prévu au voisinage de cha-
que extrémité de chaque trongon.

Comme on le voit aux figures 1 & 7, la bande 10 est
enroulée sur l'axe 9, est guidée sur les picots par ses
bords, passe sur les guides 37 et est engagée dans les
profilés 40, ses trous 48 étant engagés sur les picots 42.
Lorsqu'on abaisse le levier 29, le pignon 26 entraine la
crémaillere 22 qui entraine le pignon 17 dans le sens de
la fleche 1, le ressort 34 étant comprimé. L'abaissement
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du levier 29, depuis la butée 31 jusqu'a la butée 32, fait
déplacer la bande 10 d'un pas correspondant a une lon-
gueur de trongon 50. Lorsqu'on relache le levier 29, le
ressort 36 pousse la crémaillére 22 qui revient dans sa
position initiale en entrainant le pignon 26 qui rameéne le
bras 29 contre la butée 31. Durant cette course de retour
de la crémaillere 22, la roue libre 17 tourne sans entrai-
ner le tambour 16.

Les figures 8 & 11 montrent un outil 60 destiné a étre
utilisé pour poser un trongon de bande 50 dans un étui
70 (voir figure 12).

L'outil 60 est constitué d'un manche creux 61 pré-
sentant une rainure longitudinale 62 dans laquelle est
mobile un curseur 63 solidaire de deux branches 65 aux
extrémités desquelles sont articulées des biellettes 64
dont les autres extrémités sont articulées & une extrémi-
té 67 de barrettes 70 montées basculantes sur des axes
68 et terminées par des crochets 69.

Chaque barrette 70 traverse une lumiére 71 et pré-
sente, & son extrémité 67, un talon 72 sur lequel s'accro-
che une extrémité d'un ressort de traction 73 dont l'autre
extrémité est fixée a un barreau 74 de lintérieur du
corps.

Gréce a cette disposition, les crochets 69 peuvent
occuper deux positions, une premiére position dans la-
quelle ils font saillie & I'extérieur du corps de l'outil et bu-
tent contre I'extrémité correspondante de la lumiére (voir
figure 8) et une seconde position dans laquelle le curseur
63 étant déplacé dans le sens de la fléche g, ils sont ef-
facés dans le corps (voir figure 9) contre l'action des res-
sorts de traction 73. L'outil 60 est terminé par une partie
amincie 77 dans la partie centrale de laquelle s'étend
une pointe 78.

La figure 12 représente un étui 70 destiné & étre in-
séré dans un logement d'un élément de boitier d'un con-
necteur électrique, ledit étui comprenant un corps 81
avec un fond 82, deux parois latérales 83, un volet 84 et
des cloisons 85 délimitant des compartiments 86.

Chaque compartiment 86 est destiné a recevoir un
organe de contact électrique 87 serti, & une extrémité,
d'un conducteur électrique 88.

L'organe 87 peut étre aussi bien un organe méle ou
femelle et I'étui 70 peut présenter un nombre de com-
partiments quelconque.

L'ouvrier a, & sa disposition, un boitier de distribution
1, des étuis 70 et un outil 60. Le boitier de distribution 1
est garni d'une bande 10 dont un trongon 50 est situé
dans le V 40b des profilés 40. L'ouvrier présente l'outil
60 de maniére que la pointe 78 s'insére dans le trou 53
et pousse l'outil afin que le trongon 50, plié autour du
rainage 52, vienne épouser la partie 77, les crochets 69
venant coopérer avec les trous 54 et le trongon 50 étant
détaché le long de I'amorce de rupture 51 (voir figure 10
et figure 11).

L'outil 60 ainsi garni est engagé entre le corps 81 et
le volet 84 de I'étui 70 (voir figure 13) afin que I'un des
patons 12 soit appliqué contre la surface interne du volet
84 et l'autre contre les extrémités des cloisons 85, ['uti-
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lisateur appuie alors sur le poussoir 63 afin que les cro-
chets 69 soient effacés.

Lors de la pose des organes de contact 87, la bande
10 est arrachée, les patons 12 restant adhérents a I'étui
70. Lorsque les différents organes 87 sont placés, on fer-
me le couvercle 84 afin que la matiére formant les patons
12 remplisse tous les espaces des compartiments 86
pour assurer une certaine étanchéité.

Lorsqu'un trongon 50 a été posé, |'utilisateur appuie
sur le levier 29 de sorte qu'un nouveau tron¢on 50 vient
se placer dans le V 40b et peut ainsi étre prélevé par
l'outil 60.

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée au mode
de réalisation qui vient d'étre décrit et représenté. On
pourray apporter de nombreuses modifications de détail
sans sortir pour cela du cadre de l'invention.

Revendications

1. Installation pour la distribution de patons de matiére
adhésive plastique et outils pour la pose de ces
patons dans des éléments de boitiers de connec-
teurs électriques et plus particulierement d'étuis
destinés a recevoir des organes de contacts électri-
ques, caractérisés en ce que ladite installation com-
prend un boitier de distribution (1) comportant un
rouleau d'une bande (10) sur une face de laquelle
adhérent des patons (12) de matiére adhésive plas-
tique, ladite bande étant divisée en trongons (50) par
une amorce de rupture (51), dans chaque trongon
(50) étant prévu un trou de centrage (54), ledit boitier
(1) comportant des moyens (29) pour entrainer pas
a pas la bande (10), chaque pas correspondant a
un trongon (50), une fente (36) a travers laquelle la
bande (10) est distribuée, et des moyens de guidage
(40) de la bande, tandis que l'outil (60) est constitué
d'un corps (61) présentant, & une extrémité, une
pointe (78) destinée a coopérer avec le trou de cen-
trage (54) de la bande (10) et des moyens pour fixer
une partie de la bande correspondant & un trongon
(50) par la face de celle-ci ne comportant pas les
patons (12) sur ladite extrémité, afin de détacher le
long de l'amorce de rupture des moyens pour rela-
cher le trongon (50) lorsque les patons (12) sont
posés sur |'étui (70).

2. |Installation et outil selon la revendication 1, carac-
térisés en ce que le boitier de distribution (1) com-
porte un tambour (16) présentant radialement, au
voisinage de ses bords, des picots (19), la bande
(10) étant pourvue, au voisinage de ses bords lon-
gitudinaux de perforations (48) correspondantes,
sur l'axe du tambour étant montée une roue libre
(17) reliée par une liaison cinématique a un levier
(29) de commande de I'entrainement dudit tambour
(18).
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3.

Installation et outil, selon la revendication 1, carac-
térisés en ce que la fente (36) du boitier de distribu-
tion (1) atravers laquelle est distribuée labande (10)
s'ouvre sur deux profilés en U (40) dont les bords
libres des ailes se font vis-a-vis et présentant une
partie en V (40b) correspondant a un trongon de
bande (50), chaque profilé (40) comportant des
moyens (41, 42) coopérant avec les perforations
(48) de la bande (10).

Installation et outil, selon la revendication 3, carac-
térisés en ce que les profilés (40) du boitier de dis-
tribution comportent des chaines (41) guidées sur
des pignons tournant fous et pourvues de picots (42)
destinés a coopérer avec les perforations (48) de la
bande (10).

Installation et outil, selon la revendication 1, carac-
térisés en ce que l'outil comporte, au voisinage de
son extrémité pourvue de la pointe (78), deux lumié-
res (71) situées de part et d'autre du corps de l'outil
et & travers lesquelles passent des crochets (69)
montés basculants sur des axes (71) contre l'action
de ressorts de rappels (73) de maniére a pouvoir
s'effacer, lesdits crochets étant reliés par des biel-
lettes (64) & un curseur (63) mobile longitudinale-
ment sur ledit outil (60), chaque trongon présentant
des trous (54) destinés a coopérer avec lesdits cro-
chets.
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