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(54)  Organe  de  conditionnement  de  touret  et  touret  équipé  de  cet  organe  de  condi t ionnement  

(57)  Touret  comportant  des  joues  circulaires  (4)  dis- 
posées  de  part  et  d'autre  d'un  tambour  (6)  circulaire  et 
ayant  un  bord  (5)  recouvert  par  un  organe  de  condition- 
nement  formé  d'une  bande  de  matière  thermoplastique 
ayant  une  face  crénelée  et  une  face  sensiblement  lisse 
disposée  en  appui  sur  le  bord  des  joues  (4)  et  fixée  sur 
le  bord  des  joues. 
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Description 

La  présente  invention  concerne  un  organe  de  con- 
ditionnement  de  touret  et  un  touret  équipé  de  cet  organe 
de  conditionnement.  s 

On  sait  que  pour  le  transport  d'un  câble  électrique, 
téléphonique  ou  autre,  celui-ci  est  généralement  enroulé 
sur  un  touret  qui  est  ensuite  conditionné  pour  permettre 
un  transport  et  un  stockage  prolongé  du  câble  sans  dé- 
térioration  de  celui-ci.  Pour  le  conditionnement  du  touret  10 
on  prévoit  généralement  d'enrouler  tout  d'abord  sur  le 
câble  un  film  de  polypropylène  chargé  de  noir  de  carbo- 
ne  pour  le  rendre  opaque  aux  rayons  ultraviolets,  puis 
un  film  de  matière  plastique  comportant  des  bulles  d'air 
emprisonnées  pour  réaliser  une  protection  contre  les  15 
chocs,  et  un  lattis  de  bois  formant  un  emballage  de  main- 
tien  du  film  polypropylène  et  du  film  à  bulles.  En  outre, 
des  lames  de  bois  sont  généralement  clouées  sur  le  bord 
des  joues  du  touret  pour  réaliser  une  protection  extérieu- 
re.  Le  conditionnement  d'un  touret  réalisé  dans  ces  con-  20 
ditions  est  une  opération  longue  et  implique  en  outre  le 
stockage  des  quatre  matériaux  différents  destinés  à  réa- 
liser  le  conditionnement  de  sorte  que  ce  conditionne- 
ment  représente  un  coût  non  négligeable  qui  grève  le 
prix  du  câble  ainsi  conditionné.  25 

On  connaît  également  du  document 
GB-A-2.268.468  un  touret  comportant  un  organe  de  con- 
ditionnement  formé  d'une  bande  en  matière  thermoplas- 
tique  ayant  une  face  comportant  des  parties  en  surépais- 
seur  donnant  à  cette  face  une  structure  crénelée,  et  une  30 
face  sensiblement  lisse.  D'après  ce  document,  les  par- 
ties  en  surépaisseur  ont  de  préférence  une  largeur  égale 
à  la  distance  entre  les  faces  internes  des  joues  du  touret. 
Lors  de  la  mise  en  place  de  l'organe  de  conditionnement 
la  face  crénelée  est  tournée  vers  l'intérieur  du  touret,  les  35 
parties  en  surépaisseur  étant  insérées  entre  les  joues. 
En  outre  il  est  prévu  des  moyens  pour  relier  les  extrémi- 
tés  de  la  bande  l'une  à  l'autre  lors  de  la  mise  en  place 
de  l'organe  de  conditionnement.  Compte  tenu  de  cette 
structure  l'organe  de  conditionnement  doit  être  stricte-  40 
ment  adapté  tant  en  longueur  qu'en  largeur  au  touret  à 
conditionner  et  il  n'est  donc  pas  possible  d'utiliser  un 
même  organe  de  conditionnement  pour  des  tourets  pré- 
sentant  des  dimensions  variées.  En  outre  la  fixation  de 
l'organe  de  conditionnement  en  reliant  ses  extrémités  ne  45 
permet  pas  d'obtenir  une  bonne  étanchéité  avec  le  bord 
des  joues. 

Selon  l'invention  on  propose  un  touret  comportant 
des  joues  circulaires  disposées  de  part  et  d'autre  d'un 
tambour  circulaire  et  ayant  un  bord  recouvert  par  un  or-  so 
gane  de  conditionnement  formé  d'une  bande  de  matière 
thermoplastique  ayant  une  face  crénelée  et  une  face 
sensiblement  lisse,  l'organe  de  conditionnement  étant 
disposé  avec  la  face  sensiblement  lisse  en  appui  sur  le 
bord  des  joues  et  fixée  sur  le  bord  des  joues.  55 

Ainsi  la  face  sensiblement  lisse  de  l'organe  de  con- 
ditionnement  réalise  avec  le  bord  des  joues  du  touret  une 
étanchéité  suffisante  de  sorte  que  l'utilisation  de  ce  seul 

95  A1  2 

organe  de  conditionnement  permet  d'obtenir  les  mêmes 
effets  qu'avec  les  différents  organes  de  conditionnement 
antérieurs.  L'invention  présente  en  outre  l'avantage  de 
permettre  une  adaptation  à  volonté  à  des  tourets  ayant 
des  dimensions  variées  en  retaillant  la  bande  de  condi- 
tionnement  avant  ou  après  sa  mise  en  place. 

Par  ailleurs,  le  conditionnement  du  touret  peut  être 
réalisé  très  aisément  en  disposant  l'organe  de  condition- 
nement  à  plat  sur  le  sol  puis  en  faisant  rouler  le  touret 
sur  l'organe  de  conditionnement  et  en  clouant  ou  en 
agrafant  l'organe  de  conditionnement  au  fur  et  à  mesure 
de  la  rotation  du  touret.  La  longueur  de  l'organe  de  con- 
ditionnement  peut  être  ajustée  en  fonction  du  diamètre 
du  touret.  Pour  faciliter  la  mise  en  oeuvre,  plusieurs  or- 
ganes  de  conditionnement  de  faible  longueur  peuvent 
être  utilisés  pour  conditionner  un  touret  de  grand  diamè- 
tre. 

D'autres  caractéristiques  et  avantages  de  l'invention 
apparaîtront  à  la  lecture  de  la  description  qui  suit  d'un 
mode  de  réalisation  particulier  non  limitatif  de  l'invention, 
en  relation  avec  les  figures  parmi  lesquelles: 

la  figure  1  est  une  vue  en  perspective  schématique 
d'un  touret  et  d'un  tronçon  d'organe  de  conditionne- 
ment  selon  l'invention  disposé  en  regard  du  touret, 

la  figure  2  est  une  vue  en  coupe  partielle  de  l'organe 
de  conditionnement  selon  la  ligne  ll-ll  de  la  figure  1  . 

En  référence  aux  figures  1  et  2,  l'organe  de  condi- 
tionnement  de  touret  selon  l'invention  est  formé  d'une 
bande  épaisse  1  de  matière  thermoplastique  comportant 
des  rainures  2  s'étendant  transversalement  à  une  direc- 
tion  longitudinale  de  la  bande  sur  l'une  des  faces  de  cel- 
le-ci  et  réalisant  une  face  crénelée  tandis  que  l'autre  face 
est  sensiblement  lisse. 

Pour  une  utilisation  de  l'organe  de  conditionnement 
selon  l'invention  sur  des  tourets  destinés  au  transport 
des  câbles  électriques,  il  a  été  expérimenté  que  d'excel- 
lents  résultats  étaient  obtenus  avec  une  bande  de  ma- 
tériau  thermoplastique  d'1  cm  d'épaisseur,  comportant 
des  rainures  d'une  largeur  de  2  cm  et  d'une  profondeur 
de  6  mm  espacées  les  unes  des  autres  d'une  distance 
de  8  cm.  On  obtient  ainsi  une  bande  présentant  une  ré- 
sistance  mécanique  satisfaisante  et  suffisamment  flexi- 
ble  pour  être  enroulée  sur  un  touret.  Selon  la  flexibilité 
souhaitée  les  rainures  peuvent  être  plus  ou  moins  espa- 
cées  et  être  séparées  par  des  surépaisseurs  de  dimen- 
sions  appropriées  pour  obtenir  une  résistance  adaptée 
au  touret  à  conditionner. 

Afin  que  l'organe  de  conditionnement  selon  l'inven- 
tion  protège  le  câble  contre  le  rayonnement  solaire,  en 
particulier  lorsque  le  touret  est  stocké  en  plein  air  pen- 
dant  une  période  de  temps  prolongée,  la  matière  ther- 
moplastique  de  préférence  inclut  une  charge  la  rendant 
opaque  aux  rayons  ultraviolets. 

L'organe  de  conditionnement  selon  l'invention  est 
réalisé  de  préférence  par  moulage  (injection  ou  presse) 
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de  déchets  de  matière  thermoplastique,  par  exemple  du  conditionnement  est  disposé  avec  la  face  sensible- 
polyéthylène  réticulé  et  non  réticulé  chargé  de  noir  de  ment  lisse  en  appui  sur  le  bord  des  joues  (4)  et  fixée 
carbone  servant  à  réaliser  par  extrusion  une  gaine  ex-  sur  le  bord  des  joues, 
terne  sur  les  câbles  électriques. 

Ces  déchets  qui  sont  généralement  impropres  à  un  s 
recyclage  pour  la  réalisation  de  gaines  de  câbles  sont 
au  contraire  tout  à  fait  adaptés  à  la  réalisation  de  l'organe 
de  conditionnement  selon  l'invention  tant  en  raison  de  la 
facilité  de  mise  en  oeuvre  pour  un  moulage  qu'en  raison 
de  leur  propriété  de  résistance  mécanique  et  de  protec-  10 
tion  contre  le  rayonnement  solaire,  la  charge  rendant  la 
matière  plastique  opaque  aux  rayons  ultraviolets  étant 
déjà  incluse  dans  les  déchets. 

En  référence  à  la  figure  1  ,  on  vise  selon  l'invention 
à  conditionner  un  touret  comportant  des  joues  4  dispo-  15 
sées  de  part  et  d'autre  d'un  tambour  6.  La  bande  1  a  une 
largeur  égale  à  la  distance  entre  les  faces  externes  des 
joues  4  d'un  touret.  Selon  l'invention,  l'organe  de  condi- 
tionnement  est  appliqué  par  sa  face  lisse  sur  le  bord  des 
joues  et  les  rainures  2  sont  tournées  vers  l'extérieur.  La  20 
bande  1  est  fixée  sur  le  bord  5  des  joues  par  clouage  ou 
agrafage  à  travers  la  bande  ou  par  collage  sur  le  bord  5 
des  joues. 

On  remarquera  que  l'organe  de  conditionnement 
selon  l'invention  peut  être  non  seulement  mis  en  place  25 
aisément  mais  également  retiré  très  aisément  par  un  ar- 
rachage  des  clous  ou  des  agrafes.  Il  est  donc  générale- 
ment  possible  de  récupérer  l'organe  de  conditionnement 
en  vue  d'une  réutilisation.  Lorsque  celui-ci  est  détérioré, 
il  est  encore  possible  de  le  recycler  pour  réaliser  un  nou-  30 
vel  organe  de  conditionnement.  A  ce  propos  on  notera 
que  pour  obtenir  un  organe  de  conditionnement  présen- 
tant  des  propriétés  mécaniques  satisfaisantes  tout  en 
assurant  une  utilisation  maximale  des  déchets  de  matiè- 
re  thermoplastique  résultant  de  la  fabrication  de  câbles  35 
électriques,  on  réalise  de  préférence  un  mélange  de  80 
%  de  matière  thermoplastique  non  réticulée  et  de  20  % 
de  matière  thermoplastique  réticulée.  Ces  pourcentages 
pourront  être  modifiés  selon  les  caractéristiques  dési- 
rées  du  produit  final.  40 

Bien  entendu  l'invention  n'est  pas  limitée  au  mode 
de  réalisation  décrit  et  on  peut  y  apporter  des  variantes 
de  réalisation  sans  sortir  du  cadre  de  l'invention  tel  que 
défini  par  les  revendications. 

En  particulier,  bien  que  l'organe  de  conditionnement  45 
ait  été  illustré  avec  des  rainures  présentant  des  bords 
rectilignes  on  peut  les  réaliser  avec  des  bords  curvilignes 
ou  en  créneaux. 

50 
Revendications 

1.  Touret  comportant  des  joues  circulaires  (4)  dispo- 
sées  de  part  et  d'autre  d'un  tambour  (6)  circulaire  et 
ayant  un  bord  (5)  recouvert  par  un  organe  de  con-  55 
ditionnement  formé  d'une  bande  de  matière  thermo- 
plastique  ayant  une  face  crénelée  et  une  face  sen- 
siblement  lisse,  caractérisé  en  ce  que  l'organe  de 

3 



EP  0  694  495  A1 



EP  0  694  495  A1 

irnice  européen 
des  brevets RAPPORT  DE  RECHERCHE  EUROPEENNE Numéro  de  la  demande 

EP  95  40  1577 

UUUUMEIN  15  CONSIDERES  COMME  PERTINENTS 
<~nauun  ou  Document  avec  inaication,  en  cas  de  besoin, des  parties  pertinentes Revendication 

concernée  I CLASSEMENT  DE  LA DEMANDE  (lnt.CI.6) 

A 

A 

A 

Ut-U-by  38  360  (SIEMENS  AG) *  page  1,  ligne  7  * 
*  page  2,  ligne  15  -  ligne  18  * 

GB-A-2  268  468  (STEWING  TELECOMMUNICATIONS 
(UK)  LTD) 
*  page  4,  ligne  18  -  ligne  23  * 

GB-A-726  679  (BRITISH  INSULATED 
CALLENDER'S  CABLES  LIMITED) 
*  page  1,  ligne  31  -  ligne  42  * 

US-A-2  658  263  (B.B.  SCOTT,  JR.) 
*  colonne  5,  ligne  20  -  ligne  30  * 

DE-A-19  08  768  (SIEMENS  AG) 
*  le  document  en  entier  * 

JS-A-5  165  543  (R.J.  HEYDA  ET  AL) 

B65H75/14 
B65D81/30 

DOMAINES  TECHNIQUES RECHERCHES  (lnt.C1.6) 
B65H 
B65D 

Le  présent  rapport  a  ete  établi  pour  toutes  les  revendications 

LA  HAYE 
uW  O  KKTDHBU  OC  la  IKMTCM 

3  Octobre  1995 D  Hulster,  E 

X  :  particulièrement  pertinent  a  lui  seul y  :  particulièrement  pertinent  en  combinaison  avec  un autre  document  de  la  même  catégorie A  :  arrière-plan  technologique O  :  divulgation  non-«crite ?  :  document  intercalaire 

T  :  théorie  ou  principe  a  la  base  de  l'invention E  :  document  de  brevet  antérieur,  mais  publié  a  la date  de  dépôt  ou  après  cette  date D  :  cité  dans  la  demande L  :  cité  pour  d'autres  raisons 
&  :  membre  de  la  même  famille,  document  correspondant 


	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

