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Description

La présente invention concerne un organe de con-
ditionnement de touret et un touret équipé de cet
organe de conditionnement.

On sait que pour le transport d'un cable électrique,
téléphonique ou autre, celui-ci est généralement
enroulé sur un touret qui est ensuite conditionné pour
permettre un transport et un stockage prolongé du
cable sans détérioration de celui-ci. Pour le conditionne-
ment du touret on prévoit généralement d'enrouler tout
d'abord sur le cable un film de polypropyléne chargé de
noir de carbone pour le rendre opaque aux rayons ultra-
violets, puis un film de matiére plastique comportant
des bulles d'air emprisonnées pour réaliser une protec-
tion contre les chocs, et un lattis de bois formant un
emballage de maintien du film polypropyléne et du film
abulles. En outre, des lames de bois sont généralement
clouées sur le bord des joues du touret pour réaliser
une protection extérieure. Le conditionnement d'un tou-
ret réalisé dans ces conditions est une opération longue
et implique en outre le stockage des quatre matériaux
différents destinés a réaliser le conditionnement de
sorte que ce conditionnement représente un colt non
négligeable qui gréve le prix du cable ainsi conditionné.

On connait également du document GB-A-
2.268.468 un touret comportant un organe de condition-
nement formé d'une bande en matiere thermoplastique
ayant une face comportant des parties en surépaisseur
donnant a cette face une structure crénelée, et une face
sensiblement lisse. D'aprés ce document, les parties en
surépaisseur ont de préférence une largeur égale a la
distance entre les faces internes des joues du touret.
Lors de la mise en place de l'organe de conditionne-
ment la face crénelée est tournée vers l'intérieur du tou-
ret, les parties en surépaisseur étant insérées entre les
joues. En outre il est prévu des moyens pour relier les
extrémités de la bande l'une a l'autre lors de la mise en
place de I'organe de conditionnement. Compte tenu de
cette structure l'organe de conditionnement doit étre
strictement adapté tant en longueur qu'en largeur au
touret a conditionner et il n'est donc pas possible d'utili-
ser un méme organe de conditionnement pour des tou-
rets présentant des dimensions variées. En outre la
fixation de l'organe de conditionnement en reliant ses
extrémités ne permet pas d'obtenir une bonne étan-
chéité avec le bord des joues.

Selon l'invention on propose un touret comportant
des joues circulaires disposées de part et d'autre d'un
tambour circulaire et ayant un bord recouvert par un
organe de conditionnement formé d'une bande de
matiére thermoplastique ayant une face crénelée et une
face sensiblement lisse, I'organe de conditionnement
étant disposé avec la face sensiblement lisse en appui
sur le bord des joues et fixée sur le bord des joues.

Ainsi la face sensiblement lisse de I'organe de con-
ditionnement réalise avec le bord des joues du touret
une étanchéité suffisante de sorte que I'utilisation de ce
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seul organe de conditionnement permet d'obtenir les
mémes effets qu'avec les différents organes de condi-
tionnement antérieurs. Linvention présente en outre
l'avantage de permettre une adaptation a volonté a des
tourets ayant des dimensions variées en retaillant la
bande de conditionnement avant ou aprés sa mise en
place.

Par ailleurs, le conditionnement du touret peut étre
réalisé trés aisément en disposant l'organe de condi-
tionnement a plat sur le sol puis en faisant rouler le tou-
ret sur I'organe de conditionnement et en clouant ou en
agrafant I'organe de conditionnement au fur et &8 mesure
de la rotation du touret. La longueur de I'organe de con-
ditionnement peut étre ajustée en fonction du diamétre
du touret. Pour faciliter la mise en oeuvre, plusieurs
organes de conditionnement de faible longueur peuvent
étre utilisés pour conditionner un touret de grand diame-
tre.

D'autres caractéristiques et avantages de linven-
tion apparaitront a la lecture de la description qui suit
dun mode de réalisation particulier non limitatif de
l'invention, en relation avec les figures parmi lesquelles:

- lafigure 1 est une vue en perspective schématique
d'un touret et d'un trongon d'organe de conditionne-
ment selon l'invention disposé en regard du touret,

- la figure 2 est une vue en coupe partielle de
l'organe de conditionnement selon la ligne ll-11 de la
figure 1.

En référence aux figures 1 et 2, 'organe de condi-
tionnement de touret selon linvention est formé d'une
bande épaisse 1 de matiére thermoplastique compor-
tant des rainures 2 s'étendant transversalement a une
direction longitudinale de la bande sur I'une des faces
de celle-ci et réalisant une face crénelée tandis que
l'autre face est sensiblement lisse.

Pour une utilisation de I'organe de conditionnement
selon l'invention sur des tourets destinés au transport
des cables électriques, il a été expérimenté que d'excel-
lents résultats étaient obtenus avec une bande de maté-
riau thermoplastique d'1 ¢cm d'épaisseur, comportant
des rainures d'une largeur de 2 cm et d'une profondeur
de 6 mm espacées les unes des autres d'une distance
de 8 cm. On obtient ainsi une bande présentant une
résistance mécanique satisfaisante et suffisamment
flexible pour &tre enroulée sur un touret. Selon la flexibi-
lité souhaitée les rainures peuvent étre plus ou moins
espacées et &tre séparées par des surépaisseurs de
dimensions appropriées pour obtenir une résistance
adaptée au touret a conditionner.

Afin que l'organe de conditionnement selon l'inven-
tion protége le cable contre le rayonnement solaire, en
particulier lorsque le touret est stocké en plein air pen-
dant une période de temps prolongée, la matiére ther-
moplastique de préférence inclut une charge la rendant
opague aux rayons ultraviolets.

L'organe de conditionnement selon l'invention est
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réalisé de préférence par moulage (injection ou presse)
de déchets de matiére thermoplastique, par exemple du
polyéthyléne réticulé et non réticulé chargé de noir de
carbone servant a réaliser par extrusion une gaine
externe sur les cables électriques.

Ces déchets qui sont généralement impropres a un
recyclage pour la réalisation de gaines de cables sont
au contraire tout & fait adaptés a la réalisation de
I'organe de conditionnement selon l'invention tant en
raison de la facilité de mise en oeuvre pour un moulage
qu'en raison de leur propriété de résistance mécanique
et de protection contre le rayonnement solaire, la
charge rendant la matiére plastique opaque aux rayons
ultraviolets étant déja incluse dans les déchets.

En référence a la figure 1, on vise selon l'invention
a conditionner un touret comportant des joues 4 dispo-
sées de part et d'autre d'un tambour 6. La bande 1 a
une largeur égale a la distance entre les faces externes
des joues 4 d'un touret. Selon l'invention, I'organe de
conditionnement est appliqué par sa face lisse sur le
bord des joues et les rainures 2 sont tournées vers
I'extérieur. La bande 1 est fixée sur le bord 5 des joues
par clouage ou agrafage a travers la bande ou par col-
lage sur le bord 5 des joues.

On remarquera que l'organe de conditionnement
selon l'invention peut étre non seulement mis en place
aisément mais également retiré trés aisément par un
arrachage des clous ou des agrafes. Il est donc généra-
lement possible de récupérer l'organe de conditionne-
ment en vue d'une réutilisation. Lorsque celui-ci est
détérioré, il est encore possible de le recycler pour réa-
liser un nouvel organe de conditionnement. A ce propos
on notera que pour obtenir un organe de conditionne-
ment présentant des propriétés mécaniques satisfai-
santes tout en assurant une utilisation maximale des
déchets de matiére thermoplastique résultant de la
fabrication de cables électriques, on réalise de préfé-
rence un mélange de 80 % de matiere thermoplastique
non réticulée et de 20 % de matiére thermoplastique
réticulée. Ces pourcentages pourront &tre modifiés
selon les caractéristiques désirées du produit final.

Bien entendu l'invention n'est pas limitée au mode
de réalisation décrit et on peut y apporter des variantes
de réalisation sans sortir du cadre de l'invention tel que
défini par les revendications.

En particulier, bien que l'organe de conditionne-
ment ait été illusiré avec des rainures présentant des
bords rectilignes on peut les réaliser avec des bords
curvilignes ou en créneaux.

Revendications

1. Touret comportant des joues circulaires (4) dispo-
sées de part et d'autre d'un tambour (6) circulaire et
ayant un bord (5) recouvert par un organe de con-
ditionnement formé d'une bande de matiére ther-
moplastique ayant une face crénelée et une face
sensiblement lisse, caractérisé en ce que I'organe

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

de conditionnement est disposé avec la face sensi-
blement lisse en appui sur le bord des joues (4) et
fixée sur le bord des joues.

Claims

1. A drum comprising circular flanges (4) disposed at
opposite ends of a circularly cylindrical spindle (6)
and having edges (5) covered in a packaging mem-
ber constituted by a strip of thermoplastic material
having a crenellated face and a smooth face, the
drum being characterized in that the packaging
member is disposed with its substantially smooth
face against the edges of the flanges (4), and fixed
thererto.

Patentanspriiche

1. Kabeltrommel mit kreisférmigen Flanschen (4), die
beiderseits einer zylindrischen Trommel (6) ange-
ordnet sind und die einen Rand (5) haben, der von
einem Verpackungselement bedeckt ist, das von
einem aus thermoplastischem Material bestehen-
den Band mit einer gerippten Flache und einer im
wesentlichen glatten Flache gebildet ist, dadurch
gekennzeichnet, daB das Verpackungselement
mit seiner im wesentlichen glatten Flache an dem
Rand der Flansche (4) anliegt und an dem Rand
der Flansche befestigt ist.
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