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(54) Kniehebelspannvorrichtung

(57) Die Erfindung betrifft eine Kniehebelspannvor-
richtung zum Festspannen von Werksticken. Die

Spannvorrichtung besteht aus einem Antriebsglied mit 15
Betéatigungsstange (2), deren mit einem Rollentragzap-

fen (4) versehenes Ende mit Rollen (3) in Fuhrungs- 11

schlitze (5) eines auf dem Antriebsglied (1) aufgesetzen \ o
Kopfstlickes (6) eingreift und Gber ein Zwischenglied mit 10

;

einem am Kopfstiick (6) gelagerten Spannhebel (8)
gelenkig verbunden ist. Um insbesondere am Kopfstiick
(6) keine Hartung vornehmen zu massen, ist erffindungs-
gemanB an den AuBenflanken (9) des Kopfstiickes (6),
dessen Fihrungsschlitzbereiche Uberdeckend, je eine
zu den AuBenflanken (9) hin offene Schale (1) losbar
angeordnet, in die die Rollen (3) einragen. Von den Rol- 13
len (3) tangierte Innenflachen (11) der Schalen (10) sind

in Form verschleiBfest gehartete Fiihrungsbahnen (12)

ausgebildet.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Kniehebelspannvorrich-
tung zum Festspannen von Werkstiicken, bestehend
aus einem Antriebsglied mit Betatigungsstange, deren
mit einem Rollenzapfen versehenes Ende mit Rollen in
Fahrungsschlitze eines auf das Antriebsglied aufgesetz-
ten Kopfstiickes mit eingreift und Uber ein Zwischenglied
mit einem am Kopfstlick gelagerten Spannhebels gelen-
kig verbunden ist.

Derartige Kniehebelspannvorrichtungen sind bspw.
nach der US-A-521 295 und GB-A-12 81 598 bekannt.
Die in den Seitenflanken des Kopfstlickes eingearbeite-
ten Fihrungsschlitze sind stark beanspruchte Teile, die
entsprechend gehartet sein missen. Bei Verschleif3
muB entweder das ganze Kopfstiick ausgetauscht wer-
den, oder, wenn dieses zweiteilig ausgebildet sein sollte,
mussen die Seitenteile ausgetauscht werden. AuBer-
dem massen die Fihrungsschlitze mit seitlich ange-
brachten VerschluBblechen abgedeckt werden, um ein
Verschmutzen der Fihrungsrollen und der Flhrungs-
bahnen zu verhindern.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Kniehebelspannvorrichtung der gattungsgeméfBen Art
dahingehend zu verbessern, daB bei vereinfachter
Gesamtkonstruktion und bei VerschleiB der Fihrungs-
bahnen davon nicht unmittelbar das Kopfstiick betroffen
istund an diesem selbst auch nicht die notwendigen Har-
tungsmaBnahmen durchzufiihren sind, wobei im Falle
eingetretenen FihrungsbahnverschleiBes diese Flh-
rungsbahnen einer einfachen Austauschbarkeit zugang-
lich sind und dies verbunden mit der MaBgabe,
gleichzeitig einen von auBen leicht zugénglichen
Bereich zu schaffen, der fiir die Unterbringung von End-
stellungssensoren geeignet ist, sofern solche Sensoren
gewlnscht und erforderlich sein sollten.

Diese Aufgabe ist an einer Kniehebelspannvorrich-
tung der eingangs genannten Art nach der Erfindung
dadurch geldst, daB an den AuBenflanken des Kopfstlk-
kes, dessen Fihrungsschlitzbereiche Uberdeckend, je
eine zu den AuBenflanken hin offene Schale Iésbar
angeordnetist, indiedie Flhrungsrollen einragen, wobei
von den Rollen tangierte Innenflachen der Schalen in
Form verschleiBfest geharteter Fiihrungsbahnen ausge-
bildet sind.

Die bisherigen Fuhrungsschlitze verlieren damit an
sich ihre Fuhrungs- und Stutzfunktion, d.h., es handelt
sich dabei letztlich nur noch um Durchgriffsschlitze far
den Rollentragerzapfen, der mit dem Ende der Kolben-
stange in Verbindung steht. Bei der Herstellung dieser
Durchgriffsschlitze ist demgeman am Kopfstiick selbst
auch keine Hartung des Kopfstickmaterials vorzuneh-
men.

Vorteilhaft werden die an den Kopfstlckflanken pa3-
genau anzubringenden Schalen auch noch dafiir ausge-
nutzt, um den Rollentrdgerzapfen in seiner mittigen
Position zum Kolbenstangenende zu halten. Dies wird
dadurch erreicht, daB die den Enden des Rollentragzap-
fens benachbarten Innenwéande der Schalen in Anord-
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nung am Kopfstlick zueinander eine Distanz aufweisen,
die im wesentlichen der Lange des Rollentragzapfens
entspricht. Der Rollentragzapfen und letztlich auch die
Rollen bedurfen damit keiner Festlegung mehr, d.h., der
Rollentragzapfen ist gegen Querverschiebung zur Kol-
benstangenachse durch die aufgesetzten Schalen fest-
gelegt, und auch die Rollen bedlrfen am
Rollentragzapfen keiner Festlegung mehr, was bisher
relativ aufwendig mit Sprengringen erfolgte, da diese
zwischen den Flankenflachen des Kopfstlickes einer-
seits und den Innenwénden der beiden auBen aufge-
setzten Schalen andererseits gehalten werden. Insofern
ist ein etwa notwendig werdender Rollenaustausch
ebenfalls wesentlich vereinfacht.

Es stlinde nichts entgegen, die beiden Schalen als
metallische GuB- oder PreBteile auszubilden und die
Fuhrungsbahnbereiche zu harten.

Als wesentlich ginstiger hat sich jedoch erwiesen,
die Schalen aus einem geeigneten Kunststoff zu bilden
und in dieser die bereits formangepaBt und gehartet vor-
gefertigten Flhrungsbahnen einzusetzen bzw. einzubin-
den, was zweckmaBig und vorteilhaft auch fir die
Innenwénde der Schalen dadurch praktiziert wird, daB
man die Innenwande der Schalen, die den Rollentrager-
zapfen gegen Querversatz sichern sollen, mit geharte-
ten Blechplatinen belegt. Da die seitlich aufgesetzten
Schalen gentigend Raum bieten, kénnen in diesen pro-
blemlos Endstellungssensoren angeordnet und an die-
sen AnschluBstecker fur die Stellungssensoren
vorgesehen werden.

Insgesamt sind mit diesen seitlich paBgenau aufge-

setzten Schalen folgende Vorteile verbunden:
Am Kopfstiick selbst sind keine HartungsmaBnahmen
zu treffen, und die sonst maBgenau am Kopfstiick anzu-
bringenden Fulhrungsschlitze sind lediglich als Durch-
griffsschlitze auszubilden. Die Schalen sind separate
Einzelteile und kénnen unabhangig vom Kopfstiick vor-
gefertigt werden. Die Schalen haben eine Dreifachfunk-
tion, namlich Fuhrung der Rollen, Sperrung des
Rollentragzapfens gegen Querversatz und Aufnahme
von Endstellungssensoren, falls solche vorgesehen wer-
den missen. Da alle diese Funktionen, die sonst am
Kopfstlck berticksichtigt werden mussen, indie Schalen
verlegt sind, sind sowohl Montage, Demontage und
damit auch Auswechselbarkeit der einem Verschleif3
unterworfenen Teile wesentlich vereinfacht.

Die erfindungsgeméfe Kniehebelspannvorrichtung
wird nachfolgend anhand der zeichnerischen Darstel-
lung von Ausfihrungsbeispielen naher erlautert.

Es zeigt

Fig. 1 die Kniehebelspannvorrichtung in Seitenan-
sicht;

Fig. 2 die Spannvorrichtung gemanB Fig. 1 teilweise
geschnitten;

Fig. 3 eine Ansicht der Spannvorrichtung geman
Fig. 1, 2 in Pfeilrichtung A;

Fig. 4 eine der Schalen in Schnittdarstellung;
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Fig. 5 schematisch eine der Schalen in Vorderan-
sicht;

Fig. 6 eine der Schalen in Seitenansicht und

Fig. 7 schematisch die Zuordnung der Schalen zu

den Fuhrungsrollen, den Rollentragzapfen
und der Betéatigungsstange.

Unter Verweis auf Fig. 2 besteht die Kniehebel-
spannvorrichtung wie bisher aus einem Antriebsglied 1
(bspw. Pneumatikzylinder) mit Betatigungsstange 2,
deren mit einem Rollentragzapfen 4 versehenes Ende 4'
mit Rollen 3 in Fohrungsschlitze 5 eines auf das
Antriebsglied 1 aufgesetzten Kopfstiickes 6 eingreift und
Uber ein Zwischenglied 7 mit einem am Kopfstiick 6 gela-
gerten Spannhebel 8 gelenkig verbunden ist.

Far eine Spannvorrichtung dieser Art ist nun
wesentlich, daB an den AuBenflanken 9 des Kopfstlickes
6, dessen Fihrungsschlitzbereiche 5' Giberdeckend, je
eine zu den AuBenflanken 9 hin offene Schale 10 Iésbar
angeordnet ist, in die die Rollen 3 einragen, wobei die
von den Rollen 3 tangierte Innenflache 11 der Schalen
10 in Form verschleiBfest geharteter Flihrungsbahnen
12 ausgebildet sind.

Hierzu wird insbesondere auf Fig. 5, 7 verwiesen,
aus denen die Zuordnung des Rollentragzapfens 4 mit
den Rollen 3 zur geharteten Fihrungsbahn und zu den
an den AuBenflanken 9 des Kopfstiickes 6 angeordneten
Schalen 10 ersichtlich ist. Die den Enden 4' des Rollen-
tragzapfens 4 benachbarten Innenwénde 11' der Scha-
len 10 weisen dabei in Anordnung am Kopfstlick 6
zueinander eine Distanz D auf, die im wesentlichen der
Lange L des Rollentragzapfens 4 entspricht. Die Rollen
3 sitzen auf geringfligig durchmesserreduzierten Enden
4' des Rollentragzapfens. Dadurch sind keinerlei zusatz-
liche Elemente erforderlich, den Rollentragzapfen 4 zum
Stangenkopfstlick 2' zentrisch zu halten, was auch fur
die Rollen 3 selbst gilt. Montage und Demontage sind
also, wie ohne weiteres vorstellbar denkbar einfach
durchzuftihren, d.h., die Schalen 10 sind lediglich an-
bzw. abzuschrauben.

Wie ebenfalls aus der Fig. 7 ersichtlich, sind die
gehérteten Fuhrungsbahnen 12 der Schalen 10 vorteil-
haft beziglich ihrer Breite B zum Teil in die Fiihrungs-
schlitze 5 des Kopfstiickes 6 eingreifend angeordnet,
d.h., die lagegenaue Positionierung der Schalen 10 ist
dadurch sichergestellt, und die Befestigungsbohrungen
16 kénnen durchaus etwas Spiel haben.

Die Schalen 10 sind zweckmaBig aus einem geeig-
neten Kunststoff gebildet, und in diesen sind die Flh-
rungsbahnen 12 und metallische, die Innenwande 11’
der Schalen 10 bildende Platinen 13, in geeigneter
Weise fest mit dem Kunststoff verbunden, angeordnet.

Die Konstruktion dieser Spannvorrichtung ist inso-
fern vergleichsweise vereinfacht, als die Schalen 10, wie
dies insbesondere aus Fig. 5 ersichtlich ist, auch noch
zur Unterbringung von Endstellungssensoren 14 ausge-
nutzt sind, fir die sonst auch besondere Gestaltungen
am Kopfstlick 6 erforderlich sind, um solche Sensoren,
wenn gewlinscht, einbauen zu kénnen. Eine der Schalen

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10, in der die Sensoren mit entsprechenden Stromleitern
angeordnet sind, dient dabei gleichzeitig als Trager far
einen AnschluBstecker 15. Obgleich daflr immer nur
eine Schale 10 in Anspruch genommen werden muf,
werden aus Grinden der Serienfertigung beide Schalen
identisch ausgebildet, wobei an der nicht in Anspruch
genommenen Schale die betreffenden Freistellen fiir die
Aufnahme der Sensoren und des AnschluBsteckers 15
einfach unbesetzt und offen bleiben, was insbesondere
fur die Sensorenplatze gilt, da diese nach Anbringung
der betreffenden Schale durch die betreffende Flanken-
wand 9 des Kopfstlickes 6 verschlossen werden. Im (bri-
gen steht natirlich nichts entgegen, die
AnschluBdffnung fiir den AnschluBBstecker 15 mit einem
Stopsel zu verschlieBen.

Insbesondere bei Ausbildung der Schalen 10 aus
Kunststoff sind die Durchgriffsschlitze 5’ in den Kopf-
stlickflanken so genau einzuarbeiten, daf3 deren betrof-
fene Flankenflachen als Stutzflachen fir die
eingreifenden, geharteten Fihrungsbahnen 12 dienen.

Patentanspriiche

1. Kniehebelspannvorrichtung zum Festspannen von
Werkstlicken, bestehend aus einem Antriebsglied
(1) mit Betatigungsstange (2), deren mit einem Rol-
lentragzapfen (4) versehenes Ende (4') mit Rollen
(3) in FOhrungsschlitze (5) eines auf das Antriebs-
glied (1) aufgesetzten Kopfstlickes (6) eingreift und
Uber ein Zwischenglied (7) mit einem am Kopfstlck
(6) gelagerten Spannhebel (8) gelenkig verbunden
ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB an den AuBenflanken (9) des Kopfstlickes (6),
dessen Fuhrungsschlitzbereiche Gberdeckend, je
eine zu den AuBenflanken (9) hin offene Schale (10)
I6sbar angeordnet ist, in die die Rollen (3) einragen,
wobeivonden Rollen (3) tangierte Innenflachen (11)
der Schalen (10) in Form verschleiBfest geharteter
Flhrungsbahnen (12) ausgebildet sind.

2. Kniehebelspannvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daf die den Enden (4") des Rollentragzapfens (4)
benachbarten Innenwénde (11') der Schalen (10) in
Anordnung am Kopfstiick (6) zueinander eine
Distanz (D) aufweisen, die im wesentlichen der
Lange (L) des Rollenlagerzapfens (4) entspricht.

3. Kniehebelspannvorrichtung nach Anspruch 1 oder
2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Schalen (10) aus Kunststoff gebildet und in
diesen die Fuhrungsbahnen (12) und metallische,
die Innenwande (11" der Schalen (10) bildende Pla-
tinen (13) angeordnet sind.

einem der

4. Kniehebelspannvorrichtung nach

Anspriiche 1 bis 3,
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dadurch gekennzeichnet,

daB die gehérteten Fihrungsbahnen (12) der Scha-

len (10) bezuglich ihrer Breite (B) zum Teil indie Fuh-
rungsschlitze (5) des Kopfstlckes (6) eingreifend
angeordnet sind. 5

Kniehebelspannvorrichtung nach einem der
Anspriche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

dafB gegeniberstehend zur Fihrungsbahn (12) in 70
einer der Schalen (10) an den Endbereichen des
Rollenstellweges Stellungssensoren (14) angeord-

net sind und diese Schalen (10) mit einem
AnschluBstecker (15) fur die Stellungssensoren (14)
versehen ist. 15
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