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(54)  Récipient  distributeur  double  à  parois  déformables  

(57)  L'invention  concerne  un  récipient  distributeur 
double  à  parois  déformables  comportant  deux  compar- 
timents  (4,  4')  séparés  l'un  de  l'autre  et  réliés  à  une  tête 
de  distribution  (8). 

L'invention  consiste  en  ce  que  le  corps  tubulaire  (1  ) 
du  récipient  présente  une  forme  sensiblement  ovale  dont 
les  extrémités  sont  formées  par  les  deux  compartiments 
(4,  4'),  au  moins  un  espace  libre  déformable  (5)  étant 
ménagé  entre  lesdits  compartiments  (4,  4'). 

Application  aux  récipients  pour  produits  cosméti- 
ques. 
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Description 

La  présente  invention  concerne  un  récipient  distri- 
buteur  double  à  parois  déformables,  en  particulier  un  tu- 
be,  pour  contenir  séparément  et  distribuer  simultané- 
ment  deux  produits  liquides  ou  fluides. 

Pour  certaines  applications  et  notamment  dans  le 
domaine  de  la  cosmétique,  l'utilisation  de  principes  actifs 
différents  au  sein  d'un  même  produit  se  répand  de  plus 
en  plus.  Cependant,  lesdits  principes  actifs  ne  sont  pas 
toujours  mélangeables  ou  stockables  une  fois  mélan- 
gés.  Il  devient  par  conséquent  nécessaire  de  prévoir,  par 
exemple  dans  un  tube,  deux  compartiments  renfermant 
séparément  les  deux  principes  actifs  afin  d'éviter  une 
mise  en  contact  avant  leur  utilisation  commune. 

Dans  le  cas  d'un  tube  à  parois  déformables,  en  par- 
ticulier  par  une  pression  manuelle,  la  paroi  de  séparation 
des  deux  compartiments  internes  au  tube  doit  pouvoir 
également  être  déformable  sous  l'effet  de  la  pression 
exercée.  En  effet,  si  cette  paroi  ne  se  déforme  pas  suf- 
fisamment,  on  risque  de  rompre  la  paroi  de  séparation 
et  de  faire  communiquer  les  deux  compartiments  sépa- 
rés. 

Le  brevet  FR-B-2.627.463  propose  un  récipient  tu- 
bulaire  à  parois  déformables  comportant  une  cloison  lon- 
gitudinale  délimitant  deux  compartiments  distincts  à  l'in- 
térieur  du  récipient,  de  largeur  égale  à  au  moins  le  demi 
périmètre  interne  du  corps  du  récipient  et  reliée  de  façon 
étanche  aux  parois  dudit  récipient. 

Cependant,  une  telle  forme  de  réalisation  n'est  pas 
complètement  satisfaisante.  En  effet,  au  cours  des  di- 
verses  manipulations  et  pressions  auxquelles  le  réci- 
pient  tubulaire  est  soumis,  la  fixation  de  la  cloison  sur  les 
parois  peut  se  trouver  affectée  et  la  séparation  étanche 
entre  les  compartiment  n'est  plus  assurée. 

Le  document  FR-A-1.209.359  propose  des  réci- 
pients  à  compartiments  multiples  et  notamment  une  am- 
poule  constituée  de  deux  ampoules  jumelles  symétri- 
ques  assemblées  par  soudure  sur  leur  pourtour  ou  seu- 
lement  à  leurs  extrémités.  Ces  ampoules  sont  réalisées 
en  un  matériau  rigide  ou  semi-rigide  et  sont  conçues 
pour  contenir  un  produit  qui,  une  fois  l'ouverture  de  l'am- 
poule  effectuée  par  coupure  d'une  des  extrémités,  est 
totalement  consommé. 

Une  telle  forme  de  réalisation  ne  permet  pas  d'ob- 
tenir  un  distributeur  satisfaisant  dans  la  mesure  où  cette 
ampoule  n'est  utilisable  que  pour  renfermer  des  doses 
de  produit  prédéterminées  et,  en  outre,  n'admet  pas  de 
déformation  de  ces  parois  afin  d'aider  à  la  distribution. 

Pour  pallier  ces  inconvénients,  l'invention  propose 
un  récipient  distributeur  à  parois  déformables,  en  parti- 
culier  un  tube,  dans  lequel  l'étanchéité  entre  deux  com- 
partiments  séparés  est  totalement  assurée. 

A  cet  effet,  l'invention  consiste  en  un  récipient  dis- 
tributeur  à  parois  déformables  comportant  deux  compar- 
timents  séparés  l'un  de  l'autre,  caractérisé  en  ce  que  le 
corps  tubulaire  du  récipient  présente  une  forme  sensi- 
blement  ovale  dont  les  extrémités  sont  formées  par  les 

deux  compartiments,  au  moins  un  espace  libre  déforma- 
ble  étant  ménagé  entre  lesdits  compartiments. 

Avantageusement,  l'espace  libre  se  déforme  sous 
l'effet  d'une  pression  manuelle  par  échappement  de  l'air 

s  au  moyen  d'un  orifice  prévu  dans  le  récipient  tel  que, 
lorsque  la  pression  cesse,  l'air  revient  dans  l'espace  libre 
au  moyen  dudit  orifice. 

L'espace  libéré  par  l'évacuation  de  l'air  lors  de  l'exer- 
cice  de  la  pression  est  utilisé  par  les  deux  compartiments 

10  qui  y  logent  leurs  propres  déformations  élastiques,  la 
section  du  corps  tubulaire  étant  avantageusement  choi- 
sie  pour  accueillir  lesdites  déformations  élastiques  telles 
que  les  parois  intérieures  des  deux  compartiments  puis- 
sent  être  jointives  à  l'écrasement.  Ainsi,  l'espace  est  tel 

15  que  les  parois  des  deux  compartiments  ne  peuvent  se 
toucher  que  lorsque  lesdits  compartiments  sont  totale- 
ment  écrasés. 

De  manière  avantageuse,  le  récipient  distributeur 
est  réalisé  en  un  matériau  élastiquement  déformable  de 

20  manière  à  ce  que  l'espace  libre  puisse  recouvrer  totale- 
ment  son  volume  d'origine  lorsque  la  pression  exercée 
cesse.  Par  la  même  occasion,  le  récipient  entier  retrouve 
également  sa  forme  initiale. 

Selon  une  forme  de  réalisation  de  l'invention,  on 
25  peut  intercaler  dans  l'espace  libre  entre  les  deux  com- 

partiments  une  pièce  en  matériau  élastique  qui  sert  de 
butée  entre  eux  lorsque  lesdits  compartiments  sont  pres- 
sés  l'un  vers  l'autre.  On  évite  ainsi  tout  contact  entre  les 
deux  compartiments  et,  en  outre,  ceci  contribue  à  la  res- 

30  titution  de  la  forme  d'origine. 
De  manière  particulièrement  avantageuse,  la  surfa- 

ce  extérieure  comprise  entre  les  deux  compartiments 
peut  être  utilisée  pour  des  inscriptions  commerciales  ou 
publicitaires. 

35  Ainsi,  dans  le  cas  de  réalisation  de  récipients  pour 
échantillon,  l'invention  permet  d'obtenir  une  surface 
d'inscription  plus  importante  tout  en  offrant  la  possibilité 
de  limiter  le  volume  des  produits  offerts. 

De  plus,  un  effet  esthétique  lié  à  la  présence  de  l'es- 
40  pace  libre  peut  être  obtenu  en  utilisant  un  matériau  trans- 

lucide  ou  semi-translucide  pour  réaliser  le  récipient  dis- 
tributeur. 

Ce  type  de  récipient  distributeur  double,  en  particu- 
lier  tubulaire,  trouve  une  application  dans  la  cosmétique 

45  mais  également  dans  d'autres  domaines  comme  en  par- 
ticulier  les  colles. 

L'invention  sera  bien  comprise  à  la  lecture  de  la  des- 
cription  suivante  faite  en  référence  au  dessin  annexé 
dans  lequel  : 

50 
la  figure  1  représente  une  vue  en  coupe  longitudi- 
nale  d'un  récipient  tubulaire  selon  l'invention  et, 

la  figure  2  représente  une  vue  selon  la  coupe  l-l  de 
55  la  figure  1  . 

Le  récipient  distributeur  selon  l'invention  comporte 
un  corps  tubulaire  1  et  un  capuchon  de  fermeture  2. 
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Dans  le  corps  tubulaire  1  sont  disposés  deux  comparti- 
ments  4,  4',  de  préférence  à  section  circulaire,  situés  aux 
extrémités  du  corps  tubulaire  1  . 

Un  espace  libre  5  rempli  d'air  est  créé  entre  les  com- 
partiments  4  et  4'  et  les  faces  6  et  7  du  corps  tubulaire  1  .  s 

La  section  du  corps  tubulaire  1  est  telle  que,  lors- 
qu'on  exerce  une  pression  sur  les  parois  dudit  corps  tu- 
bulaire  1,  l'air  contenu  dans  l'espace  libre  5  est  évacué 
en  partie  et  les  déformations  élastiques  des  comparti- 
ments  4  et  4'  se  logent  dans  l'espace  libre  5  libéré  d'une  10 
partie  de  son  air. 

Lorsque  la  pression  cesse,  le  récipient,  constitué  de 
préférence  par  un  matériau  élastiquement  déformable, 
recouvre  sa  forme  par  réintroduction  d'air  dans  l'espace 
libre  5.  ?5 

A  la  partie  supérieure  du  corps  tubulaire  1  est  rac- 
cordée  une  tête  8  munie  de  conduits  d'évacuation  3  et 
3'  prolongeant  respectivement  les  compartiments  4  et  4', 
l'ensemble  assurant  la  distribution  mixte  des  produits 
contenus  dans  lesdits  compartiments  4  et  4'.  20 

L'orifice  d'entrée  et  de  sortie  de  l'air  dans  l'espace  5 
peut  se  situer  sur  une  des  faces  6  ou  7  du  corps  tubulaire 
mais  de  préférence,  la  tête  8  peut  comporter  également 
cet  orifice. 

25 

Revendications 

1.  Récipient  distributeur  double  à  parois  déformables 
comportant  deux  compartiments  (4,  4')  séparés  l'un  30 
de  l'autre  et  reliés  à  une  tête  de  distribution  (8), 
caractérisé  en  ce  que  le  corps  tubulaire  (1)  du  réci- 
pient  présente  une  forme  sensiblement  ovale  dont 
les  extrémités  sont  formées  par  les  deux  comparti- 
ments  (4,  4'),  au  moins  un  espace  libre  déformable  35 
(5)  étant  ménagé  entre  lesdits  compartiments  (4,  4'). 

2.  Récipient  distributeur  selon  la  revendication  1  , 
caractérisé  en  ce  que  l'espace  libre  (5)  se  déforme 
sous  l'effet  d'une  pression  manuelle  par  échappe-  40 
ment  de  l'air  au  moyen  d'un  orifice  prévu  dans  le 
récipient. 

3.  Récipient  distributeur  selon  l'une  des  revendications 
1  et  2,  45 
caractérisé  en  ce  qu'il  est  réalisé  en  un  matériau 
élastiquement  déformable. 
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