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(54)  Dispositif  de  conditionnement  d'un  produit  avec  pompe  manuelle  de  distribution  en 
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(57)  Le  volume  (12)  entre  le  récipient  déformable  (1  ) 
contenant  le  produit  et  le  récipient  externe  rigide  (2)  re- 
çoit  de  l'air  extérieur,  au  moins  lorsque  la  pompe  (15)  est 
actionnée,  par  des  orifices  (18,  20)  ménagés  dans  le 
corps  de  pompe  (1  3)  et  le  col  (1  7)  du  récipient  déforma- 
ble  (1  )  et  par  des  rainures  (21  )  de  passage  d'air  dans  le 
col  (16)  du  récipient  externe  (2).  Des  moyens  de  confi- 
nement,  tel  qu'un  capot  (3)  monté  étanche  sur  le  dispo- 
sitif,  ou  un  joint  d'étanchéité  (4)  formant  clapet  anti-retour 
contre  l'orifice  (18)  d'entrée  d'air,  ou  encore  une  butée 
spéciale  limitant  le  déplacement  du  piston  (6)  de  la  pom- 
pe  (15),  empêchent  la  sortie  vers  l'extérieur,  par  le  che- 
minement  inverse,  de  vapeurs  et/ou  gaz  ayant  migré  de 
l'intérieur  du  récipient  (1)  dans  le  volume  (12)  entre  les 
récipients  (1  ,  2),  lorsque  la  pompe  (15)  n'est  pas  action- 
née. 
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Description 

La  présente  invention  se  rapporte  au  domaine  tech- 
nique  de  l'emballage,  et  plus  spécialement  à  celui  du 
conditionnement  d'un  produit  destiné  à  être  distribué  en  s 
doses  unitaires  à  l'aide  d'une  pompe  manuelle. 

L'invention  a  plus  particulièrement  pour  objet  un  dis- 
positif  de  conditionnement  et  distribution  en  doses  uni- 
taires,  et  qui  comprend  un  récipient  externe  rigide,  dans 
lequel  est  logée  au  moins  la  majeure  partie  d'un  récipient  10 
interne  déformable,  destiné  à  contenir  le  produit  devant 
être  distribué,  en  doses  unitaires,  à  l'aide  d'une  pompe 
manuelle  du  type  sans  entrée  d'air,  qui  est  montée  sur 
les  cols  ouverts  des  deux  récipients. 

On  connaît  des  dispositifs  de  conditionnement  de  15 
structure  classique,  comprenant  un  récipient  sur  lequel 
est  adaptée  une  pompe  manuelle  distributrice  du  produit 
contenu  dans  le  récipient.  Une  telle  pompe  comporte  gé- 
néralement  un  poussoir,  permettant,  par  simple  pression 
du  doigt  de  l'utilisateur,  de  provoquer  le  déplacement  20 
d'un  piston  dans  une  chambre  de  pompage,  dont  le  vo- 
lume  détermine  la  dose  à  distribuer.  Un  premier  clapet 
permet  d'isoler  cette  chambre  du  volume  interne  du  ré- 
cipient,  lorsque  le  produit  est  expulsé  de  cette  chambre 
par  un  second  clapet,  sous  l'effet  du  déplacement  du  pis-  25 
ton  par  appui  sur  le  poussoir,  et  le  second  clapet  permet 
d'isoler  la  chambre  de  l'extérieur,  lorsque  cette  chambre 
se  remplit  par  le  premier  clapet  d'une  dose  de  produit 
provenant  de  l'intérieur  du  récipient,  et  aspirée  dans  la 
chambre  par  le  rappel  du  piston  vers  sa  position  initiale,  30 
en  appui  contre  une  butée  d'un  corps  de  pompe  dans 
lequel  coulisse  le  piston,  et  sous  l'action  de  moyens  élas- 
tiques  de  rappel. 

Ainsi,  à  chaque  retour  de  piston  en  position  initiale, 
obtenu  sous  l'effet  des  moyens  élastiques  de  rappel,  tels  35 
qu'un  ressort,  une  dose  de  produit  est  aspirée  dans  la 
chambre  de  la  pompe. 

Cette  aspiration  du  produit  entraîne  une  dépression 
à  l'intérieur  du  récipient. 

Pour  éviter  que  de  l'air  extérieur  ne  pénètre  dans  le  40 
récipient  pour  compenser  cette  dépression,  il  a  été  pro- 
posé  des  dispositifs  de  conditionnement  et  distribution 
comportant  une  pompe  sans  entrée  d'air,  ainsi  qu'un  ré- 
cipient  déformable,  qui  contient  le  produit  à  conditionner 
et  distribuer.  A  chaque  expulsion  d'une  dose  de  produit  45 
hors  du  récipient  déformable,  la  dépression  créée  con- 
tracte  ce  récipient  déformable,  autour  duquel  un  réci- 
pient  externe  rigide  a  été  prévu  pour  assurer  la  protection 
mécanique  du  récipient  interne  déformable.  Mais  pour 
qu'un  dispositif  ainsi  réalisé  fonctionne,  il  est  nécessaire  so 
que  le  récipient  interne  déformable  puisse  se  rétracter. 

Pour  cette  raison,  il  est  nécessaire  de  laisser  entrer 
de  l'air  extérieur  dans  le  volume  délimité  entre  le  réci- 
pient  interne  déformable  et  le  récipient  externe  rigide. 

Cette  entrée  d'air  est  généralement  prévue  dans  le  55 
fond  du  récipient  rigide,  dans  lequel  un  passage  est  amé- 
nagé  à  cet  effet,  mais  l'entrée  d'air  peut  également  être 
réalisée  aux  environs  du  col  de  ce  récipient  rigide. 

L'inconvénient  majeur  de  ce  type  de  dispositif  de 
conditionnement  réside  dans  le  fait  que  le  récipient  in- 
terne  déformable,  qui  est  fabriqué  en  matière  plastique, 
doit  présenter  une  faible  épaisseur  de  paroi  pour  pouvoir 
aisément  se  déformer,  et  qu'il  en  résulte  une  perméabi- 
lité  importante  de  la  paroi  du  récipient  déformable,  et  une 
migration  d'une  partie  du  produit  et/ou  une  évaporation 
d'au  moins  un  composant  volatil  du  produit  à  distribuer 
au  travers  de  cette  paroi  souple  du  récipient  déformable. 

Ce  phénomène  est  particulièrement  perceptible 
avec  des  produits  aqueux,  alcooliques  et/ou  avec  ceux 
contenant  une  ou  plusieurs  matières  volatiles. 

Un  gaz  dégagé  par  le  produit  conditionné  ou  une  va- 
peur  résultant  de  l'évaporation  d'une  phase  volatile  de 
ce  produit  peut  traverser  la  paroi  mince  du  récipient  dé- 
formable  et  s'échapper  vers  l'extérieur  par  le  passage 
réservé  à  l'entrée  d'air. 

Pour  remédier  à  cet  inconvénient,  il  a  été  proposé 
des  récipients  déformables  réalisés  dans  des  matériaux 
composites  souples  relativement  imperméables. 

Mais,  ces  matériaux  ont  les  désavantages  d'être 
d'un  coût  élevé  et  d'une  mise  en  oeuvre  difficile.  De  plus, 
ils  ne  sont  jamais  totalement  imperméables  et  une  mi- 
gration  et/ou  évaporation  est  toujours  constatée  après 
un  délai  plus  au  moins  important. 

Une  autre  solution  déjà  proposée  à  ce  problème 
consiste  à  prévoir  un  clapet  anti-retour  ou  unidirection- 
nel,  placé  dans  le  passage  ou  en  aval  du  passage  prévu 
pour  l'entrée  d'air. 

Un  tel  clapet  ne  permet  le  passage  que  dans  un 
sens,  et  il  laisse  entrer  l'air  dans  le  volume  entre  les  deux 
récipients,  lorsque  l'aspiration  due  au  retour  du  piston  de 
pompe  vers  sa  position  de  repos,  en  appui  contre  une 
butée  du  corps  de  pompe,  le  nécessite,  mais  empêche 
la  sortie  vers  l'extérieur  de  gaz  et/ou  vapeur  dont  la  pré- 
sence  dans  le  volume  entre  les  deux  récipients  résulte 
de  l'évaporation  et  du  passage  de  phase(s)  volatile(s)  du 
produit  contenu  dans  le  récipient  déformable  au  travers 
de  la  paroi  mince  de  ce  récipient. 

Ainsi,  l'évaporation  du  produit  et  sa  migration  vers 
le  volume  compris  entre  les  deux  récipients  cessent  dès 
que  ce  volume  atteint  la  saturation. 

Mais,  la  mise  en  oeuvre  de  clapets  anti-retour  de  ce 
type  nécessite  la  fabrication  et  le  montage  d'au  moins 
une  pièce  supplémentaire  pour  réaliser  ce  clapet,  ce  qui 
augmente  de  façon  non  négligeable  le  coût  du  dispositif. 

Un  second  inconvénient  de  ce  type  de  dispositif  de 
conditionnement,  comprenant  une  pompe  manuelle 
sans  entrée  d'air  adaptée  à  un  ensemble  de  deux  réci- 
pients,  dont  un  interne  déformable  et  un  externe  rigide, 
réside  dans  le  coût  de  fabrication  du  récipient  déforma- 
ble. 

Les  deux  procédés  actuellement  utilisés  pour  fabri- 
quer  ces  récipients  déformables  à  paroi  mince  sont  l'ex- 
trusion-soufflage  et  injection-soufflage  de  matière  plas- 
tique. 

Ces  deux  procédés  ne  permettent  pas  l'obtention  de 
toutes  les  formes  souhaitables  des  cols  des  récipients, 
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et  ils  ne  permettent  pas  non  plus  l'obtention  de  pièces  à 
très  bas  prix. 

Un  premier  but  de  l'invention  est  de  remédier  à  l'in- 
convénient  principal  énoncé  ci-dessus,  en  proposant 
une  structure  de  dispositif  de  conditionnement  et  de  dis- 
tribution  ne  nécessitant  pas  de  pièces  supplémentaires 
pour  réaliser  un  clapet  anti-retour  permettant  l'entrée 
d'air  extérieur  dans  le  volume  entre  les  deux  récipients 
et  s'opposant  à  la  sortie  de  gaz  ou  vapeur  de  ce  volume. 

Un  second  but  de  l'invention  est  de  permettre  la  fa- 
brication  de  récipients  déformables  à  paroi  mince  par  la 
technique  d'injection  de  matière  plastique,  en  proposant, 
notamment  à  cet  effet,  des  formes  spéciales  de  paroi  qui 
permettent  d'utiliser  cette  technique,  et  qui  ont  égale- 
ment  l'avantage  de  permettre  l'introduction  aisée  du  ré- 
cipient  déformable  à  l'intérieur  du  récipient  rigide,  ainsi 
que  la  possibilité  de  vider  entièrement  le  récipient  défor- 
mable  du  produit  qu'il  contient,  dans  des  dispositifs  de 
conditionnement  et  distribution  à  pompe  manuelle  selon 
l'invention  et  tels  que  présentés  ci-dessus. 

A  l'effet  d'atteindre  le  but  principal  de  l'invention,  cel- 
le-ci  propose  un  dispositif  de  conditionnement  et  distri- 
bution  d'un  produit,  comprenant  un  récipient  externe  ri- 
gide,  à  col  ouvert,  un  récipient  interne  déformable,  à  col 
ouvert  et  qui  est  essentiellement  logé  dans  le  récipient 
externe,  et  destiné  à  contenir  un  produit  à  conditionner 
et  distribuer,  et  une  pompe  manuelle  du  type  sans  entrée 
d'air  dans  le  récipient  interne  et  destinée  à  distribuer  le 
produit  en  doses  unitaires,  et  qui  est  montée  sur  le  col 
du  récipient  externe  et  de  manière  étanche  sur  le  col  du 
récipient  interne  à  l'aide  de  moyens  d'étanchéité,  le  dis- 
positif  se  caractérisant  en  ce  que  le  récipient  externe  est 
à  fond  fermé,  le  récipient  interne  a  son  col  plus  rigide 
que  son  corps  déformable,  et  l'un  au  moins  des  cols  dé- 
limite  au  moins  partiellement,  à  l'extérieur  des  moyens 
d'étanchéité  au  moins  un  passage  et/ou  orifice  d'entrée 
d'air  dans  le  volume  délimité  entre  les  deux  récipients, 
et  la  pompe  comporte  un  corps  monté  sur  les  cols  des 
récipients  et  présentant,  à  l'extérieur  des  moyens  d'étan- 
chéité,  au  moins  un  orifice  d'entrée  d'air  dans  le  volume 
entre  les  deux  récipients,  de  sorte  que  lesdits  passage 
et  orifices  d'entrée  d'air  définissent  en  succession  un 
conduit  permettant  l'entrée  d'air  extérieur  dans  le  volume 
entre  les  deux  récipients,  au  moins  lorsque  la  pompe  est 
actionnée,  et  le  dispositif  comprend  de  plus  des  moyens 
de  confinement  de  toute  partie  du  produit  traversant  le 
corps  déformable  du  récipient  interne,  depuis  le  volume 
intérieur  à  ce  dernier  vers  le  volume  entre  les  deux  réci- 
pients,  et  tendant  à  s'échapper  vers  l'extérieur  par  le  con- 
duit  d'entrée  d'air,  au  moins  lorsque  la  pompe  n'est  pas 
actionnée. 

Ainsi,  l'air  peut  traverser  ces  passage  et  orifices  suc- 
cessifs  et  venir  compenser  la  dépression  créée  entre  le 
récipient  déformable  et  le  récipient  rigide  protecteur, 
lorsque  l'utilisateur  fait  fonctionner  la  pompe.  Par  contre, 
le  ou  les  gaz  et/ou  vapeur(s)  résultant  de  l'évaporation 
du  produit  situé  dans  le  récipient  déformable  et  ayant  tra- 
versé  la  paroi  de  ce  dernier  ne  pourra  ou  ne  pourront  pas 

s'échapper  en  empruntant  ces  passage  et  orifices  suc- 
cessifs,  car  leur  cheminement  sera  bloqué  par  les 
moyens  de  confinement. 

Dans  une  première  forme  de  réalisation,  avantageu- 
5  sèment  simple,  les  passage  et  orifices  d'entrée  d'air  des 

récipients  externe  et  interne  et  de  la  pompe  sont  en  com- 
munication  permanente  les  uns  avec  les  autres,  de  sorte 
que  le  conduit  d'entrée  d'air  est  en  permanence  ouvert, 
et  les  moyens  de  confinement  comprennent  un  capot 

10  étanche,  se  fixant  de  manière  amovible  et  étanche  sur 
le  dispositif,  autour  de  la  pompe  et  des  cols  des  réci- 
pients,  et  le  conduit  d'entrée  d'air  débouche  à  l'intérieur 
du  capot  lorsque  ce  dernier  est  fixé  sur  le  dispositif. 

Dans  cette  réalisation,  le  confinement  est  donc  as- 
15  suré  par  un  capot,  qu'un  tel  dispositif  comporte  généra- 

lement,  de  sorte  qu'aucune  pièce  supplémentaire  n'est 
nécessaire. 

Lorsque  le  dispositif  est  équipé  d'une  pompe  du  type 
comprenant  un  piston,  appliqué  contre  une  butée  du 

20  corps  de  pompe  par  des  moyens  de  rappel  élastique,  en 
position  de  repos  de  la  pompe,  et  écarté  de  la  butée  à 
rencontre  des  moyens  de  rappel  élastique  par  appui  ma- 
nuel  de  l'utilisateur  sur  un  poussoir,  lorsque  la  pompe  est 
actionnée,  il  est  alors  avantageux  que,  comme  dans  la 

25  réalisation  précédente,  les  passage  et  orifices  d'entrée 
d'air  des  récipients  externe  et  interne  et  de  la  pompe 
soient  en  communication  permanente  les  uns  avec  les 
autres,  de  sorte  que  le  conduit  d'entrée  d'air  soit  en  per- 
manence  ouvert,  mais  les  moyens  de  confinement  com- 

30  prennent  la  butée,  qui  présente  une  extrémité  annulaire 
et  conique,  formant  siège  étanche,  au  contact  avec  une 
partie  conique  périphérique  du  piston,  en  position  de  re- 
pos  de  la  pompe,  la  butée  délimitant  avec  le  corps  de 
pompe  au  moins  un  passage  laissant  passer  l'air  de  l'ex- 

35  térieurdu  dispositif  vers  le  conduit  d'entrée  d'air,  dès  que 
le  piston  est  écarté  de  l'extrémité  conique  de  la  butée, 
lorsque  la  pompe  est  actionnée. 

Dans  cette  variante,  il  ne  suffit  pas  de  retirer  le  capot 
amovible,  généralement  prévu  sur  ce  type  de  dispositif, 

40  pour  admettre  de  l'air  dans  le  volume  entre  les  récipients, 
mais  il  faut  impérativement  que  la  pompe  soit  actionnée. 
Par  contre,  aussi  longtemps  qu'elle  n'est  pas  actionnée, 
et  même  si  le  capot  est  retiré,  le  confinement  des  va- 
peurs  et  gaz  en  provenance  du  produit  dans  le  récipient 

45  interne,  et  ayant  pu  transiter  dans  le  volume  entre  les 
deux  récipients,  est  assuré  par  la  coopération  de  la  butée 
avec  le  piston,  en  position  de  repos. 

Lorsque  les  moyens  d'étanchéité  du  montage  de  la 
pompe  sur  le  col  du  récipient  interne  comprennent  un 

50  joint  d'étanchéité  annulaire,  entourant  le  corps  de  pompe 
et  retenu  entre  ce  dernier  et  ce  col,  il  est  avantageux  que, 
selon  une  autre  variante  du  dispositif  de  l'invention,  l'ori- 
fice  d'entrée  d'air  du  récipient  interne,  qui  traverse  le  col 
de  ce  dernier  à  l'extérieur  du  joint  d'étanchéité,  soit  en 

55  communication  permanente,  d'une  part,  avec  le  passa- 
ge  d'entrée  d'air  du  récipient  externe  (traversant  son  col), 
et,  d'autre  part,  avec  un  espace  annulaire,  délimité  entre 
le  corps  de  pompe  et  le  col  du  récipient  interne,  et  dans 
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lequel  débouche  l'orifice  d'entrée  d'air  du  corps  de  pom- 
pe,  et  les  moyens  de  confinement  comprennent  le  joint 
d'étanchéité  annulaire,  qui  est  élastique  et  sensiblement 
plat,  et  présente  au  moins  une  partie  s'étendant  dans 
ledit  espace  annulaire  et  formant  clapet  anti-retour,  en 
s'appliquant  élastiquement  contre  le  corps  de  pompe  en 
position  d'obturation  de  son  orifice  d'entre  d'air  lorsque 
la  pompe  n'est  pas  en  phase  de  pompage  d'une  dose 
de  produit  hors  du  volume  intérieur  du  récipient  interne, 
tandis  que  le  joint  d'étanchéité  fléchit  élastiquement  vers 
l'intérieur  de  l'espace  annulaire  et  dégage  l'orifice  d'en- 
trée  d'air  du  corps  de  pompe,  pour  mettre  l'extérieur  du 
dispositif  en  communication  avec  le  volume  entre  les  ré- 
cipients,  sous  l'effet  de  la  dépression  produite  dans  ce 
volume  entre  les  deux  récipients,  en  phase  de  pompage 
d'une  dose  de  produit  hors  du  volume  intérieur  du  réci- 
pient  interne. 

Ainsi,  l'air  extérieur  peut  pénétrer  dans  le  volume  en- 
tre  les  deux  récipients  en  passant  par  l'orifice  d'entrée 
d'air  ménagé  dans  le  corps  de  pompe,  et  en  repoussant 
le  joint  d'étanchéité  formant  clapet,  mais  les  gaz  et  va- 
peurs  ne  peuvent  pas  s'échapper  dans  l'autre  sens,  car 
leur  pression  entraîne  la  fermeture  de  l'orifice  d'entrée 
d'air  de  la  pompe  par  application  du  joint  d'étanchéité 
contre  cet  orifice,  ou  ajoute  ses  effets  à  l'élasticité  propre 
du  joint  d'étanchéité  pour  revenir  en  position  d'obturation 
de  l'orifice  d'entrée  d'air  du  corps  de  pompe. 

Ainsi,  l'évaporation  du  produit  au  travers  du  récipient 
déformable  se  trouve  stoppée,  dès  que  la  saturation  est 
atteinte  dans  le  volume  situé  entre  les  deux  récipients. 
Ce  volume  étant  un  espace  clos,  par  le  joint  d'étanchéité 
formant  clapet,  ou  prolongé  par  un  espace  clos  délimité 
par  le  capot  ou  par  la  coopération  du  piston  de  pompe 
et  de  sa  butée,  selon  les  variantes,  et  seul  l'air  extérieur 
pouvant  pénétrer  dans  ce  volume  entre  les  récipients, 
alors  qu'aucun  gaz  et  qu'aucune  vapeur  ne  peut  en  sortir 
vers  l'extérieur,  il  est  en  outre  avantageux  que  ce  volume 
entre  les  récipients  contienne  au  moins  un  corps  chimi- 
que  ou  une  substance  capable  de  fixer  un  gaz  et/ou  une 
vapeur  contenu(e)  dans  l'air  extérieur  admis  dans  ce  vo- 
lume,  pour  éviter  la  diffusion  de  ce  gaz  ou  de  cette  va- 
peur  au  travers  de  la  paroi  du  récipient  interne  et  vers  le 
produit  dans  le  volume  intérieur  de  ce  dernier.  A  titre 
d'exemple,  ce  corps  chimique  peut  fixer  l'oxygène  de  l'air 
ou  la  vapeur  d'eau  contenue  dans  l'air  extérieur,  et  dont 
la  diffusion  vers  l'intérieur  du  récipient  déformable,  au 
travers  de  la  paroi  de  ce  dernier,  aurait  pour  effet  de  dé- 
grader  les  produits  sensibles  à  l'oxydation  ou  à  l'humidi- 
té. 

Le  second  but  de  l'invention,  à  savoir  l'utilisation  de 
formes  spéciales  de  paroi  permettant  d'utiliser  la  techni- 
que  d'injection  de  matière  plastique  pour  la  fabrication 
de  récipients  déformables,  est  atteint  par  le  fait  que  le 
récipient  interne,  en  matière  plastique,  est  de  forme  gé- 
nérale  cylindrique  à  fond  fermé  à  une  extrémité  opposée 
à  celle  aménagée  en  col  ouvert  prolongeant  son  corps 
déformable  à  paroi  mince  munie  de  nervures  longitudi- 
nales  en  saillie  vers  l'intérieur,  et  d'épaisseur  et/ou  de 

largeur  progressivement  décroissante(s)  depuis  le  fond 
vers  le  col.  Cette  structure  du  récipient  déformable  à  pa- 
roi  mince  permet  le  démoulage  de  la  partie  intérieure  et 
la  forme  des  nervures  longitudinales  favorise  le  passage 

s  de  la  matière  plastique  fondue  lors  de  l'injection  de  la 
pièce.  Ainsi,  il  est  possible  de  mouler  des  récipients  à 
paroi  très  mince,  et  facilement  déformable,  sans  utiliser 
une  pression  d'injection  élevée. 

Lors  de  l'utilisation  d'un  récipient  déformable  ainsi 
10  réalisé  dans  le  dispositif  de  conditionnement  de  l'inven- 

tion,  les  nervures  en  relief  permettent  d'obtenir  que  dif- 
férentes  parties  de  la  paroi  du  récipient  déformable  ne 
se  collent  pas  les  unes  contre  les  autres,  et  n'emprison- 
nent  pas  de  portion  du  produit  dans  un  espace  qu'il  ne 

15  serait  pas  possible  de  vidanger.  De  plus,  la  forme  cylin- 
drique  du  récipient  déformable  à  paroi  mince  et  souple 
permet  son  introduction  aisée  et  sans  déformation  dans 
le  récipient  externe  rigide  qui  le  protège. 

Avantageusement,  le  récipient  externe  est  égale- 
20  ment  en  matière  plastique  et  de  forme  générale  cylindri- 

que,  et  la  paroi  rigide  de  son  corps  est  munie  de  rainures 
longitudinales  ménagées  dans  sa  face  interne,  et  dont 
l'une  au  moins  prolonge,  du  col  vers  le  fond  de  ce  réci- 
pient,  au  moins  une  rainure  formant  un  passage  d'entrée 

25  d'air  dans  le  col  du  récipient  rigide.  Cette  structure  du 
récipient  externe  est  avantageuse  en  ce  qu'elle  permet 
de  le  mouler  par  injection,  sans  augmenter  son  épais- 
seur  de  façon  importante.  Avantageusement,  afin  que 
les  deux  récipients  puissent  être  assemblés  en  usine,  et 

30  pour  éviter  qu'ils  ne  se  séparent  pendant  leur  transport, 
il  est  prévu  que  les  cols  des  récipients  externe  et  interne 
soient  pourvus  de  saillies  et/ou  de  creux  ayant  des  for- 
mes  complémentaires  d'accouplement  permettant  l'ac- 
crochage  des  deux  récipients  l'un  sur  l'autre  par  leur  col, 

35  après  introduction  du  récipient  interne  dans  le  récipient 
externe  dont  le  col  présente  un  diamètre  interne  supé- 
rieur  au  diamètre  du  récipient  interne,  afin  de  permettre 
une  introduction  aisée  de  ce  dernier  dans  le  récipient  ex- 
terne.  Cet  accrochage  peut  être  obtenu  par  coincement 

40  et/ou  emboîtement  élastique  par  la  coopération  des  for- 
mes  complémentaires  des  saillies  et/ou  creux  complé- 
mentaires  des  cols. 

D'autres  caractéristiques  et  avantages  de  l'invention 
ressortent  de  la  description  donnée  ci-dessous,  en  réfé- 

45  rence  aux  dessins  annexés,  qui  représentent,  à  titre 
d'exemples  non  limitatifs,  des  formes  de  réalisation  et  de 
mise  en  oeuvre  de  l'objet  de  l'invention.  Sur  ces  dessins: 

la  figure  1  est  une  vue  schématique  en  coupe  axiale 
50  d'un  premier  exemple  de  dispositif  conforme  à  l'in- 

vention,  comportant  un  récipient  interne  déformable 
et  un  récipient  externe  protecteur  avec  lesquels  coo- 
père  une  pompe  manuelle  de  distribution  en  doses 
unitaires  d'un  produit  contenu  dans  le  récipient  dé- 

55  formable; 

la  figure  2  est  une  vue  agrandie  en  coupe  partielle 
représentant  les  passage  et  orifices  d'entrée  d'air 

50 

55 
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extérieur  au  travers  de  la  pompe  et  des  cols  des  ré- 
cipients  d'un  dispositif  analogue  à  celui  de  la  figure 
1; 

les  figures  3  et  4  sont  des  vues  analogues  à  la  figure 
2  pour  respectivement  un  second  et  un  troisième 
exemple  de  réalisation  du  dispositif; 

la  figure  5  est  une  vue  schématique  en  coupe  axiale 
d'un  récipient  déformable  utilisable  dans  un  dispo- 
sitif  selon  l'invention; 

la  figure  6  est  une  vue  schématique  en  coupe  axiale 
partielle  du  récipient  déformable  de  la  figure  5  as- 
semblé  dans  un  récipient  rigide;  et 

la  figure  7  est  une  vue  analogue  à  la  figure  6  pour 
une  variante  de  récipient  rigide. 

Sur  les  différentes  figures,  les  éléments  analogues 
ou  correspondants  ont  été  repérés  par  les  mêmes  réfé- 
rences  numériques. 

Tel  que  représenté  sur  la  figure  1,  le  dispositif  de 
conditionnement  et  distribution  comprend  un  récipient  1 
interne  et  déformable,  dont  le  corps  comporte  une  paroi 
souple  en  matière  plastique  de  faible  épaisseur,  et  qui 
est  monté  dans  un  récipient  externe  rigide  2,  une  pompe 
15,  de  type  sans  entrée  d'air,  étant  assemblée  sur  les 
cols  ouverts  17  et  16  des  récipients  respectivement  1  et 
2. 

Cette  pompe  15  comprend  un  corps  13  présentant 
une  partie  centrale  cylindrique,  dans  laquelle  coulisse  un 
piston  6,  présentant  une  cheminée  centrale  par  laquelle 
le  piston  6  est  déplacé  par  un  poussoir  5  muni  d'un  canal 
de  distribution  24.  Un  premier  clapet  8  coopère  avec  un 
siège  autour  de  l'ouverture  centrale  dans  le  fond  1  3a  de 
la  partie  centrale  du  corps  13,  pour  isoler  le  volume  in- 
térieur  de  la  chambre  7,  délimitée  entre  le  piston  6  et  le 
fond  1  3a  du  corps  1  3,  du  volume  intérieur  1  1  du  récipient 
déformable  1  .  Un  second  clapet  9  coopère  avec  un  siège 
formé  autour  de  l'ouverture  centrale  d'une  butée  annu- 
laire,  prévue  dans  la  cheminée  du  piston  6  pour  servir 
de  butée  à  un  ressort  de  rappel  10,  afin  que  le  second 
clapet  9  puisse  isoler  la  chambre  7  de  l'extérieur,  au  tra- 
vers  des  canaux  internes  du  poussoir  5.  Le  ressort  10, 
s'étendant  dans  la  chambre  7  entre  les  deux  clapets  8 
et  9,  rappelle  le  piston  6  en  position  de  repos,  contre  une 
butée  en  saillie  radiale  vers  l'intérieur  de  la  partie  cylin- 
drique  du  corps  13. 

Cette  partie  cylindrique  du  corps  13  est  engagée  à 
l'intérieur  du  col  ouvert  17,  plus  rigide  que  le  corps  du 
récipient  déformable  1  ,  et  un  joint  d'étanchéité  annulaire 
4  est  monté  autour  du  corps  de  pompe  13  et  entre  un 
rebord  rabattu  de  ce  dernier  et  le  col  17  du  récipient  in- 
terne  1,  lequel  col  17  est  appliqué  à  l'intérieur  et  contre 
la  face  supérieure  du  col  1  6  du  récipient  rigide  2.  L'étan- 
chéité  entre  le  corps  13  de  la  pompe  15  et  le  col  17  du 
récipient  déformable  1  est  ainsi  assurée  par  le  joint 

d'étanchéité  4.  Le  rebord  rabattu  du  corps  13  est  muni 
d'un  redent  14,  en  saillie  vers  l'intérieur  du  corps  13,  et 
permettant  l'accrochage  du  corps  1  3  sur  un  redent  cor- 
respondant  sur  le  col  16  du  récipient  externe  2,  et  en 

s  saillie  vers  l'extérieur  de  ce  dernier. 
Ce  montage  de  la  pompe  15  sur  les  cols  16  et  17 

des  récipients  2  et  1  apparaît  plus  en  détail  sur  la  figure 
2,  qui  montre  également  un  orifice  18  ménagé  dans  le 
rebord  du  corps  13,  et  en  communication  permanente 

10  avec  un  volume  annulaire  1  9,  délimité  entre  le  rebord  du 
corps  1  3  et  le  col  1  7  du  récipient  déformable  1  ,  pour  loger 
le  joint  d'étanchéité  4.  Ce  volume  annulaire  19  est 
lui-même  en  communication  permanente  avec  un  orifice 
20  ménagé  dans  le  col  17  du  récipient  déformable  1  ,  ra- 

15  dialement  à  l'extérieur  du  joint  d'étanchéité  4,  comme 
l'orifice  18  du  corps  13.  Cet  orifice  20  débouche  dans 
des  rainures  21  ménagées,  par  exemple  axialement  ou 
longitudinalement,  dans  le  col  1  6  du  récipient  rigide  2,  et 
elles-mêmes  en  communication  permanente  avec  le  vo- 

20  lume  12  délimité  entre  les  deux  récipients  1  et  2. 
Ainsi,  l'orifice  1  8,  le  volume  1  9,  l'orifice  20  et  les  rai- 

nures  21  délimitent,  en  succession  ou  en  continuité,  un 
conduit  d'entrée  d'air,  ouvert  en  permanence  entre  l'ex- 
térieur  de  la  pompe  1  5  et  des  récipients  1  et  2,  et  le  vo- 

25  lume  12  délimité  entre  ces  récipients  1  et  2. 
Enfin,  un  capot  étanche  3  se  fixe  de  manière  amo- 

vible  et  étanche,  par  exemple  par  emboîtement  élasti- 
que,  autour  de  la  pompe  1  5  et  des  cols  1  6  et  1  7  des  ré- 
cipients  1  et  2. 

30  Le  dispositif,  dont  la  structure  vient  d'être  décrite, 
fonctionne  de  la  manière  suivante:  le  capot  3  de  la  pom- 
pe  15  étant  enlevé,  une  pression  manuelle,  exercée  par 
l'utilisateur  sur  le  poussoir  5,  successivement  ouvre  le 
clapet  9  par  une  tige  centrale  du  poussoir  5  puis  déplace 

35  le  piston  6  à  rencontre  du  ressort  1  0  vers  le  fond  1  3a  du 
corps  13,  ce  qui  permet  au  produit  contenu  dans  la 
chambre  7  de  s'échapper  vers  l'extérieur  en  empruntant 
la  cheminée  centrale  du  piston  6  puis  le  canal  24  du 
poussoir  5,  tandis  que  simultanément,  le  clapet  8  est  fer- 

40  mé,  ce  qui  empêche  tout  refoulement  du  produit  contenu 
dans  la  chambre  7  vers  l'intérieur  11  du  récipient  défor- 
mable  1  . 

Une  dose  du  produit  est  ainsi  distribuée  vers  l'exté- 
rieur. 

45  Lorsque  la  pression  manuelle  sur  le  poussoir  5  n'est 
plus  exercée,  le  ressort  10  rappelle  le  piston  6  jusqu'à 
sa  position  de  repos  initiale,  en  appui  contre  la  butée 
dans  le  corps  13,  et  le  clapet  supérieur  9  se  ferme,  ce 
qui  empêche  toute  entrée  d'air  extérieur  dans  la  cham- 

50  bre  7,  et,  au  contraire  et  simultanément  le  clapet  inférieur 
8  s'ouvre,  ce  qui  permet  à  une  nouvelle  dose  de  produit 
d'entrer  dans  la  chambre  7  en  provenance  du  volume 
intérieur  11  du  récipient  interne  1. 

Cette  aspiration  du  produit  à  partir  du  volume  11 
55  crée  une  dépression  à  l'intérieur  de  ce  volume  1  1  ,  ce  qui 

a  pour  conséquence  de  provoquer  une  contraction  du 
récipient  déformable  1,  pour  compenser  la  perte  de  vo- 
lume. 
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Cette  déformation  du  récipient  1  entraîne  elle-même 
une  aspiration  dans  le  volume  1  2  délimité  entre  les  deux 
récipients  1  et  2,  et  il  est  nécessaire  de  laisser  entrer  de 
l'air  venant  de  l'extérieur  pour  compenser  cette  dépres- 
sion.  Comme  le  capot  3  est  enlevé,  l'air  extérieur  passe 
par  l'orifice  18,  puis  au  travers  de  l'espace  annulaire  19, 
puis  par  l'orifice  20  et  enfin  pénètre  dans  le  volume  12 
en  empruntant  le  passage  crée  par  les  rainures  21  dans 
le  col  16  du  récipient  rigide  2. 

Entre  deux  utilisations  du  dispositif,  ou  pendant  le 
stockage  du  produit  dans  le  dispositif  de  conditionne- 
ment,  avant  son  utilisation,  une  certaine  évaporation 
d'une  phase  volatile  du  produit,  voir  même  une  certaine 
migration  d'une  partie  du  produit,  peut  s'effectuer  au  tra- 
vers  de  la  paroi  mince  du  corps  du  récipient  déformable 
1  .  Cette  évaporation  et/ou  migration,  due  à  la  perméabi- 
lité  de  la  matière  plastique  de  faible  épaisseur  consti- 
tuant  cette  paroi,  entraîne  une  accumulation  de  vapeurs 
et/ou  gaz,  voir  même  de  produit,  dans  le  volume  12  entre 
les  récipients  1  et  2,  et  y  occasionne  une  augmentation 
de  pression. 

Ces  gaz  et/ou  vapeurs  ont  tendance  à  emprunter  le 
chemin  inverse  de  celui  emprunté  par  l'air  extérieur,  lors- 
qu'une  dépression  est  créée  dans  ce  même  volume  12. 
Ce  cheminement  inverse  est  arrêté  par  le  capot  3,  qui 
est  étanche  et  est  fixé  avec  étanchéité  sur  le  corps  13 
de  la  pompe  1  5,  car  ce  capot  3  se  trouve  en  place  sur  le 
dispositif,  entre  deux  utilisations  ou  avant  utilisation  de 
ce  dernier. 

Le  capot  3  constitue  ainsi  un  moyen  de  confinement 
des  gaz  et/ou  vapeurs  qui  pourraient  s'accumuler  dans 
le  volume  12  entre  les  récipients  1  et  2,  puisque  ce  vo- 
lume  12  est  en  communication  permanente  avec  l'inté- 
rieur  du  capot  3,  monté  sur  le  dispositif,  par  le  conduit 
d'entrée  d'air  formé  par  les  orifices  et  passage  18,  19, 
20  et  21. 

Dans  la  variante  de  la  figure  3,  la  butée  du  corps  1  3 
de  la  pompe  15,  contre  laquelle  le  ressort  10  rappelle  le 
piston  6,  lorsque  la  pompe  n'est  pas  actionnée,  est  une 
pièce  27  comportant  une  partie  cylindrique  engagée 
dans  le  corps  1  3  et  une  partie  annulaire  radiale,  et  cette 
pièce  27  est  rendue  solidaire  du  corps  13  par  serrage 
dans  ce  dernier.  Cette  butée  27  comporte,  dans  sa  partie 
cylindrique,  des  rainures  28  longitudinales  ou  axiales, 
dans  sa  face  tournée  vers  le  corps  1  3,  et  cette  partie  de 
la  butée  27  se  termine,  du  côté  du  piston  6,  par  une  ex- 
trémité  annulaire  29  de  forme  conique,  constituant  un 
siège  collaborant  avec  une  partie  périphérique  30,  éga- 
lement  conique,  sur  le  piston  6,  de  sorte  que  l'extrémité 
conique  29  de  la  butée  27  et  la  partie  conique  30  du  pis- 
ton  6  ferment  d'une  manière  étanche  l'extrémité  inférieu- 
re  des  rainures  28,  lorsque  le  piston  6  se  trouve  rappelé 
par  le  ressort  10  en  position  de  repos,  et  de  sorte  que 
l'extrémité  inférieure  des  rainures  28  est  ouverte  vers 
l'extérieur  de  la  pompe  15,  lorsque  le  piston  6  n'est  pas 
en  position  de  repos,  parce  que  le  poussoir  5  est  ou  a 
été  enfoncé.  L'extrémité  des  rainures  28  qui  est  opposée 
à  l'extrémité  conique  29,  est  en  communication  perma- 

nente  avec  un  volume  31,  délimité  entre  le  rebord  du 
corps  13  et  la  partie  radiale  annulaire  de  la  butée  27,  et 
dans  lequel  débouche  l'orifice  18  ménagé  dans  le  corps 
13  et  en  communication  permanente,  comme  dans 

s  l'exemple  précédent,  avec  le  volume  annulaire  1  9  de  lo- 
gement  du  joint  d'étanchéité  4,  l'orifice  20  traversant  le 
col  17  du  récipient  déformable  1  et  les  rainures  21  for- 
mant  passage  d'entrée  d'air  dans  le  col  16  du  récipient 
rigide  2,  en  délimitant  ainsi  un  conduit  d'admission  d'air 

10  en  permanence  ouvert  débouchant  dans  le  volume  12 
entre  les  récipients  1  et  2. 

Ainsi,  les  gaz  et/ou  vapeurs  accumulés  dans  le  vo- 
lume  12,  en  provenance  du  produit  à  l'intérieur  du  réci- 
pient  déformable  1  ,  et  ayant  traversé  sa  paroi,  et  qui  vou- 

15  draient  s'échapper  vers  l'extérieur  par  les  rainures  21, 
l'orifice  20,  le  volume  1  9  et  l'orifice  1  8,  sont  confinés  dans 
le  volume  31  et  les  rainures  28,  délimités  entre  le  corps 
1  3  et  la  butée  27,  tant  que  la  pompe  1  5  n'est  pas  utilisée 
et  que  le  piston  6  est  en  appui  étanche  par  sa  partie  co- 

20  nique  30  contre  l'extrémité  conique  29  de  la  butée  27. 
Par  contre,  en  cours  d'utilisation  de  la  pompe  1  5,  le  pis- 
ton  6  n'est  pas  en  contact  avec  la  butée  27,  l'extrémité 
inférieure  des  rainures  28  n'est  pas  obturée,  et  l'air  ex- 
térieur  peut  emprunter  le  passage  délimité  par  les  rainu- 

25  res  28,  le  volume  31  et  le  conduit  d'admission  d'air 
18-19-20-21  pour  pénétrer  dans  le  volume  12  et  com- 
penser  la  dépression  créée  dans  ce  volume  par  le  fonc- 
tionnement  de  la  pompe  15. 

Dans  la  variante  de  la  figure  4,  contrairement  aux 
30  réalisations  des  figures  2  et  3,  l'orifice  18  dans  le  corps 

13  de  la  pompe  15  n'est  pas  en  relation  directe  avec  l'es- 
pace  annulaire  19  logeant  le  joint  d'étanchéité  4,  mais 
est  séparé  de  l'espace  19  par  une  partie  de  ce  joint 
d'étanchéité  4,  qui  est  annulaire,  élastique  et  plat,  et  qui 

35  s'applique  par  son  élasticité  naturelle  contre  le  corps  13 
en  obturant  l'orifice  18.  Pour  le  reste,  on  retrouve  que 
l'espace  1  9  est  en  communication  permanente  avec  l'ori- 
fice  20  dans  le  col  1  7  du  récipient  déformable  1  ,  l'orifice 
20  étant  lui-même  en  communication  permanente  avec 

40  les  rainures  21,  ménagées  dans  le  col  16  du  récipient 
rigide  2,  pour  déboucher  dans  le  volume  1  2  entre  les  ré- 
cipients  1  et  2. 

Sous  l'effet  d'une  dépression  dans  ce  volume  12, 
une  aspiration  se  développe  dans  les  rainures  21,  l'ori- 

45  fice  20  et  l'espace  1  9,  et  sous  l'effet  de  cette  aspiration, 
la  partie  radiale  externe  du  joint  4,  qui  obture  l'orifice  1  8, 
est  fléchie  vers  l'intérieur  de  l'espace  1  9,  et  libère  l'orifice 
18  en  permettant  ainsi  une  entrée  d'airde  l'extérieurvers 
le  volume  12.  Par  contre,  toute  pression  se  développant 

50  dans  l'espace  19  par  l'orifice  20  et  les  rainures  21,  en 
raison  de  gaz  et/ou  de  vapeurs  présents  dans  le  volume 
12,  a  pour  effet  de  plaquer  le  joint  d'étanchéité  4  contre 
le  corps  13  en  obturant  l'orifice  18,  et  ne  permet  pas  le 
passage  de  ces  gaz  et/ou  vapeurs  vers  l'extérieur. 

55  Dans  la  variante  de  la  figure  4,  le  joint  d'étanchéité 
4  fait  office  de  clapet  anti-retour,  et  permet  le  passage 
de  l'air  de  l'extérieur  vers  le  volume  12,  mais  empêche 
la  sortie  des  vapeurs  et/ou  gaz  vers  l'extérieur,  à  partir 
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de  ce  volume  12,  même  en  cas  d'absence  du  capot  3.  Il 
n'est  pas  non  plus  indispensable  de  prévoir  une  butée 
telle  que  27  sur  la  figure  3.  La  butée  limitant  le  déplace- 
ment  du  piston  6  peut  être  telle  que  représentée  sur  la 
figure  2.  s 

On  réalise  ainsi  un  dispositif  de  conditionnement  et 
distribution  dans  lequel  la  perméabilité  de  la  paroi  du  ré- 
cipient  déformable  1  ne  pose  plus  de  problème,  puisque 
la  migration  et/ou  l'évaporation  d'une  partie  du  produit 
contenu  dans  le  volume  intérieur  11  du  récipent  défor-  10 
mable  1  se  trouve  stoppée  lorsque  la  saturation  est  at- 
teinte  dans  le  volume  1  2  situé  entre  les  récipients  1  et  2. 

1  1  est  à  noter  que  ce  résultat  est  atteint  sans  l'adjonc- 
tion  de  pièces  supplémentaires. 

Si  l'on  redoute  qu'un  gaz,  tel  que  l'oxygène,  ou  une  15 
vapeur,  telle  que  de  la  vapeur  d'eau,  présent(e)  dans  l'air 
contenu  dans  ledit  volume  12,  à  l'extérieur  du  récipient 
déformable  1  ,  puisse  diffuser  au  travers  de  la  paroi  min- 
ce  de  ce  récipient  1  et  venir  présenter  un  risque  d'oxy- 
dation  ou  d'humidification  pour  le  produit  qui  s'y  trouve,  20 
un  remède  simple  à  ce  problème  consiste  à  introduire 
dans  le  volume  1  2,  avant  la  pose  de  la  pompe  1  5  sur  les 
cols  16  et  17  des  récipients  1  et  2,  une  substance  ou  un 
corps  chimique  capable  de  fixer  ou  absorber  ce  gaz  ou 
cette  vapeur.  25 

Dans  la  variante  de  la  figure  4,  en  particulier,  le  joint 
d'étanchéité  4,  formant  clapet  anti-retour,  empêche  toute 
sortie  de  cette  substance  ou  de  ce  corps  chimique  vers 
l'extérieur  du  dispositif  et  empêche  également  tout 
échange  avec  l'extérieur,  susceptible  de  saturer  cette  30 
substance  ou  ce  corps  chimique  absorbeur  d'oxygène 
ou  de  vapeur  d'eau. 

La  figure  5  représente,  en  coupe  axiale,  une  réali- 
sation  avantageuse  du  récipient  déformable  1,  auquel  il 
a  été  donné  une  forme  cylindrique,  afin  de  permettre  sa  35 
fabrication  avec  une  paroi  souple  et  mince  de  son  corps, 
par  moulage  selon  la  technique  d'injection  de  matière 
plastique.  Le  volume  interne  11  du  récipient  déformable 
1  est  obtenu,  dans  l'outillage  de  moulage,  par  un  noyau 
dont  la  forme  cylindrique  permet  le  démoulage  sans  con-  40 
tre  dépouille.  Dans  l'exemple  de  la  figure  5,  la  paroi  min- 
ce  et  souple  du  corps  cylindrique  du  récipient  déformable 
1  présente,  sur  sa  face  interne  et  en  saillie  radiale  vers 
l'intérieur,  des  nervures  longitudinales  22  qui,  d'une  part, 
facilitent  le  passage  de  la  matière  plastique  pendant  l'in-  45 
jection,  à  partir  d'un  point  d'injection  situé  au  niveau  du 
fond  fermé  23,  à  l'opposé  du  col  1  7  de  ce  récipient  1  ,  et 
qui,  d'autre  part,  permettent  à  la  matière  plastique  fon- 
due  au  cours  de  l'injection  de  remplir  plus  facilement  la 
partie  massive  du  col  17,  et  d'éviter  le  freinage  de  cette  so 
matière  plastique  par  la  faiblesse  de  l'épaisseur  de  la  pa- 
roi  du  corps  cylindrique  de  ce  récipient  déformable  1. 
Ces  nervures  22  présentent  une  largeur  et  une  épais- 
seur  progressivement  décroissantes  à  partir  du  fond  fer- 
mé  23,  au  niveau  du  point  d'injection,  et  en  direction  du  55 
col  17,  parce  que  la  distance  de  cheminement  restant  à 
parcourir  par  la  matière  plastique  au  cours  de  l'injection 
diminue  lorsque  cette  matière  se  rapproche  du  col  17. 
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Le  problème  de  l'obtention  de  récipients  déforma- 
bles  1  à  paroi  mince,  par  fabrication  par  moulage  selon 
la  technique  d'injection  de  matière  plastique,  est  donc 
résolu  par  une  structure  de  ce  récipient  1  comportant  ces 
nervures  22,  qui  facilitent  le  passage  de  la  matière  d'in- 
jection  pendant  le  moulage  et  qui  ne  gênent  en  rien  la 
déformation  de  ce  récipient  1,  en  cours  d'utilisation. 

En  l'absence  de  ces  nervures  22,  pendant  cette  uti- 
lisation,  il  pourrait  se  produire  que  le  récipient  1  se  dé- 
forme  d'une  manière  non  contrôlée,  et  que  des  parties 
opposées  de  sa  paroi  se  collent  l'une  à  l'autre  a  mi-hau- 
teur,  ce  qui  aurait  pour  effet  de  couper  la  communication 
du  produit  restant  dans  le  fond  du  récipient  déformable 
1  vers  la  pompe  1  5.  Ce  phénomène  entraînerait  une  per- 
te  importante  de  produit. 

La  présence  des  nervures  22,  destinées  à  faciliter 
le  moulage  du  récipient  déformable  1,  crée  un  espace 
entre  chaque  nervure  22  et  la  partie  de  paroi  souple  qui 
lui  est  opposée,  ce  qui  a  pour  conséquence  de  ménager 
un  passage  pour  le  produit,  même  en  cas  de  rapproche- 
ment  de  parties  opposées  de  paroi  l'une  contre  l'autre. 

La  figure  6  représente  partiellement  une  variante 
préférée  de  l'invention,  dans  laquelle  les  deux  récipients 
1  et  2  constituent  un  ensemble  assemblé,  le  récipient 
déformable  1  étant  celui  de  la  figure  5,  dans  lequel  l'ori- 
fice  20  traversant  son  col  17  est  ménagé  dans  le  fond 
d'un  épaulement  annulaire  1  9',  délimitant  l'espace  annu- 
laire  19  dans  une  réalisation  telle  que  celle  de  la  figure  4. 

Sur  la  figure  6,  le  récipient  déformable  1  ,  de  forme 
cylindrique,  est  assemblé  dans  le  récipient  externe  rigide 
et  protecteur  2,  dont  le  col  16  comporte  les  rainures  21  , 
Le  diamètre  extérieur  du  corps  déformable  du  récipient 
1  est  inférieur  au  diamètre  intérieur  du  col  1  6  du  récipient 
externe  rigide  2,  ce  qui  permet  l'introduction  aisée  du 
premier  dans  le  second,  sans  machine  spéciale. 

Cependant,  une  saillie  25,  dirigée  radialement  vers 
l'extérieur  du  récipient  1,  et  ménagée  dans  le  col  17  du 
récipient  1,  permet  d'accrocher  par  emboîtement  élasti- 
que  ce  récipient  1  dans  le  récipient  2,  dont  le  col  1  6  com- 
porte  une  saillie  26,  dirigée  vers  l'intérieur  des  récipients 
et  de  diamètre  interne  légèrement  inférieur  au  diamètre 
externe  de  la  saillie  25  de  forme  correspondante  et  s'ac- 
couplant  avec  elle  sur  le  récipient  interne  1  .  La  saillie  26 
du  col  1  6  du  récipient  rigide  2  peut  comporter  des  évide- 
ments  et  être  réalisée  avec  une  forme  canelée, 
c'est-à-dire  comprenant  des  évidements  verticaux  sur 
toute  sa  circonférance. 

On  a  ainsi  réalisé  un  ensemble  de  deux  récipients 
1  et  2  facile  à  assembler  et  ne  pouvant  pas  se  désolida- 
riser  l'un  de  l'autre  pendant  le  transport.  Il  est  clair  que 
le  récipient  externe  2  est  avantageusement  également 
de  forme  cylindrique,  et  peut  être  moulé  en  matière  plas- 
tique  par  injection,  avec  un  fond  fermé. 

La  figure  7  représente  un  ensemble  analogue  de 
deux  récipients  1  et  2  rendus  solidaires  par  des  saillies 
respectives  25  et  26,  et  dans  lequel  la  face  interne  du 
corps  cylindrique  du  récipient  externe  rigide  2  présente 
des  rainures  longitudinales  ou  axiales  21  ',  dont  certaines 
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prolongent,  du  col  16  vers  le  fond  fermé  de  ce  récipient 
2,  les  rainures  21  délimitées  pour  le  passage  d'air  dans 
le  col  16  par  la  ou  les  saillie(s)  26  de  ce  dernier. 

Cette  configuration  permet  de  mouler  le  récipient  ri- 
gide  2  par  le  procédé  de  l'injection  plastique,  la  forme 
particulière  de  la  saillie  26,  et  des  rainures  21  et  21'  di- 
minuant  la  partie  en  contre  dépouille  du  noyau  dans  le 
moule  et  permettant  un  démoulage  plus  aisé. 

Il  est  à  noter  que  les  récipients  1  et  2  peuvent  s'ac- 
crocher  par  leurs  cols  16  et  17  au  moyen  d'autres  réali- 
sations  de  saillies  et/ou  creux  de  formes  complémentai- 
res,  sans  sortir  pour  autant  du  cadre  de  l'invention.  Par 
exemple,  une  saillie  en  relief  sur  le  col  16  du  récipient 
rigide  2  peut  coopérer  à  cet  effet  avec  une  rainure  en 
creux  dans  le  col  17  du  récipient  déformable  1. 

Revendications 

1.  Dispositif  de  conditionnement  et  distribution  d'un 
produit,  comprenant  un  récipient  externe  rigide  (2), 
à  col  (16)  ouvert,  un  récipient  interne  déformable 
(1  ),  à  col  (1  7)  ouvert  et  qui  est  essentiellement  logé 
dans  le  récipient  externe  (2),  et  destiné  à  contenir 
un  produit  à  conditionner  et  distribuer,  et  une  pompe 
manuelle  (1  5)  du  type  sans  entrée  d'air  dans  le  réci- 
pient  interne  (1),  et  destinée  à  distribuer  le  produit 
en  doses  unitaires,  et  qui  est  montée  sur  le  col  (16) 
du  récipient  externe  (2)  et  de  manière  étanche  sur 
le  col  (1  7)  du  récipient  interne  (1  )  à  l'aide  de  moyens 
d'étanchéité  (4),  caractérisé  en  ce  que  le  récipient 
externe  (2)  est  à  fond  fermé,  le  récipient  interne  (1  ) 
a  son  col  (1  7)  plus  rigide  que  son  corps  déformable, 
et  l'un  au  moins  desdits  cols  (16,  17)  délimité  au 
moins  partiellement,  à  l'extérieur  des  moyens 
d'étanchéité  (4),  au  moins  un  passage  (21  )  et/ou  ori- 
fice  (20)  d'entrée  d'air  dans  le  volume  (12)  délimite 
entre  les  récipients  (1  ,  2),  et  la  pompe  (15)  comporte 
un  corps  (13)  monté  sur  les  cols  (16,  17)  des  réci- 
pients  (1  ,  2)  et  présentant,  à  l'extérieur  des  moyens 
d'étanchéité  (4),  au  moins  un  orifice  (18)  d'entrée 
d'air  dans  ledit  volume  (12)  entre  les  récipients  (1, 
2),  de  sorte  que  lesdits  passage  (21  )  et  orifices  (20, 
18)  d'entrée  d'air  définissent  en  succession  un  con- 
duit  permettant  l'entrée  d'air  extérieur  dans  le 
volume  (1  2)  entre  les  récipients  (1  ,  2)  au  moins  lors- 
que  la  pompe  (15)  est  actionnée,  et  le  dispositif  com- 
prend  de  plus  des  moyens  de  confinement  (3,  4-19, 
27-28-29-30-31)  de  toute  partie  du  produit  traver- 
sant  le  corps  déformable  du  récipient  interne  (1) 
depuis  le  volume  intérieur  (1  1  )  de  ce  dernier  vers  le 
volume  (12)  entre  les  récipients  (1,  2),  et  tendant  à 
s'échapper  vers  l'extérieur  par  le  conduit  d'entrée 
d'air  (18,  20,  21),  au  moins  lorsque  la  pompe  n'est 
pas  actionnée. 

2.  Dispositif  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé  en  ce 
que  les  passage  (21)  et  orifices  (18,  20)  d'entrée 

d'air  des  récipients  externe  (2)  et  interne  (1  )  et  de  la 
pompe  (15)  sont  en  communication  permanente  les 
uns  avec  les  autres,  de  sorte  que  le  conduit  d'entrée 
d'air  est  en  permanence  ouvert,  et  les  moyens  de 

s  confinement  comprennent  un  capot  (3)  étanche,  se 
fixant  de  manière  amovible  et  étanche  sur  le  dispo- 
sitif,  autour  de  la  pompe  (15)  et  des  cols  (16,  17)  des 
récipients  (1  ,  2),  et  à  l'intérieur  duquel  débouche  le 
conduit  (18,  20,  21)  d'entrée  d'air  lorsque  le  capot 

10  (3)  est  fixé  sur  le  dispositif. 

3.  Dispositif  selon  la  revendication  1  ,  dont  la  pompe 
(15)  est  du  type  comprenant  un  piston  (6),  appliqué 
contre  une  butée  (27)  du  corps  (13)  de  la  pompe 

15  (15)  par  des  moyens  de  rappel  élastiques  (10)  en 
position  de  repos  de  la  pompe  (15),  et  écarté  de  la 
butée  (27)  à  rencontre  des  moyens  de  rappel  élas- 
tiques  (10)  par  appui  manuel  sur  un  poussoir  (5) 
lorsque  la  pompe  (15)  est  actionnée,  caractérisé  en 

20  ce  que  les  passage  (21  )  et  orifices  (1  8,  20)  d'entrée 
d'air  des  récipients  externe  (2)  et  interne  (1  )  et  de  la 
pompe  (15)  sont  en  communication  permanente  les 
uns  avec  les  autres,  de  sorte  que  le  conduit  d'entrée 
d'air  est  en  permanence  ouvert,  et  les  moyens  de 

25  confinement  comprennent  la  butée  (27)  qui  pré- 
sente  une  extrémité  (29)  annulaire  et  conique,  for- 
mant  siège  étanche,  au  contact  avec  une  partie 
conique  (30)  et  périphérique  du  piston  (6),  et  qui  déli- 
mite  avec  le  corps  (13)  de  la  pompe  (15)  au  moins 

30  un  passage  (28,  31)  laissant  passer  l'air  de  l'exté- 
rieur  du  dispositif  vers  le  conduit  d'entrée  d'air  (18, 
20,  21  )  dès  que  le  piston  (6)  est  écarté  de  l'extrémité 
(29)  conique  de  la  butée  (27). 

35  4.  Dispositif  selon  la  revendication  3,  caractérisé  en  ce 
que  la  butée  (27)  délimite  avec  le  corps  de  pompe 
(1  3),  d'une  part,  un  volume  (31  )  dans  lequel  débou- 
che  le  conduit  d'entrée  d'air  (18,  20,  21),  et,  d'autre 
part,  au  moins  une  rainure  (28)  débouchant  dans 

40  ledit  volume  (31)  et  s'étendant  jusqu'à  ladite  extré- 
mité  conique  (29)  de  la  butée  (27)  pour  laisser  pas- 
ser  de  l'air  de  l'extérieur  du  dispositif  vers  ledit 
volume  (31  )  dès  que  le  piston  (6)  est  écarté  de  ladite 
extrémité  conique  (29)  de  la  butée  (27). 

45 
5.  Dispositif  selon  la  revendication  1  ,  dont  les  moyens 

d'étanchéité  du  montage  de  la  pompe  (1  5)  sur  le  col 
(17)  du  récipient  interne  (1)  comprennent  un  joint 
d'étanchéité  annulaire  (4)  entourant  le  corps  (1  3)  de 

50  la  pompe  et  retenu  entre  ce  dernier  et  le  col  (17), 
caractérisé  en  ce  que  l'orifice  (20)  d'entrée  d'air  du 
récipient  interne  (1)  est  en  communication  perma- 
nente,  d'une  part,  avec  le  passage  (21  )  d'entrée  d'air 
du  récipient  externe  (2),  et,  d'autre  part,  avec  un 

55  espace  annulaire  (19)  délimité  entre  le  corps  de 
pompe  (13)  et  le  col  (17)  du  récipient  interne  (1)  et 
dans  lequel  débouche  l'orifice  (18)  d'entrée  d'air  du 
corps  de  pompe  (1  3),  et  les  moyens  de  confinement 
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comprennent  ledit  joint  d'étanchéité  annulaire  (4), 
qui  est  sensiblement  plat  et  élastique,  et  présente 
au  moins  une  partie  s'étendant  dans  ledit  espace 
annulaire  (19)  et  formant  clapet  anti-retour  en 
s'appliquant  élastiquement  contre  le  corps  de  s 
pompe  (13)  en  position  d'obturation  de  son  orifice 
d'entrée  d'air  (18)  lorsque  la  pompe  (15)  n'est  pas 
en  phase  de  pompage  d'une  dose  de  produit  hors 
du  volume  interne  (11)  du  récipient  interne  (1),  tan- 
dis  que  le  joint  d'étanchéité  (4)  fléchit  élastiquement  10 
vers  l'intérieur  de  l'espace  (1  9)  annulaire  et  dégage 
l'orifice  (18)  d'entre  d'air  du  corps  de  pompe  (13), 
pour  mettre  l'extérieur  du  dispositif  en  communica- 
tion  avec  le  volume  (12)  entre  les  récipients  (1,  2) 
sous  l'effet  de  la  dépression  produite  dans  le  volume  15 
(12)  entre  les  récipients  (1  ,  2)  en  phase  de  pompage 
d'une  dose  de  produit  hors  du  volume  intérieur  (11) 
du  récipient  interne  (1). 

6.  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  revendica-  20 
tions  1  à  5,  caractérisé  en  ce  que  le  volume  (12) 
entre  les  récipients  (1  ,  2)  contient  au  moins  un  corps 
chimique  capable  de  fixer  un  gaz  et/ou  une  vapeur 
contenu(e)  dans  l'air  extérieur  admis  dans  ce 
volume  (12),  pour  éviter  sa  diffusion  au  travers  de  la  25 
paroi  du  récipient  interne  (1)  et  vers  le  volume  inté- 
rieur  (11)  de  ce  dernier. 

7.  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  6,  caractérisé  en  ce  que  le  récipient  interne  30 
(1)  est  en  matière  plastique  et  de  forme  générale 
cylindrique  à  fond  fermé  à  une  extrémité  opposée  à 
celle  aménagée  en  col  (17)  ouvert  prolongeant  son 
corps  déformable  à  paroi  mince  munie  de  nervures 
longitudinales  (22)  en  saillie  vers  l'intérieur,  et  35 
d'épaisseur  et/ou  de  largeur  progressivement 
décroissante(s)  depuis  le  fond  vers  le  col  (17)  du 
récipient  interne  (1). 

8.  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  revendica-  40 
tions  1  à  7,  caractérisé  en  ce  que  le  récipient  externe 
(2)  est  également  en  matière  plastique  et  de  forme 
générale  cylindrique,  et  la  paroi  rigide  de  son  corps 
est  munie  de  rainures  longitudinales  (21')  dans  sa 
face  interne  et  dont  l'une  au  moins  prolonge,  du  col  45 
(16)  vers  le  fond  de  ce  récipient  (2),  au  moins  une 
rainure  (21)  formant  passage  d'entrée  d'air  dans 
ledit  col  (16). 

9.  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  revendica-  so 
tions  1  à  8,  caractérisé  en  ce  que  les  cols  (16,17) 
des  récipients  externe  (2)  et  interne  (1  )  sont  pourvus 
de  saillies  (26,  25)  et/ou  de  creux  ayant  des  formes 
complémentaires  d'accouplement  permettant 
l'accrochage  des  deux  récipients  (1,  2)  l'un  sur  55 
l'autre  par  leurs  cols  (16,  17)  après  introduction  du 
récipient  interne  (1)  dans  le  récipient  externe  (2), 
dont  le  col  (16)  présente  un  diamètre  interne  supé- 

rieur  au  diamètre  du  corps  du  récipient  interne  (1) 
afin  de  permettre  une  introduction  aisée  de  ce  der- 
nier  dans  le  récipient  externe  (2). 

10.  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  revendica- 
tions  1  à  9,  caractérisé  en  ce  que  le  corps  (1  3)  de  la 
pompe  (15)  comporte  un  redent  (14)  permettant 
l'accrochage  sur  un  redent  correspondant  sur  le  col 
(16)  du  récipient  externe  (2). 
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