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(54) Verfahren und Vorrichtungen zum Versorgen einer Ordner-Fertigungsstrasse mit

Ordnermechaniken

(57)  Zur Versorgung einer Ordner-FertigungsstraBe
mit Ordnermechaniken aus einer Mechaniken-Ferti-
gungsstraBe wird vorgeschlagen, die Ordnermechani-
ken am Ende der Mechaniken-FertigungsstraBe zu Me-
chanikendoppelreihen (13) vorgegebener Lange und
vorgegebener Breite mitin zwei, in einem vorgegebenen
Abstand parallel zueinander angeordneten Stapelebe-
nen einander gegenlberliegenden Grundplatten (4) und
ineinandergeschwenkten Aufreihblgeln (5,6) ineinan-
der zu stapeln, diese Mechanikendoppelreihen (13) in
Stapeltassen (15) mit auf die Breite der Mechanikendop-
pelreihen (13) abgestimmten Stapelbahnen abzulegen
und zusammen mit den Stapeltassen (15) Ubereinander
zu stapeln. AnschlieBend werden die Mechanikendop-
pelreihen (13) in den lbereinandergestapelten Stapelt-
assen (15) zur Ordner-FertigungsstraBe transportiert, al-
lenfalls zwischengelagert, und in der Mechaniken-Be-
schickungsstation der Ordner-FertigungsstraBe zu Ord-
nermechaniken (2) vereinzelt. Dabei werden zuerst die
Stapeltassen (15) mit den Mechanikendoppelreihen (13)
vereinzelt, dann die Mechanikendoppelreihen (13) aus
den Stapelbahnen der Stapeltassen (15) entnommen, in
zwei zueinander parallele und mit ihren Grundplatten in
einer Ebene liegende Mechanikenreihen auseinander-
geschwenkt und die Mechaniken (2) der Ordner-Ferti-
gungsstraBe zugefuhrt werden. Die Stapelbahnen der
Stapeltassen (15) sind als Stapelkanal mit vorgegebener
Breite oder als Langsrillenpaar mit vorgegebenem Ril-
lenabstand ausgebildet. Die leeren Stapeltassen (15)
kénnen ineinandergestapelt werden.
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Beschreibung

Gebiet der Erfindung:

Die Erfindung betrifit die Herstellung von Ordnern
far gelochte Blatter, insbesonders die Versorgung der flr
die Ordner vorgesehenen Fertigungsstrae mit den, in
einer separaten FertigungsstraBe mit anderen Taki- und
Rustzeiten hergestellten Ordnermechaniken fur die ge-
lochten Blatter.

Stand der Technik:

Bei der industriellen Herstellung von Sammelord-
nern fur gelochte Blatter werden die Ordner und ihre Me-
chaniken in voneinander unabhangigen und getrennt
voneinander aufgestellten, automatisierten Fertigungs-
straBen mit unterschiedlichen Takt- und Rustzeiten her-
gestellt.

Die Ordnermechaniken werden in einer automati-
sierten Mechaniken-FertigungsstraBe mit ihren Langs-
achsen und den Langsachsen ihrer Grundplatten paral-
lel und mit den aufklappbaren Aufreihbligeln quer zur
Vorschubrichtung der FertigungsstraBe hergestellt und
am Ende der FertigungsstraBe an zwei, quer zur Vor-
schubrichtung umlaufende Férderbander Ubergeben,
welche die Mechaniken in zwei Reihen, mit jeweils quer
zur Transportrichtung liegenden Langsachsen Uber eine
schrdg nach unten abfallende Rutsche auf einen Arbeits-
tisch ausgeben. Von dieser Rutsche weg werden jeweils
die vordersten Mechaniken beider Reihen handisch er-
faBt, in Richtung ihrer Ldngsachsen zusammengescho-
ben und zur Seite gekippt, sodaf sie am Arbeitstisch als
Mechanikenpaar mit zu dessen Oberseite schrag ange-
ordneten Grundplatten auf einer Langskante der Grund-
platten und auf den Aufreihbiigeln aufliegen. Anschlie-
Bend werden zwei auf der Seite liegende Mechaniken-
paare am Arbeitstisch mit ihren Aufreihbiigeln ineinan-
dergeschoben, bis jeweils die gebogenen Oberseiten
der Aufreihblgel des einen Mechanikenpaares gegen
die Oberseiten der Grundplatten des anderen Mechani-
kenpaares stoBBen, wobei die nach au3en weisenden,
zur Oberseite des Arbeitstisches schragen Grundplatten
beider Mechanikenpaare zueinander geneigt sind. Die
beiden, auf dem Arbeitstisch mit ihren Aufreihblgeln in-
einandergeschobenen Mechanikenpaare werden von
Hand aus an den ineinandergeschobenen Aufreihblgel
ergriffen und von Hand aus in eine, von einer eigenen
Falischachtelaufstellmaschine vorher aufgestellie bzw.
gefaltete Kartonfalischachtel eingelegt und zu, jeweils in
einer Lage nebeneinanderliegenden Mechanikendop-
pelreihen geschlichtet, wobei auf jede Lage von Mecha-
nikendoppelreihen jeweils ein Zwischenblatt handisch
aufgelegt wird.

Die mit Mechanikendoppelreihen gefillten Karton-
faltschachteln werden vom Aufstellungsort der Mecha-
niken-FertigungsstraBe zum Aufstellungsort der Ord-
ner-FertigungsstraBe transportiert und zwischen diesen
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auch als Mechaniken-Zwischenlager zum Ausgleichen
der unterschiedlichen Takt- und Rustzeiten der beiden
FertigungsstraBen verwendet. Die Ordner-Fertigungs-
straBe wird aus den mit Mechanikendoppelreihen gefull-
ten Kartonfaltschachteln heraus mit Mechaniken ver-
sorgt.

In den automatisierten Mechaniken-Fertigungsstra-
Ben werden Mechaniken unterschiedlicher GréBe mit
gleicher Grundplatte und unterschiedlicher Héhe der
Aufreihbigel hergestellt, wobei wahrend eines Produk-
tionszyklus immer nur eine MechanikengréBe herge-
stellt wird. Auf dem Arbeitstisch werden die Mechaniken-
paare mit ihren Aufreihbligeln immer bis zur Anlage an
den jeweils gegenlberliegenden Grundplatten ineinan-
dergeschobenen, sodaf3 je nach MechanikengréBe un-
terschiedlich breite Mechanikendoppelreihen entstehen.
Da fur alle Mechanikengréssen die gleichen Kartonfalt-
schachteln verwendet werden und diese fur die gréite
MechanikengréBe ausgelegt sind, liegen in jeweils einer
Lage einer Kartonfaltschachtel, je nach Mechanikengré-
Be, unterschiedlich viele Mechanikendoppelreihen mit
unterschiedlich breiten keilférmigen Zwischenrdumen
nebeneinander. Wahrend des Transportes der geflllten
Kartonfaltschachteln von der Mechaniken-Fertigungs-
straBe zur Ordner-Fertigungsstra3e verrutschen die Me-
chanikendoppelreihen innerhalb der einzelnen Lagen.
Am Aufstellungsort der mit den Mechaniken aus den
Kartonfaltschachteln zu versorgenden Ordner-Ferti-
gungsstraBe liegen die Mechanikendoppelreihen in den
Kartonfaltschachteln ohne genaue gegenseitige Aus-
richtung in den einzelnen Lagen nebeneinander. Auch
zwischen der Anordnung der Mechanikendoppelreihen
in unterschiedlichen Lagen einer Kartonfaltschachtel be-
steht keine Ubereinstimmung.

Zum Versorgen der Ordner-FertigungsstraBe mit
Mechaniken werden diese zumeist handische aus den
Kartonfaltschachteln entnommen und in die Ordner-Fer-
tigungsstraBe eingebracht. Es ist auch bekannt die Me-
chaniken jeweils lagenweise mittels eines Hubmagneten
aus den Kartonfaltschachteln zu entnehmen und auf ei-
nem Arbeitstisch abzulegen, von wo die Mechaniken
mittels Greifern aufgenommen und der Ordner-Ferti-
gungsstraBe zugefiihrt werden.

Zusammenfassung der Erfindung:

Aufgabe der Erfindung ist es die Versorgung der
Ordner-FertigungsstraBen mit Ordnermechaniken aus
Mechaniken-FertigungsstraBen zu vereinfachen.

Zur Lésung dieser Aufgabe wird ein Verfahren zum
Versorgen einer FertigungsstraB3e fur Ordner fir geloch-
te Blatter mit Ordnermechaniken aus einer Fertigungs-
straB3e fur Ordnermechaniken fir gelochte Blatter vorge-
schlagen, welches dadurch gekennzeichnet ist, daf3 (a)
zuerst die Ordnermechaniken am Ende der Mechani-
ken-FertigungsstraBe zu Mechanikendoppelreihen vor-
gegebener Lange und vorgegebener Breite ineinander-
gestapelt werden, wobei die in einer Ebene, in zwei zu-
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einander parallelen Reihen, in zwei gleich groBen Grup-
pen angeordneten Mechaniken mit ihren Aufreihbligeln
jeweils zueinander und mit ihren Grundplatten jeweils in,
einander gegeniberliegende, jeweils in einer von zwei,
in einem vorgegebenen Abstand parallel zueinander an-
geordneten Stapelebenen liegende Positionen ge-
schwenkt werden, (b) dann die so gebildeten Mechani-
kendoppelreihen in die, mit auf die Breite der Mechani-
kendoppelreihen abgestimmten Ausnehmungen verse-
henen Stapelbahnen von untereinander gleichen Sta-
peltassen eingelegt und zusammen mit den Stapeltas-
sen Ubereinandergestapelt werden, (¢) dann die Mecha-
nikendoppelreihen in den Ubereinandergestapelten Sta-
peltassen zur Ordner-FertigungsstraBe transportiert
werden und daB (d) dann in der Mechaniken-Beschik-
kungsstation der Ordner-FertigungsstraBe zuerst die
Stapeltassen mit den Mechanikendoppelreihen verein-
zelt, dann die Mechanikendoppelreihen aus den Stapel-
bahnen der Stapeltassen entnommen, in zwei zueinan-
der parallele und mit ihren Grundplatten in einer Stapel-
ebene liegende Mechanikenreihen auseinanderge-
schwenkt und die Mechaniken der Ordner-Fertigungs-
straf3e zugeflhrt werden.

Durch dieses Verfahren werden die Mechaniken in
eine, von Mechanikendoppelreihe zu Mechanikendop-
pelreihe gleichbleibende gegenseitige Lage gebracht,
die von den Stapeltassen und ihren Stapelbahnen mit
den auf die Breite der Mechanikendoppelreihen abge-
stimmten Ausnehmungen vom Ineinanderstapeln der
Mechaniken am Ende der Mechaniken-Fertigungsstra-
Be Uber den Transport der Mechaniken zur Ordner-Fer-
tigungsstraf3e bis zum Entstapeln der Mechaniken auf-
recht erhalten wird. Das erfindungsgemafBe Verfahren
kann durch jeweils am Ende der Mechaniken-Ferti-
gungsstraBe und an der Mechaniken-Beschickungssta-
tion der Ordner-Fertigungsstrasse angeordnete, unter-
einander baugleiche und nur unterschiedliche Reihen-
folgen der Bewegungsablaufe vorsehende Stapelauto-
maten ausgeflhrt werden, welche durch einen gemein-
samen Werkstlckirager, ndmlich die Stapeltasse mit ih-
ren Stapelbahnen mit auf die Lange und Breite der Me-
chanikendoppelreihen abgestimmten Ausnehmungen
far die Aufnahme der Mechanikendoppelreihen, funktio-
nell miteinander verbunden sind. Die Stapeltassen stel-
len nicht nur den, die Ordnermechaniken tragenden, ge-
meinsamen Werkstlckirager fur beide Stapelautomaten
dar, sondern sie kénnen beim Transport der Mechaniken
von der Mechaniken-FertigungsstraBe zur Ordner-Ferti-
gungsstraBe auch als Umlaufgebinde fir die Mechani-
ken verwendet werden.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird ein
Verfahren zum Stapeln von Ordnermechaniken vorge-
schlagen, die jeweils eine im wesentlichen rechteckige
Grundplatte und zwei von dieser an ihren Schmalseiten
nach oben abstehende, zueinander parallele, aufklapp-
bare Aufreihblgel fiir gelochte Blatter aufweisen. Dieses
vorzugsweise am Ende der Mechaniken-Fertigungsstra-
Be auszufuhrende Stapelverfahren ist erfindungsgeman
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dadurch gekennzeichnet, daB3 die Ordnermechaniken
zuerst in einer Transportebene in zwei gleich groBen
Gruppen mit an den Schmalseiten stirnseitig aneinan-
derstoBenden Grundplatten und nach oben abstehen-
den Aufreihbiigeln zu zwei zueinander parallelen Me-
chanikenreihen vorgegebener Lange angeordnet wer-
den, welche anschlieBend zu einer Mechanikendoppel-
reihe vorgegebener Lange und vorgegebener Breite mit
in zwei, zueinander im wesentlichen parallelen Stapel-
ebenen einander jeweils gegenuberliegenden Grund-
platten ineinandergeschwenkt werden, wobei die beiden
Mechanikenreihen mit ihren Aufreihbiligeln zueinander
geschwenkt und mit ihren Grundplatten in, einander ge-
genuberliegende, jeweils in einer der beiden, in einem
vorgegebenen Abstand parallel zueinander und senk-
recht zur Transportebene angeordneten Stapelebenen
liegende Positionen geschwenkt werden, und daf3 dann
die so gebildeten Mechanikendoppelreihen in die, mit
auf die Breite der Mechanikendoppelreihen abgestimm-
ten Ausnehmungen versehenen Stapelbahnen von un-
tereinander gleichen Stapeltassen eingelegt und zusam-
men mit den Stapeltassen Ubereinandergestapelt wer-
den.

Durch das erfindungsgemaBe Stapelverfahren wer-
den die Mechaniken in eine vorgegebene, von Mecha-
nikendoppelreihe zu Mechanikendoppelreihe gleichblei-
bende, gegenseitige Lage gebracht, welche von den auf
die Breite der Mechanikendoppelreihen abgestimmten
Ausnehmungen der Stapelbahnen der Stapeltassen auf-
rechterhalten werden. Das erfindungsgemafBe Verfah-
ren kann durch einen Stapelautomaten ausgefihrt wer-
den, aus dem die Mechaniken in den Stapelbahnen der
Stapeltassen in Mechanikendoppelreihen mit vorgege-
bener Lange und vorgegebener Breite ausgegeben wer-
den. Die Stapeltassen kdnnen beim Transport der Me-
chaniken von der Mechaniken-Fertigungsstrae zur
Ordner-FertigungsstraBe als Umlaufgebinde fur die Me-
chaniken verwendet werden, wobei die durch den am
Ende der Mechaniken-FertigungsstraBe aufgestellten
Stapelautomaten erzeugte, gegenseitige Anordnug der
Mechaniken in den Stapelbahnen der Stapeltassen ge-
nau jener Anordnung entspricht, die fir den, an der Me-
chaniken-Eingabestation der Ordner-FertigungsstraBe
angeordneten Beschickungsautomaten benétigt wird.

Geman einem weiteren Merkmal der Erfindung kén-
nen die Mechanikendoppelreihen in die, mit auf die Brei-
te der Mechanikendoppelreihen abgestimmten Ausneh-
mungen versehenen Stapelbahnen an der Oberseite ei-
ner, an ihrer Unterseite ebenfalls Stapelbahnen mit auf
die Breite der Mechanikendoppelreihen abgestimmten
Ausnehmungen aufweisenden Stapeltasse eingelegt
werden.

Gemanl einem weiteren Merkmal der Erfindung
kann beim Ubereinanderstapeln der Mechanikendop-
pelreihen auf die in den Stapelbahnen an der Oberseite
einer Stapeltasse aufgenommenen Mechanikendoppel-
reinen jeweils eine Stapeltasse mit ihrer Unterseite als
Deckel aufgesetzt werden.
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GemanR einem weiteren Merkmal der Erfindung
kann beim Ubereinanderstapeln der Mechanikendop-
pelreihen auf jede, in einer Stapelbahn an der Oberseite
einer Stapeltasse aufgenommene Mechanikendoppel-
reihe jeweils eine an der Unterseite einer nachsten Sta-
peltasse vorgesehene Stapelbahn als Deckel aufgesetzt
werden.

Geman einem weiteren Merkmal der Erfindung kén-
nen beim Ubereinanderstapeln der Mechanikendoppel-
reihen in Stapeltassen, die an ihrer Ober- und Unterseite
einander zugeordnete, jeweils als Stapelkanal ausgebil-
dete Stapelbahnen aufweisen, beidenen die Summe der
Kanalhéhen im wesentlichen der Héhe der Mechaniken-
doppelreihen entspricht, jeweils die Stapelkanéle an der
Unterseite einer Stapeltasse Uber die in den Stapelka-
nalen an der Oberseite einer anderen Stapeltasse lie-
genden Mechanikendoppelreihen gestllpt und die bei-
den Stapeltassen jeweils mit den, die Stapelkanéle an
ihrer Ober- bzw. Unterseite begrenzenden Seitenwéan-
den aufeinandergesetzt werden.

Geman einem weiteren Merkmal der Erfindung kén-
nen die Mechanikendoppelreihen in Stapeltassen abge-
legt werden, bei deren Stapelbahnen die auf die Breite
der Mechanikendoppelreihen abgestimmten Ausneh-
mungen als auf den Abstand der Grundplatten der Me-
chanikendoppelreihen abgestimmte Langsrillenpaare
ausgebildet sind, und die Mechanikendoppelreihen mit
den Langsseitenkanten der Grundplatten der Ordnerme-
chaniken jeweils in die Langsrillenpaare eingelegt und
mit den Aufreihbiligeln auf dem Boden zwischen den bei-
den Langsrillen des Langsrillenpaares abgelegt werden.

Geman einem weiteren Merkmal der Erfindung kén-
nen die Ordnermechaniken zu Mechanikendoppelreihen
mit einer vorgegebenen Breite ineinandergestapelt wer-
den, die dem 1,08-fachen bis 1,27-fachen der Hohe der
Mechaniken entspricht, und in Stapeltassen mit Stapel-
bahnen abgelegt werden, deren Breite dem 1,08-fachen
bis 1,34-fachen, vorzugsweise dem 1,14-fachen bis
1,34-fachen der Hohe der Mechaniken dieser Mechani-
kendoppelreihen entspricht.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird eine
Stapeltasse fur Ordnermechaniken, die jeweils eine im
wesentlichen rechteckige Grundplatte und zwei von die-
ser an ihren Schmalseiten nach oben abstehende, zu-
einander parallele, aufklappbare Aufreihbigel fur ge-
lochte Blatter aufweisen, vorgeschlagen. Diese Stapelt-
asse ist erfindungsgeman dadurch gekennzeichnet, dafi
zur Aufnahme zumindest einer, aus einer vorgegebenen
Anzahlvon mit ihren Aufreihbligeln gegenseitig ineinan-
dergestapelten und mit inren Grundplatten in zwei, in ei-
nem vorgegebenen Abstand parallel zueinander ange-
ordneten Stapelebenen einander gegeniiberliegenden
Ordnermechaniken gebildeten Mechanikendoppelreihe
vorgegebener Lange und vorgegebener Breite an der
Oberseite und gegebenenfalls auch an der Unterseite
der Stapeltasse eine oder mehrere Stapelbahnen mit auf
die Breite der Mechanikendoppelreihen abgestimmten
Ausnehmungen vorgegebener Lange ausgebildet sind.
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Gemanl einem weiteren Merkmal der Erfindung
kann die Breite der Stapelbahnen der Stapeltassen dem
1,08-fachenbis 1,34-fachen, vorzugsweise dem 1,14-fa-
chen bis 1,34-fachen der Hohe der in einer Mechaniken-
doppelreihe ineinandergestapelten Ordnermechaniken
entsprechen.

Gemanl einem weiteren Merkmal der Erfindung
kann jede Stapelbahn der Stapeltassen als ein, durch in
einemvorgegebenen Abstand parallel zueinander ange-
ordnete Seitenwande begrenzter, jeweils eine Mechani-
kendoppelreihe aufnehmender Stapelkanal ausgebildet
sein.

Geman einem weiteren Merkmal der Erfindung kén-
nen an der Oberseite und an der Unterseite der Stapelt-
assen einander jeweils zugeordnete Stapelkanale vor-
gesehen sein, bei denen die Summe der Hohen zweier
einander zugeordneter Stapelkanéle der Héhe der Me-
chanikendoppelreihen entspricht.

Gemanl einem weiteren Merkmal der Erfindung
kann in dem, jeweils von der Oberseite bzw. Unterseite
der Stapeltasse gebildeten Kanalboden jedes Stapelka-
nales jeweils ein, auf den Abstand der Grundplatten der
Mechanikendoppelreihen abgestimmtes Langsrillen-
paar mit den Seitenwanden des Stapelkanales benach-
barten Langsrillen vorgesehen sein.

Gemanl einem weiteren Merkmal der Erfindung
kann jede Stapelbahn der Stapeltassen als ein, durch in
einemvorgegebenen Abstand parallel zueinander ange-
ordnete Langsrillen vorgegebener Lange gebildetes, je-
weils die Langsseitenkanten der Grundplatten der Ord-
nermechaniken einer Mechanikendoppelreihe aufneh-
mendes Langsrillenpaar ausgebildet sein.

Geman einem weiteren Merkmal der Erfindung kén-
nen zum Ineinanderstapeln leerer Stapeltassen die Sei-
tenwande der Stapelkanale einzelne, durch Wanddurch-
briche voneinander getrennte Wandabschnitte besitzen
und in den Kanalbéden durch Querstege voneinander
getrennte Aufnahmeschlitze flr die Wandabschnitte der
Seitenwande ausgebildet sein.

Geman einem weiteren Merkmal der Erfindung kén-
nen die Aufnahmeschlitze flir die Wandabschnitte der
Seitenwande in den Kanalbdden jeweils in mehreren, zu
den Seitenwéanden jeweils parallel verlaufenden Reihen
ausgebildet sein, welche seitlich durch Langsstege von-
einander getrennt und jeweils fiir die Wandabschnitte ei-
ner Seitenwand eines Stapelkanales vorgesehen sind.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen:

Nachstehend wird die Erfindung anhand der Zeich-
nungen naher erlautert. In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 schematisch eine Anlage mit einer Ord-
ner-FertigungsstraBe und einer Mechaniken-Ferti-
gungsstrafBe,

Fig. 2 eine einzelne Mechanikenreihe mit einer
Gruppe von mit den Schmalseiten ihrer Grundplat-
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ten stirnseitig aneinandergeschobenen Ordnerme-
chaniken fur gelochte Blatter,

Fig. 3 eine Stirnansicht zweier, einander zugeordne-
ter Mechanikenreihen wahrend des Zueinander-
schwenkens,

Fig. 4 eine Stirnansicht einer Mechanikendoppel-
reihe vorgegebener Breite mit ineinanderge-
schwenkten Aufreihblgeln und in zwei, in einem
vorgegebenen Abstand parallel zueinander ange-
ordneten Stapelebenen jeweils einander gegen-
Uberliegenden Grundplatten der Ordnermechani-
ken,

Fig. 5 ein erstes Ausfiihrungsbeispiel einer Stapelt-
asse in Stirnansicht,

Fig. 6 eine Draufsicht auf eine Stapeltasse geman
Fig. 5,

Fig. 7 die Stapeltasse geman Fig. 5 beim Einstapeln
der Mechanikendoppelreihen,

Fig. 8 eine Draufsicht auf eine vollstandig gefllte
Stapeltasse geman Fig. 5,

Fig. 9 drei Ubereinandergestapelte, vollstandig
gefillte Stapeltassen geman Fig. 5,

Fig. 10 eine Stirnansicht einer Transportpalette mit
zwei nebeneinander angeordneten Stapeltiirmen,
die jeweils aus zusammen mit den Stapeltassen
geman Fig. 5 Ubereinandergestapelten Mechani-
kendoppelreihen bestehen,

Fig. 11 eine Seitenansicht eines zweiten Ausfih-
rungsbeispieles einer Stapeltasse,

Fig. 12 eine Draufsicht auf eine Stapeltasse geman
Fig. 11,

Fig. 13 einen Querschnitt durch die Stapeltasse
geman Fig. 11 entlang der Linie A - Bin Fig. 12, und

Fig. 14 acht leere Stapeltassen geman Fig. 11., die
in zwei Lagen Ubereinander gegeneinander seitlich

versetzt ineinandergestapelt sind.

Beschreibung von Ausfihrungsbeispielen:

Fig. 1 zeigt schematisch eine Anlage zur Herstellung
von Ordnern zum Sammeln von gelochten Blatter. Diese
Anlage besteht aus einer Mechaniken-Fertigungsstrae
1, in der die Ordnermechaniken 2 fur die Ordner herge-
stellt werden, und aus einer davon getrennten Ord-
ner-FertigungsstraBe 3, der die in der Mechaniken-Fer-
tigungsstrafBe 1 hergestellten Ordnermechaniken 2 zu-
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gefiihrt werden und in der diese Ordnermechaniken 2
wéahrend der Herstellung der Ordner auf dem jeweiligen
Ordnerriicken montiert werden.

Die Ordnermechaniken 2 besitzen jeweils eine im
wesentlichen rechteckige Grundplatte 4, an deren ein-
ander gegeniberliegenden Schmalseiten zwei zueinan-
der parallele, aufklappbare Aufreihbiigel 5,6 fr gelochte
Blatter nach oben abstehen. Die beiden Aufreihbigel 5,6
sind Uber einen, sich in Langsrichtung der Grundplatte
4 erstreckenden, mehrfach gekrépften Schwenkbiigel 7
miteinander verbunden, der mit einem, sich ebenfalls in
Langsrichtung der Grundplatte 4 erstreckenden Betéti-
gungshebel 8 im Eingriff steht, der an einer von der
Grundplatte 4 parallel zu ihrer Langsachse nach oben
abstehenden und zwischen den Aufreihblgeln 5,6 an-
geordneten Lagerplatte 9 um eine zu den Schmalseiten
der Grundplatte 4 parallele Achse schwenkbar gelagert
ist. Der Betatigungshebel 8 ragt in Langsrichtung der
Grundplatte 4 Uber diese hinaus und ist an seinem freien
Ende 8a als Handhabe ausgebildet.

Am Ende der Mechaniken-Fertigungsstra3e 1 ist ein
Stapelautomat 10 angeordnet, welcher die in einer
Transportebene, in zwei zueinander parallelen Reihen
angeordneten Ordnermechaniken 2 in zwei gleich gro-
Ben Gruppen mit den Schmalseiten ihrer Grundplatten
4 stirnseitig aneinanderschiebt, wobei jeweils der Beta-
tigungsbugel 8' einer Ordnermechanik 2 mit seinem frei-
en Ende 8a' durch einen Aufreihblgel 5 hindurch und bis
zur Lagerplatte 9 der benachbarten Ordnermechanik 2
geschoben wird. (Fig. 2)

Die beiden so gebildeten Mechanikenreihen 11,12
vorgegebener L&nge werden anschlieBend mit ihren
Aufreihbiigeln 6,6" ineinandergeschwenkt und die
Grundplatten 4,4" beider Mechanikenreihen 11,12 in
zwei, zueinander im wesentlichen parallele Stapelebe-
nen geschwenkt, die in einem vorgegebenen Abstand
zueinander angeordnet sind und in denen die mit ihren
Oberseiten einander zugewandten Grundplatten 4,4"
beider Mechanikenreihen 11,12 einander jeweils gegen-
Uberliegen. Die beiden mit ihren ineinandergeschwenk-
ten Aufreihbigeln 6,6" einander zugewandten und mit
ihren Grundplatten 4,4" in einem vorgegebenen Paral-
lelabstand zueinander angeordneten Mechanikenreihen
11, 12 bilden eine Mechanikendoppelreihe 13 mit einer
durch das Ineinanderschwenken vorgegebenen Breite,
einerdurch die GruppengréBe vorgegebenen Lange und
einer durch die Breite der Grundplatte 4,4" der Ordner-
mechaniken vorgegebenen Héhe. (Fig. 4)

Die vom Stapelautomaten 10 gebildete Mechani-
kendoppelreihe 13 wird vom Stapelautomaten 10 in eine
Stapelbahn 14 einer Stapeltasse 15 abgelegt. Anschlie-
Bend wir die Stapeltasse 15 um eine Stapelbahn 14 ver-
schoben und die vom Stapelautomaten 10 in gleicher
Weise gebildete nachste Mechanikendoppelreihe 13 in
die nachste Stapelbahn 14 der Stapeltasse 15 abgelegt
und so fort. Im Stapelautomaten 10 werden die Mecha-
nikenreihen 11,12 unabhangig von der jeweiligen Héhe
der Aufreihblgel 5,6 zu Mechanikendoppelreihen 13 mit
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vorgegebener Breite ineinandergeschwenkt. Diese vor-
gegebene Breite der Mechanikendoppelreihen 13 ent-
spricht je nach der Héhe der Ordnermechaniken bzw.
deren Aufreihbigeln 5,6 dem 1,08-fachen bis 1,27-fa-
chen der Héhe der Mechaniken.

Die Stapelbahnen 14 der Stapeltasse 15 geman
dem Ausfihrungsbeispiel der Fig. 5 bis 10 sind jeweils
als auf die Breite der Mechanikendoppelreihen abge-
stimmte, parallel zueinander verlaufende Ausnehmun-
gen in der Form von Stapelkanalen 16,17 ausgebildet,
deren vom Grundkérper 18 der Stapeltasse 15 nach
oben bzw. unten vorstehende Seitenwande 19,20 je-
weils in einem vorgegebenen Abstand zueinander ange-
ordnet sind. Der vorgegebene Abstand der Seitenwéande
19,20 der Stapelkanéle 16,17 ist geringfigig gréBer als
die vorgegebene Breite der Mechanikendoppelreihen 13
und entspricht dem 1,08-fachen bis 1,34-fachen, vor-
zugsweise dem 1,14-fachen bis 1,34-fachen der Hohe
der Mechaniken dieser Mechanikendoppelreihen.

In den an der Oberseite der Stapeltasse 15 ange-
ordneten Stapelkanalen 16 sind in den, jeweils von der
Oberseite des Grundkérpers 18 der Stapeltasse 15 ge-
bildeten Kanalbéden 21 jeweils auf den Abstand der
Grundplatten der Mechanikendoppelreinen 13 abge-
stimmte Langsrillenpaare eingelassen, deren Langsril-
len 22,23 jeweils einer Seitenwand 19 eines Stapelka-
nales 16 benachbart angeordnet sind und in Langsrich-
tung des jeweiligen Stapelkanales 16 verlaufen. In den
an der Unterseite der Stapeltasse 15 angeordneten Sta-
pelkanalen 17 sind in den, jeweils von der Untseite des
Grundkérpers 18 der Stapeltasse 15 gebildeten Kanal-
bdden 24 keine auf den Abstand der Grundplatten der
Mechanikendoppelreihen 13 abgestimmte Langsrillen-
paare eingelassen. Die Stapelkanale 16 an der Obersei-
te der Stapeltasse 15 und die Stapelkanéle 17 an der
Unterseite der Stapeltasse 15 sind mit ihren Seitenwén-
den 19 bzw. 20 so aufeinander ausgerichtet, daf3 die be-
treffenden Seitenwdnde 19 bzw. 20 senkrecht zum
Grundkérper 18 lUbereinanderliegen. Die Héhe der obe-
ren Stapelkanéle 16 betragt etwa 45% der Breite der
Grundplatten 4 der Ordnermechaniken 2 und die Hohe
der unteren Stapelkanale 17 etwa 68% der Breite der
Grundplatten 4 der Ordnermechaniken 2. Beim Uberein-
anderstapeln der mit Mechanikendoppelreihen 13 gefull-
ten Stapeltassen 15 werden die Stapeltassen 15 mit den
Seitenwanden 19,20 ihrer oberen bzw. unteren Stapel-
kanale 16, 17 aufeinandergesetzt, sodaR die beiden eine
Mechanikendoppelreihe 13 umgebenden Stapelkanale
16 und 17 einen Tunnel bilden, der geringflgig héher als
die Mechanikendoppelreihe 13 ist.

Bei der Stapeltasse 25 geman dem Ausfuhrungs-
beispiel der Fig. 11 bis 14 sind die von Grundkérper 26
der Stapeltasse 25 nach oben und unten vorspringenden
Seitenwéande 27,28, die die oberen Stapelkanéle 29 bzw.
die unteren Stapelkanéle 30 seitlich begrenzen, jeweils
durch Wanddurchbriiche 27a,28a in einzelne Wandab-
schnitte 27b,28b geteilt. Im Grundkdrper 26 der Stapelt-
asse 25 sind parallel zu den Wandabschnitten 27b,28b
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der Seitenwande 27,28 der Stapelkanale 29,30 Aufnah-
meschlitze 31 fir die Wandabschnitte 27b,28b ausgebil-
det. Diese Aufnahmeschlitze 31 entsprechen in ihrem
Querschnitt jenem der Wandabschnitte 27b,28b und
sind in mehreren Langsreihen im Boden jedes Stapelka-
nales 29,30 angeordnet. Die Aufnahmeschlitze 31 sind
untereinander in Langsrichtung der Stapelkanale 29,30
jeweils durch den Wanddurchbriichen 27a,28a entspre-
chende Querstege 32 und in Querrichtung der Stapelka-
nale 29,30 jeweils durch den Wandabschnitten 27b,28b
entsprechende Langsstege 33 getrennt. Diese Stapelt-
assen 25 kénnen im leeren Zustand, wie in Fig. 14 dar-
gestellt, jeweils gegeniber der Langsrichtung der Sei-
tenwande 27,28 seitlich versetzt jeweils mit den Wand-
abschnitten 27b,28b einer Seitenwand in einer Langs-
reine von Aufnahmeschlitzen 31 im Grundkérper 26 ei-
ner Stapeltasse 25 ineinandergestapelt werden.

Die Mechanikendoppelreinen 13 werden zusam-
men mit den Stapeltassen 15 bzw. 25 auf einer Trans-
portpalette 34 Ubereinandergestapelt und zur Ord-
ner-FertigungsstraBe 3 transportiert. In der Mechani-
ken-Beschickungsstation der Ordner-Fertigungsstraf3e
3 werden die Stapeltassen 15 bzw. 25 mit den Mechani-
kendoppelreihen 13 vereinzelt, dann die Mechaniken-
doppelreihen 13 aus den Stapelbahnen der Stapeltas-
sen 15 bzw. 25 entnommen, in zwei zueinander parallele
und mit ihren Grundplatten in einer Ebene liegende Me-
chanikenreihen auseinandergeschwenkt und die Me-
chaniken der Ordner-FertigungsstraBe zugefihrt.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Versorgen einer Fertigungsstraf3e
fir Ordner far gelochte Blatter mit Ordnermechani-
ken aus einer FertigungsstraBe fir Ordnermechani-
ken fir gelochte Blatter, dadurch gekennzeichnet,
daB:

a) die Ordnermechaniken am Ende der Mecha-
niken-FertigungsstraBe zu Mechanikendoppel-
reihen vorgegebener Lange und vorgegebener
Breite ineinandergestapelt werden, wobeidie in
einer Ebene, in zwei zueinander parallelen Rei-
hen, in zwei gleich groBen Gruppen angeordne-
ten Mechaniken mit ihren Aufreihblgeln jeweils
zueinander und mit ihren Grundplatten jeweils
in, einander gegenlberliegende, jeweils in einer
von zwei, in einem vorgegebenen Abstand par-
allel zueinander angeordneten Stapelebenen
liegende Positionen geschwenkt werden,

b) dann die so gebildeten Mechanikendoppel-
reihen in die, mit auf die Breite der Mechaniken-
doppelreihen abgestimmten Ausnehmungen
versehenen Stapelbahnen von untereinander
gleichen Stapeltassen eingelegt und zusam-
men mit den Stapeltassen Ubereinandergesta-
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pelt werden,

¢) dann die Mechanikendoppelreihen in den
Ubereinandergestapelten Stapeltassen  zur
Ordner-FertigungsstraB3e transportiert werden
und daf3

d) dann in der Mechaniken-Beschickungssta-
tion der Ordner-FertigungsstraBe zuerst die
Stapeltassen mit den Mechanikendoppelreihen
vereinzelt, dann die Mechanikendoppelreihen
aus den Stapelbahnen der Stapeltassen ent-
nommen, in zwei zueinander parallele und mit
ihren Grundplatten in einer Ebene liegende
Mechanikenreihen  auseinandergeschwenkt
und die Mechaniken der Ordner-Fertigungs-
straf3e zugefiihrt werden.

Verfahren zum Stapeln von Ordnermechaniken, die
jeweils eine im wesentlichen rechteckige Grund-
platte und zwei von dieser an ihren Schmalseiten
nach oben abstehende, zueinander parallele, auf-
klappbare Aufreihblgel flr gelochte Blatter aufwei-
sen, dadurch gekennzeichnet, dafi3 die Ordnerme-
chaniken zuerst in einer Transportebene in zwei
gleich groBen Gruppen mit an den Schmalseiten
stirseitig aneinanderstoBenden Grundplatten und
nach oben abstehenden Aufreihblgeln zu zwei
zueinander parallelen Mechanikenreihen vorgege-
bener Lange angeordnet werden, welche anschlie-
Bend zu einer Mechanikendoppelreihe vorgegebe-
ner Lange und vorgegebener Breite mit in zwei,
zueinander im wesentlichen parallelen Stapelebe-
nen einander jeweils gegeniberliegenden Grund-
platten ineinandergeschwenkt werden, wobei die
beiden Mechanikenreihen mit ihren Aufreihbiigeln
zueinander geschwenkt und mit ihren Grundplatten
in, einander gegeniberliegende, jeweils in einer der
beiden, in einem vorgegebenen Abstand parallel
zueinander und senkrecht zur Transportebene
angeordneten Stapelebenen liegende Positionen
geschwenkt werden, und daf3 dann die so gebilde-
ten Mechanikendoppelreihen in die, mit auf die
Breite der Mechanikendoppelreihen abgestimmten
Ausnehmungen versehenen Stapelbahnen von
untereinander gleichen Stapeltassen eingelegt und
zusammen mit den Stapeltassen lbereinanderge-
stapelt werden.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB3 die Mechanikendoppelreihen in die,
mit auf die Breite der Mechanikendoppelreihen
abgestimmten Ausnehmungen versehenen Stapel-
bahnen an der Oberseite einer, an ihrer Unterseite
ebenfalls Stapelbahnen mit auf die Breite der
Mechanikendoppelreihen abgestimmten Ausneh-
mungen aufweisenden Stapeltasse eingelegt wer-
den.
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4.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daf3 beim Ubereinander-
stapeln der Mechanikendoppelreihen auf die in den
Stapelbahnen an der Oberseite einer Stapeltasse
aufgenommenen Mechanikendoppelreihen jeweils
eine Stapeltasse mit inrer Unterseite als Deckel auf-
gesetzt wird.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, daB beim Ubereinanderstapeln der Mechani-
kendoppelreihen auf jede, in einer Stapelbahn an
der Oberseite einer Stapeltasse aufgenommene
Mechanikendoppelreihe jeweils eine an der Unter-
seite einer nachsten Stapeltasse vorgesehene Sta-
pelbahn als Deckel aufgesetzt wird.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, daB beim Ubereinanderstapeln der Mechani-
kendoppelreihen in Stapeltassen, die an ihrer Ober-
und Unterseite einander zugeordnete, jeweils als
Stapelkanal ausgebildete Stapelbahnen aufweisen,
bei denen die Summe der Kanalhdhen im wesentli-
chen der Héhe der Mechanikendoppelreihen ent-
spricht, jeweils die Stapelkanéle an der Unterseite
einer Stapeltasse Ulber die in den Stapelkanélen an
der Oberseite einer anderen Stapeltasse liegenden
Mechanikendoppelreihen gestilpt und die beiden
Stapeltassen jeweils mit den, die Stapelkanéle an
ihrer Ober- bzw. Unterseite begrenzenden Seiten-
wanden aufeinandergesetzt werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daf3 die Mechanikendop-
pelreihen in Stapeltassen abgelegt werden, bei
deren Stapelbahnen die auf die Breite der Mechani-
kendoppelreihen abgestimmten Ausnehmungen als
auf den Abstand der Grundplatten der Mechaniken-
doppelreihen abgestimmte Langsrillenpaare ausge-
bildet sind, und daf die Mechanikendoppelreihen
mit den L&ngsseitenkanten der Grundplatten der
Ordnermechaniken jeweils in die Langsrillenpaare
eingelegt und mit den Aufreihbiigeln auf dem Boden
zwischen den beiden Léangsrillen des Langsrillen-
paares abgelegt werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daf3 die Ordnermechani-
ken zu Mechanikendoppelreihen mit einer vorgege-
benen Breite ineinandergestapelt werden, die dem
1,08-fachen bis 1,27-fachen der Hohe der Mechani-
ken entspricht, und in Stapeltassen mit Stapelbah-
nen abgelegt werden, deren Breite dem 1,08-fachen
bis 1,34-fachen, vorzugsweise dem 1,14-fachen bis
1,34-fachen der Hoéhe der Mechaniken dieser
Mechanikendoppelreihen entspricht.

Stapeltasse fur Ordnermechaniken, die jeweils eine
im wesentlichen rechteckige Grundplatte und zwei
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von dieser an ihren Schmalseiten nach oben abste-
hende, zueinander parallele, aufklappbare Aufreih-
blgel fir gelochte Blatter aufweisen, insbesonders
zur Verwendung in einem der Verfahren gemaf
einem oder mehreren der Anspriche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, da3 zur Aufnahme zumin-
dest einer, aus einer vorgegebenen Anzahl von mit
ihren Aufreihbugeln (5,6) gegenseitig ineinanderge-
stapelten und mit ihren Grundplatten (4) in zwei, in
einem vorgegebenen Abstand parallel zueinander
angeordneten Stapelebenen einander gegenlber-
liegenden Ordnermechaniken (2) gebildeten
Mechanikendoppelreihe (13) vorgegebener Lange
und vorgegebener Breite an der Oberseite und
gegebenenfalls auch an der Unterseite der Stapelt-
asse (15,25) eine oder mehrere Stapelbahnen (14)
mit auf die Breite der Mechanikendoppelreihen (13)
abgestimmten Ausnehmungen (16,17,22,23,29,30)
vorgegebener Lange ausgebildet sind.

Stapeltasse nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dafB die Breite der Stapelbahnen (14) dem
1,08-fachen bis 1,34-fachen, vorzugsweise dem
1,14-fachen bis 1,34-fachen der Hohe der in einer
Mechanikendoppelreihe (13) ineinandergestapel-
ten Ordnermechaniken (2) entspricht.

Stapeltasse nach Anspruch 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, daB3 jede Stapelbahn (14) als ein,
durch in einem vorgegebenen Abstand parallel

Zueinander angeordnete Seitenwénde
(19,20,27,28) begrenzter, jeweils eine Mechaniken-
doppelreihe (13) aufnehmender Stapelkanal

(16,17,29,30) ausgebildet ist.

Stapeltasse nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an der Oberseite und an der Unter-
seite einander jeweils zugeordnete Stapelkanale
(16,17,29,30) vorgesehen sind, bei denen die
Summe der Héhen zweier einander zugeordneter
Stapelkanale (16,17 bzw. 29,30) der Héhe der
Mechanikendoppelreihen (13) entspricht.

Stapeltasse nach Anspruch 11 oder 12, dadurch
gekennzeichnet, daf3 in dem, jeweils von der Ober-
seite bzw. Unterseite der Stapeltasse (15) gebilde-
ten Kanalboden (21) jedes Stapelkanales (16)
jeweils ein, auf den Abstand der Grundplatten (4)
der Mechanikendoppelreihen (13) abgestimmtes
Langsrillenpaar (22,23) mit den Seitenwanden (19)
des Stapelkanales (16) benachbarten Langsrillen
(22,23) vorgesehen ist.

Stapeltasse nach Anspruch 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, daf3 jede Stapelbahn als ein, durch
in einem vorgegebenen Abstand parallel zueinan-
der angeordnete Langsrillen vorgegebener Lange
gebildetes, jeweils die Léangsseitenkanten der
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15.

16.

14

Grundplatten der Ordnermechaniken einer Mecha-
nikendoppelreine aufnehmendes Langsrillenpaar
ausgebildet ist.

Stapeltasse nach einem der Anspriche 11 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, daB zum Ineinandersta-
peln leerer Stapeltassen (25) die Seitenwénde
(27,28) der Stapelkanale (29,30) einzelne, durch
Wanddurchbriche (27a,28a) voneinander
getrennte Wandabschnitte (27b,28b) besitzen und
in den Kanalb&den durch Querstege (32) voneinan-
der getrennte Aufnahmeschlitze (31) fur die Wand-
abschnitte (27b,28b) der Seitenwéande (27,28) aus-
gebildet sind.

Stapeltasse nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dafB die Aufnahmeschlitze (31) fir die
Wandabschnitte (27b, 28b) der Seitenwande
(27,28) in den Kanalbdden jeweils in mehreren, zu
den Seitenwénden (27,28) jeweils parallel verlau-
fenden Reihen ausgebildet sind, welche seitlich
durch Langsstege (33) voneinander getrennt und
jeweils far die Wandabschnitte (27b,28b) einer Sei-
tenwand (27,28) eines Stapelkanales (29, 30) vor-
gesehen sind.
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