EP 0697 182 A2

AR TR
(19)

0 European Patent Office

Office européen des brevets (11) EP 0 697 1 82 A2
(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Veroffentlichungstag: (51) Int. CL.5: A45D 40/04, A45SD 40/16
21.02.1996 Patentblatt 1996/08

(21) Anmeldenummer: 95112414.8

(22) Anmeldetag: 07.08.1995

(84) Benannte Vertragsstaaten: « Werhahn, Wilhelm
ATESFRGBITNL D-76534 Baden-Baden (DE)
+ Panter, Werner
(30) Prioritat: 18.08.1994 DE 4429226 D-77855 Achern (DE)
« Schniedenharn, Ralf
(71) Anmelder: UHU GmbH D-76530 Baden-Baden (DE)

D-77815 Biihl/Baden (DE)
(74) Vertreter: Dr. Elisabeth Jung

(72) Erfinder: _ Dr. Jiirgen Schirdewahn
* Kapsa, Hans-Martin Dipl.-Ing. Claus Gernhardt
D-77833 Ottersweier (DE) D-80803 Miinchen (DE)

(54) Nachfiillkartusche zum Wiederauffiillen drehbar gelagerter Klebestifte

(57) Die Erfindung betrifft eine Nachfullkartusche
zum Wiederaufftillen von mit Hilfe einer zentralen Gewin- f -
despindel drehbar gelagerten Klebestiften, welche l

dadurch gekennzeichnet ist, daB innerhalb einer Kartu-
schenhiilse, die mit Klebemasse gefillt ist, welche ihrer- /‘/

seits mit einer zentralen Ausnehmung versehen ist, eine
mit Borsten versehene Haltevorrichtung, an der die Kle- |
bemasse befestigt ist, so angebracht ist, daB die Kartu-

schenhiilse und die Haltevorrichtung zusammen ein

einheitliches Formteil bilden. Vorzugsweise besteht die

gesamte Nachflllkartusche aus einem leicht entsorgba-

ren Gebrauchskunststoff, insbesondere aus Polypropy-

len. Die Kartuschenhlilse und die Haltevorrichtung sind

durch mindestens zwei, vorzugsweise mindestens drei, @
insbesondere sechs Kunststoffrippen in einer solchen

Weise miteinander verbunden, daf3 die besagten Kunst-

stoffrippen als Sollbruchstellen zwischen der Kartu- @
schenhiilse und der Haltevorrichtung ausgebildet sind.

Vorzugsweise ist die Kartuschenhilse zylinderférmig

ausgebildet und im Bereich des FuBteils in einer Weise

aufgeweitet, die es ermdglicht, die Nachflllkartusche

wéhrend des Wiederauffllvorganges als Ganzes direkt

aufdas AuBengehéuse eines gedffneten Original-Klebe-

stiftes aufzusetzen. Wahrend des Transports, bzw der

Lagerung kénnen die beiden Enden der Kartuschen-

hilse mit je einer entfernbaren, diffusionsdichten, vor-

zugsweise aus Polypropylen gefertigten
Versiegelungsfolie versiegelt sein.
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Beschreibung

Die in Haushalt und Biro vielseitig anwendbaren
Klebstoffe in Form von aus einem schiitzenden AuBen-
geh&use herausdrehbaren Stiften sind an ihrem einen
Ende in eine Haltevorrichtung eingegossen. Diese kann
beispielsweise aus einer auch als "Kérbchen" bezeich-
neten Mutter bestehen, welche hohl ausgebildet ist, um
die Klebstoffmasse aufzunehmen und diese beim
Erstarren mittels an der AuBenwand der Mutter ange-
brachter, ringférmiger Halterillen zu verankern. AuBer-
demweist die erwahnte Mutter eine zentrale zylindrische
Ausnehmung auf, welche innenseitig Uber ein Gewinde
verfligt, das in eine Gewindespindel eingreift, wodurch
sich der Klebestift zum Gebrauch aus dem schiitzenden
AuBengehause heraus- und nach Gebrauch wieder hin-
eindrehen l&Bt, so daB einem Austrocknen der Gelstruk-
tur der Klebemasse entgegengewirkt wird.

Alternativ kann die Haltevorrichtung auch auf der
Seite der Klebemasse einseitig mit Borsten besetzt sein,
deren Zwischenrdume mit der Klebstoffmasse ausge-
gossen sind, so daB diese durch die infolge der groBen
Oberflache der Borsten entstehenden Adhasionskrafte
in der Haltevorrichtung fixiert wird.

Je mehr Klebstoff verbraucht worden ist, desto wei-
ter muB die Mutter mit eingesetztem Klebestift heraus-
und anschlieBend wieder hineingedreht werden.

Wenn die Klebstoffmasse vollstandig verbraucht ist,
so muB das komplette AuBengehause des Klebestiftes
zusammen mit der Gewindespindel und der Haltevor-
richtung entsorgt werden, da eine Erneuerung der Kleb-
stoffmasse bei den handelstblichen
Ausfiihrungsformen derartiger Klebestifte nicht vorgese-
hen ist.

Als wesentliche Nachteile derartiger bekannter Kle-
bestifte sollten insbesondere folgende Aspekie Erwah-
nung finden:

Nach vollstandigem Verbrauch der Klebemasse mufB
jeweils das komplette AuBengehduse des Klebestiftes
zusammen mit der Gewindespindel und der Haltevor-
richtung entsorgt werden, da, wie erwahnt, eine Erneue-
rung der Klebstoffmasse bei den dem oben
wiedergegebenen Stand der Technik entsprechenden
Ausfiihrungsformen derartiger Klebestifte nicht vorgese-
hen ist. Da indes derartige handelsibliche Klebestifte
aus Gebrauchskunststoffen wie Polyethylen, Polypropy-
len oder Polystyrol bestehen, ist die Notwendigkeit die-
ser Totalentsorgung nicht nur ein beachtlicher
Kostenfaktor, der den Endverbraucher erheblich bela-
stet, sondern dariiberhinaus ist eine derartige Praxis
natdrlich auch ékologisch keineswegs unproblematisch.

Es bestand somit nach dem Stand der Technik
Bedarf an einer Vorrichtung, die auf einfache Weise dazu
beitragen sollte, die Lebensdauer der gebrauchlichen
Klebestifte zu verlangern und gleichzeitig sowohl die
damit verbundenen Kosten zu begrenzen, als auch den
Interessen des Handels und der Verbraucher hinsichtlich
der erwilnschten Transport- und Lagerbestandigkeit
sowie einer méglichst unkomplizierten Handhabbarkeit
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dieser neuen Vorrichtung angemessen entgegenzukom-
men. Zudem sollte natdrlich auch den Belangen des
Umweltschutzes dadurch Rechnung getragen werden,
daf die neue Vorrichtung mit allenfalls vernachlassigbar
geringen Abfallentsorgungsproblemen verbunden sein
sollte.

Die vorliegende Erfindung l6st diese Probleme,
indem eine Nachfiillkartusche fur die handelstblichen
Klebestifte bereitgestellt wird, die es erméglicht, das
AuBengehause der Klebestifte mit eingesetzter, drehbar
gelagerter Gewindespindel nach dem Verbrauch der
Klebemasse mit minimalem Aufwand erneut mit Klebe-
masse aufzufillen, wodurch die Lebensdauer des ein-
zelnen Klebestiftes vervielfacht und das zu entsorgende
Abfallaufkommen drastisch vermindert wird.

Die Erfindung stellt eine Nachfillkartusche zum
Wiederauffiillen von mit Hilfe einer zentralen Gewinde-
spindel drehbar gelagerten Klebestiften dar, welche
dadurch gekennzeichnet ist, daB innerhalb einer Kartu-
schenhiilse und an einem offenen Ende derselben eine
Haltevorrichtung in Form von z.B. Borsten, einer kérb-
chenférmigen Mutter oder einer Durchflutmutter fur die
Klebemasse vorhanden ist, welche mit der Kartuschen-
hilse ein einheitliches Formteil bilden, wobei die Halte-
vorrichtung ein zentrales Innengewinde zum Eingreifen
der zentralen Gewindespindel des Original-Klebestiftes
und die in der Kartuschenhiilse befindliche Klebemasse
eine zentrale Ausnehmung flir das Einfiihren der Gewin-
despindel aufweist.

Die Erfindung besteht im einzelnen aus einer mit
Klebemasse gefillien Kartuschenhiilse, die aus einem
leicht entsorgbaren Gebrauchskunststoff, bevorzugt aus
Polypropylen besteht. Beide Enden der Kartuschen-
hilse sind nach dem Einfiillen der Klebemasse durch
jeweils eine aus einem leicht entsorgbaren Gebrauchs-
kunststoff, bevorzugt aus Polypropylen bestehende, vor-
zugsweise entfernbar und diffusionsdicht ausgefihrte
Folie versiegelt worden. AuBBerdem kann bei der Beful-
lung der Nachfillkartusche an der Abflllmaschine ein
Transporteinsatz mit zentralem Stift so unterhalb des
FuBteils der Kartuschenhllse plaziert sein, daB der zen-
trale Stift beim Abflllen der Klebemasse eine zentrale
Ausnehmung in der Klebemasse bildet, in welche die
Drehspindel aus der nachzuftillenden Criginalhlise ein-
laufen kann. Die besagte Kartuschenhdlse ist am Ende
des FuBteils zu einem lichten Durchmesser aufgeweitet,
der, von einem minimalen Spiel abgesehen, dem AuBen-
durchmesser des Original-Klebestiftes entspricht, so
daf der obere Rand des besagten Original-Klebestiftes
von dem FuBteil der Kartuschenhilse biindig abschlie-
Bend umfaBt werden kann. Vorzugsweise ist die Kartu-
schenhiilse zylinderférmig. Im Bereich des erwahnten
FuBteils der Kartuschenhilse ist die Unterseite der oben
beschriebenen Haltevorrichtung, in die die Klebstoff-
masse eingegossen ist, mit dem unteren Ende der Kar-
tuschenhilsenwand fluchtend oder n&herungsweise
fluchtend angebracht, so daB die zentrale Gewindespin-
del des Original-Klebestiftes nach dem Entfernen der
fuBseitigen, erwahnten Versiegelungsfolie in das Innen-
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gewinde der Halterungsvorrichtung eingreifen kann. Wie
oben beschrieben, ist der Innendurchmesser der Kartu-
schenhilse im Bereich ihres FuBendes so ausgebildet,
daB die Nachfiillkartusche als Ganzes auf das getffnete
AuBengehause des Original-Klebestiftes aufgesetzt
werden kann. Das FuBteil kann, um dies zu erleichtern,
mindestens eine Fihrungsnut oder mindestens eine
Fuhrungsnase oder beides zusammen oder eine oder
mehrere ahnliche, geeignete Vorrichtung(en) aufweisen,
wobei die Original-Klebstifthiilse das oder die Gegen-
stuck(e) aufweist.

Insbesondere ist hervorzuheben, daB gemaf der
vorliegenden Erfindung die Kartuschenhiilse, das FuB-
teil mit aufgeweiteten Innendurchmesser und die
erwéhnte Haltevorrichtung flr die Klebemasse in Form
eines einheitlichen, in einem Arbeitsgang aus einem
Stuck hergestellten Formteiles ausgefiihrt sind. Dies
wird dadurch erreicht, daB zwischen der Kartuschen-
hilse und der Haltevorrichtung in Héhe des FuBendes
mindestens zwei, vorzugsweise mindestens drei, insbe-
sondere sechs Kunststoffrippen vorgesehen sind. Diese
sind als Sollbruchstellen ausgebildet, so daB nach dem
Eingreifen der zentralen Gewindespindel des Original-
Klebestiftes die mit Klebemasse gefiillte Haltevorrich-
tung unter Bruch der erwahnten Kunststoffrippen freige-
geben wird und mit Hilfe der im Uhrzeiger- oder
Gegenuhrzeigersinn zu drehenden, zentralen Gewinde-
spindel in vertikaler Richtung verschoben werden kann.

Nach dem Aufsetzen der Nachfiillkartusche auf das
AuBengehaduse des Klebestiftes, dem Eingreifen der
Gewindespindel in das zentrale Innengewinde der Hal-
tevorrichtung und dem dadurch hervorgerufenen Bruch
der Kunststoffrippen kann auch die Versiegelungsfolie
am Kopfende der Kartuschenhilse abgezogen werden,
worauf anschlieBend die Haltevorrichtung zusammen
mit der daran befestigten Klebemasse mit Hilfe der zen-
tralen Gewindespindel in das AuBengehause des Origi-
nal-Klebestiftes hineingedreht werden kann. Innerhalb
der Klebemasse ist eine zentrale Ausnehmung von vor-
zugsweise kreisférmigem Querschnitt ausgebildet, um
die zentrale Gewindespindel aufzunehmen.

Der Klebestift ist damit erneut mit frischer Klebemasse
gefillt und kann sofort weiterverwendet werden.

Als zu entsorgendes Abfallmaterial fallen in diesem
Fall lediglich die Kartuschenhlilse sowie die beiden Ver-
siegelungsfolien an. Das Gesamtgewicht an zu entsor-
gendem Material wird also deutlich reduziert. Durch die
erfindungsgemafe Ausfiihrung der Nachfillkartusche in
Form eines einzigen Formteils wird einerseits die Her-
stellung der erfindungsgeman erforderlichen Einzelteile
sowie die Endmontage der Nachfillkartusche insgesamt
erheblich erleichtert und kann somit vergleichsweise
kostenglnstig ausgefiihrt werden, wéhrend sich ande-
rerseits auch im Hinblick auf Transport, Lagerung und
letzlich auch die Handhabung der Nachfullkartusche
durch den Endverbraucher, gemessen an der entspre-
chenden Handhabung der dem Stand der Technik ent-
sprechenden  Klebestifte, weitreichende Vorteile
ergeben.
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Insbesondere die erhdhte Handhabungssicherheit
der erfindungsgemaBen Nachfiillkartusche fir den End-
verbraucher, der wahrend des Nachfillvorganges mit
der eigentlichen Klebemasse Uberhaupt nicht mehr
unmittelbar in Kontakt kommt, verdient es, neben den
erwdhnten verbraucherfreundlichen Auswirkungen auf
die Kostenentwicklung als unerwarteter, erheblicher Vor-
teil der Edindung gegeniiber dem oben angesprochenen
Stand der Technik festgehalten zu werden.

Bevorzugt besteht die Klebemasse aus Polyvinyl-
pyrrolidon. Die genaue Zusammensetzung der Klebe-
masse des Klebestiftes ist allerdings fur den Gebrauch
der Erfindung keinesfalls relevant, soweit die Werkstoffe,
aus denender Klebestift gefertigt wird, davon nicht ange-
griffen werden.

Die Erfindung wird jetzt anhand der Zeichnungen
naher erlautert. Die Figuren 1 bis 6 beschreiben eine
bevorzugte Ausfihrungsform der Erfindung.

Fig. 1 stellt eine AufriBzeichnung der erfindungsge-
maBen Nachfiillkartusche im Bereich des FuBendes dar
(entsprechend Ansicht B in Fig. 4). Die Haltevorrichtung
(1) ist mit Borsten (3) besetzt, mittels derer die Klebe-
masse in der Haltevorrichtung (1) fixiert wird. Die Halte-
vorrichtung (1) ist mit Hilfe von sechs dlnnen
Kunststoffrippen (4) mit der Kartuschenhilse (8) so ver-
bunden, daB die Haltevorrichtung (1) und die Kartu-
schenhilse (8) zusammen ein einziges Formteil bilden.
In der Nachfullkartusche sind drei Fiihrungsstege (5) in
einer Anordnung angebracht, die der Anordnung der ent-
sprechenden Fuhrungsstege (12) in der Original-Klebe-
stifthtlse (14) entspricht (vgl. Fig. 5). Durch die am
FuBende (16) der Haltevorrichtung (1) angebrachte
Arretierungsnase (2) (vgl. auch Fig. 2) wird gewahrlei-
stet, daB die drei Nuten (9) der Haltevorrichtung (1) zu
Beginn des Nachfillvorganges stets so ausgerichtet
sind, daB sie genau Uber den Flhrungsstegen (12) in
der Original-Klebestifthiilse (14) stehen. Die Haltevor-
richtung (1) verfugt Gber ein zentrisches Innengewinde
(), in das die Gewindespindel (13) der Original-Klebe-
stifthtlse (14) nach dem Aufsetzen der Nachfillkartu-
sche auf die Original-Klebestifthilse (14) eingreifen
kann (vgl. auch Fig. 5). Am oberen und unteren Ende
der Kartuschenhllse (8) ist jeweils eine Ringflache (7)
ausgebildet, die zum Versiegeln der beiden Enden der
Nachfiillkartusche mit Hilfe daran anzubringender Ver-
siegelungsfolien dient. Der Anschlag (10) verhindert im
Zusammenwirken mit dem Anschlag (11) im FuBteil des
Original-Klebestiftes (14) (vgl. Fig. 5) das Uberdrehen
der Gewindespindel (13) des Original-Klebestiftes (14),
bzw. des zentrischen Innengewindes (6), wenn sich die
Haltevorrichtung (1) in der untersten méglichen Position
befindet. Es sind vorteilhaft zwei Anschlage (10) und
zwei Anschlage (11) vorgesehen.

Fig. 2 stellt eine GrundriBansicht der erfindungsgema-
Ben Kartuschenhilse (8), bzw. einer erfindungsgema-
Ben Haltevorrichtung (1) dar. Insbesondere ist die
Arretierungsnase (2) dargestellt, die sicherstellt, daB die
drei Nuten (9) der Haltevorrichtung (1) zu Beginn des
Nachfiillvorganges stets so ausgerichtet sind, daB sie
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genau Uber den Fihrungsstegen (12) in der Hilse des
Original-Klebestiftes (14) stehen, sowie auch die unter
Figur 1 bereits erwahnten, als Sollbruchstellen ausgebil-
deten sechs Kunststoffrippen (4) und dariberhinaus die
Fuhrungsstege (5), die zu den entsprechenden Fih-
rungsstegen (12) in der Original-Klebestifthtilse (14) kor-
respondieren.

Fig. 3 stellt eine Detailansicht des Anschlags 10 im Auf-
ri3 dar (vgl. die Markierungen "C" in Fig. 2). Durch den
Anschlag (10) wird, im Zusammenwirken mit dem
Anschlag (11) im FuBteil des Original-Klebestiftes (14)
(vgl. Fig. 5) das Uberdrehen der Gewindespindel (13)
des Original-Klebestiftes (14), bzw. des zentrischen
Innengewindes (6) verhindert, wenn sich die Haltevor-
richtung (1) in der untersten Position befindet und mit
ihrer Unterseite den drehbaren FuBteil des Original-Kle-
bestiftes (14) kontaktiert.

Fig. 4 zeigt eine AufriBansicht der erfindungsgeméBen
Nachfiillkartusche in der Totale und einen korrespondie-
renden GrundriB. Wiedergegeben sind insbesondere
die FOhrungsstege (5), deren Anordnung mit der ent-
sprechenden Anordnung der Fiihrungsstege (12) in der
Original-Klebestifthlllse (14) Ubereinstimmt, sowie der
Anschlag 10 (vgl. die Markierungen "C" in Fig. 2 sowie
Fig. 3), durch den im Zusammenwirken mit dem
Anschlag (11) im FuBteil des Original-Klebestiftes (14)
(vgl. Fig. 5) das Uberdrehen der Gewindespindel (13)
des Original-Klebestiftes (14), bzw. des zentrischen
Innengewindes (6) der Haltevorrichtung (1) verhindert
wird, wenn sich die Haltevorrichtung (1) in der untersten
Position befindet. AuBerdem sind die beiden Ringfla-
chen (7) dargestellt, die jeweils am oberen und unteren
Ende der Kartuschenhiilse (8) ausgebildet sind und die
zum Versiegeln der beiden Enden der Nachftllkartusche
mit Hilfe daran anzubringender Versiegelungsfolien die-
nen.

Fig. 5 zeigt einen AufriB der auf einen Original-Klebestift
(14) aufgesetzten, erfindungsgemaBen Kartuschen-
hilse (8) sowie den entsprechenden GrundriB. Die zen-
trische Gewindespindel (13) der Original-Klebestifthulse
(14) greift in das Innengewinde (6) der Haltevorrichtung
(1) ein, wodurch der Bruch der Kunststoffrippen (4) (vgl.
Fig. 1 und 2) ausgelést und die Haltevorrichtung (1) fiir
in vertikaler Richtung erfolgende Verschiebungen freige-
geben wird, die durch Drehen der Gewindespindel (13)
vorgenommen werden kénnen. Der Original-Klebestift
(14) kann so erneut mit der der Kartuschenhilse (8) zu
entnehmenden Klebemasse beflllt und weiterverwen-
det werden, wobei die stiftférmige Klebemasse fest in
der Haltevorrichtung (1) verankert ist.

Figur 6 zeigt den Transporteinsatz mit zentralem Stift
(15), welcher vom FuBteil (16) der erfindungsgemaBen
Nachfiillkartuschenhlilse (8) aus in die zentrale Ausneh-
mung der Haltevorrichtung (1) eingreift, so daB der zen-
trale Stift beim Abflillen der Klebemasse eine zentrale
Ausnehmung in der Klebemasse bildet, in welche die
Drehspindel aus der nachzuftllenden Originalhlilse ein-
laufen kann.
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2. Nachfiillkartusche nach Anspruch 1,

Patentanspriiche

1. Nachflllkartusche zum Wiederaufflillen von mit
Hilfe einer zentralen Gewindespindel drehbar gela-
gerten Klebestiften, dadurch gekennzeichnet, daB
innerhalb einer Kartuschenhiilse (8) und an einem
offenen Ende derselben eine Haltevorrichtung (1)
mit Borsten (3) fur die Klebemasse vorhanden ist,
welche mit der Kartuschenhiilse (8) ein einheitliches
Formteil bilden, wobei die Haltevorrichtung (1) ein
zentrales Innengewinde (6) zum Eingreifen der zen-
tralen Gewindespindel (13) des Original-Klebestif-
tes (14) aufweist und die in der Kartuschenhdilse (8)
befindliche Klebemasse eine zentrale Ausnehmung
fur das Einfuhren der Gewindespindel (13) aufweist.

dadurch
gekennzeichnet, daB die Kartuschenhilse (8) durch
mindestens zwei, vorzugsweise mindestens drei,
insbesondere sechs Kunststoffrippen (4), welche an
ihrer Innenwand angeordnet sind, mit der Haltevor-
richtung (1) verbunden ist.

3. Nachfillkartusche nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, daB die Kunststoffrippen (4) als
Sollbruchstellen zwischen der Kartuschenhtilse (8)
und der Haltevorrichtung (1) ausgebildet sind.

4. Nachfullkartusche nach irgend einem der vorherge-

henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die Kartuschenhtlse (8) einen FuBteil (16) aufweist,
der vorzugsweise mit einer Arretierungsnase (2)
versehen ist.

5. Nachfillkartusche nach irgend einem der vorherge-

henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die Kartuschenhiilse (8) in Héhe des FuBteils (16)
eine Aufweitung ihres Innendurchmessers aufweist.

6. Nachfillkartusche nach irgend einem der vorherge-

henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
an der Innenwand der Kartuschenhilse (8) in
Langsrichtung verlaufende Fuahrungsstege (5)
angeordnet sind.

7. Nachfillkartusche nach irgend einem der vorherge-

henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
am oberen und unteren Ende der Kartuschenhiilse
(8) jeweils eine Ringflache (7) zur Auflage von Ver-
siegelungsfolien vorgesehen ist.

8. Nachfiillkartusche nach irgend einem der vorherge-

henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die Haltevorrichtung (1) an ihrem unteren Ende min-
destens einen Anschlag (10) aufweist, der mit einem
Anschlag (11) am FuBteil des Original-Klebestiftes
zusammenwirkt.
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Nachfiillkartusche nach irgend einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die Haltevorrichtung (1) an ihrem Aussenumfang
Nuten (9) aufweist, welche mit entsprechenden Fiih-
rungsstegen (12) im Original-Klebestift (14) zusam-
menwirken.

Nachfiillkartusche nach irgend einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die Borsten (3) auf der Haltevorrichtung (1) ringfér-
mig und/oder linienférmig angeordnet sind.

Nachfiillkartusche nach irgend einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die Kartuschenhiilse (8) zylinderférmig ausgebildet
ist.

Nachfiillkartusche nach irgend einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
ein Transporteinsatz mit zentralem Stift (15) vorge-
sehen ist, welcher vom FuBteil (16) der Kartuschen-
hilse (8) aus in die zentrale Ausnehmung der
Haltevorrichtung (1) eingreift, so daB der zentrale
Stift beim Abflillen der Klebemasse eine zentrale
Ausnehmung in der Klebemasse bildet, in welche
die Drehspindel aus der nachzufiillenden Original-
hilse einlaufen kann.

Nachfiillkartusche nach irgend einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die Kartuschenhiilse (8), das FuBteil (16) mit aufge-
weitetem Innendurchmesser, die Haltevorrichtung
(1) mit Borsten (3) und die Versiegelungsfolien aus
leicht entsorgbaren Kunststoffen bestehen, vor-
zugsweise aus Polypropylen.

Nachfiillkartusche nach irgend einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die Wandung der Kartuschenhiilse (8) eine Dicke
von 0,3 bis 0,8 mm aufweist.
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