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(54)  Minimising  the  deformation  in  lithographic  printing  p res ses  

(57)  In  einer  lithographischen  Druckmaschine  zum 
Bedrucken  von  bogen-  oder  bahnformigem  Material  ist 
eine  Druckform  auf  einen  Plattenzylinder  gespannt.  Ein 
spaltloser  Gummituchzylinder  ist  an  einen  Plattenzylin- 
der  anstellbar,  und  der  Gummituchzylinder  tragt  ein  aus- 

tauschbares  Gummituch  mit  einer  kontinuierlichen 
Oberflache.  Es  sind  Mechanismen  zur  Dehnung  einer 
rohrformigen  Hulse  wie  auch  Mechanismen  zur  Vermin- 
derung  einer  wahrend  der  Rotation  durch  Warme 
bedingten  Zylinderverformung  vorgesehen. 
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Beschreibung 

Die  vorliegende  Erfindung  betrifft  eine  lithographi- 
sche  Druckmaschine  zum  Bedrucken  von  bogen-  oder 
bahnformigem  Material.  s 

Die  franzosische  Patentanmeldung  FR  2,431,371 
offenbart  einen  Druckwerkzylinder  mit  einem  sich  axial 
erstreckenden  Spalt  fur  das  Aufspannen  von  Druckplat- 
ten  oder  herkommlichen  Gummituchern  auf  dessen 
Umfang.  Wegen  des  Spaltes  hat  der  Druckwerkzylinder  10 
wahrend  der  Rotation  urn  seine  Achse  ein  Ungleichge- 
wicht.  Es  wird  versucht,  diesen  Ungleichgewichtszu- 
stand  zu  beseitigen,  indem  eine  Flussigkeit  in  eine 
innere  Kammer  des  Druckwerkzylinders  gefullt  wird. 

Die  Losung  in  FR  2,  431  ,371  sieht  keine  zusatzliche  is 
Druckluftkammer  fur  das  Auswechseln  eines  Gummi- 
tuchs  oder  einer  Druckplatte  auf  dem  Umfang  des  Druck- 
werkzylinders  vor.  Ferner  kann  keine  gleichmaBige 
Temperaturverteilung  erzielt  werden,  da  der  Umfang  des 
Zylinders  durch  einen  sich  axial  erstreckenden  Spalt  20 
unterbrochen  ist,  in  welchem  sich  Klemmelemente  zum 
Klemmen  der  Platten-  oder  Gummituchkante  befinden. 
Infolge  des  sich  in  dem  Zylinder  erstreckenden  Spaltes 
findet  eine  ungleichmaBige  Verteilung  der  im  Druckbe- 
trieb  erzeugten  Warme  statt.  Eine  ungleichmaBige  War-  25 
meverteilung  ergibt  eine  ungleichmaBige 
Temperaturverteilung. 

Das  europaische  Patent  EP  0  421  1  45  offenbart  eine 
Druckmaschine  zum  Bedrucken  von  bogen-  oder  bahn- 
formigem  Material  mit  Druckwerken,  die  jeweils  einen  30 
Zylinder  aufweisen,  von  welchem  eine  spaltlose,  rohrfor- 
mige  Hulse  durch  radiale  Dehnung  derselben  entfernt 
werden  kann.  Es  sind  Druckluftkammern  nur  zu  dem 
Zweck  vorgesehen,  die  spaltlose,  rohrformige  Hulse  von 
dem  Umfang  des  jeweiligen  Druckwerkzylinders  mittels  35 
Druckluft  zu  entfernen.  Es  ist  kein  Mechanismus  vorge- 
sehen,  wodurch  die  ungleichmaBige  Temperaturvertei- 
lung  urn  den  Umfang  des  Druckwerkzylinders  egalisiert 
werden  kann. 

Indem  U.S.  Patent  Nr.  4,183,298  ist  eine  wasserge-  40 
kuhlte  Farbwalze  fur  Druckmaschinen  beschrieben.  In 
dem  hohlen  Walzenkorper  ist  eine  konisch  geformte 
zylindrische  Unterteilung  vorgesehen.  Infolge  der  koni- 
schen  Form  der  zylindrischen  Unterteilung  und  der 
ungleichen  Massenverteilung  in  der  Farbwalze  kann  sich  45 
eine  ungleichmaBige  Warmeverteilung  ergeben. 

In  dem  U.S.  Patent  Nr.  4,534,289  ist  eine  KLihlwalze 
mit  verschiedenen  vorwahlbaren  Kiihlzonen  beschrie- 
ben.  Urn  die  Farbtemperatur  wahrend  des  Maschinen- 
betriebs  weitgehend  konstant  zu  halten,  ist  in  der  so 
Farbwalze  ein  Verschiebekorper  plaziert. 

Bei  Druckwerkzylindern  mit  einem  im  Verhaltnis  zur 
Zylinderlange  kleinen  Zylinderdurchmesser  kann  eine 
ungleichmaBige  Temperaturverteilung  auf  des  Zylinder- 
umfang  ein  Biegen  des  Zylinders  verursachen.  ss 
UngleichmaBige  Temperaturverteilung  auf  dem  Umfang 
von  Druckwerkzylindern  kann  bei  hohen  Frequenzen  im 
Druckspalt,  die  bei  hohen  Maschinengeschwindigkeiten 
entstehen,  noch  verstarkt  werden.  Je  Weiner  der  Zylin- 

derdurchmesser  im  Vergleich  zu  seiner  axialen  Lange 
ist,  je  mehr  neigt  der  Druckwerkzylinder  dazu,  sich  recht- 
winklig  zu  seiner  Achsrichtung  zu  biegen.  In  diesem 
Zusammenhang  ist  das  absolute  Temperaturniveau  von 
geringerer  Bedeutung  als  eine  gleichmaBige  Tempera- 
turverteilung  an  Druckwerkzylinderumfang. 

Es  ist  eine  Aufgabe  der  vorliegenden  Erfindung, 
einen  Druckwerkzylinder  zu  schaffen,  bei  dem  eine  effi- 
ziente  Verteilung  von  ungleichmaBig  erzeugter  Warme 
stattfindet,  urn  so  Temperaturunterschiede  zu  egalisie- 
ren. 

Es  ist  eine  weitere  Aufgabe  der  vorliegenden  Erfin- 
dung,  durch  Temperaturunterschiede  am  Umfang  eines 
Druckwerkzylinders  verursachte  Verformungen  zu  mini- 
mieren. 

Es  ist  eine  zusatzliche  Aufgabe  der  vorliegenden 
Erfindung,  einen  Druckwerkzylinder  zu  schaffen,  der 
jeweils  voneinander  isolierte  hulsendehnende  und  einer 
durch  Warme  bedingten  Verformung  entgegenwirkende 
Einrichtungen  aufweist. 

Es  ist  eine  weitere  Aufgabe  der  vorliegenden  Erfin- 
dung,  einen  Druckwerkzylinder  derart  auszustatten,  daB 
Temperaturunterschiede,  die  wahrend  der  Rotation  des 
Druckwerkzylinders  entstehen,  automatisch  egalisiert 
werden. 

Die  vorliegende  Erfindung  sieht  einen  Druckwerkzy- 
linder  fur  eine  lithographische  Druckmaschine  vor,  wel- 
cher  eine  austauschbare  rohrformige  Hulse  tragen  kann 
und  in  vermindertem  MaBe  einer  warmebedingten  Ver- 
formung  ausgesetzt  ist.  Der  Druckwerkzylinder  umfaBt 
einen  Zylinderkorper  mit  einer  AuBenflache  und  einer 
Langsachse.  Der  Zylinderkorper  enthalt  mindestens 
einen  sich  parallel  zur  Langsachse  erstreckenden 
Druckluftkanal,  mindestens  eine  DrucklufteinlaBoffnung, 
welche  den  Druckluftkanal  mit  der  AuBenflache  des 
Zylinderkorpers  verbindet.  Ferner  umfaBt  der  Zylinder- 
korper  eine  innere,  von  dem  Druckluftkanal  hermetisch 
isolierte  Kammer,  die  eine  Flussigkeit  enthalt.  Die  Flus- 
sigkeit  dient  dazu,  ein  weitgehend  gleichmaBiges  und 
konstantes  Temperaturniveau  rund  urn  den  Umfang  des 
Zylinders  aufrechtzuerhalten.  Eine  Offnung  in  der 
AuBenflache  des  Zylinderkorpers  ftihrt  in  eine  innere 
Kammer  des  Zylinderkorpers,  so  daB  diese  mit  Flussig- 
keit  gefullt  werden  kann.  Der  Zylinderkorper  weist  ferner 
eine  Hiilsendehnungsoffnung  in  seiner  AuBenflache  auf, 
die  mit  dem  Druckluftkanal  verbunden  ist.  Diese  Hiilsen- 
dehnungsoffnung  dient  dazu,  die  Druckluft  auf  die 
AuBenflache  des  Zylinderkorpers  zu  leiten,  urn  das 
Anbringen  und  Entfernen  der  rohrformigen  Hulse  auf 
den  und  von  dem  Zylinderkorper  zu  erleichterh. 

Der  Druckwerkzylinder  umfaBt  ferner  eine  Isolie- 
rung,  die  sich  in  dem  Zylinderkorper  zwischen  dem 
Druckluftkanal  und  der  inneren  Kammer  befindet,  urn 
diese  hermetisch  voneinander  zu  isolieren. 

Mit  der  Losung  gemaB  vorliegender  Erfindung  kann 
ein  gleichmaBiges  Temperaturniveau  am  Umfang  eines 
Druckwerkzylinders  aufrechterhalten  werden.  Eine  Aus- 
fiihrung  der  Erfindung  sieht  einen  sich  axial  erstrecken- 
den  Druckluftkanal  vor,  der  mit  Offnungen  fur  das 
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Dehnen  der  rohrformigen  Hulse  verbunden  ist.  Der 
Druckluftkanal  erstreckt  sich  durch  mindestens  eine  mit 
einer  Flussigkeit  gefullten  Kammer  in  dem  Druckwerk- 
zylinderkorper.  Die  in  dem  Druckwerkzylinderkorper  ent- 
haltene  Flussigkeit  kann  entweder  eine  isolierte  oder 
eine  zirkulierende  Flussigkeit  sein.  Es  ist  auch  denkbar, 
daB  das  Fliissigkeitsvolumen  den  Druckwerkzylinder- 
korper  zu  90  bis  95%  fiillt.  Der  Druckluftkanal,  durch  wel- 
chen  Druckluft  fur  das  Dehnen  der  rohrformigen  Hulse 
geleitet  wird,  ist  von  der  die  Flussigkeit  enthaltenden 
Kammer  isoliert. 

Eine  weitere  Ausfiihrung  der  vorliegenden  Erfin- 
dung  sieht  zwei  sich  parallel  zur  Zylinderachse  erstrek- 
kende  Druckluftkanale  vor.  Beide  Druckluftkanale  sind 
hermetisch  von  der  mindestens  einen  eine  Flussigkeit 
enthaltenden  Kammer  isoliert,  und  zwar  mittels  eines  an 
der  einen  Seite  des  Druckwerkzylinders  angebrachten 
Rings  und  mittels  zweier  an  der  anderen  Seite  des 
Druckwerkzylinders  die  Druckluftkanale  abdichtende 
Pfropfen.  Somit  sind  auch  bei  dieser  Ausfiihrung  der 
Erfindung  sind  die  Druckluftkanale  fur  das  Dehnen  einer 
rohrformigen  Hulse  von  der  eine  Flussigkeit  enthalten- 
den  Kammer  hermetisch  isoliert. 

Es  sollte  verstanden  werden,  daB  die  vorliegende 
Erfindung  in  einer  Reihe  lithographischer  Druckmaschi- 
nen  Verwendung  finden  kann,  entweder  als  Druckzylin- 
der  und/oder  als  Transferzylinder  in  einer 
Offsetdruckmaschine.  Ein  Beispiel  einer  Offsetdruckma- 
schine,  welche  ein  hiilsenformiges  Gummituch  fur  den 
Transferzylinder  aufweist,  ist  in  dem  U.S.  Patent  Nr. 
5,241,905  beschrieben,  das  hiermit  als  Bezugspatent 
integriert  ist. 

Die  vorliegende  Erfindung  wird  durch  die  folgende 
Beschreibung  im  Zusammenhang  mit  den  beigefiigten, 
nachstehend  erlauterten  Zeichnungen  weiter  verdeut- 
licht. 

Es  zeigen: 

Fig.  1  eine  schematische  Darstellung  eines  Druck- 
werkzylinders  mit  einem  sich  parallel  zur 
Zylinderlangsachse  erstreckenden  Druckluft- 
kanal; 

Fig.  2  eine  vergroBerte  Darstellung  der  Antriebs- 
seite  des  Druckwerkzylinders; 

Fig.  3  eine  vergroBerte  Darstellung  der  Bediener- 
seite  des  Druckwerkzylinders; 

Fig.  4  eine  vergroBerte  Darstellung  der  Bediener- 
seite  einer  alternativen  Ausfiihrung  des 
Druckwerkzylinders;  und 

Fig.  5  eine  vergroBerte  Darstellung  der  Antriebs- 
seite  der  alternativen  Ausfiihrung  des  Druck- 
werkzylinders. 

In  Fig.  1  ist  ein  Druckwerkzylinder  gemaB  vorliegen- 
der  Erfindung  schematisch  dargestellt. 
Ein  Zylinderkorper  1  mit  einem  im  Verhaltnis  zu  seiner 
Lange  kleinen  Durchmesser  hat  eine  Antriebsseite  2  und 
eine  Bedienerseite  3.  In  dem  Zylinderkorper  1  erstreckt 
sich  entlang  dessen  Langsachse  ein  Druckluftkanal  5. 

Durch  eine  sich  in  dem  Zylinderkorper  1  an  seiner 
Antriebsseite  2  befindlichen  DrucklufteinlaBoffnung  7 
wird  Druckluft  in  den  Druckluftkanal  5  geleitet.  Der  Zylin- 
derkorper  1  enthalt  mindestens  eine  innere  Kammer  10, 

5  die  durch  eine  oder  mehrere  sich  in  dem  Zylinderkorper 
1  an  der  Bedienerseite  3  befindliche  Flussigkeitseinleit- 
offnungen  8  mit  Flussigkeit  gefullt  wird.  Die  innere  Kam- 
mer  10  ist  mit  Scheiben  4  ausgestattet,  welche  den 
Luftkanal  5  stiitzen  und  das  Eindringen  der  Flussigkeit 

10  in  den  Zylinderkorper  ermoglichen.  Das  Fliissigkeitsvo- 
lumen  kann  die  innere  Kammer  10  des  Zylinderkorpers 
1  zu  90  bis  95%  f  iillen.  Die  Flussigkeit  in  der  Kammer  1  0 
ist  eine  isolierte  oder  druckdichte  Flussigkeit.  Es  ist 
jedoch  auch  eine  zirkulierende  Flussigkeit  in  der  minde- 

15  stens  einen  Kammer  1  0  denkbar.  AuBerdem  ist  es  mog- 
lich,  die  Zylinderkammer  10  mit  einer  Mischung  von 
Flussigkeit  und  Gas  zu  fiillen.  Ebenso  ist  es  denkbar, 
Flussigkeit  durch  zwei  oder  mehrere  separate  Kanale  in 
dem  Zylinderkorper  zu  leiten. 

20  Fig.  2  zeigt  die  Antriebsseite  2  eines  Druckwerkzy- 
linders  1.  Die  DrucklufteinlaBoffnung  7  ist  iiber  den 
Druckluftkanal  5  mit  einer  zylindrischen  Druckluftleitung 
22,  die  innerhalb  der  mindestens  einen  Kammer  10  an 
Scheiben  4  befestigt  ist,  verbunden.  Die  Scheiben  4  sind 

25  durch  VerschweiBungen  6  an  der  einen  Seite  mit  der 
Druckluftleitung  22  und  an  der  anderen  Seite  mit  dem 
Zylinderkorper  1  verbunden.  Der  Druckluftkanal  5  und 
die  zylindrische  Druckluftleitung  22  erstrecken  sich  in 
dem  Zylinderkorper  1  koaxial  zu  dessen  Langsachse. 

30  Die  Bezugsziffer  12  stellt  ein  Lagerteil  dar,  auf  welchem 
ein  Zylinderlager  9  (siehe  Fig.  3)  lagert.  Das  Lagerteil  12 
hat  eine  Lagernut  19  mit  einer  umfanglichen  Orientie- 
rung,  urn  ein  Lager  auswechseln  zu  konnen.  Wie  durch 
die  gestrichelte  Linie  in  Fig.  2  angedeutet,  kann  fur  das 

35  Entfernen  einer  rohrformigen  Hulse  von  einem  Gummi- 
tuchzylinder  oder  einem  Druckplattenzylinder  durch  eine 
Bohrung  13  Druckluft  in  den  Druckwerkzylinder  geleitet 
werden.  Durch  eine  Hiilsendehnungsoffnung  15  in  dem 
Zylinderkorper  1  wird  Druckluft  auf  die  Oberflache  des 

40  Zylinderkorpers  1  geleitet,  wodurch  die  rohrformige 
Hulse  in  der  Form  eines  Gummituchs  oder  einer  Druck- 
platte  auf  dem  Zylinderkorper  1  gedehnt  wird  (siehe 
auch  Fig.  3).  Der  Druckwerkzylinderkorper  1  weist  an 
seinem  Umfang  mehrere  voneinander  beabstandete 

45  Offnungen  15  auf,  sodaB  sich  ein  DrucWuftpolster  bilden 
kann  und  dadurch  die  rohrformige  Hulse  gedehnt  wird, 
was  deren  axiale  Entnahme  erleichtert. 

Fig.  3  zeigt  die  Bedienerseite  3  eines  Druckwerkzy- 
linders  1  .  Der  Druckluftkanal  5  an  der  Bedienerseite  3 

so  des  Druckwerkzylinderkorpers  1  ist  durch  Verschwei- 
Bungen  6  an  den  Scheiben  1  1  befestigt.  Der  Druckwerk- 
zylinderkorper  1  hat  eine  mit  Flussigkeit  33  gefiillte 
Kammer  1  0.  Die  Kammer  1  0  wird  durch  EinlaBoffnungen 
21  mit  Flussigkeit  33  gefullt,  und  die  EinlaBoffnungen  21 

55  werden  mittels  Pfropfen  1  4  abgedichtet.  Der  Druckluft- 
kanal  22  erstreckt  sich  durch  den  Flussigkeitsinhalt  33 
hindurch  in  eine  sich  an  der  Bedienerseite  3  des  Druck- 
werkzylinderkorpers  1  befindliche  mittige  Bohrung  16. 
Die  mittige  Bohrung  16  wird  mittels  einer  zusammen- 
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preBbaren  Dichtung  24  von  der  Flussigkeit  33  isoliert. 
Die  zusammenpreBbare  Dichtung  24  befindet  sich  zwi- 
schen  einem  Ring  23  und  einer  Druckhiilse  25.  Die 
Druckhiilse  25  kann  in  axialer  Richtung  auf  der  Druck- 
luftleitung  22  bewegt  werden  und  hat  an  ihrem  Umfang 
eine  Offnung  29.  Die  Druckhiilse  25  wird  durch  einen  in 
dem  Gewinde  27  der  Druckluftleitung  22  vorgesehenen 
Druckbolzen  26  zusammengepreBt.  Ferner  ist  die 
Druckluftleitung  22  mit  einer  AuslaBbohrung  28  verse- 
hen. 

Wenn  der  Luftkanal  5  mit  Druckluft  zur  Dehnung 
einer  rohrformigen  Hulse  beaufschlagt  wird,  so  wird 
durch  das  Luftvolumen  die  Druckluftleitung  22  unter 
Druck  gesetzt.  Dann  stromt  die  Druckluft  iiber  die  Aus- 
laBbohrung  28  und  die  offnung  29  in  eine  Druckluftkam- 
mer  30.  Die  jeweiligen  Hiilsendehnungsoffnungen  15  in 
dem  Druckwerkzylinderkorper  1  sind  mit  der  Druckluft- 
kammer  30  verbunden. 

Die  Druckluftkammer  30  ist  wiederum  durch  ein  in 
einem  Gewinde  17  des  Druckwerkzylinderkorpers  1  vor- 
gesehenes  gehartetes  Mittelstuck  18  gegen  die  umge- 
bende  Atmosphare  abgedichtet.  Fiir  das  Auswechseln 
der  Dichtung  24  wird  das  Mittelstuck  1  8  aus  der  mittigen 
Bohrung  16  des  Druckwerkzylinderkorpers  1  entfernt, 
der  Druckbolzen  26  wird  aus  dem  Ende  der  Druckluftlei- 
tung  22  genommen,  und  die  Druckhiilse  25  ist  mittels 
eines  Werkzeugs,  welches  an  dem  Schraubgewinde  der 
Druckhiilse  25  angesetzt  wird,  zu  entfernen.  Dann  kann 
das  Auswechseln  der  Dichtung  24  erfolgen. 

Auf  der  Bedienerseite  3  des  Zylinderkorpers  1  ist 
das  Lager  9  mittels  einer  Sicherheitsmutter  32  in  seiner 
Position  f  ixiert.  Das  Lager  9  ist  auf  einer  konischen  Welle 
plaziert,  die  eine  sich  in  Umfangsrichtung  erstreckende 
Nutaufweist.  DasLager9liegtinseinerfixierten  Position 
an  einem  Ring  20  an,  welcherdie  Halterung  des  Lagers 
9  auf  seinem  konischen  Sitz  bildet. 

Fig.  4  zeigt  die  Bedienerseite  eines  Druckwerkzylin- 
derkorpers  gemaB  einer  alternativen  Ausfiihrung  der 
Erfindung.  In  dieser  alternativen  Ausfiihrung  ist  der 
Druckwerkzylinderkorper  40  mit  mindestens  einer  Kam- 
mer  43  ausgestattet,  die  symmetrisch  zur  Langsachse 
des  Zylinderkorpers  40  angeordnet  ist.  Die  Kammer  43 
enthalt  eine  Flussigkeit  58  und  hat  einen  konischen 
Abschnitt  44,  der  mit  einer  mittigen  Bohrung  45  verbun- 
den  ist,  die  sich  aus  einer  sich  auf  der  Bedienerseite  3 
befindlichen  EinlaBoffnung  48  erstreckt.  Die  EinlaBoff- 
nung  48  wird  mittels  eines  in  ein  Gewinde  47  eingreifen- 
den  SchlieBbolzens  46  verschlossen.  Die  mindestens 
eine  Kammer  43  wird  durch  die  mittige  Bohrung  45  mit 
einer  Flussigkeit  gefullt.  Das  Flussigkeitsvolumen  kann 
90  bis  95%  der  Kammer  43  einnehmen.  Die  Flussigkeit 
kann  entweder  normal,  also  nicht  unter  Druck,  oder  unter 
Druck  zugefiihrt  werden.  Alternativ  kann  auch  eine  Zir- 
kulation  der  Flussigkeit  erfolgen,  was  nicht  nur  der  Vor- 
beugung  einer  Zylinderverformung  infolge 
ungleichmaBiger  Warmeerzeugung  dienen  wiirde,  son- 
dern  auch  das  Temperaturniveau  des  Druckwerkzylin- 
derkorpers  40  senken  konnte.  Wie  in  Fig.  4  ersichtlich, 
ist  die  Flussigkeit  58  vollkommen  isoliert  von  einem 

ersten  Druckluftkanal  41  und  einem  zweiten  Druckluft- 
kanal  42. 

Auf  der  Bedienerseite  3  des  Zylinderkorpers  40  ist 
ein  Lager  9  auf  einem  konischen  Teil  der  Zylinderwelle 

5  angebracht  und  mittels  einer  Sicherungsmutter  32 
f  ixiert.  Der  konische  Teil  der  Zylinderwelle  weist  eine  sich 
in  Umfangsrichtung  erstreckende  Nut  1  9  auf. 

In  dem  Druckwerkzylinder  40  sind  zwei  Druckluftka- 
nale  41  ,  42  vorgesehen,  die  sich  parallel  zur  Langsachse 

10  des  Zylinderkorpers  40  erstrecken.  Die  Druckluftkanale 
41  ,  42  werden  durch  einen  Ring  49  abgedichtet,  welcher 
mittels  Befestigungsschrauben  51  an  dem  Zylinderkor- 
per  40  angebracht  ist.  Der  Ring  49  ist  mit  zwei  Dichtun- 
gen  50  ausgestattet,  welche  die  Druckluftkanale  41  ,  42 

15  gegen  die  umgebende  Atmosphare  abdichten. 
Fig.  5  ist  eine  vergroBerte  Darstellung  des  Druck- 

werkzylinderkorpers  40  auf  der  Antriebsseite  gemaB  der 
alternativen  Ausfiihrung  der  Erfindung.  Darin  ist  ersicht- 
lich,  daB  die  durch  die  Druckluftkanale  41  ,  42  geleitete 

20  Druckluft  iiber  ein  Leitungssystem  mit  einem  Druckluft- 
einlaB  56,  einer  Druckluftleitung  53  und  einer  Abzwei- 
gung  53.1  zugefiihrt  wird.  Wie  ferner  der  Fig.  5 
entnommen  werden  kann,  hat  die  mindestens  eine  Kam- 
mer  43  iiberhaupt  keinen  Kontakt  mit  dem  Druckluftlei- 

25  tungssystem  53,  53.1  ,  41  ,  42.  Auf  der  Antriebsseite  2  ist 
ein  Keil  54  fiir  ein  Antriebsgetriebe  (nicht  gezeigt)  und 
ein  iibereinstimmendes  Gewinde  55  vorgesehen,  so  daB 
das  Antriebsgetriebe  mittels  einer  Sicherheitsmutter 
(siehe  Fig.  3  und  4)  befestigt  werden  kann.  Durch  Pfrop- 

30  fen  52,  57  werden  die  Druckluftkanale  41  und  42  jeweils 
gegen  die  umgebende  Atmosphare  abgedichtet. 

In  den  Fig.  4  und  5  ist  dargestellt,  daB  die  oben 
beschriebene  Einrichtung  zur  Dehnung  einer  rohrfomi- 
gen  Hulse  von  der  Einrichtung  zur  Verformungsminimie- 

35  rung  eines  Zylinders  wahrend  seiner  Rotation 
hermetisch  isoliert  ist.  Die  in  der  mindestens  einen  Kam- 
mer  43  enthaltene  Flussigkeit  58  kann  eine  Egalisierung 
von  Temperaturunterschieden  auf  dem  Umfang  eines 
Druckwerkzylinderkorpers  bewirken.  Das  Druckluftlei- 

40  tungssystem,  durch  welches  die  Druckluft  zum  Dehnen 
der  rohrformigen  Hulse  flieBt,  wird  nicht  belastet,  da 
durch  ein  separates  Leitungssystem  die  Druckluft  auf  die 
Dehnungsoffnungen  15  in  dem  Zylinderumfang  verteilt 
werden  kann.  Des  weiteren  ist  es  denkbar,  die  Kammer 

45  43  mit  einer  inneren  spiralformigen  Rohre  auszustatten, 
durch  welche  die  Flussigkeit  zirkuliert.  Die  Zirkulation 
der  Flussigkeit  konnte  entweder  durch  ein  mit  der  Ein- 
laBoffnung  48  verbundenes  Zirkulationssystem  oder 
durch  eine  in  der  Kammer  43  plazierte  Pumpe  erzielt 

so  werden.  Im  Vergleich  dazu  erstreckt  sich  die  Einrichtung 
zum  Dehnen  einer  rohrformigen  Hulse  gemaB  der  in  den 
Fig.  2  und  3  gezeigten  Ausfiihrung  durch  die  die  Flussig- 
keit  33  enthaltende  Kammer  10  hindurch,  somit  ist  eine 
zusammenpreBbare  Dichtung  24  vorgesehen,  urn  den 

55  Luftkanal  5  und  die  mittige  Bohrung  16  von  der  Flussig- 
keit  33  zu  isolieren.  Folglich  konnen  in  dieser  Ausfiihrung 
eines  Druckwerkzylinders  eine  Flussigkeit  als  zylinder- 
verformungshemmendes  Mittel  und  Druckluft  als  Deh- 

4 
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nungsmittel  einer  rohrformigen  Hulse  angewandt  Patentanspruche 
werden. 

1.  Druckwerkzylinder  fiir  eine  lithographische  Druck- 
BEZUGSZEICHENLISTE  maschine,  auf  welchem  eine  austauschbare  rohrfor- 

5  mige  Hulse  anbringbar  ist  und  welcher  vermindert 
1  Druckwerkzylinderkorper  warmebedingter  Verformung  ausgesetzt  ist  und  die 
2  Antriebsseite  folgenden  Merkmale  umfaBt: 
3  Bedienerseite  einen  Zylinderkorper  (1)  mit  einer  AuBenflache  und 
4  Scheiben  einer  Langsachse; 
5  Druckluftkanal  to  einen  Druckluftkanal  (5),  welcher  sich  in  dem  Zylin- 
6  VerschweiBungen  derkorper  (1)  im  wesentlichen  parallel  zu  seiner 
7  EinlaBoffnung  fiir  Druckluft  Langsachse  erstreckt; 
8  Einfiihroffnung  fiir  Flussigkeit  eine  DrucklufteinlaBoffnung  (7)  in  dem  Zylinderkor- 
9  Zylinderlager  per  (1),  durch  welche  der  Druckluftkanal  (5)  mit  der 
10  Kammer  ts  AuBenflache  des  Zylinderkorpers  (1)  verbunden  ist; 
11  Scheiben  eine  von  dem  Druckluftkanal  (5)  isolierte  innere 
12  Lagerteil  Kammer  (10),  welche  eine  Flussigkeit  (33)  enthalt, 
13  Bohrung  wodurch  ein  im  wesentlichen  gleichmaBiges  und 
1  4  Pfropfen  konstantes  Temperaturniveau  urn  den  Umfang  des 
15  Hiilsendehnungsoffnung  20  Zylinderkorpers  aufrechterhalten  wird; 
16  mittige  Bohrung  eine  offnung  (8)  in  dem  Zylinderkorper  (1),  durch 
1  7  Gewinde  des  Zylinderkorpers  1  welche  die  innere  Kammer  (1  0)  mit  der  AuBenflache 
1  8  hartes  Mittelstuck  des  Zylinderkorpers  (1  )  verbunden  ist  und  die  innere 
19  Nut  in  der  Zylinderwelle  Kammer  (10)  mit  Flussigkeit  versehen  wird;  und 
20  Ring  25  mindestens  eine  Hiilsendehnungsoffnung  (15)  in 
21  EinlaBoffnungen  der  AuBenflachedesZylinderkorpers(l),  welchemit 
22  Druckluftleitung  dem  Druckluftkanal  (5)  verbunden  ist,  urn  durch  das 
23  Ring  Leiten  von  Druckluft  auf  die  AuBenflache  des  Zylin- 
24  zusammenpreBbare  Dichtung  derkorpers  (1)  das  Anbringen  und  Entfernen  einer 
25  Druckhiilse  30  rohrformigen  Hulse  auf  und  von  dem  Zylinderkorper 
26  Druckbolzen  (1)  zu  erleichtern. 
27  Gewinde 
28  AuslaBbohrung  2.  Druckwerkzylinder  gemaB  Anspruch  1  ,  welcher  fer- 
29  Offnung  der  Druckhiilse  25  ner  eine  in  dem  Zylinderkorper  (1)  zwischen  dem 
30  Druckluftkammer  35  Druckluftkanal  (5)  und  der  inneren  Kammer  (10) 
32  Sicherheitsmutter  angebrachte  Dichtung  (24)  umfaBt,  die  den  Luft- 
33  Flussigkeit  druckkanal  (5)  hermetisch  von  der  inneren  Kammer 
40  Druckwerkzylinderkorper  (10)  isoliert. 
41  erster  Druckluftkanal 
42  zweiter  Druckluftkanal  40  3.  Druckwerkzylinder  gemaB  Anspruch  1  ,  welcher  fer- 
43  Kammer  ner  eine  Bohrung  (13)  in  der  AuBenflache  des  Zylin- 
44  konischer  Abschnitt  derkorpers  (1)  umfaBt,  die  mit  der 
45  mittige  Bohrung  Hiilsendehnungsoffnung  (1  5)  verbunden  ist. 
46  SchlieBbolzen 
47  Gewinde  45  4.  Druckwerkzylinder  gemaB  Anspruch  1  ,  welcher  fer- 
48  EinlaBoffnung  ner  mindestens  eine  in  der  inneren  Kammer  (10) 
49  Ring  angebrachte  Scheibe  (4)  zur  Unterteilung  der  inne- 
50  Dichtungen  ren  Kammer  (10)  umfaBt. 
51  Befestigungsschrauben 
52  Pfropfen  so  5.  Druckwerkzylinder  gemaB  Anspruch  1  , 
53  Druckluftleitung  dadurch  gekennzeichnet, 
53.1  Abzweigung  daB  die  innere  Kammer  (10)  ein  vorgewahltes  Volu- 
54  Keil  men  an  Flussigkeit  enthalt. 
55  Gewinde 
56  DrucklufteinlaB  ss  6.  Druckwerkzylinder  gemaB  Anspruch  1  , 
57  Pfropfen  dadurch  gekennzeichnet, 
58  Flussigkeit  daB  die  innere  Kammer  (10)  eine  zirkulierende  Flus- 

sigkeit  enthalt. 

5 
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7.  Druckwerkzylinder  gemaB  Anspruch  5, 
dadurch  gekennzeichnet, 
daB  der  Inhalt  der  inneren  Kammer  (10)  eine  Flus- 
sigkeit  oder  ein  Gas  ist. 

8.  Druckwerkzylinder  gemaB  Anspruch  1  , 
dadurch  gekennzeichnet, 
daB  der  Druckluftkanal  (5)  sich  koaxial  zur  Langs- 
achse  des  Zylinderkorpers  (1)  erstreckt. 

9.  Lithographische  Druckmaschine  zum  Bedrucken 
von  bogen-  oder  bahnformigem  Material,  welche  die 
folgenden  Merkmale  umfaBt: 
einen  Plattenzylinder  (1)  zum  Aufspannen  einer 
Druckform; 
einen  Gummituchzylinder  (1)  zum  Anbringen  eines 
spaltlosen,  hiilsenformigen  Gummituchs,  wobei  der 
Gummituchzylinder  an  den  Plattenzylinder  anstell- 
bar  ist  und  mindestens  eine  Kammer  (10)  zur  Ver- 
minderung  warmebedingter  Zylinderverformung 
aufweist; 
eine  in  dem  Gummituchzylinder  geschaffene  Zylin- 
derdehnungseinrichtung  zum  Dehnen  des  hiilsen- 
formigen  Gummituchs,  urn  das  Installieren  und 
Entfernen  desselben  zu  erleichtern. 

10.  Druckmaschine  gemaB  Anspruch  9, 
dadurch  gekennzeichnet, 
daB  der  Plattenzylinder  (1)  eine  Dehnungseinrich- 
tung  zum  Dehnen  einer  rohrformigen  Hulse  auf- 
weist,  urn  das  Installieren  und  Entfernen  desselben 
zu  erleichtern,  und  mindestens  eine  Kammer  (10) 
aufweist,  welche  eine  Flussigkeit  (33)  zur  Verminde- 
rung  warmebedingter  Plattenzylinderverformung 
enthalt. 

sene  spiralformige  Rohre  mit  einer  darin  angebrach- 
ten  Zirkulationspumpe  aufweist. 

16.  Druckmaschine  gemaB  Anspruch  9, 
5  dadurch  gekennzeichnet, 

daB  die  Zylinderdehnungseinrichtung  von  der  min- 
destens  einen  Kammer  (10)  isoliert  ist. 

17.  Druckmaschine  gemaB  Anspruch  9, 
10  dadurch  gekennzeichnet, 

daB  der  Gummituchzylinderkorper  (1)  mindestens 
eine  mittige  Bohrung  (16)  mit  einem  sich  mittig 
erstreckenden  Druckluftkanal  (5)  und  einer  sich  mit- 
tig  erstreckenden  Druckluftleitung  (22)  aufweist. 

15 
1  8.  Druckmaschine  gemaB  Anspruch  1  7,  welche  Druck- 

elemente  (25,  26)  umfaBt,  die  auf  dem  Druckluftka- 
nal  (5)  und  der  Druckluftleitung  (22)  beweglich 
angebracht  ist. 

20 
1  9.  Druckmaschine  gemaB  Anspruch  1  8,  welche  ferner 

eine  Dichtung  (24)  umfaBt,  die  auf  dem  Druckluftka- 
nal  (5)  und  der  Druckluftleitung  (22)  angebracht  und 
mit  den  Druckelementen  (25,  26)  beaufschlagt  ist. 

25 
20.  Druckmaschine  gemaB  Anspruch  1  9,  welche  ferner 

ein  Mittelstuck  (18)  umfaBt,  das  in  der  mittigen  Boh- 
rung  (16)  herausnehmbar  angebracht  ist  und  eine 
DrucHuftkammer  (30)  zwischen  den  Druckelemen- 

30  ten  (25,  26)  und  dem  Mittelstuck  (18)  bildet. 

35 

1  1  .  Druckmaschine  gemaB  Anspruch  9, 
dadurch  gekennzeichnet, 
daB  mindestens  eine  Kammer  (10)  mit  Flussigkeit 
(33)  gefullt  ist.  40 

12.  Druckmaschine  gemaB  Anspruch  1  1  , 
dadurch  gekennzeichnet, 
daB  die  Flussigkeit  (33)  unter  Druck  gesetzt  ist. 

45 
13.  Druckmaschine  gemaB  Anspruch  1  1  , 

dadurch  gekennzeichnet, 
daB  die  Flussigkeit  (33)  eine  zirkulierende  Flussig- 
keit  ist. 

50 
14.  Druckmaschine  gemaB  Anspruch  13,  welche  ferner 

ein  externes  Zirkulationssystem  umfaBt,  und  in  wel- 
cher  der  Zylinderkorper  (1  )  eine  innere  spiralformige 
Rohre  aufweist,  die  mit  einem  externen  Zirkulations- 
system  verbunden  ist.  55 

15.  Druckmaschine  gemaB  Anspruch  14, 
dadurch  gekennzeichnet, 
daB  der  Zylinderkorper  (1)  eine  innere,  geschlos- 
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