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(54) Fiillvorrichtung fiir Verpackungen, insb. Papiersicke

(57)  Eine Fullvorrichtung fir Verpackungen, insb.
Papiersacke, weist mehrere Stationen auf, u. a. eine Full-
station (2), die eine Waage (10) und einen Filltrichter
(11a, 11b) aufweist, der in die Verpackung (12) absenk-
bar ist. Der Filltrichter (11a, 11b) ist nach der Erfindung
geteilt ausgebildet und weist einen die Verpackung (12)
oben Oberragenden Fillstutzen (11b) auf, der an das
Falltrichteroberteil (11a) ankoppelbar und zur Mitnahme
in der Verpackung (12) beim Durchlauf durch die ver-
schiedenen Stationen (1; 2; 3; 4) in mindestens eine wei-
tere Station (4) nach der Fullstation (2) mitnehmbar ist.
Die Ruckfuhrung des Fillstutzens (11b) erfolgt aus der
mindestens einen weiteren Station (4) in eine Ausgangs-
station, in der der angekuppelte Fillstutzen (11b) in die
leere Verpackung (12) einfahrbar ist. Die Trennung des
Falltrichters in Fulltricheroberteil (11a) und Falltrichter-
unterteil (11b) erlaubt eine deutliche Erhéhung der Full-
geschwindigkeit.
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Beschreibung

Die Erindung betrifft eine Fllvorrichtung far Ver-
packungen, insb. Papiersacke, nach dem Oberbegriff
des Anspruchs 1.

Derartige Fdllvorrichtungen sind in unterschiedli-
chen Ausgestaltungen bekannt. Bei allen bekannten
Ausgestaltungen wird das abgewogene Fiillgut in einer
Fullstation durch einen Filltrichter in die Verpackung
abgelassen. AnschlieBend erfolgt eine Verdichtung. Der
Fulltrichter darf nicht eher aus der Verpackung austau-
chen, bevor nicht der obere Rand des zunéchst noch
unverdichteten oder erst teilweise verdichteten Fullguts
einen ausreichenden Abstand vom oberen Rand der
Verpackung erreicht hat.

Bei denbekannten Fllvorrichtungen ist also die Zeit
fur die Fullgeschwindigkeit limitierend, die zwischen dem
Absacken des Fllguts aus dem unverdichteten Zustand
bis zum Absacken der Oberflache des Fullguts bis zu
einem ausreichenden Abstand unter die Oberkante der
Verpackung vergeht.

Bei allen bisher bekannten Fullvorrichtungen kann
dieser Zeitraum nicht wesentlich verkiirzt werden. Die
einzige Méglichkeit zur Reduzierung dieses Zeitraums
liegt bisher in méglichst intensiven Verdichtungsvorgan-
gen durch Rutteln und gleichzeitig Vakuumsaugen.

Die einzige andere Mdglichkeit, den angesproche-
nen Zeitraum zu verkirzen, liegt darin, daB man die Ver-
packungen mit Uberlange herstellt, um mdglichst
frihzeitig den Fullirichter wieder aus der Verpackung
herausziehen zu kénnen. Dabei hat das zunachst unver-
dichtete Fullgut einen weitaus héheren Stand als nach
der Verdichtung. Es ergeben sich deshalb ungenditzte
Papiersack- oder Papierbeutelbereiche, die spater mit
einem separaten Arbeitsgang wieder abgeschnitten
werden mussen. Auf diese Weise wird also Material ver-
schwendet und es entsteht eine Verzégerung durch
einen zuséatzlichen Bearbeitungsvorgang, namlich den
Abschneidevorgang.

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der
Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Erfindung der als
bekannt vorausgesetzten Art so auszubilden, daB sie bei
nicht verlangerter Verpackungshéhe eine Verkirzung
der Gesamtfiillzeit erméglicht.

Die Lésung dieser Aufgabe erfolgt mit den Merkma-
len des Kennzeichnungsteils von Anspruch 1.

Durch die Teilung des Fiilltrichters, der einen die
Verpackung oben Uberragenden Fllstutzen aufweist, ist
es méglich, das Fullgut beim Einfdlivorgang auf eine
Hohe oberhalb des Randes der Verpackung einzufillen
und den den Rand der Verpackung iiberragenden Full-
stutzen Uber verschiedene Stationen mitlaufen zu las-
sen, in denen die erforderliche Verdichtung des Fullguts
bis auf einen Stand unterhalb des Verpackungsrandes
méglich ist.

Der an das Fulltrichteroberteil ankoppelbare Full-
stutzen, der gemeinsam mit dem Fuilltrichteroberteil den
gesamten Filltrichter bildet, verbleibt von einer der Fiill-
station zweckmaBigerweise vorgeordneten Offnungs-

station, in der er indie leere Verpackung eingesetzt wird,
bis zu einer Ubergabestation innerhalb der Verpackung.

Lediglich in der Fullstation wird der Fllstutzen wah-
rend des Beflllvorgangs an das Fiillirichteroberteil
angesetzt, und zwar vorzugsweise staubdicht.

Bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben
sich aus den weiteren Unteransprichen.

Nachstehend wird eine bevorzugte Ausfihrungs-
form der Erfindung anhand der Zeichnung im einzelnen
beschrieben. Es zeigen:

Figur 1 - eine schematische Draufsicht auf die
Anordnung verschiedener Bearbeitungssta-
tionen,

Figur 2 - eine schematische Seitenansicht zweier

einander gegeniiberliegender Stationen,
namlich einer Ubergabestation und einer
Fullstation mit Transporteinrichtung zum
Ubersetzen des Fillstutzens,

Figur 3 - die Fullstation mit Waage, wobei sich das
Fallgut noch in der Waage befindet und das
Fulltrichteroberteil noch nicht an den Fuill-
stutzen angesetzt ist,

Figur 4 - die Darstellung gemaB Figur 3 bei abge-
senktem und an den Fillstutzen angesetz-
tem Filltrichteroberteil, wobei das Fuligut
bereits in den Fullstutzen entleert ist,

Figur 5 - eine der Fullstation nachgeordnete Vorver-
dichtungsstation, in der das Fullgut gertttelt
und mittels eines Saugluftanschlusses ver-
dichtet wird, wobei die Sauglufteinrichtung in
ihrer oberen, nicht wirksamen Position steht,

Figur 6 - die Darstellung gemaB Figur 5 mit abge-
senkter Sauglufteinrichtung im vorverdichte-
ten Zustand des Fillguts,

Figur 7 - eine Nachverdichtungsstation mit hochge-
fahrener Vakuum-Saugglocke,
Figur 8 - die Nachverdichtungsstation gemaf Figur

7 mit abgesenkter Vakuum-Saugglocke und
dem endgtiltigen Fllgutstand.

Aus Figur 1 ist die Anordnung der verschiedenen auf
einem Kreis angeordneten Stationen ersichtlich.

Die flachen Seitenfaltensécke 31 werden in einem
Magazin 30 bereitgestellt und tber eine Transportvor-
richtung 32 im vorgetfineten Zustand in die Offnungs-
station 1 eingegeben. An die Offnungsstation schlieft
sich eine Flllstation 2 an, der eine Vorverdichtungssta-
tion 3 folgt. AnschlieBend ist eine Ubergabestation 4 vor-
gesehen, der eine Nachverdichtungsstation 5 folgt.

Von der Nachverdichtungsstation gelangt die
gefillte Verpackung in eine Formstation 6 und von dort
in weitere Nachbearbeitungsstationen 7, 8 und 9, die
weiteren Bearbeitungsvorgangen, insb. SchlieBvorgan-
gen dienen, hier jedoch nicht von Interesse sind.

MaBgeblich fur die Verkilrzung der Fullzeit ist die
Ausbildung des Fillirichters, der in Figur 3 in geteilter
Anordnung dargestellt ist. Der Fiilltrichter besitzt ein
Falltrichteroberteil 11a mit einem umlaufenden Kragen
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und einem Filltrichteruntereil 11b mit einem oberen
umlaufenden Flansch. Im zusammengesetzten Zustand
liegen Flansch 21 und Kragen 20 dicht aneinander an.
Die Verpackung 12 befindet sich in bekannter Weise in
einer Kassette 16. Innerhalb der Kassette 16 befindet
sich eine Bodenplatte 17. Der untere Dichtrand des Fill-
stutzens 11b driickt den Boden der Verpackung 12 auf
die elastische Platte 17. Unterhalb der elastischen Platte
17 befindet sich eine Ruttelvorrichtung 15.

Das Flltrichteroberteil 11aist Gber einen Faltenbalg
18 mit einer Waage 10 verbunden, in der sich Fullgut 13
befindet. Das Fiillirichteroberteil kann in Richtung des
Doppelpfeils 19 aufwarts bzw. abwarts verfahren wer-
den. Das Fulltrichteroberteil 11a ist mittels eines Ausle-
gers 22b mit einem Schiebestlick 22 verbunden, das auf
einer vertikalen Flhrung 23 verschiebbar ist.

In die vorgedffnete Verpackung 12, die sich in der
Kassette 16 befindet, wird in der Offnungsstation der
Fullstutzen 11b mittels einer Transporteinrichtung 35
eingesetzt.

Die Transporteinrichtung erlaubt ein Aufnehmen
des Fullstutzens 11b aus der Ubergabestation und einen
quer zur Offnungsstation 1 erfolgenden Transport, der
an der schematischen Gleitfihrung durch den Doppel-
pfeil 36 symbolisiert ist. Bei Erreichen einer mit der ge6ff-
neten Verpackung 12 fluchtenden Position (vergl. Fig. 2)
wird der Fllstutzen 11b in die vorgeéffnete Verpackung
12 abgesenkt. AnschlieBend fahrt die Vorrichtung aus
der in Figur 2 durchgezeichnet dargestellten Position
wieder in die Position oberhalb der Ubergabestation 4
und steht damit fir eine erneute Aufnahme des Fullstut-
zens nach dem nachsten Fllzyklus zur Verflgung.

Der in der Offnungsstation 1 in die Verpackung 12
eingesenkte Fllstutzen 11b gelangt zusammen mit der
Kassette und der Verpackung 12 in die Flllstation 2. In
der Fllstation 2 wird das Fulltrichteroberteil 11a an den
Fullstutzen 11b staubdicht angesetzt. Nach Erreichen
derin Figur 4 dargestellten Verbindungsposition wird das
Fullgut aus dem Wiegebehalter der Waage 10 durch das
Falltrichteroberteil 11a in den Fillstutzen 11b abgewor-
fen. Dabei befindet sich der Fullstand des Fullguts 13
erheblich tiber dem oberen Rand der Verpackung 12. Ein
Ratteln mit einer Rdttelvorrichtung 15 fiihrt bereits zu
einem geringfligigen Absenken des Fllstands in dem
Fullstutzen 11b. AnschlieBend gelangt der Flllstutzen
11b in die Vorverdichtungsstation 3. In dieser Vorver-
dichtungsstation befindet sich ein Saugdom 41a, der
einen auf den Flansch 21 passenden Kragen 20 auf-
weist. Im Saugdom befindet sich ein Staubfilter 25. Ein
SaugluftanschluB ist mit 26 bezeichnet.

Der Saugdom 41a ist Uber einen Ausleger 42a mit
einer Schiebhuilse 42 verbunden, die hdhenverschieblich
auf einer FUhrungsstange 43 gefihrt ist. In der Vorver-
dichtungsstation 3 erfolgt mittels des Saugdoms 41a
eine Vorverdichtung bei gleichzeitiger Ruttlung mit der
Rattelvorrichtung 15. Figur 6 zeigt, daB der Fllstand in
der Vorverdichtungsstation 3 bis auf einen Stand unter-
halb des Randes der Verpackung 12 gesunken ist. Inder
sich anschlieBenden Ubergabestation 4 (vergl. Fig. 2)
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wird der Fullstutzen 11 aus der Verpackung herausge-
zogen und in die gegentiberliegende Offnungsstation 1
verfahren.

Der Ubergabestation 4 ist eine Nachverdichtungs-
station 5 nachgeordnet, die zum Nachverdichten mittels
einer Saugglocke 27 dient. Die Saugglocke 27 ist Uber
einen Ausleger 29 a mit einer Schiebehtilse 29 verbun-
den, welche auf einer vertikalen Fiihrungsstange 28 ver-
tikal verschieblich ist. Die Saugglocke wird fur den
Saugvorgang bis auf die aus Figur 8 ersichtliche Position
abgesenkt. Nach dem Absaugen mit der Vakuum-Saug-
glocke 27 hat der Fiillstand des Fllguts 13 seine end-
gultig gewtinschte Héhe erreicht.

Die befillte und gebéfinete Verpackung gelangt dann
in eine Formstation 6, in der die Seitenfalten der Verpak-
kung 12 erzeugt werden. In den sich anschlieBenden
Stationen 7, 8 und 9, die auBerhalb des Flllkreises lie-
gen, erfolgen erganzende Operationen an der Verpak-
kung, namlich Umfalzen, Verkleben, ggfs. Versiegeln.
Diese erganzenden Stationen haben keinen EinfluB auf
die Ausgestaltung des Erfindungsgegenstands.

Patentanspriiche

1. Fullvorrichtung fir Verpackungen, insbesondere
Papiersacke, die mehrere Stationen (1; 2; 3; 4) auf-
weist, mit einer Flllstation (2), die eine Waage (10)
und einen Flltrichter (11a, 11b) aufweist, der in die
Verpackung (12) absenkbar ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Flltrichter (11a, 11b) geteilt ausgebildet ist
und einen die Verpackung (12) oben Gberragenden
Flllstutzen (11b) aufweist, der an das Fulltrichter-
oberteil (11a) ankoppelbar und zur Mitnahme in der
Verpackung (12) beim Durchlauf durch die Statio-
nen (1; 2; 3; 4) in mindestens eine weitere Station
(4) nach der Fullstation (2) mitnehmbar ist, wobei die
Rackfiihrung des Fillstutzens (11b) aus der weite-
ren Station (4) in eine Ausgangsstation erfolgt, in der
der Fullstutzen (11b) in die leere Verpackung (12)
einfahrbar ist.

2. Fullvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daf die Ausgangsstation eine der Fullstation (2) vor-
geordnete Offnungsstation (1) ist.

3. Fillvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die weitere Station (4), aus der der Fiillstutzen
(11b) in die Ausgangsstation rickfihrbar ist, eine
der der Fullstation (2) folgenden Verdichtungssta-
tion (3) nachgeordnete Ubergabestation (4) ist.

4. Fulivorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
daBdie Stationen (1; 2; 3; 4; 5; 6) in einem geschlos-
senen Umlauf angeordnet sind.
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Fallvorrichtung nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Stationen (1; 2; 3; 4; 5; 6) auf einem Kreis
angeordnet sind und sich die Ausgangsstation und
die Ubergabestation (4) diametral gegentberliegen.

Fullvorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Ofinungsstation (1), in der der Fullstutzen
(11b) in die Verpackung (12) einfahrt, die Fllstation
(2) folgt, in der das abgewogene bzw. abgemessene
Fullgut (13) durch den Filltrichter (11a, 11b) in die
Verpackung (12) eingelassen wird, wobei der Fll-
station (2) mindestens eine Verdichtungsstation (3)
folgt, wobei eine erganzende Verdichtung auch in
der Ubergabestation (4) und gegebenentalls einer
oder mehreren weiteren Stationen (5; 6) erfolgt.

Fallvorrichtung nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB die der Ubergabestation (4) nachgeschaltete
Nachverdichtungsstation (5) eine Vakuum-Nachver-
dichtungseinrichtung aufweist.

Fullvorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB die beflilite Verpackung (12) in Form eines Sei-
tenfaltensacks eine weitere, zwischen Nachverdich-
tungsstation (5) und Offnungsstation (1)
vorgesehene Formstation (6) zur Riickbildung der
Seitenfalten oberhalb des Fullstands durchlauit,
wobei die Verpackung (12) den Umlauf der Fillvor-
richtung von dieser Formstation (6) ausgehend ver-
laBt und sich weitere Bearbeitungsstationen (7; 8;
9) fur ein VerschlieBen des beflillten Seitenfalten-
sacks (12) anschlieB3en.

Fullvorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Transportder Verpackung (12) mittels eines
Drehtisches (14) erfolgt.

Fullvorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB Stellplatze fur die Verpackung (12) auf dem
Drehtisch (14) Rutteleinrichtungen (15) aufweisen.
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