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(54) Verfahren zur Intensivierung von Waschprozessen

(57)  Bei einem Verfahren zur Intensivierung eines
Waschprozesses mittels eines beizugebenden Kontakt-
materials wird eine deutliche Verbesserung der Reini-
gungswirkung sowohl beim Waschen von Textilien als
auch beim Spulen von Geschirr unter Einsparung von
Reinigungsmittel, verringertem Wasserverbrauch und
reduziertem Anfall sowie Verschmutzungsgrad von
Abwasser dadurch erreicht, daB als Kontaktkdrper
wenigstens ein Polycarbonatkérper verwendet wird und
dieser zusammen mit dem zu waschenden Gut den
Waschprozess durchlauft.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Intensivie-
rung von Waschprozessen mittels eines Kontakimateri-
als.

Waschaktive, im Waschwasser |6sliche seifenhal-
tige oder nicht seifenhaltige Reinigungsmittel sind in
einer Vielzahl von Verbindungen bekannt. Darunter fal-
len beispielsweise auch oberflachenaktive, nicht seifen-
haltige Reinigungsmittel mit wenigstens einer Carbonate
umfassenden Komponente, beispielsweise Carbonsau-
ren oder deren Salze. Darlber hinaus ist eine Vielzahl
anderer organischer oder anorganischer Verbindungen
als Reinigungs- oder Waschmittel bekannt, insbeson-
dere Seifen aus Fettsaurekondensationsprodukten. Ein
allen waschaktiven, in Waschwasser I6slichen Reini-
gungsmitteln gemeinsamer Nachteil besteht darin, daB
sie zur Erzielung einer zufriedenstellenden Reinheit von
textiler Wasche oder Geschirr relativ hoch dosiert wer-
den mussen. Dadurch entsteht eine Waschlauge, deren
Reste durch sehr intensive und mehrfach wiederholte
Spulvorgange vom Waschgut abgesptilt werden miis-
sen, wodurch ein hoher Wasserverbrauch und ein ent-
sprechend hoher Abwasseranfall verursacht werden.
Laugenreste erzeugen darlberhinaus den haBlichen
Grauschleier in gewaschenen Textilien und setzen sich
als Kalk- und Carbonatanséatze an Teilen von Waschma-
schinen, bevorzugt an Heizstaben an und sind dort Ver-
ursacher gréBerer Schaden. Beim Reinigen bzw. Spuilen
von Geschirr verursachen schwer abspllbare Laugen-
reste ebenfalls eine Art von Grauschleier, der insbeson-
dere an Glaswaren als haBlich empfunden wird und eine
manuelle Nachreinigung erforderlich macht Alle diese
Nachteile fiihren nicht nur zu unerwiinscht hohen Kosten
beim Waschen sowie zur Umweltbelastung des Abwas-
sers, sondern auch zu Mehrarbeit im Haushalt.

In der Praxis hat sich weiterhin herausgestellt, daB
die Wirkung der auf dem Markt befindlichen Reinigungs-
mittel sehr unterschiedlich ist und daf einige sowohl Tex-
tilien als auch die Haut angreifen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein Ver-
fahren zur schonenden Intensivierung eines Waschpro-
zesses mittels eines dem Waschgut - z. B. Textilien oder
Geschirr - beizugebenden Kontaktmaterials anzugeben,
welches im Zusammenwirken mit Gblichen Reinigungs-
mitteln deren Reinigungskraft deutlich verstarkt, infolge-
dessen deren erforderliche Menge wesentlich reduziert,
gleichzeitig den Wasserverbrauch und Abwasseranfall
signifikant verringert und insgesamt damit zu einer
Schonung des Waschgutes, Schutz der Haut, Verringe-
rung der schadlichen Kalk-Carbonat-Niederschlage an
Waschmaschinen und zu einer verringerten Umweltbe-
lastung flhrt.

Die Lésung der gestellten Aufgabe wird bei einem
Verfahren der eingangs genannten Art mit der Erfindung
dadurch erreicht, daB als Kontakimaterial wenigstens
ein Polycarbonatkérper verwendet wird und dieser
zusammen mit dem zu waschenden bzw. zu spllenden
Gut den Waschprozef3 durchlauft.
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Mit groBem Vorteil wird durch die Verwendung eines
Polycarbonatkérpers als Kontakimaterial in Gberra-
schender Weise eine Vielzahl von Vorteilen erreicht. Es
sind dies:

- Einsparungen bis zu 90 % der bisher fir ein Wasch-
gut erforderlichen Reinigungsmittelmenge. Bei
geringer Wasserhéarte werden flr die 30°-Wasche
weniger als 10 % der bisherigen Waschmittelmenge
benétigt,

- deutliche Reduzierung der Umweltbelastung infolge
Verringerung der chemischen Belastung des
Abwassers,

- Optimierung der Carbonat-Harte, Gesamt-Harte
und des pH-Wertes vom Waschwasser, sowie hier-
durch entsprechend sauerstoffreicheres Wasser,

- Entspannung der Wasseroberflache mit Verande-
rung der Adhasions- und Kohasionskrafte, als
Ergebnis vorteilhafte Weichheit der Wasche, ggf.
ohne oder mit verringertem Weichspdiler,

- geringere Waschmittelkonzentration in der Wasch-
lauge, Grauschleier werden reduziert, infolgedes-
sen intensivere Farben und leuchtenderes Wei3 der
Wasche, strahlender Glanz beim gesplilten
Geschirr, verringerte Spulwasser- und Abwasser-
menge,

- geringeres Flusen von Wolltextilien; im Waschma-
schinen-Flusensieb lagern sich weniger Flusen an.

- Kalkansétze in der Waschmaschine werden verrin-
gert und geringere Zugaben von Entkalkungsmitteln
bendtigt.

Bei einer Geschirreinigung von Hand genlgt die
Zugabe von einigen Tropfen flissigen Reinigungs- bzw.
Spulmittels ins Wasser, wobei weniger Reste dieser Mit-
tel auf dem Geschirr zurtickbleiben, weshalb eine manu-
elle Nacharbeit entfallen kann; zur Reinigung des
Waschbeckens sind keine Scheuermittel erforderlich,
die Hande bzw. die Haut bleibt geschmeidig und quillt
bei langerem Waschen und Spulen nicht auf.

Bei Verwendung einer Splilmaschine ergibt sich bei
der Geschirr-Reinigung eine bis zu 90%ige Einsparung
an Spulmittel. Gemeinsame Vorteile beim Geschirrspii-
len von Hand oder mit Maschine sind auffalliger Glanz
auf Bestecken und Geschirr, mithin eine deutlich verbes-
serte Reinigungswirkung infolge Entspannung der Was-
seroberflache. Kostenreduzierung sowie
Umweltfreundlichkeit des Abwassers sind weitere deut-
liche Vorteile gegeniiber den bisherigen Wasch- und
Spulverfahren.

Eine Ausgestaltung des Verfahrens sieht vor, daB
der Waschpder Splilproze mit Flissigkeit durchgefiihrt
wird, die auBer Wasser nur noch sehr geringe Anteile
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Reinigungs- bzw. Spllmittel und ggf. weniger Enthar-
tungs- und/oder Entspannungsmittel enthalt, und der als
Kontaktkérper Polycarbonate in fester Form als Thermo-
plastmaterial zugegeben werden.

Mit Vorteil bleiben die Polycarbonatk&rper auch bei
wiederholtem Gebrauch in ihrer Wirkung unverandert,
d.h. sie zeigen keine Abnutzungserscheinungen.

Als Kontaktkérper kénnen beliebige Formen, bei-
spielsweise Zylinder, Scheiben, Wiirfel, Prismen, Qua-
der, Polyeder, Kugeln, Kugelabschnitte, Ellipsoide,
Hohlkérper 0.4. verwendet werden, vorzugsweise schei-
benférmige Zylinder mit einem Durchmesser von ca. 5
cm und einer Dicke von 1 cm.

Weil die Wirkung des Kontaktmaterials oberflachen-
aktiver Natur ist, besteht ein Zusammenhang zwischen
der insgesamt zur Verfligung stehenden aktiven Ober-
flache der Kontaktkérper und deren Wirkung. Infolge-
dessen sieht eine vorzugsweise Ausgestaltung der
Erfindung vor, dafB als Kontakikérper ein Haufwerk von
Kleinkérpern, Kugeln, Perlen, Bruchstlicken etc. in einer
flussigkeitsdurchlassigen Verpackung verwendet wer-
den. Durch diese MaBnahme kann die aktive Oberflache
in an sich bekannter Weise gegenlber einem oder weni-
gen gréBeren Kérpern gleicher Masse nahezu beliebig
vervielfaltigt werden. Es kann auch vorgesehen sein,
daB als Kontaktkérper Fasern oder Folien aus Polycar-
bonatmaterial verwendet werden.

Mit den vorgenannten MaBnahmen ist es zweckma-
Big, daB die zur Erzielung einer vorgesehenen Kontakt-
wirkung erforderliche GréBe der aktiven Oberflache des
Polycarbonatmaterials nach MaBgabe des Volumens
der Reinigungsflissigkeit sowie von Menge und/oder
Gewicht des Waschgutes, dessen Verschmutzungsgrad
und/oder der Reinigungsmittelkonzentration in der
Waschlauge bemessen wird.

Weiterhin kann die aktive Oberflache und/oder
Menge des Polycarbonatmaterials nach MafBgabe der
Carbonat-Harte, Gesamt-Harte und pH-Wert des Was-
sers bemessen werden.

Und schlieBlich dient die Verwendung von wenig-
stens einem Kontaktkérper aus Polycarbonatmaterial im
Waschwasser zur schonenden Intensivierung der
Waschkraft einer Wasser- und Reinigungsmittel enthal-
tenden Reinigungsfliissigkeit.

Die erfindungsgeméBen MaBnahmen und Ausge-
staltungen sind nicht auf die beschriebenen Ausfih-
rungsbeispiele beschrankt. Mégliche Abwandlungen
des erfindungsgeméaBen Verfahrens kdnnen darin
bestehen, daB statt Polycarbonat andere gleichwirkende
Materialien, auch in anderen Werkstlickformen verwen-
detwerden, wobei eine Abhangigkeit von der Oberflache
besteht, insbesondere als Funktion der Wassermenge
und des Verwirbelungsgrades. Die jeweilige konstruktive
Ausgestaltung ist in Anpassung an besondere Verwen-
dungen dem Fachmann freigestellt.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Intensivierung eines Waschprozes-
ses mittels eines beizugebenden Kontaktmaterials
dadurch gekennzeichnet, daB als Kontakimaterial
wenigstens ein Polycarbonatkérper verwendet wird
und dieser zusammen mit dem zu waschenden bzw.
zu spulenden Gut den Waschprozess durchlguft.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, daB der Waschprozess mit einer Flissig-
keit durchgefihrt wird, die auBer Wasser erheblich
reduzierte Mengen an Reinigungsmittel und ggf.
Enthartungsmittel und/oder Entspannungsmittel
enthélt, und welcher Kontaktkdrper aus Polycarbo-
naten in Form von Thermoplastmaterial zugegeben
werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, daB als Kontaktkérper Zylinder,
Scheiben, Waurfel, Prismen, Quader, Polyeder,
Kugeln, Kugelabschnitte, Ellipsoide, Hohlkérper 0.4.
verwendet werden, vorzugsweise scheibenférmige
Zylinder mit einem Durchmesser von ca. 5 cm und
einer Dicke von 1 cm.

4. \Verfahren nach einem oder mehreren der Anspri-

che 1bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB als Kon-
taktkérper ein Haufwerk von Kleinkérpern, Kugeln,
Perlen, Bruchstlicken etc. in einer flissigkeitsdurch-
lassigen Verpackung verwendet wird.

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, daf3 als Kontaktkérper Fasern oder Folien
aus Polycarbonatmaterial verwendet werden.

6. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspra-

che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die zur
Erzielung einer vorgesehenen Kontakiwirkung
erforderliche GréBe der aktiven Oberflache des
Polycarbonatmaterials nach MaBgabe des Volu-
mens der Reinigungsflissigkeit, von Menge
und/oder Gewicht des Waschegutes, dessen Ver-
schmutzungsgrad und/oder der Reinigungsmittel-
konzentration in der Waschlauge bemessen wird.

7. \Verfahren nach einem oder mehreren der Anspri-

che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die
GroBe der aktiven Oberflache und/oder die Menge
des Polycarbonatmaterials nach MaBgabe der Car-
bonat-Harte, Gesamt-Harte und pH-Wert des Was-
sers bemessen wird.

8. Verwendung von wenigstens einem Kontaktkérper

aus Polycarbonatmaterial im Waschwasser zur
Intensivierung der Waschkraft einer Wasser und
Reinigungsmittel enthaltenden Reinigungsfliissig-
keit.
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