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(54)  Connexion  auto-dénudante  à  action  rapide 

(57)  Connexion  auto-dénudante  à  action  rapide  pour 
la  connexion  de  conducteurs  à  une  barrette  métallique 
(1  3)  munie  de  contacts  auto-dénudants  (16)  comprenant 
deux  bords  parallèles  affûtés,  caractérisée  en  ce  qu'ellle 
comprend  un  moyen  (21  ,  22,  25)  de  poussage  du  con- 
ducteur  (40)  sur  les  contacts  (16),  actionné  par  tournevis 
(24). 

Application  à  un  bornier  de  distribution. 

FIG.  3 
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Description 

La  présente  invention  est  relative  à  une  connexion 
auto-dénudante  à  action  rapide,  applicable  notamment 
à  la  réalisation  d'un  bornier  de  distribution  permettant  de  s 
raccorder  à  une  barrette  commune  une  pluralité  de  con- 
ducteurs,  par  autodénudage. 

Un  but  de  la  présente  invention  est  de  réaliser  une 
connexion  auto-dénudante  dans  laquelle  la  connexion 
des  conducteurs  peut  être  réalisée  simplement,  sans  10 
autre  outil  qu'un  tournevis  ordinaire  ,  et  rapidement,  par 
une  rotation  du  tournevis  par  exemple  inférieure  à  180°. 

Un  autre  but  de  l'invention  est  de  réaliser  une  con- 
nexion  dans  laquelle  un  simple  tournevis  permet  de  re- 
tirer  les  conducteurs  déjà  connectés.  15 

L'invention  a  pour  objet  une  connexion  auto-dénu- 
dante  pour  la  connexion  de  conducteurs  à  une  barrette 
métallique  munie  de  contacts  auto-dénudants  compre- 
nant  des  bords  parallèles  affûtés,  caractérisée  en  ce 
qu'elle  comprend  un  moyen  de  poussage  du  conducteur  20 
sur  lesdits  contacts,  actionné  par  tournevis. 

Avantageusement,  ledit  moyen  de  poussage  com- 
prend  un  puits  contenant  une  vis  immobilisée  en  trans- 
lation  et  dont  la  rotation  sous  l'action  dudit  tournevis  pro- 
voque  la  translation  axiale  d'un  poussoir  fileté  coopérant  25 
avec  la  vis  et  immobilisé  en  rotation. 

L'invention  a  également  pour  objet  un  bornier  com- 
prenant  au  moins  une  connexion  auto-dénudante  telle 
que  définie  ci-dessus. 

Dans  un  mode  particulier  de  réalisation,  le  bornier  30 
comprend  un  boîtier  en  plastique  divisé  en  comparti- 
ments,  chaque  compartiment  comprenant  des  contacts 
auto-dénudants,  un  puits  muni  d'une  vis  et  d'un  poussoir, 
une  ouverture  étant  pratiquée  dans  le  boîtier,  pour  cha- 
que  compartiment,  entre  la  base  du  poussoir  et  lesdits  35 
contacts  auto-dénudants,  afin  de  permettre  l'introduction 
d'un  conducteur  à  connecter,  ladite  ouverture  étant  en 
communication  avec  une  fente  parallèle  aux  bords  des 
contacts  auto-dénudants. 

Selon  une  caractéristique  importante  de  l'invention,  40 
ladite  fente  est  munie  de  lèvres  permettant  le  pincement 
du  conducteur  après  connexion. 

Avantageusement,  lesdites  lèvres  sont  venues  de 
moulage  avec  le  boîtier. 

Selon  une  autre  caractéristique  de  l'invention,  la  45 
hauteur  des  contacts  auto-dénudants  est  égale  à  un  mul- 
tiple  du  diamètre  des  conducteurs  à  connecter. 

Avantageusement,  ladite  fente  se  prolonge,  sans  lè- 
vres,  au-dessous  du  niveau  des  contacts  auto-dénu- 
dants,  pour  permettre  l'extraction  d'un  conducteur  par  so 
simple  poussage,  par  exemple  à  l'aide  dudit  tournevis. 

L'invention  est  maintenant  expliquée  en  détail  par  la 
description  d'un  mode  de  réalisation,  en  référence  au 
dessin  annexé  dans  lequel: 

55 
la  figure  1  est  une  vue  partielle  en  élévation  d'un  bor- 
nier  mettant  en  oeuvre  la  connexion  auto-dénudante 
de  l'invention, 

la  figure  2  est  une  vue  partielle  de  dessus  du  même 
bornier, 

la  figure  3  est  une  vue  partielle  en  coupe  selon  la 
ligne  lll-lll  de  la  figure  1,  à  échelle  agrandie  par  rap- 
port  aux  figures  1  et  2, 

la  figure  4  est  une  vue  partielle  en  coupe  selon  la 
ligne  IV-IV  de  la  figure  3,  à  échelle  agrandie  par  rap- 
port  aux  figures  1  et  2, 

la  figure  5  est  une  vue  partielle  en  coupe  selon  la 
ligne  V-V  de  la  figure  3,  à  échelle  agrandie  par  rap- 
port  aux  figures  1  et  2. 

L'exemple  décrit  est  celui  d'un  bornier  de  connexion, 
mais  il  faut  bien  comprendre  que  la  connexion  auto-dé- 
nudante  à  action  rapide  de  l'invention  peut  s'appliquer  à 
tout  type  d'appareil  du  domaine  de  la  connectique. 

Le  bornier  comprend  un  boîtier  en  matière  plastique, 
avantageusement  constitué  de  deux  portions  emboîta- 
bles,  référencées  globalement  A  et  B  (voir  Fig.  3).  L'en- 
semble  définit  un  boîtier  sensiblement  parallélépipédi- 
que  comprenant  une  face  avant  1  ,  une  face  arrière  2,  un 
sommet  3  et  un  fond  4  pouvant  être  solidarisé  à  un  rail 
métallique  de  fixation  5.  La  partie  A  comporte  la  face  1  , 
le  fond  4  et  la  partie  basse  de  la  face  2.  La  partie  B  com- 
prend  le  sommet  3  et  la  partie  supérieure  de  la  face  2. 
Le  boîtier  comprend  des  cloisons  transversales  11  défi- 
nissant  une  pluralité  de  compartiments  parallèles  12 
pouvant  recevoir  chacun  un  ou  plusieurs  conducteurs. 
Les  cloisons  1  1  sont  munies  d'orifices  en  alignement  per- 
mettant  l'engagement  d'une  barrette  métallique  13  (voir 
Fig.  3  à  5);  c'est  à  cette  barrette  unique  que  devront  être 
reliés  électriquement  les  conducteurs. 

La  longueur  du  boîtier,  ainsi  que  sa  hauteur,  dépen- 
dent  du  nombre  de  connexions  à  réaliser.  A  chaque  ex- 
trémité  du  boîtier,  une  oreille  7  venue  de  moulage,  per- 
met  la  fixation  du  boîtier. 

Dans  chaque  compartiment,  la  barrette  13  est  soli- 
darisée  à  des  contacts  auto-dénudants  (voir  Fig.  5)  dé- 
signés  globalement  dans  la  suite  par  la  référence  1  6;  ces 
contacts  sont  constitués  par  une  plaque  16  repliée  de 
manière  à  définir  deux  portions  parallèles  1  6A  et  16B  ter- 
minées  par  des  extrémités  16'A  et  16'B  convergentes 
dont  les  bords  affûtés  sont  distants  d'une  longueur  légè- 
rement  inférieure  au  diamètre  du  métal  des  conducteurs 
à  connecter.  La  plaque  16  est  solidarisée  à  la  barrette 
par  sertissage  à  des  têtons  1  3A  de  la  barrette  d'une  por- 
tion  16C  convenablement  repliée. 

Le  boîtier  comprend,  pour  chaque  compartiment  1  2, 
une  portion  en  forme  de  puits  21.  Ce  puits  est  disposé 
au-dessus  des  contacts  auto-dénudants  1  6  qui  viennent 
d'être  décrits,  et  contient  une  vis  22  ayant  un  corps  22A 
fileté  et  un  tête  22B  munie  d'une  fente  22C  pouvant  re- 
cevoir  l'extrémité  d'un  tournevis  24.  La  tête  de  la  vis  est 
engagée  entre  deux  rebords  circulaires  21  A  et  21  B  de 
la  pièce  21  ,  de  sorte  que  la  vis  peut  tourner,  mais  qu'elle 
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est  immobilisée  en  translation;  la  vis  est  destinée  à  dé- 
placer  un  poussoir  25  comprenant  une  portion  prismati- 
que  25A  filetée  intérieurement,  vissée  à  la  vis  22,  et  so- 
lidarisée  par  un  fond  25B  à  une  partie  terminale  prisma- 
tique  25C;  la  section  du  puits  comprend  deux  faces  op- 
posées  parallèles,  il  en  est  de  même  de  la  portion  pris- 
matique  25A;  de  la  sorte,  la  pièce  25A  est  immobilisée 
en  rotation  et  ne  peut  se  déplacer  qu'en  translation  axia- 
le.  La  section  de  la  pièce  25C,  visible  notamment  dans 
la  figure  5,  est  sensiblement  celle  d'un  diabolo,  la  partie 
amincie  pouvant  s'engager  entre  les  bords  affûtés  des 
contacts  auto-dénudants.  Cette  disposition  permet 
d'exercer  une  poussée  régulièrement  répartie  sur  le  con- 
ducteur  à  connecter. 

La  partie  A  du  boîtier  présente,  pour  chaque  com- 
partiment,  un  orifice  latéral  à  entrée  conique  27,  pratiqué 
dans  la  face  avant  1  du  boîtier,  et  destiné  à  recevoir  les 
conducteurs  à  connecter.  Cet  orifice  est  disposé  entre  la 
base  du  puits  21  et  la  partie  supérieure  des  contacts 
auto-dénudants  16.  Cet  orifice  est  en  communication 
avec  une  fente  28  qui  s'étend  au  droit  des  contacts  16 
et  dont  la  longueur  est  choisie  en  fonction  du  nombre  de 
conducteurs  que  l'on  souhaite  connecter  dans  le  même 
compartiment.  L'exemple  choisi  et  illustré  est  celui  où 
l'on  peut  connecter  deux  conducteurs  dans  le  même 
compartiment. 

La  fente  28  se  prolonge  en  29  au-dessous  des  con- 
tacts  auto-dénudants,  sur  une  longueur  suffisante  pour 
permettre  l'extraction  du  conducteur,  comme  on  le  verra 
plus  loin. 

On  note  que  les  bords  de  la  fente  28  sont  munis,  au 
droit  des  contacts  16,  de  lèvres  élastiques  31  et  32,  ve- 
nues  de  préférence  de  moulage  avec  le  boîtier,  et  des- 
tinées  à  serrer  le  conducteur  après  connexion. 

La  partie  supérieure  3  de  la  partie  B  du  boîtier  est 
fermée  par  une  barrette  clipsée  34. 

L'utilisation  du  bornier  est  la  suivante: 

on  choisit  un  compartiment  devant  recevoir  un  con- 
ducteur; 

on  s'assure  que  le  poussoir  25  est  en  position  haute 
en  manoeuvrant  la  vis; 

on  engage  le  conducteur  40  dans  l'orifice  27  jusqu'à 
venir  en  butée  sur  la  plaque  16C; 

à  l'aide  d'un  tournevis  24,  on  effectue  une  rotation 
de  la  vis  22,  ce  qui  a  pour  effet  de  déplacer  le  pous- 
soir  25  vers  le  bas,  entraînant  le  conducteur  entre 
les  bords  affûtés  1  6'A  et  1  6'B  des  contacts  auto-dé- 
nudants;  une  rotation  de  140  degrés  est  normale- 
ment  suffisante,  si  par  exemple  on  a  choisi  une  vis 
à  4  filets  trapézoïdaux  de  pas  égal  à  14mm; 

on  effectue  une  rotation  en  sens  inverse  de  la  vis, 
ce  qui  a  pour  effet  de  remonter  le  poussoir; 

on  peut  recommencer  l'opération  pour  engager  un 
second  conducteur  qui  trouvera  sa  place  en  pous- 
sant  le  premier  conducteur  vers  le  bas  de  la  con- 
nexion. 

5 
On  pourra  recommencer  ces  opérations  jusqu'à  ce 

que  le  nombre  maximal  de  conducteurs  pour  le  compar- 
timent  choisi  soit  atteint. 

Pour  extraire  un  conducteur,  il  suffira  de  pousser  di- 
10  rectement  celui-ci  à  fond  vers  le  bas,  comme  le  montre 

la  figure  3,  à  l'aide  du  même  tournevis  24,  et  de  le  tirer 
à  l'extérieur.  On  a  noté  en  effet  que  les  lèvres  31  et  32 
s'arrêtent  au-dessous  de  la  connexion  16. 

L'invention  est  de  réalisation  économique,  grâce  à 
15  un  petit  nombre  de  pièces  moulées;  son  caractère  mo- 

dulaire  permet  de  l'adapter  à  tous  les  besoins;  son  em- 
ploi  est  particulièrement  aisé  puisqu'il  ne  nécessite 
aucun  des  outils  ou  accessoires  spéciaux  habituelle- 
ment  nécessaires  dans  ce  type  de  connexions. 

20 

Revendications 

1/  Connexion  auto-dénudante  pour  la  connexion  de 
25  conducteurs  à  une  barrette  métallique  (1  3)  munie  de 

contacts  auto-dénudants  (16)  comprenant  deux 
bords  parallèles  affûtés,  caractérisée  en  ce  qu'elle 
comprend  un  moyen  (21,  22,  25)  de  poussage  du 
conducteur  (40)  sur  les  contacts  (16),  actionné  par 

30  tournevis  (24). 

21  Connexion  selon  la  revendication  1  ,  caractérisée 
en  ce  que  ledit  moyen  de  poussage  comprend  un 
puits  (21)  contenant  une  vis  (22)  immobilisée  en 

35  translation  et  dont  la  rotation  sous  l'action  dudit  tour- 
nevis  (24)  provoque  la  translation  axiale  d'un  pous- 
soir  fileté  (25)  coopérant  avec  lavis  (22)  et  immobi- 
lisé  en  rotation. 

40  3/  Bornier  de  distribution,  caractérisé  en  ce  qu'il 
comprend  au  moins  une  connexion  auto-dénudante 
selon  l'une  des  revendications  1  et  2. 

4/  Bornier  de  distribution  selon  la  revendication  3, 
45  caractérisé  en  ce  qu'il  comprend  un  boîtier  en  plas- 

tique  divisé  en  compartiments  (12),  chaque  compar- 
timent  comprenant  des  contacts  autodénudants 
(1  6),  un  puits  (21  )  muni  d'une  vis  (22)  et  d'un  pous- 
soir  (25),  une  ouverture  (27)  étant  pratiquée  dans  le 

50  boîtier,  pour  chaque  compartiment,  entre  la  base  du 
poussoir  (25)  et  les  contacts  auto-dénudants  (16), 
afin  de  permettre  l'introduction  d'un  conducteur  à 
connecter,  ladite  ouverture  (27)  étant  en  communi- 
cation  avec  une  fente  (28)  parallèle  aux  bords  (1  6'A, 

55  16'B)  de  la  connexion  autodénudante. 

5/  Bornier  selon  la  revendication  4,  caractérisé  en 
ce  que  ladite  fente  (28)  est  munie  de  lèvres  (31  ,  32) 
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permettant  le  pincement  du  conducteur  après  con- 
nexion. 

6/  Bornier  selon  la  revendication  5,  caractérisé  en 
ce  que  lesdites  lèvres  (31  ,  32)  sont  venues  de  mou-  s 
lage  avec  le  boîtier. 

7/  Bornier  selon  l'une  des  revendications  4  à  6, 
caractérisé  en  ce  que  la  hauteur  des  contacts 
auto-dénudants  (16)  est  égale  à  un  multiple  du  dia-  10 
mètre  des  conducteurs  à  connecter. 

8/  Bornier  selon  l'une  des  revendications  4  à  7, 
caractérisé  en  ce  que  ladite  fente  (28)  se  prolonge, 
sans  lèvres,  au-dessous  du  niveau  des  contacts  15 
auto-dénudants  (16),  pour  permettre  l'extraction 
d'un  conducteur  par  simple  poussage,  par  exemple 
à  l'aide  dudit  tournevis  (24). 
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