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(54)  Distributeur  de  produit  liquide  ou  crémeux  sous  pression  muni  d'un  bouton-poussoi r  
équipé  d'un  système  de  non-violation 

(57)  L'invention  se  rapporte  à  un  distributeur  com- 
portant  une  valve  de  distribution  (2)  d'un  produit  liquide 
à  distribuer  sous  la  forme  d'un  aérosol  ou  d'une  mousse 
à  l'aide  d'un  gaz  propulseur,  cette  valve  (2)  étant  montée 
sur  un  récipient  (3)  contenant  le  liquide  et  étant  munie 
d'une  tige  (11)  de  commande  ;  un  bouton-poussoir  (4) 
pour  actionner  la  valve,  ce  bouton-poussoir  (4)  compor- 
tant  un  pion  (5)  apte  à  agir  sur  la  tige  (11);  une  buse  (8) 
prévue  dans  le  bouton-poussoir  (4)  ;  un  conduit  (6)  tra- 
versant  le  pion  et  raccordant  la  sortie  de  la  tige  (1  1  )  à  la 
buse  ;  une  frette  (23)  de  retenue,  apte  à  se  fixer  sur  le 
récipient  (3),  pour  le  maintien  du  bouton-poussoir  (4),  le 
bouton-poussoir  (4)  étant  moulé  monobloc  avec  la  frette 
(23)  de  retenue  et  une  liaison  (18)  prévue  entre  la  frette 
(23)  et  le  bouton-poussoir  (4),  et  agencée  de  sorte  à 
n'être  rompue  que  par  rotation  du  bouton-poussoir  (4) 
par  rapport  à  la  frette  (23),  lors  de  la  première  utilisation 
du  distributeur,  cette  liaison  (18)  constituant  un  dispositif 
de  non-violation. 
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Description 

L'invention  est  relative  à  un  distributeur  pour  la  dis- 
tribution  d'un  produit  de  consistance  plus  ou  moins  liqui- 
de  sous  l'action  d'un  gaz  propulseur,  ce  distributeur  com- 
prenant  un  récipient  formant  réservoir  pour  le  produit. 

Le  distributeur  conforme  à  la  présente  invention 
peut  être  utilisé  dans  différents  domaines  d'utilisation  et 
servir  pour  la  distribution  de  produits  cosmétiques  (la- 
que,  déodorant,  mousse  capillaire,  lait  corporel,  mousse 
dépilatoire,  fond  de  teint  liquide,  lait  anti-solaire)  ou  der- 
mopharmaceutiques  (insectifuge,  analgésique  ou  an- 
ti-inflammatoire),  de  produits  ménagers,  de  peinture, 
etc..  sous  forme  de  liquide,  de  spray  ou  de  mousse. 

Un  distributeur  de  liquide  sous  pression  a  été  décrit 
par  la  demanderesse  dans  le  document  FR-A-2  661  661  . 
Ce  distributeur  comprend  un  réservoir  équipé  d'une  val- 
ve  de  distribution  munie  d'une  tige  de  commande  ;  le  dis- 
tributeur  comprend,  en  outre,  un  bouton  poussoir  com- 
portant  un  pion  propre  à  agir  sur  la  tige,  un  conduit  tra- 
versant  le  pion  et  raccordant  la  sortie  de  la  tige  à  une 
buse  prévue  dans  le  bouton-poussoir,  une  frette  de  re- 
tenue,  apte  à  se  fixer  sur  le  récipient,  pour  le  maintien 
du  bouton-poussoir.  Il  permet  à  l'utilisateur  d'actionner 
la  valve  de  distribution  en  exerçant  une  force  réduite  sur 
le  bouton-poussoir,  ce  qui  confère  à  cet  utilisateur  une 
sensation  de  douceur  de  fonctionnement,  lors  de  l'ac- 
tionnement.  En  outre,  la  zone  d'appui  sur  le  bou- 
ton-poussoir  a  une  étendue  angulaire  relativement  gran- 
de,  ce  qui  facilite  l'utilisation  de  ce  distributeur. 

Le  dispositif  d'actionnement  (frette-bouton  pous- 
soir)  de  ce  distributeur  est  constitué  de  deux  pièces  sé- 
parées,  ce  qui  nécessite  un  montage,  sur  une  chaîne  de 
fabrication,  relativement  onéreux  et  complexe,  du  point 
de  vue  industriel.  Un  autre  inconvénient  de  ce  distribu- 
teur  réside  dans  le  fait  que  la  valve  utilisable  pour  ce  dis- 
tributeur  ne  peut  être  qu'une  valve  dite  à  déformation  la- 
térale,  ce  qui  nécessite  un  outillage  industriel  de  monta- 
ge  particulier.  Il  en  résulte  un  prix  de  revient  du  distribu- 
teur  élevé. 

En  outre,  il  est  souhaitable  de  mettre  à  la  disposition 
du  consommateur  un  distributeur  neuf,  c'est-à-dire  un 
distributeur  n'ayant  jamais  été  utilisé. 

Par  ailleurs,  il  est  connu  des  distributeurs  munis  d'un 
bouton-poussoir  liés  par  une  liaison  à  un  élément  fixé 
sur  le  réservoir  du  distributeur,  qui  peut  être  rompue  lors 
de  la  première  utilisation.  Ainsi,  dans  le  document 
FR-A-2  527  562,  l'organe  d'actionnement  est  relié  à  une 
bague  de  fixation  par  des  ponts  frangibles  de  garantie 
qui  ne  sont  rompus  que  par  appui,  selon  l'axe  du  distri- 
buteur,  sur  l'organe  d'actionnement.  Par  ailleurs,  le  do- 
cument  US-A-3  531  026  montre  un  capuchon  et  un  bou- 
ton  liés  par  une  toile  fine,  celle-ci  étant  rompue  lors  de 
l'utilisation  du  distributeur  par  appui  sur  le  bouton,  selon 
l'axe  du  bouton.  De  plus,  le  document  US-A-4  243  161 
décrit  un  bouton-poussoir  lié  par  un  aileron  à  un  manche 
tubulaire,  l'ensemble  étant  moulé  d'une  seule  pièce. 
L'aileron  de  liaison  est  rompu  lorsque  l'ensemble  est  fixé 

sur  la  valve  du  récipient.  Enfin,  le  document  US-A-3  540 
624  montre  un  bouton-poussoir  lié  à  un  capot  par  des 
toiles  qui  sont  rompues  lors  de  l'actionnement  axial  du 
bouton-poussoir. 

s  Dans  ces  dispositifs,  la  liaison  entre  le  bouton-pous- 
soir  et  l'élément  fixé  sur  le  réservoir  du  distributeur  est 
rompue  par  actionnnement  du  bouton-poussoir.  Malheu- 
reusement,  cet  actionnement  peut  en  même  temps  com- 
mander  la  distribution  de  produit.  Or,  il  est  souhaitable 

10  que  la  liaison  puisse  être  rompue  indépendamment  de 
l'appui  sur  le  bouton-poussoir  pour  éviter  la  distribution 
simultanée,  involontaire,  de  produit. 

La  présente  invention  vise  donc  à  remédier  aux  in- 
convénients  mentionnés  ci-dessus. 

15  La  présente  invention  a  pour  but,  surtout,  de  propo- 
ser  un  distributeur  du  genre  défini  précédemment  dont 
la  fabrication  et  le  montage  soient  plus  simples  que  ceux 
du  distributeur  selon  FR-A-2  661  661  ,  et  dont  le  prix  de 
revient  soit  aussi  faible  que  possible,  et  dont  la  liaison 

20  entre  le  bouton-poussoir  et  la  frette  soit  rompue  sans  dis- 
tribution  de  produit,  tout  en  garantissant  à  l'utilisateur 
l'état  strictement  neuf  du  produit  par  un  système  de 
non-violation. 

La  présente  invention  a  donc  pour  objet,  le  produit 
25  industriel  nouveau  que  constitue  un  distributeur  compor- 

tant  une  valve  de  distribution  d'un  produit  liquide  à  dis- 
tribuer  sous  la  forme  d'un  aérosol  ou  d'une  mousse  à 
l'aide  d'un  gaz  propulseur,  cette  valve  étant  montée  sur 
un  récipient  contenant  le  liquide  et  étant  munie  d'une  tige 

30  de  commande  ;  un  bouton-poussoir  pour  actionner  la 
valve,  ce  bouton-poussoir  comportant  un  pion  apte  à  agir 
sur  la  tige  une  buse  prévue  dans  le  bouton-poussoir  un 
conduit  traversant  le  pion  et  raccordant  la  sortie  de  la 
tige  à  la  buse  une  frette  de  retenue,  apte  à  se  fixer  sur 

35  le  récipient,  pour  le  maintien  du  bouton-poussoir,  le  bou- 
ton-poussoir  (4)  étant  moulé  monobloc  avec  lafrette  (23) 
de  retenue  et  une  liaison  (18)  étant  prévue  entre  lafrette 
(23)  et  le  bouton-poussoir  (4),  caractérisé  en  ce  que  la 
liaison  est  agencée  de  sorte  à  n'être  rompue  que  par  ro- 

40  tation  du  bouton-poussoir  (4)  par  rapport  à  la  frette  (23), 
lors  de  la  première  utilisation  du  distributeur,  cette  liaison 
(18)  constituant  un  dispositif  de  non-violation. 

Selon  l'invention,  la  liaison  entre  la  frette  et  le  bou- 
ton-poussoir  est  établie  sous  forme  d'au  moins  une  lan- 

45  guette  mince,  s'étendant  dans  une  direction  parallèle  à 
un  axe  de  symétrie  du  distributeur. 

Avantageusement,  on  utilise  une  ou  plusieurs  lan- 
guettes,  par  exemple  au  nombre  de  3  à  12  environ,  de 
préférence  espacées  régulièrement  les  unes  des  autres. 

so  Selon  un  aspect  intéressant  de  l'invention,  les  lan- 
guettes  ont  une  première  et  une  deuxième  extrémités, 
la  première  extrémité  étant  fixée  sur  un  premier  trottoir 
solidaire  d'un  bord  périphérique  du  bouton-poussoir,  la 
deuxième  extrémité  étant  fixée  sur  un  second  trottoir 

55  complémentaire,  solidaire  d'un  plateau  annulaire  faisant 
partie  de  la  frette. 

Avantageusement,  le  premier  et  le  second  trottoirs 
se  situent,  respectivement,  de  part  et  d'autre  de  la  lan- 
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guette  et  sont  solidaires  respectivement  du  bou- 
ton-poussoir  et  de  la  frette. 

Cet  agencement  permet  un  moulage  de  l'ensemble 
frette-liaison-bouton  poussoir. 

Selon  l'invention,  le  premier  trottoir  peut  être  muni 
d'un  évidement  ayant  une  dimension  égale  à  la  longueur 
de  la  languette,  pour  que  celle-ci  puisse  être  logée  dans 
cet  évidement  après  la  rotation  du  bouton-poussoir  par 
rapport  à  la  frette.  En  outre,  le  premier  trottoir  comporte 
un  plateau  d'appui  relié  à  cet  évidement  par  une  pente. 
Cette  pente  facilite  la  rotation  du  bouton-poussoir  dans 
sa  position  de  fonctionnement. 

Le  second  trottoir  comporte,  de  préférence,  une  bu- 
tée,  une  surface  d'appui  susceptible  de  coopérer  avec 
le  plateau  du  premiertrottoir,  un  bourrelet  délimitant  avec 
la  butée  une  surface  d'appui  pour  le  plateau  du  premier 
trottoir  après  la  rotation  du  bouton-poussoir  par  rapport 
à  la  frette,  et  éventuellement  une  pente,  de  préférence 
de  même  inclinaison  et  d'orientation  complémentaire  à 
celle  de  la  pente  du  premiertrottoir. 

Deux  indicateurs  de  violation  optiques  peuvent  être 
prévus  sur  la  frette  et  le  bouton-poussoir  respective- 
ment,  indiquant,  de  par  la  position  de  l'un  par  rapport  à 
l'autre,  si  le  distributeur  a  déjà  été  utilisé  ou  non. 

La  frette  peut  en  outre  comporter  un  moyen  d'encli- 
quetage  pour  un  capot  de  protection. 

Pour  mieux  faire  comprendre  l'objet  de  la  présente 
invention,  on  va  décrire  à  titre  d'exemple  purement  illus- 
tratif,  et  nullement  limitatif,  un  mode  de  réalisation  du  dis- 
tributeur  représenté  sur  les  figures  annexées. 

La  figure  1  est  une  coupe  axiale  partielle  d'un  distri- 
buteur  de  produit  liquide  sous  pression,  équipé  d'un  dis- 
positif  de  non-violation  conforme  à  l'invention. 

La  figure  2  est  une  vue  de  dessus  du  distributeur  de 
la  figure  1  . 

La  figure  3  représente  une  vue  agrandie  en  pers- 
pective  d'une  languette  de  non-violation,  selon  l'inven- 
tion,  reliant  lafrette  et  le  bouton-poussoir  du  distributeur 
de  la  figure  1  . 

La  figure  4  représente  une  coupe  analogue  à  celle 
de  la  figure  1,  le  distributeur  étant  montré  en  cours  de 
pulvérisation. 

En  se  rapportant  aux  figures  1  à  4  annexées,  on  peut 
voir  un  distributeur  de  liquide  désigné  dans  son  ensem- 
ble  par  la  référence  1,  équipé  d'un  bouton  poussoir  4 
pour  actionner  une  valve  de  distribution  2  montée  sur  un 
réservoir  3,  généralement  cylindrique  et  présentant  un 
axe  A  de  symétrie.  Le  réservoir  3  contient  un  produit  li- 
quide,  sous  pression  à  l'aide  d'un  gaz  propulseur,  ce  li- 
quide  devant  être  distribué  sous  la  forme  d'un  aérosol 
ou  d'une  mousse. 

Le  bouton-poussoir  4,  en  forme  de  capuchon,  pré- 
sente  un  bord  périphérique  4a  qui  comporte,  suivant 
l'axe  A,  un  pion  5  cylindrique  solidaire  de  la  paroi  supé- 
rieure  4b  du  bouton-poussoir  4.  Cette  paroi  4b  est  légè- 
rement  bombée.  Le  pion  5  est  traversé  par  un  conduit  6 
axial,  qui  se  raccorde  à  un  canal  transversal  7,  condui- 
sant  à  une  buse  de  pulvérisation  8,  montée,  de  façon 

classique,  sur  une  pièce  de  centrage  9,  prévue  dans  le 
bouton-poussoir  4  dans  une  zone  plane  4c  en  pente.  La 
zone  4c  a  sensiblement,  en  vue  de  face,  la  forme  d'un 
trapèze  présentant  une  grande  base  40,  deux  côtés  la- 

5  téraux  41  ,  42  et  une  petite  base  43  légèrement  bombée 
vers  l'extérieur  qui  se  raccorde  à  la  surface  d'appui  4b 
du  bouton  poussoir  4.  A  part  la  zone  de  raccordement 
43,  la  surface  4b  est  délimitée  par  un  bord  périphérique 
44,  s'évasant  vers  une  portion  tronconique  4d  qui  cons- 

10  titue  la  paroi  latérale  du  bouton-poussoir  4.  A  son  tour, 
la  portion  tronconique  4d  se  raccorde  à  une  jupe  cylin- 
drique  4f  qui  porte  le  bord  périphérique  4a.  La  grande 
base  40  de  la  zone  en  trapèze  4c  fait  partie  d'un  segment 
4e  qui  relie  la  zone  4c  à  une  partie  de  la  jupe  4f. 

15  L'extrémité  libre  (du  côté  réservoir)  du  conduit  6 
comporte  un  alésage  1  0  de  diamètre  plus  important  que 
celui  du  conduit  6,  de  manière  à  former  un  logement, 
apte  à  recevoir,  avec  un  léger  serrage,  l'extrémité  libre 
d'une  tige  de  commande  11  de  la  valve  2.  Cette  valve 

20  est  une  valve  classique  dont  l'ouverture  est  commandée 
par  enfoncement  de  la  tige  11  selon  l'axe  A.  La  valve  2 
comporte  un  corps  12  qui  est  serti,  en  partie  haute,  du 
coté  de  la  tige  de  commande,  dans  une  coupelle  13, 
fixée  par  sertissage  ou  dudgeonnage  sur  une  ouverture 

25  circulaire  pratiquée  au  sommet  d'un  dôme  3a  du  réser- 
voir  3,  comportant  un  bord  roulé  1  4  et  coiffant  l'extrémité 
supérieure  d'une  portion  cylindrique  3b  du  réservoir  3. 
La  partie  inférieure  du  corps  12  de  valve,  située  du  coté 
opposé  à  la  tige  de  commande  1  1  ,  est  munie  d'une  zone 

30  de  raccordement  1  5,  prolongée  par  un  tube  plongeur  1  6 
s'étendant  jusqu'au  fond  du  réservoir  3. 

Toute  la  surface  4b  de  la  paroi  supérieure  du  bou- 
ton-poussoir  4,  représentée  de  façon  hachurée  sur  la  fi- 
gure  2,  constitue  une  zone  d'appui,  sur  laquelle  l'utilisa- 

35  teur  exerce  une  pression  pour  commander  l'ouverture 
de  la  valve  2. 

Le  bouton  poussoir  4,  est  relié  par  son  bord  périphé- 
rique  4a  et  via  des  languettes  30  minces  à  un  plateau 
annulaire  23a  d'une  frette  de  retenue  23  de  forme  géné- 

40  ralement  cylindrique.  L'ensemble  bouton  poussoir-lan- 
guettes-frette  est  réalisé  de  façon  monobloc.  La  frette 
23,  à  son  extrémité  opposée  au  réservoir,  est  munie  d'un 
décrochement  annulaire  23b  destiné  à  l'encliquetage 
d'un  capot  de  protection  17,  que  l'utilisateur  retire  avant 

45  l'utilisation. 
L'extrémité  23c  de  la  frette  23,  située  du  côté  tourné 

vers  le  réservoir  3,  comporte  un  bourrelet  intérieur  d'en- 
cliquetage  24,  capable  de  s'encliqueter  dans  une  gorge 
annulaire  3c  du  réservoir,  prévue  au  niveau  de  la  jonction 

50  entre  la  partie  cylindrique  3b  du  réservoir  3  et  son  dôme 
3a. 

Comme  visible  sur  la  figure  2,  montrant  le  distribu- 
teur  de  la  figure  1  en  vue  de  dessus  avant  son  l'utilisa- 
tion,  le  plateau  annulaire  23a  de  la  frette  23  comporte 

55  intérieurement  huit  encoches  ou  créneaux  35,  séparées 
par  huit  saillies  36.  Au  travers  de  chaque  encoche  35, 
on  peut  voir  un  premier  trottoir  50,  solidaire  de  la  base 
4a  du  bouton-poussoir. 

3 
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Une  vue  de  détail  d'une  encoche  35  et  d'une  saillie 
36  est  montrée  sur  la  figure  3.  On  voit  que  les  trottoirs 
50  sont  situés  en  face  et  en  dessous  des  encoches  35. 
Chaque  premier  trottoir  50  comporte  un  plateau  d'appui 
52  et  un  évidement  54  relié  au  plateau  d'appui  52  par  s 
une  pente  53.  Du  coté  opposé  au  plateau  52,  cet  évide- 
ment  54  est  délimité  par  une  languette  30  qui  est  fixée 
au  trottoir  50  par  une  première  extrémité  30a,  et  qui  a 
une  orientation  axiale  suivant  l'axe  A  de  symétrie  du  dis- 
tributeur.  10 

Une  deuxième  extrémité  30b  de  chaque  languette 
30  est  fixée  à  un  second  trottoir  60,  solidaire  d'une  saillie 
36.  Ces  seconds  trottoirs  60,  d'orientation  inverse  aux 
premiers  trottoirs  50,  comportent  une  surface  d'appui  63 
délimitée  par  une  butée  64  et  par  un  bourrelet  62.  Cha-  is 
que  butée  62  est  reliée  par  une  pente  61,  de  même  in- 
clinaison  et  d'orientation  complémentaire  à  celle  de  la 
pente  51  du  premier  trottoir  50  correspondant,  à  la 
deuxième  extrémité  30b  de  la  languette  30  associée. 

Le  fonctionnement  de  ce  distributeur  est  le  suivant  :  20 
lorsque  l'utilisateur  souhaite  distribuer  du  liquide  pour  la 
première  fois,  il  retire  le  capot  de  protection  17,  puis  il 
saisit  le  récipient  3  d'une  main  et  le  bouton-poussoir  4 
de  l'autre.  Ensuite,  il  fait  tourner  le  bouton-poussoir  par 
rapport  au  récipient  jusqu'à  l'apparition  d'un  clic  audible,  25 
signalant  la  rupture  des  languettes  30.  Lorsqu'il  continue 
à  tourner,  chaque  languette  30  se  couche  dans  l'évide- 
ment  54  du  premier  trottoir  50  associé,  et  successive- 
ment,  les  pentes  53,  61  des  premiers  50  et  des  seconds 
trottoirs  60  complémentaires  coulissent  les  unes  sur  les  30 
autres.  En  fin  de  rotation,  chaque  premier  trottoir  50  est 
en  regard  d'un  second  trottoir  60,  chaque  premier  trottoir 
étant  en  appui  contre  la  butée  64  et  maintenu  par  le  bour- 
relet  62  du  second  trottoir  60  complémentaire.  Il  se  cons- 
tituent  donc,  entre  la  frette  23  et  le  bouton-poussoir  4,  35 
des  couples  de  trottoirs  en  appui,  successifs. 

A  ce  stade,  le  distributeur  est  opérationnel.  Afin  de 
distribuer  une  dose  de  liquide,  l'utilisateur  appuie  sur 
n'importe  quel  endroit  de  la  surface  d'appui  4b  du  bou- 
ton-poussoir  4  pour  commander  l'ouverture  de  la  valve  40 
de  distribution  2.  Dans  la  zone  où  l'enfoncement  du  bou- 
ton-poussoir  4  est  effectué  (figure  4),  un  premiertrottoir 
50a  déterminé  s'éloigne  du  second  trottoir  60a,  avec  le- 
quel  il  était  au  contact  auparavant.  Du  côté  diamétrale- 
ment  opposé  à  la  zone  d'appui,  le  plateau  52  d'un  autre  45 
premier  trottoir  50b  et  la  surface  d'appui  63  d'un  autre 
second  trottoir  60b  associé  restent  en  appui  l'un  contre 
l'autre  sous  l'action  d'un  ressort  de  rappel,  dont  est  mu- 
nie  la  valve  de  distribution  2  le  plateau  52  du  trottoir  50b 
et  la  surface  63  du  trottoir  60b  forment  une  zone  de  pi-  so 
votement. 

L'enfoncement  du  bouton-poussoir  entraîne,  via  le 
pion  5,  la  descente  de  la  tige  1  1  en  direction  de  la  valve, 
et  provoque  l'ouverture  de  celle-ci.  Le  liquide,  sous  la 
poussée  du  gaz  propulseur,  monte,  via  le  tube  plongeur  55 
16,  dans  le  corps  12  de  la  valve,  d'où  il  sera  acheminé, 
au  travers  de  la  tige  11  ,  du  conduit  6  et  du  canal  7,  vers 
la  buse  8  de  pulvérisation. 
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Grâce  à  cette  disposition,  le  bouton-poussoir  est  ca- 
pable  d'exercer  un  effet  de  levier  sur  la  tige  de  comman- 
de.  En  conséquence,  la  force  d'appui,  nécessaire  pour 
déclencher  la  pulvérisation  du  liquide,  est  réduite  par 
rapport  à  un  distributeur  classique,  et  l'utilisateur  appré- 
ciera  le  fonctionnement  doux  de  ce  distributeur. 

Du  point  de  vue  fabrication;  l'ensemble  (frette-lan- 
guettes-bouton  poussoir)  est  moulé  en  une  seule  étape, 
ce  qui  réduit  le  temps  et  le  coût  de  fabrication,  et  facilite 
le  montage  du  distributeur. 

Revendications 

1  -  Distributeur  comportant  une  valve  de  distribution 
(2)  d'un  produit  liquide  àdistribuer  sous  la  forme  d'un 
aérosol  ou  d'une  mousse  à  l'aide  d'un  gaz  propul- 
seur,  cette  valve  (2)  étant  montée  sur  un  récipient 
(3)  contenant  le  liquide  et  étant  munie  d'une  tige  (11) 
de  commande  ;  un  bouton-poussoir  (4)  pour  action- 
ner  la  valve,  ce  bouton-poussoir  (4)  comportant  un 
pion  (5)  apte  à  agir  sur  la  tige  (11);  une  buse  (8)  pré- 
vue  dans  le  bouton-poussoir  (4);  un  conduit  (6)  tra- 
versant  le  pion  et  raccordant  la  sortie  de  la  tige  (11) 
à  la  buse  ;  une  frette  (23)  de  retenue,  apte  à  se  fixer 
sur  le  récipient  (3),  pour  le  maintien  du  bouton-pous- 
soir  (4),  le  bouton-poussoir  (4)  étant  moulé  mono- 
bloc  avec  la  frette  (23)  de  retenue  et  une  liaison  (18) 
étant  prévue  entre  la  frette  (23)  et  le  bouton-poussoir 
(4)  ,  caractérisé  en  ce  que  la  liaison  est  agencée  de 
sorte  à  n'être  rompue  que  par  rotation  du  bou- 
ton-poussoir  (4)  par  rapport  à  la  frette  (23),  lors  de 
la  première  utilisation  du  distributeur,  cette  liaison 
(18)  constituant  un  dispositif  de  non-violation. 

2  -  Distributeur  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé 
en  ce  que  la  liaison  (18)  prévue  entre  la  frette  (23) 
et  le  bouton-poussoir  (4)  est  sous  forme  d'au  moins 
une  languette  (30)  mince,  s'étendant  dans  une 
direction  parallèle  à  un  axe  (A)  de  symétrie  du  dis- 
tributeur. 

3  -  Distributeur  selon  la  revendication  2,  caractérisé 
en  ce  que  les  languettes  (30)  sont  au  nombre  de  3 
à  12  environ. 

4  -  Distributeur  selon  l'une  des  revendications  2  ou 
3,  caractérisé  en  ce  que  la  languette  (35)  a  une  pre- 
mière  et  une  deuxième  extrémités,  la  première 
extrémité  (30a)  étant  fixée  sur  un  premier  trottoir 
(50)  solidaire  d'un  bord  périphérique  (4a)  du  bou- 
ton-poussoir  (4),  la  deuxième  extrémité  (30b)  étant 
fixée  sur  un  second  trottoir  complémentaire  (60) 
solidaire  d'un  plateau  annulaire  (23a)  faisant  partie 
de  la  frette  23. 

5  -  Distributeur  selon  l'une  des  revendications  2  à  4, 
caractérisé  en  ce  qu'au  moins  un  premier  trottoir 
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(50)  et  au  moins  un  second  trottoir  (60)  se  situent 
de  part  et  d'autre  de  la  languette  (30)  et  sont  solidai- 
res  respectivement  du  bouton-poussoir  (4)  et  de  la 
frette  (23). 

5 
6  -  Distributeur  selon  l'une  des  revendications  4  ou 
5,  caractérisé  en  ce  que  le  premier  trottoir  (50)  est 
muni  d'un  évidement  (54)  ayant  une  dimension 
égale  à  la  longueur  de  la  languette  (30)  pour  que 
celle-ci  puisse  être  logée  dans  cet  évidement  (54)  10 
après  la  rotation  du  bouton-poussoir  (4)  par  rapport 
à  lafrette  (23). 

7  -  Distributeur  selon  l'une  quelconque  des  revendi- 
cations  4  à  6,  caractérisé  en  ce  que  le  premiertrottoir  15 
(50)  comporte  un  plateau  d'appui  (52)  relié  à  l'évi- 
dement  (54)  par  une  pente  (53). 

8  -  Distributeur  selon  la  revendication  7,  caractérisé 
en  ce  que  le  second  trottoir  (60)  comporte  une  butée  20 
(64),  une  surface  d'appui  (63)  susceptible  de  coo- 
pérer  avec  le  plateau  (52)  du  premier  trottoir  (50), 
un  bourrelet  (62)  délimitant  avec  la  butée  (64)  une 
surface  d'appui  (63)  pour  le  plateau  (52)  du  premier 
trottoir  (50)  après  la  rotation  du  bouton-poussoir  (4)  25 
par  rapport  à  la  frette  (23). 

9  -  Distributeur  selon  la  revendication  7  ou  8,  carac- 
térisé  en  ce  que  le  second  trottoir  (60)  comporte  une 
pente  (61),  de  même  inclinaison  et  d'orientation  30 
complémentaire  à  celle  de  la  pente  (53)  du  premier 
trottoir  (50). 

55 
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