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(57)  Anwendung: (B) und umgekehrt. Schlagpunkte sind in der Zeichnung
Durchlasse in gegossenen Flachen, nach Erhartung mit (a) und (b) bezeichnet.
ausschalen, hier beschrieben im Hochbau. Einbau von Fig. 2.

wiederverwendbaren Aussparungskasten fur die Her- Grundrif: - Mafstab 1:2

stellung von Betondeckendurchbriichen flr Rohrdurch-

fihrungen.

Bauart:

Formteile aus Metall oder Kunststoff oder jedes wider- an der dufiersten Kante
standsfahige Material moglich. Wandungstarke je nach s eler Berlumgspunie sin
Anwendung, hier 1 cm stark. Je nach FormgréBekénnen
anden Innenseiten Verstarkungsrippen angeordnet wer-
den. Héhe je nach Anwendung, hier 25 cm hoch. Durch-
messer hier 25 cm. Es sind alle GréBen, Héhen und
Starken herstellbar.

Beschreibung:

Formteil (A) und Formteil (B) werden mit ihren geraden
Schenkeln so ineinander gestellt, daB der gerade
Schenkel (A) im Halbkreis von (B) steht und umgekehrt.
Durch kurze Abbiegung der geraden Schenkel wird der
Abstand zueinander bestimmt, hier 2 cm. Die halbkreis- N

férmig gebogenenSchenkel (A) und (B) beriihren mit i |

ihren Enden das jeweils andere Formteil und zwar dort, :

wo der gerade Schenkel in den gebogenen halbkreisfér- M
migen Schenkel Ubergeht, so daB keine VerguBmasse,
hier Beton, eindringen kann. Es entsteht eine kreisform-
ahnliche Aussparung. Gegen Verschiebung werden die
Teile (A) und (B) mittels Bolzen (C) oder Klammern gesi-
chert, die spater fir das Ausschalen wieder entfernt wer-
den. Der halbkreisférmige Schenkel ist am auslaufenden
Ende, hier dargestellt auf einer Lange von ca 40 mm
nach auB3en bis 5 mm, ausgebeult. Dieses bewirkt eine
bessere Bewegungsfreiheit beim Ausschalen, welches
durch Eintreiben eines Keiles zwischen die beiden
gegentbergestellten geraden Schenkel die Formteile
(A) und (B) zueinander bewegt und somit entnommen
werden kénnen. Die zweite Ausschalungsméglichkeit ist
ein Hammerschlag an geraden Schenkel (A) in Richtung
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Beschreibung

Aussparungen in Betondecken im Hochbau dienen
zur Durchfiihrung von Ent- und Versorgungsleitungenin
Neubauten.

Bisher wurden Aussparungen aus Holzbrettern oder
Styroporkl6étzen als Kasten in die Decke eingelassen.
Nach Erhartung der Decke wurden die Kasten oder
Klétze herausgestemmt und somit zerstort.

Eine Aussparung war hergestellt, die Ausschalung
war jedoch verloren.

Die erfindungsgeméaBe Aussparungsvorrichtung ist
immer wieder verwendbar und spart Lohn- und Materi-
alkosten.

Ein Ausflhrungsbeispiel nach der Erfindung ist in
den Zeichnungen Fig. 1 - 3 dargestellt.

Es zeigt:
Figur 1 = Einzelformteile im GrundriB,
Figur 2 = beide Formteile einbaufertig im GrundriB,
Figur 3 = Schnitt durch die zwei geraden Schenkel.

Beschreibungen der Figuren 1 - 3 :

Formteil (A) und Formteil (B) werden mit ihren gera-
den Schenkeln so ineinander gestellt, daB der gerade
Schenkel (A) im Halbkreis von (B) steht und umgekehrt.
Durch kurze Abbiegung der geraden Schenkel wird der
Abstand zueinander bestimmt, hier 2 cm. Die halbkreis-
férmig gebogenen Schenkel (A) und (B) berthren mit
ihren Enden das jeweils andere Formteil und zwar dort,
wo der gerade Schenkel in den gebogenen halbkreisfér-
migen Schenkel Uibergeht, so daB keine VerguBmasse,
hier Beton, eindringen kann. Es entsteht eine kreisform-
ahnliche Aussparung.

Gegen Verschiebung werden die Teile (A) und (B)
mittels Bolzen (C) oder Klammern gesichert, die spater
fur das Ausschalen wieder entfernt werden.

Der halbkreisférmige Schenkel ist am auslaufenden
Ende, hier dargestellt auf einer Lange von ca 40 mm
nach auB3en bis 5 mm, ausgebeult. Dieses bewirkt eine
bessere Bewegungsfreiheit beim Ausschalen, welches
durch Eintreiben eines Keiles zwischen die beiden
gegentbergestellten geraden Schenkel die Formteile
(A) und (B) zueinander bewegt und somit entnommen
werden kénnen.

Die zweite Ausschalungsmdéglichkelt ist ein Ham-
merschlag an geraden Schenkel (A) in Richtung (B) und
umgekehrt.

Schlagpunkte sind in der Zeichnung mit (a) und (b)
bezeichnet.

Patentanspriiche

1. Aussparungsvorrichtung zum Herstellen von Durch-
lassen in gegossenen Flachen, immer wieder ver-
wendbar, bestehend aus  zwei Stuck
Aussparungsformteilen (A) und (B) mit je einem
halbkreisféormigen Schenkel und einem einseitig,
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zur Bogenmitte hin zeigenden geraden Schenkel,
wobei die Formteile mit ihren geraden Schenkein so
ineinander gestellt werden, daB eine fast kreisfér-
mige Aussparung entsteht.

Dadurch gekennzeichnet, daB der gerade Schenkel
(A) im Halbkreis von (B) steht und umgekehrt. Siche-
rung gegen Verschiebung durch Bolzen, Klammern
0. &.. Der gerade Schenkel ist am Ende nach innen
aufgeb-ogen, dient somit als Abstandhaltung. Der
halbkreisformige Schenkel ist am auslaufenden
Ende leicht nach auBen gebeult. Dieses bewirkt eine
bessere Bewegungsfreiheit beim Ausschalen. Je
nach GréBe kénnen im Innenraum der Formen Ver-
starkungsrippen eingebaut werden oder die Formen
werden mit einem Deckel abgedeckt.

Durch Eintreiben eines Keiles zwischen die beiden
gegenubergestellten geraden Schenkel werden die
Formteile (A) und (B) zueinander bewegt und kén-
nen nach Erhartung der Flache entnommen wer-
den.

Eine weitere Ausschalungsméglichkeit ist dadurch
gekennzeichnet, daB mit Hammerschlag an gera-
den Schenkel (A) in Richtung (B) und umgekehrt
sich die Formteile durch leichten Dreheffekt 16sen,
sich zueinander bewegen und entnommen werden
kénnen. Schlagpunkte sind in der Zeichnung mit (a)
und (b) bezeichnet.

Herstellung der Vorrichtung dadurch gekennzeich-
net, daB alle brauchbaren GréBen und alle wider-
standsfahigen Materialien, z.B. Kunststoff oder
Metall, verwendet werden kdnnen.
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Fig. 3.

Schnitt: MaBstab 1:2
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