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(54) Fleischwolf

(57) Die Erfindung bezieht sich auf einen Fleisch- Fig. 1
wolf, welcher mit Zubringer und Arbeitsschnecke ausge-
rustet ist, die in einer Ebene oder zueinander um 90 Grad 4 5 3 7 &6

versetzt gelagert sind.

Durch entsprechende Anordnung von Einbauele-
menten 7 wird oberhalb der Zubringerschnecke 1 ein
Druckraum 3 geschaffen, der dem Verarbeitungsgut die
erforderliche Stutzung verleiht und somit ein qualitativer
Férderungs- und Zerkleinerungsproze3 gegeben ist.

Die Einbauelemente 7 sind auswechselbar im Ein- \
fulltrichter 6 angeordnet und in ihrer Lange durch das
Zusammenfligen einzelner Einbauelentensegmenten
11 variierbar.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Fleischwolf,
welcher vorzugsweise als Winkelwolf oder Automaten-
wolf ausgebildet und mit Zufihr- und Arbeitsschnecke
ausgerustet ist.

Bei den bekannten Fleischwolfen dieser Gattung
sind die Zufihr- und Arbeitsschnecken in Ebenen und
im rechten Winkel zueinander versetzt im Fleischwolf
gelagert. An den Ubergangsstellen von Zufiihrschnecke
zur Arbeitsschnecke sind die Schneckenkérper beson-
ders konstruktiv gestaltet und ausgefihrt, um einen qua-
litativen Ubergang bzw. Ubergabe des Rohstoffes von
der Zufthr- zur Arbeitsschnecke zu erreichen.

So wird mitder DD-PS 289220 eine Zufuhrschnecke
in Fleischwélfen beschrieben, die im Aufnahmebereich
des zu wolfenden Rohstoffes ein Férderimpulsstlck auf-
weist, welches aus einem 1/4 bis 1/2 Schneckengang
besteht, einfach oder mehrfach ausgebildet ist und des-
sen Ganghohe bis zu 20 % gegenliber der Schnecken-
ganghohe der Zufihrschnecke ausgebildet ist.

Diese Lésung bringt den Vorteil, daB dem Wolfgut
ein Axialschub erteilt wird, andererseits allerdings muf3
die Arbeitsschnecke im Bereich des Férderimpulsstik-
kes einen Freiraum aufweisen, damit ein ungestérter
Betrieb méglich ist.

Nachteilig bei allen bekannten Flelschwélfen dieser
Art ist, daB unmittelbar im Bereich des Uberganges von
Zufuihrschnecke zur Arbeitsschnecke, der Ubergabe des
Wolfgutes von der groBen Zubringerschnecke zur klei-
neren Arbeitsschnecke, als von der langsam laufenden
Zubringer- zur schnellaufenden Arbeitsschnecke, kein
definitiver Druckaufbau im Verarbeitungsgut erreicht
werden kann, was sich negativ auf die Qualitat des Wolf-
gutes auswirkt.

Weiterhin ist dieser Bereich hygienisch sehr
schlecht zu kontrollieren und daher aus hygienischer
Sicht bedenklich, was insbesondere auch dadurch her-
vorgerufen wird, daB unterschiedliche Rohstoffe und
deren Zustandsformen zusatzliche Probleme bei der
Ubergabe zwischen den beiden Schnecken erzeugen.
Bei weicheren Rohstoffen fiihrt es zum RuckflieBen des
Rohstoffes, da durch die Druckkraft der Zubringer-
schnecke und die schlechte Rohstoffabnahme durch die
Arbeitsschnecke der Rohstoff in den Zufihririchter
zuriickquillt und standig gequetscht wird.

Bei sehr harten Rohstoffen, so beispielsweise bei
tiefgefrorenem Fleisch, erzeugt das Gehause, das Rohr,
in dem die Zubringerschnecke arbeitet, infolge der Gro-
Benunterschiede zur Arbeitsschnecke, einen sehr gro-
Ben Rohstoffstau, da hier eine Verdichtung des
Rohstoffes mit der Rohstofflibergabe einher geht und so
oft Funktionsstérungen durch diskontinuierlichen Fér-
derfluB eintreten.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Fleischwolf, als
Geradeaus-Winkel- oder Automatenwolf ausgeftihrt, zu
entwickeln, mit dem im Bereich der Rohstofflibergabe
von der/den Zubringerschnecke/n zur Arbeitsschnecke,
in Abhangigkeit der Rohstoffarten und deren Zustands-
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formen und somit den spezifischen Ubergabebedingun-
gen Rechnung tragend, ein Druckaufbau des Rohstoffes
erreicht wird und dessen Ubergabestelle variierbar aus-
gestaltbar ist.

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch die im
Anspruch 1 herausgestellten erfinderischen Merkmale
gelost.

Vorteilhafte Ausfihrungen sind Gegenstand der
Unteranspriiche.

Die erfindungsgeméBe Ldsung ist dadurch charak-
terisiert, daB im Ubergabebereich von Zubringer- und
Arbeitsschnecke, in der Wanne oder auch des Einfdillt-
richters, ein variabler, entnehmbarer sowie einstellbarer
Druckraum vorgesehen ist, der den spezifischen
Betriebsbedingungen entsprechend in seiner Ausfih-
rung, Gestaltung und Anordnung veranderbar ausgebil-
det ist.

Das im Druckraum sich einstellende und vorherr-
schende Druckpolster ergibt sich aus dem Masseschub,
der Bewegungsenergie, der sich aus der Drehzahl und
Geometrie der Zubringer- und Arbeitsschnecke und dem
Vorbereitungsgut ableitet, und gewahrleistet einen voll-
flachigen Schub In dem Druckraum, der sich auf die
Arbeitsschnecke Ubertragt und in der Arbeitsschnecke
fortgefihrt wird bis zum ausgangsseitig vorgesehenen
Schneidsatz. Damit steigert sich das Schubpotential ftr
das Messersystem und fihrt zu 30% Leistungssteige-
rung des Fleischwolfes.

Zur Erfindung gehért auch, daB der Druckraum in
seiner Ausfihrung und Anordnung unterschiedlich aus-
bildbar ist, wobei dieses von den vorherrschenden
Betriebsbedingungen abgeleitet wird und die einzelnen
Elemente fiir den Druckraum demgemaf gestaltet und
angeordnet werden.

Dabei gilt der Grundsatz, daB fir weiches Verarbei-
tungsgut ein langer Druckraum benétigt wird, wahrend
fur harte Rohstoffe ein in seiner Lange kurz ausgeflhrter
Druckraum den Forderungen nach Druckaufbau und
Foérderfahigkeit gerecht wird. Das bedeutet andererseits,
daB das jeweilige Verarbeitungsgut eine geringere bzw.
stérkere Stutzung an den Wandungen im Druckraum
erhalten muB.

Dies geschieht in der Form, daB im Ubergabebe-
reich, im unmittelbaren AnschluB3 an die Wannen- bzw.
Einfulltrichterwand, an den Seitenwanden abstitzend
und befestigt, halbschalenférmig ausgebildete Einbau-
elemente angeordnet sind, die den Raum Uber der
Zubringerschnecke nach oben und seitlich zur Arbeits-
schnecke abdecken.

Die obere Aodeckung zum Zubringerschneckenge-
hause ist in ihrer ausflhrbaren Lange konstruktiv so
gestaltet, daB durch den Einsatz von sogenannten Seg-
menten der Druckraum den jeweiligen Betriebsbedin-
gungen angepaBt wird, indem durch =zusaizliche
Anordnung von Segmenten die Druckraumlange verlan-
gert bzw. durch Herausnahme von Segmenten die
Druckraumlénge verringert wird.

Es kénnen auch pneumatische oder hydraulische
Stellsysteme, gepaart mit der Maschinensteuerung zum
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Einsatz kommen und die Stellvorgdnge wéhrend des
Arbeitsprozesses einleiten und variieren.

Mit der vorliegenden Lésung wird der Ubergabe-
stelle von Zubringerschnecke - Arbeitsschnecke eine
Druckhaltefunktion zugeordnet, was durch die Gestal-
tung des Druckraumes in diesem Bereich erzielt wird, da
der Durchmesser des Druckrohres im Ubergabebereich
dem Durchmesser der Zubringerschnecke derart. ange-
paBt ist, so daB ein geringer Zwischenraum zwischen
den beiden Teilen gegeben ist.

Weiterhin ist die Druckrohrlange von den Rohstoffarten
und ihren Zustandsformen bestimmt.

Die Druckraumanordnung und -gestaltung kann auch an
Fleischwélfen mit zwei Zubringerschnecken Anwendung
finden.

Vorteilhaft ist weiterhin, daB der Druckraumim Uber-
gabebereich von Zubringer- und Arbeitsschnecke in sei-
nem Querschnitt, im Umfangsvolumen, auch wahrend
des Betriebszustandes veranderbar ist. Dies wird
erreicht, daB durch entsprechende Stelleinrichtungen,
beispielsweise Pneumatikzylinder, das Einbauelement
vom Ubergabebereich weg- oder zugestellt wird.

Abgeleitet wird dieser Regelvorgang aus den opti-
malen Bedingungen des Zufihrprozesses in Abhangig-
keit vom zu verarbeitenden Rohstoff und der
Arbeitsweise der Maschine. Ein rechnergestitztes
Steuer- und Regelprogramm gibt die entsprechenden
Informationen und Impulse zur Ansteuerung der Stell-
einrichtungen.

Mit folgendem Ausflhrungsbeispiel soll die Erfin-
dung néher erlautert werden. Die dazugehérige Zeich-
nung zeigt in

Fig. 1: eine Schnittdarstellung des Ubergabeberei-
ches von Zubringer- und Arbeitsschnecke

Fig. 2: eine weitere Schnittdarstellung des Uberga-
bebereiches

Fig. 3: eine Stirnansicht auf den Ubergabebereich

Fig. 4: ein Einbauelement

Fig. 5: ein Einbauelement-Segment

Die Zuordnung von Zubringer- und Arbeitsschnecke 1;2
im Ubergabebereich und die Anordnung des Druckrau-
mes 3 sind prinziphaft in der Figur 1 dargestellt.
Dabei ist das Gehause 4 der Arbeitsschnecke 2 unmit-
telbar an der Stirnwand 5 des Einfulltrichters 6 angeord-
net und an der Innenseite des Einfllltrichters 6 sind
Einbauelemente 7, seitlich gegen die Seitenteile des
Einfulltrichters 6 abgestltzt, angeordnet, die die
Zubringerschnecke 1 oberhalb umschlieBen und im ein-
gesetzten Zustand den Druckraum 3 herausbilden.

Die Einbauelemente 7 kénnen als Einzelstiicke
ganz oder auch aus einzelnen Teilstlicken bestehen und
entsprechend im Einfllltrichter 6 angeordnet sein.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Eine bevorzugte Gestaltungsméglichkeit fr ein Ein-
bauelement 7 ergibt sich aus Figur 4, welches aus einem
schalenférmigen Grundkérper 8 besteht, der seitliche
Stutz- und Haltelaschen 9 aufweist und deren schalen-
formiger Grundkorper 8 einen Radius aufweist, der gro-
Ber dem der Zubringerschnecke 1 ist.

Die Innenflache der Halbschale weist Stutzele-
mente 10 auf, die dem Verarbeitungsgut eine ausrei-
chende Abstlitzung und Verweilzeit im Druckraum 3
sichert, damit der notwendige Axialschub aufgebaut
werden und auf das Verarbeitungsgut wirken kann.

Die Variierbarkeit der Gesamtlange des Grundkér-
pers 8 und somit die des Druckraumes 3, angepaBt bzw.
abgeleitet aus den vorherrschenden Betriebsbedingun-
gen, ist dadurch gegeben, daB dieser aus einzelnen
Segmenten 11 besteht, die, aneinander geordnet, die
notwendige Druckraumlénge ergeben bzw. begriinden.

Ein weiteres auswechselbares Einbauelement 7
und seine Anordnung im Einfalltrichter 6 ist in der Figur
2 dargestellt.

Bei diesem Einbauelement 7 handelt es sich um ein
mittels Schraubenverbindungen befestigtes Segment
12, welches dreieckférmig ausgebildet ist und, an der
Stirnwand 13 des Einfilltrichters 6 angeordnet, die
Zubringerschnecke 1 nach oben hin umschliet,
wodurch der Druckraum 3 ausgebildet wird. Durch seine
geneigte Seitenwand 14 wird das Zubringen des Verar-
beitungsgutes im Einfiillirichter 6 positiv beeinfluBt, was
Anbackungen des Verarbeitungsgutes ausschlieft.

Die neue Ldsung ist auch einsetzbar in Automaten-
woélfen mit zwei parallel angeordneten Zubringerschnek-
ken 1.

Auch bei dieser Gestaltungs- und Ausfuhrungsform
des Ubergabebereiches wird durch den Einsatz von Ein-
bauelementen 7, ein Druckraum 3 geschaffen, welcher
in analoger und oben beschriebener Ausfiihrung und
Anordnung im Einfulltrichter 6 angeordnet ist.

Eine entsprechende Anordnung ist in der Figur 3
dargestellt, in der mit 15 das Gehduse der Arbeits-
schnecke 2 bezeichnet ist.

Die Figur 5 zeigt im Einbauelementsegment 11, wel-
ches in seinem Grundaufbau dem Einbauelement 7 in
auBerer Form und geometrischer Gestaltung entspricht.

Durch die Aneinanderreihung von einzelnen Seg-
menten 11 kann der Druckraum 3 in seiner Lange unter-
schiedlich ausgebildet werden, um somit dem jeweiligen
Verarbeitungsgut die ausreichende Stitzung im Druck-
raum 3 zu geben und die notwendige Verweilzeit zu
sichern.

Diebisher beschriebenen Einbauelemente 7 sind so
gestaltet, daB sie entweder in einem Teil oder als Seg-
mente 11 aneinander gereiht, zum Einsatz kommen und
in den Fahrungen im Einfulltrichter 6 arretiert und mittels
Spannelementen 16 befestigt werden.

Eine weitere Ausgestaltung der Einbauelemente 7
istin der Form méglich, daB die Einbauelemente 7 in sich
ineinander verschiebbar ausgefihrt werden und tber
gesonderte Einrichtungen, beispielsweise Hydraulikele-
mente und ein entsprechendes Steuersystem, ange-
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steuert werden, um die einzelnen Segmente 11 zu
verschieben.

Dieses Verschieben kann wahrend des Betriebes erfol-
gen und kann den jeweils vorherschenden Betriebsbe-
dingungen angepaft werden.

Ein wesentlicher Vorteil der Erfindung liegt darin,
daB die den Druckraum 3 bildenden Elemente nicht aus
herkémmlichen Werkstoffen, wie GrauguB, hergestellt
sind sondern aus Werkstoffen mit Stahlqualitat, was sich
positiv auf die Gleiteigenschaften auswirkt und auch
kostenmaBig von Vorteil ist.

Die Austauschbarkeit ist weiterhin vorteilhaft, da die
Ubergabestelle von Zubringer- und Arbeitsschnecke 1;2
durch die Herausnahme der einzelnen Elemente freige-
legt wird und somit eine den Hygieneanforderungen
gerecht werdende Reinigung méglich ist.

Patentanspriiche

1. Fleischwolf mit Zubringer- und Arbeitsschnecke, die
zueinander in einer Ebene oder versetzt um 90 Grad
gelagert, die Zubringerschnecken einzeln oder in
Parallelanordnung von zwei Zubringerschnecken
ausgefihrt sind und oberhalb der Zubringerschnek-
ken ein Einfdlltrichter vorgesehen ist, gekennzeich-
net dadurch,

daB im Ubergabebereich von Zubringer- und
Arbeitsschnecke (1;2), oberhalb der Zubringer-
schnecke (1) und an den Innenflachen der Stirn- und
Seitenwanden des Einflllirichters (6), Einbauele-
mente (7), zur Zubringerschnecke (1) einen Druck-
raum (3) bildend, auswechselbar und verstellbar
angeordnet sind.

2. Fleischwolf, nach Anspruch 1, gekennzeichnet
dadurch,
daf die Einbauelemente (7) in unterschiedli-
cher Form, vorzugsweise als halbschalenférmig
ausgebildetes Einbauelement (7), bestehend aus
Grundkérper (8) mit seitlichen Haltelaschen (9),
ausgebildet sind.

3. Fleischwolf, nach den Anspriichen 1 bis 2, gekenn-
zeichnet dadurch,
daB das Einbauelement (7) als ein in Stahl-
bauweise ausgebildetes Segment (12) auswechsel-
bar an der Innenfliche der Stirnwand (13)
angeordnet und seine geneigte Seitenwand (14) als
Zufthrrutsche ausgebildet ist.

4. Fleischwolf, nach Anspriichen 1 bis 3, gekennzeich-
net dadurch,
daB das Einbauelement (7) aus einzelnen
Einbauelementen-Segmenten (11), im eingesetzten
Zustand der erforderlichen L&nge des Druckraumes
(3) entsprechend, zusammensetzbar ist.

5. Fleischwolf, nach den Anspriichen 1 bis 4, gekenn-
zeichnet dadurch,
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daB der schalenférmige Grundkérper (8) an
seiner Innenwand Stiitzelemente (10) aufweist, die
vorzugsweise als Zlge ausgebildet sind.

Fleischwolf, nach den Ansprichen 1 bis 5, gekenn-
zeichnet dadurch,

dafB der variable Druckraum (3), in Abhangig-
keit vom Rohstoff und den erforderlichen Betriebs-
bedingungen sowie der Arbeitsweise der Maschine,
auch wahrend des Betreibes verstellbar ausgebildet
ist und die Verstellung von einem Steuer- und Regel-
organ ableitbar ist.
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