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(54) Arbeitsplatte mit einem Randwulst

(57)  Eine Arbeitsplatte besteht aus einer Kernplatte
(1) mit teilweise abgerundeter Vorderkante (4) und einer
an der Plattenoberseite (3) und mindestens im Bereich 1 2 3 Gv ta 7
der abgerundeten Vorderkante (4) mit der Kernplatte (1) l !’:/,\/ ’
verleimten Deckplatte (2). Am Rand der Plattenoberseite . -

(3) ragt entlang der Vorderkante (4) ein Randwulst (6) 1
nach oben Uber die Ebene der Plattenoberseite (3) vor.

Am Rand der Plattenunterseite (5) verlauft entlang der —~—4
Vorderkante (4) eine Randausnehmung (8), deren Quer- 8
schnittsabmessungen mindestens denen des Randwul-

stes (6) entsprechen. &
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Arbeitsplatte, bestehend
aus einer Kernplatte mit teilweise abgerundeter Vorder-
kante und einer an der Plattenoberseite und mindestens
im Bereich der abgerundeten Vorderkante mit der Kern-
platte verleimten Deckplatte, wobei am Rand der Plat-
tenoberseite entlang der Vorderkante ein Randwulst
nach oben Uber die Ebene der Plattenoberseite vorragt.

Derartige, als Verbundplatten ausgefiihrte Arbeits-
platten sind in zahlreichen Ausflihrungsformen und far
zahlreiche Anwendungsfalle bekannt. Fir sie wird nach-
folgend zusammenfassend der Begriff "Arbeitsplatte”
verwendet, wobei es sich beispielsweise um Abdeckplat-
ten von Kichenmdbeln, Tischplatten oder Abdeckplat-
ten von Labortischen handeln kann. Da die Deckplatte
bei derartigen Arbeitsplatten insbesondere in der Aus-
fihrung als Aodeckplatten far Kiichenmébel Gblicher-
weise nur an einer einzigen Langskante nach unten
gezogen ist, wird diese Léngskante der Arbeitsplatte
nachfolgend als "Vorderkante™ bezeichnet; es versteht
sich jedoch, daB auch mehrere Kanten, insbesondere
die beiden einander gegeniberliegenden Langskanten
der Arbeitsplatte mit herabgezogener Deckplaite und
einem Randwulst ausgefiihrt sein kdnnen, die dann
ebenfalls jeweils als "Vorderkante" zu verstehen sind.

Ublicherweise sind die Kernplatten als Spanplatten
ausgefihrt. Bei den Deckplatten handelt es sich vor-
zugsweise um dekorative SchichtpreBstoffplatten (HPL-
Platten), die jeweils mit der Kernplatte an der Platten-
oberseite und an der Vorderkante verleimt sind. Die
Unterkante der Vorderkante kann scharfkantig oder
ebenso wie die Oberkante abgerundet ausgeftihrt sein.
Bei abgerundeter Unterkante ist die Deckplatte tblicher-
weise auch um diese abgerundete Unterkante herum-
gefihrt und am Rand der Plattenunterseite mit dieser
verleimt.

Zur Bildung des Randwulstes sind unterschiedliche
Arbeitsverfahren bekannt. Eine bekannte Arbeitsplatte
der eingangs genannten Gattung (DE 31 31 820 C3)
erhalt ihren Randwulst dadurch, daB nach dem Auflei-
men der Deckplatte von unten ein schrag nach oben ver-
laufender Sageschnitt in die Kernplatte ausgefihrt,
anschlieBend keilférmig aufgeweitet und mit aushéarten-
dem Kunststoff ausgefullt wird. Dadurch wélbt sich an
der Plattenoberseite der Randwulst auf.

Dieser Uber die Ebene der Plattenoberseite vorra-
gende Randwulst verhindert, daB Gegenstande von der
Arbeitsplatte herabrollen und daB auf der Arbeitsplatte
ausgegossene Flussigkeiten schon in geringer Menge
Uber die Vorderkante herablaufen.

Bei der Herstellung, beim Transport und bei der
Lagerung derartiger mit einem Randwulst versehener
Arbeitsplatten wirkt sich der Uber die Plattenoberseite
vorragende Randwulst jedoch stdérend aus. Die Arbeits-
platten kdénnen nicht unmittelbar aufeinander gestapelt
werden, da sich die jeweils obere Arbeitsplatte einseitig
auf dem Randwulst der unteren Arbeitsplatte abstiitzen
wirde und dadurch schrag liegen wirde. Deshalb ist es
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zum Stapeln von derartigen Arbeitsplatten erforderlich,
diese entweder mit abwechselnd rechts- und linksliegen-
der, jeweils aus dem Stapel vorragender Vorderkante zu
stapeln oder jeweils eine Kartonzwischenlage vorzuse-
hen, deren Dicke gréBer als die Héhe des Randwulstes
ist. Da das Stapeln mit wechselseitig rechts- und links-
liegender Vorderkante zu arbeitsaufwendig ist, werden
Ublicherweise die genannten Kartonzwischenlagen ver-
wendet. Aber auch dies ist mit einem erheblichen
Arbeitsaufwand verbunden, weil nach jeder Arbeitsplatte
in einem gesonderten Arbeitsvorgang eine Kartonzwi-
schenlage aufgelegt werden muB. In entsprechender
Weise ist auch der Vorgang des Abstapelns erschwert.
Hinzu kommt noch, daB die Kartonzwischenlagen nach
dem Entstapeln gelagert und entsorgt bzw. zum Herstel-
ler der Arbeitsplatten zuricktransportiert werden mis-
sen.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Arbeits-
platte der eingangs genannten Gattung so auszubilden,
daB sie ohne zusétzlichen Arbeitsaufwand und ohne
Verwendung von Kartonzwischenlagen und sonstige
Zwischenlagen in einfacher Weise gestapelt werden
kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemal dadurch
geldst, daB am Rand der Plattenunterseite entlang der
Vorderkante eine Randausnehmung verlauft, deren
Querschnittsabmessungen mindestens denen des
Randwulstes entsprechen.

Der Randwulst einer untenliegenden Arbeitsplatte
findet somit in der Randausnehmung einer dartber
gestapelten Arbeitsplatte Platz. Die Arbeitsplatten kén-
nen flachig ohne Zwischenlage aufeinander gestapelt
werden. Dadurch entfallt der Aufwand der Zwischenla-
gen, wobei zugleich der Arbeitsaufwand beim Stapeln
und Entstapeln wesentlich verringert wird.

Zur Erzielung einer solchen Stapelbarkeit reicht es
aus, die Querschnittsabmessungen der Randausneh-
mung der Plattenunterseite in der Hé6he und der Breite
so zu wéhlen, daB der Randwulst in diese Randausneh-
mung paBt, ohne sie zu berthren. Die BerGhrung zwi-
schen den aufeinandergestapelten Arbeitsplatten erfolgt
dann ausschlieBlich zwischen deren Oberseite bzw.
Unterseite.

GemaB einer bevorzugten Ausfuihrungsform der
Erfindung ist vorgesehen, daB die Querschnittsform der
Randausnehmung mindestens teilweise komplementéar
zur Querschnittsform des Randwulstes getaltet ist.
Dadurch wird erreicht, daB die aufeinandergestapelten
Arbeitsplatten sich gegenseitig zentrieren.

GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
des Erfindungsgedankens ist vorgesehen, dafB durch
eine randparallele Nut im randnahen Bereich der Rand-
ausnehmung eine Abtropfkante ausgebildet ist. Damit
wird zuséatzlich zu der verbesserten Stapelbarkeit noch
die Wirkung der an sich bekannten Abtropfkante
erreicht, die verhindert, da8 an der Vorderkante der
Arbeitsplatte herablaufende Flissigkeit entlang der Plat-
tenunterseite bis in einen darunter befindlichen Unter-
schrank oder dgl. 1auft.
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Nachfolgend werden Ausflhrungsbeispiele der
Erfindung naher erlautert, die in der Zeichnung darge-
stellt sind. Es zeigt jeweils im Schnitt:

Fig. 1 zwei aufeinandergestapelte Arbeitsplatten mit
Randwiilsten und Randausnehmungen,

Fig. 2 eine demgegenlber abgewandelte Ausfih-
rungsform einer Arbeitsplatte mit teilweise komple-
mentarer Querschnittsgestaltung des Randwulstes
und der Randausnehmung und

Fig. 3 eine weitere abgewandelte Ausflhrungsform
einer Arbeitsplatte mit einer randparallelen Nut zur
Bildung einer Abtropfkante.

Alle dargestellten Arbeitsplatten weisen eine vor-
zugsweise aus einer Spanplatte bestehende Kernplatte
1 auf. Eine vorzugsweise aus einer dekorativen Schicht-
preBstofiplatte bestehende Deckplatte 2 ist an der Plat-
tenoberseite 3 und im Bereich der Vorderkante 4 mit der
Kernplatte 1 verleimt.

Die Vorderkante 4 weist eine abgerundete obere
Kante 4a und eine ebenfalls abgerundete untere Kante
4b auf. Bei den dargestellten Ausfiihrungsbeispielen ist
die Deckplatte 2 jeweils auch umdie untere abgerundete
Kante 4b gezogen und endet am Rand der Plattenunter-
seite 5. Stattdessen konnte die untere Kante 4b auch
scharfkantig ausgefiihrt sein, wobei die Deckplatte 2
dann an dieser unteren Kante 4b enden wiirde.

Jede Arbeitsplatte weist einen Randwulst 6 auf, der
am Rand der Plattenoberseite 3 entlang der Vorderkante
4 verlauft. In Fig. 1 ist bei der oberen Arbeitsplatte die
Ebene 7 der Plattenoberseite 3 mit einer strichpunktier-
ten Linie angedeutet, so das man deutlich erkennt, daB
der Randwulst 6 Uber diese Ebene 7 der Plattenober-
seite 3 vorragt. In gleicher Weise ist auch die untere
Arbeitsplatte gestaltet.

Am Rand der Plattenunterseite 5 ist entlang der Vor-
derkante 4 eine Randausnehmung 8 ausgespart, deren
Querschnittsabmessungen so gewahlt sind, daB der
Randwulst 6 der jeweils untenliegenden Arbeitsplatte in
diese Randausnehmung 8 paBt. Aufeinandergestapelte
Arbeitsplatten stltzen sich daher nicht mehr an ihrem
Randwulst 6 ab; die Plattenunterseite 5 der jeweils obe-
ren Arbeitsplatte liegt auf der Plattenoberseite 3 der
jeweils unteren Arbeitsplatte flachig auf, wie in Fig. 1 dar-
gestellt ist.

Bei dem in Fig. 1 gezeigten Ausflihrungsbeispiel
sind die H6he und die Breite der Randausnehmung 8
gréBer gewahlt als die Hohe und die Breite des Rand-
wulstes 6, so daB der Randwulst 6 der unteren Arbeits-
platte die Randausnehmung 8 der oberen Arbeitsplatte
nicht berthrt. Zur besseren Erkennbarkeit der Quer-
schnittsabmessungen der Randausnehmung 8 ist die
Ebene 9 der Plattenunterseite 5 ebenfalls mit einer
strichpunktierten Linie angedeutet.

Im Bereich der Randausnehmung 8 kann die Kern-
platte 1 in herkdbmmlicher Weise durch Auftrag einer
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(nicht dargestellten) Versiegelungsmasse versiegelt
sein, um das Eindringen von Feuchtigkeit zu verhindern.

Fig. 2 zeigt eine gegeniber dem Ausfihrungsbei-
spiel nach Fig. 1 abgewandelte Ausfihrungsform, wobei
fur gleiche Teile gleiche Bezugszeichen verwendet wer-
den. Die Randausnehmung 8' ist hierbei zumindest in
ihrem ansteigend verlaufenden, der Plattenmitte zuge-
kehrten Bereich komplementar zur Querschnittsform
des Randwulstes 6 gestaltet. Beim Stapeln derartiger
Arbeitsplatten liegt der von der Plattenmitte her anstei-
gende Abschnitt des Randwulstes 6 an dem im gleichen
Winkel ansteigenden Abschnitt der Randausnehmung 8’
an. Wenn die Arbeitsplatte an ihren beiden einander
gegenuberliegenden Langsrandern Randwiiste 6 und
Randausnehmungen 8' aufweist, dann zentrieren sich
die aufeinander gestapelten Arbeitsplatten gegenseitig.
Das in Fig. 3 dargestellte Ausfahrungsbeispiel unter-
scheidet sich von den vorher beschriebenen Ausfih-
rungsbeispielen nur dadurch, daB in der
Randausnehmung 8" eine randparallele flache Nut 10
vorgesehen ist, durch die im randnahen Bereich der
Randausnehmung 8" eine Abtropfkante 11 gebildet wird.

Patentanspriiche

1. Arbeitsplatte, bestehend aus einer Kernplatte (1) mit
teilweise abgerundeter Vorderkante (4) und einer an
der Plattenoberseite (3) und mindestens im Bereich
der abgerundeten Vorderkante (4) mit der Kern-
platte (1) verleimten Deckplatte (2), wobei am Rand
der Plattenoberseite (3) entlang der Vorderkante (4)
ein Randwulst (6) nach oben Uber die Ebene der
Plattenoberseite (3) vorragt, dadurch gekennzeich-
net, daB am Rand der Plattenunterseite (5) entlang
der Vorderkante (4) eine Randausnehmung (8, 8,
8") verléuft, deren Querschnittsabmessungen min-
destens denen des Randwulstes (6) entsprechen.

2. Arbeitsplatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Querschnittsform der Randaus-
nehmung (8) mindestens teilweise komplementar
zur Querschnittsform des Randwulstes (6) gestaltet
ist.

3. Arbeitsplatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB durch eine randparallele Nut (10) im
randnahen Bereich der Randausnehmung (8") eine
Abtropfkante (11) ausgebildet ist.
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