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(54) Behiilterverschluss mit Kindersicherung

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft einen Behal-

terverschluB mit einem an einem Behalter vorgesehe- B Figl
nen Gewindestutzen (3) und einer darauf
aufschraubbaren Schraubkappe (1), wobei mindestens
der Gewindestutzen (3) aus einem durch Fingerdruck
verformbaren Kunststoffmaterial besteht und wobei Ver-
zahnungselemente (2, 5) im Bereich des Gewindestut-
zens (3) und der Schraubkappe (1) vorgesehen sind,
welche bei vollstandig verschraubter Schraubkappe (1)
miteinander in Eingriff stehen und ein Abschrauben der
Schraubkappe (1) nur dann erlauben, wenn entweder
der Gewindestutzen (3) und/oder die Schraubkappe (1)
im Bereich der Verzahnungselemente (2, 5) verformt
werden, um die Verzahnungselemente (2, 5) auBBer Ein-
griff zu bringen. Um einen BehélterverschluB zu schaf-
fen, bei welchem das Problem der mangelnden
Funktionssicherheit nach langerem Gebrauch des Ver-
schlusses behoben, zumindest aber abgemildert wird,
wird erfindungsgemanB vorgeschlagen, daB am Gewin-
destutzen (3) oder an der Schraubkappe (1) in Umfangs-
richtung versetzt zu den Verzahnungselementen (5) des
Gewindestutzens (3) oder der Schraubkappe minde-
stens ein radialer Vorsprung (17, 17') zwischen Gewin-
destutzen (3) und Schraubkappe (1) vorgesehen ist.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Behalterver-
schluB mit einem an einem Behélter vorgesehenen
Gewindestutzen und einer darauf aufschraubbaren
Schraubkappe, wobei mindestens der Gewindestutzen
aus einem durch Fingerdruck verformbaren Kunststoff-
material besteht und wobei Verzahnungselemente im
Bereich des Gewindestutzens und der Schraubkappe
vorgesehen sind, welche bei vollstandig aufgeschraub-
ter Schraubkappe miteinander in Eingriff stehen und ein
Abschrauben der Schraubkappe nur dann erlauben,
wenn entweder der Gewindestutzen und/oder die
Schraubkappe im Bereich der Verzahnungselemente
verformt werden, um die Verzahnungselemente auBer
Eingriff zu bringen.

Ein derartiger BehélterverschluB ist allgemein als
"VerschluB mit Kindersicherung” bekannt. Wegen weite-
rer Einzelheiten und allgemeiner Eigenschaften derarti-
ger Behélterverschlisse wird auf die fiir denselben
Anmelder gleichzeitig anhangige deutsche Patentan-
meldung P 44 00 993.3 Bezug genommen, deren Inhalt
durch diese Bezugnahme vollstandig in die vorliegende
Anmeldung bernommen wird. Dabei ist auch die vorlie-
gende Erfindung auf den in dieser alteren Anmeldung
dargestellten VerschluB anwendbar, jedoch nicht aus-
schlieBlich hierauf beschrankt. Wie in dieser alteren
Anmeldung bereits beschrieben, kénnen bei den hier in
Rede stehenden Behélterverschlissen entweder die
VerschluBkappen oder aber die Gewindestutzen ver-
formt werden, um die Verzahnungselemente an
Schraubkappe und Gewindestutzen eines VerschluBun-
terteiles auBer Eingriff zu bringen. Da die Schraubkappe
ein Innengewinde und der Gewindestutzen ein AuBen-
gewinde hat und dementsprechend die Verzahnungsele-
mente sich auf der Innenseite der Schraubkappe bzw.
auf der AuBenseite des Gewindestutzens befinden, muB
im Bereich der Verzahnung entweder der Gewindestut-
zen mit seinen Verzahnungen radial nach innen gedriickt
werden oder aber die Schraubkappe muB mit ihren ver-
zahnten Bereichen radial nach auBen bewegt werden,
was im allgemeinen durch sogenanntes "Ovalisieren”
geschieht, indem zum Beispiel die Schraubkappe an
zwei gegenlberliegenden, relativ zu den Verzahnungs-
elementen um 90° versetzt liegenden Punkten zusam-
mengedriickt wird. Die Anwendung der vorliegenden
Erfindung ist jedoch Gberwiegend, wenn auch nicht aus-
schlieBlich auf eine Variante gerichtet, bei welcher der
Gewindestutzen des Behélterverschlusses verformt,
also die Verzahnungselemente radial nach innen
gedrtickt werden, wahrend die Schraubkappe aus einem
im Vergleich zu dem Gewindestutzen des Behalterver-
schlusses harteren Material besteht, welches sich weni-
ger leicht verformen 1463t

Bevorzugtes Material fur die den Gewindestutzen
aufweisenden VerschluBunterteile ist Polyethylen. Dies
gilt insbesondere fiir sogenannte Balgverschlisse, bei
welchen der Gewindestutzen Uber einen Balg mit einem
sogenannten VerschluBfuBB verbunden ist, welcher sei-
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nerseits in einer Behalterdffnung fixiert wird. Derartige
Balgverschliisse miissen aus einem relativ flexiblen,
leicht verformbaren Material bestehen, damit der Balg
ein- und ausgestilpt werden kann. Aber auch fir das
Zusammendricken des Gewindestutzens selbst, um die
Verzahnungselemente an  Gewindestutzen und
Schraubkappe auBer Eingriff zu bringen, ist es notwen-
dig, daB der Gewindestutzen aus einem hinreichend
leicht zusammendrlckbaren, verformbaren undflexiblen
Material besteht. Gleichzeitig muB das Material selbst-
verstandlich hinreichend bestandig gegentiber den ver-
schiedensten Behalterinhalten sein und muB auch den
auftretenden mechanischen Belastungen widerstehen,
ohne dafB Beschadigungen wie Risse oder dergleichen
auftreten. All diese Eigenschaften werden von Polyethy-
len sehr gut erflillt, was jedoch nicht ausschlieBt, daB
auch andere Materialien mit &hnlichen Eigenschaften far
das VerschluBunterteil bzw. den Gewindestutzen ver-
wendet werden kénnten.

Ein Nachteil der relativ leichten Verformbarkeit eines
Materials wie Polyethylen liegt jedoch darin, daf die Ela-
stizitat des Materials nicht immer ausreicht, um nach
einer Verformung die urspriingliche Form vollstandig
wiederherzustellen. Mit anderen Worten, wird der
Gewindestutzen in radialer Richtung an zwei gegentiber-
liegenden Stellen zusammengedriickt und anschlieBend
wieder losgelassen, so bleibt ein Teil dieser Verformung
auch nach dem Wiederfreigeben des Gewindestutzens
noch erhalten. Dies flhrt dazu, daf beim anschlieBen-
den Aufschrauben der Schraubkappe der Eingriff der
Verzahnungselemente an Schraubkappe und Gewin-
destutzen wenigertief ist als im Ursprungszustand. Nach
mehrmaligen Verformungen und nach einem gewissen
VerschleiB der Verzahnungen durch haufiges Offnen
und Zuschrauben des Verschlusses kann dies dazu fiih-
ren, daB die Verzahnungselemente nicht oder nur noch
auBerst geringflgig ineinander eingreifen, so dafB der
VerschluB auch ohne Zusammendriicken des Gewinde-
stutzens ohne allzugroBen Kraftaufwand durch Los-
schrauben der Schraubkappe gedffnet werden kann.

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe
zugrunde, einen BehalterverschluB zu schaffen, bei wel-
chem das Problem der mangelnden Funktionssicherheit
nach langerem Gebrauch des Verschlusses behoben,
zumindest aber abgemildert wird.

Diese Aufgabe wird dadurch gelést, daB der Gewin-
destutzen in einem, in Umfangsrichtung zu den Verzah-
nungselementen versetzten Bereich einen radial nach
auBen gerichteten Vorsprung aufweist.

Da dieser Vorsprung in Umfangsrichtung relativ zu
den Verzahnungselementen versetzt ist, und zwar vor-
zugsweise um etwa 90°, hat er beim radialen Einwarts-
driicken der Verzahnungselemente die Tendenz, sich in
radialer Richtung nach auBen zubewegen. Dieses soge-
nannte Ovalisieren ist weiter oben schon in Verbindung
mit der Schraubkappe erwahnt worden.

Wegen der begrenzten Elastizitat des Materials ist
jedoch bei dem Gewindestutzen davon auszugehen,
daB eine solche Verformung nach dem Loslassen des
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Gewindestutzens nicht vollstandig wieder rickgangig
gemacht wird, d. h. der Gewindestutzen behélt eine
Form, bei welcher die Bereiche mitden Verzahnungsele-
menten radial nach innen und die Bereiche mit einem
oder auch mehreren radialen Vorspriingen nach auBen
gedrtickt sind. Die auf einen solchen Gewindestutzen
aufgeschraubte Schraubkappe hat jedoch im Idealfall
eine kreisrunde Form und besteht gleichzeitig aus einem
deutlich harteren, weniger leicht verformbaren Material,
welches darlber hinaus auch bessere elastische Riick-
stellkréfte hat. Wird eine solche Schraubkappe auf den
noch etwas verformten Gewindestutzen aufgeschraubt,
so treten mindestens gegen Ende des Verschraubungs-
vorganges nicht nur die Verzahnungselemente an
Schraubkappe und Gewindestutzen miteinander in Ein-
griff, sondern auch der um 90° zu den Verzahnungsele-
menten versetzte Vorsprung mit einem entsprechenden
Bereich der Innenflache der Schraubkappe. Dies bedeu-
tet, daB der aufgrund der Verformung zusétzlich nach
auBen gedrickte radiale Vorsprung von der Innenwand
der Schraubkappe wieder zurlick radial nach innen
gedruckt wird, d. h. die zunachst verbliebene Verformung
des Gewindestutzens wird auf diese Weise aktiv durch
die Schraubkappe wieder rlickgangig gemacht, so daB
der Gewindestutzen im wesentlichen wieder die ideale,
kreisrunde Form annimmt. Dabei bewegen sich gleich-
zeitig auch die Bereiche des Gewindestutzens mit den
Verzahnungselementen radial nach auB3en und verbes-
sern so den Eingriff mit den Verzahnungselementen der
VerschluBkappe. Der Vorsprung kann nach Art eines
radial nach auBen Uberstehenden Nocken ausgebildet
sein und hat vorzugsweise selbstverstandlich solche
Abmessungen, daB seine am weitesten auf3en liegen-
den Flachen oder Punkte, die mit der Innenflache der
Schraubkappe in Eingriff treten, denselben radialen
Abstand zur gedachten Achse des Schraubverschlusses
haben wie die Innenflache der Schraubkappe selbst.
Damit wird der Nocken bzw. der entsprechende Bereich
des Gewindestutzens beim Aufschrauben der Schraub-
kappe wieder genau in die Position zuriickgedrickt, wel-
che der exakten, kreisrunden Form des
Gewindestutzens entspricht. Die genaue Form des Nok-
kens oder Vorsprungs ist von untergeordneter Bedeu-
tung. Der Nocken und/oder der untere Rand der
Schraubkappe kénnen z. B. geneigte Auflaufflachen auf-
weisen, um das in Eingrifftreten von Nocken und Innen-
flache der Schraubkappe zu erleichtern. Wahlweise sind
zwei diametral gegenlberliegende Nocken bzw. Vor-
spriinge vorgesehen, die in einer um 90° versetzten
Position zu ebenfalls diametral gegentberliegenden
Verzahnungselementen am Gewindestutzen angeord-
net sind.

Die axiale Position des Nockens wird selbstver-
standlich so gewahlt, daB er bei vollstandig auf den
Gewindestutzen aufgeschraubter Schraubkappe minde-
stens teilweise innerhalb derselben liegt und mit der
Innenflache der Schraubkappe in Eingriff tritt, jedoch
noch axial auBerhalb des Gewindes der Schraubkappe
bleibt, da er ansonsten das Aufschrauben der Kappe
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behindern kénnte. Allerdings wére es auch méglich, daB
der Vorsprung, analog zu der Verzahnung der Schraub-
kappe in der oben bereits erwdhnten DE-44 00 993.3,
entlang einer gedachten Fortsetzung des Gewindes, in
diesem Falle des Gewindestutzens, angeordnet werden
kénnte.

Vorzugsweise erstreckt sich jedoch der Vorsprung
bzw. Nocken nur in einen Bereich axial auBBerhalb des
Gewindes der Schraubkappe (wenn diese vollstéandig
aufgeschraubt ist), im Gegensatz zu den Verzahnungs-
elementen, welche entsprechend der bevorzugten Vari-
ante und in Ubereinstimmung mit der in Bezug
genommenen deutschen Patentanmeldung bis in den
Gewindebereich der Schraubkappe, deren Verzah-
nungselemente in Fortsetzung eines Gewindeganges
angeordnet sind.

Dariber hinaus ist eine Ausfihrungsform der Erfin-
dung bevorzugt, bei welcher der Rand der Schraub-
kappe im Bereich seiner Verzahnungselemente axial
zurlickspringt bzw. eine Aussparung aufweist. Bei auf-
geschraubter VerschluBkappe gibt eine solche Ausspa-
rung den Blick auf die Verzahnungselemente des
Gewindestutzens frei und definiert gleichzeitig die Posi-
tion fur das Ansetzen der Finger am Gewindestutzen, um
diesen zusammenzudricken. Die Aussparung an der
VerschluBkappe hat dabei gleichzeitig den Vorteil, daB
ein groBerer Bereich des Gewindestutzens und vor allem
auch ein n&her an den Verzahnungselementen liegen-
der Bereich des Gewindestutzens von den Fingern
erfaBt werden kann. Dies ist vor allem auch deshalb
wichtig, weil im Prinzip der um 90° zu den Verzahnungs-
elementen versetzte Vorsprung bzw. Nocken in der Ten-
denz das Zusammendriicken der Verzahnungsbereiche
behindert, da er sich einem Ovalisieren des Gewinde-
stutzens durch Anlage an der Innenflache der Schraub-
kappe widersetzt. Allerdings hat der Gewindestutzen
zwischen Nocken und Verzahnungselementen geni-
gend Platz far ein Ausweichen radial nach auBen.
Wegen der genannten Vorteile ware diese Aussparung
auch im Falle anderer Verschliisse ohne den erwahnten
Vorsprung zweckmaBig, wobei die Aussparung vorzugs-
weise bis nahe an die Schraubkappenverzahnung her-
anreichen sollte.

Als Alternative zu dem Vorsprung an dem Gewin-
destutzen kénnte auch an einer entsprechenden Posi-
tion auf der Innenseite der Schraubkappe ein nach innen
ragender Ursprung vorgesehen werden, der, dhnlich wie
die Verzahnungselemente, in Fortsetzung eines Gewin-
deganges angeordnet ist.

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmdég-
lichkeiten der vorliegenden Erfindung werden deutlich
anhand der folgenden Beschreibung einer bevorzugten
Ausfihrungsform und der dazugehérigen Figuren. Es
zeigen:

einen axialen Schnitt durch einen erfin-
dungsgeméaBen Verschluf3,

Figur 1
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einen Abschnitt senkrecht zur Achse des
Verschlusses entsprechend der Linie A-Ain
Fig. 1,

eine Variante des erfindungsgeméafBen Ver-
schlusses mit einem Vorsprung im Inneren
der Schraubkappe, und

eine Variante der Schraubkappe mit einer
Randaussparung.

Figur 2

Figur 3

Figur 4

In Figur 1 erkennt man ein eng schraffiertes Ver-
schluBunterteil 6, welches einen sogenannten Ver-
schluBfuB 7 aufweist, der beispielsweise in den Rand
einer kreisformigen Offnung eines Blechbehdlters ein-
prellbar ist. Der VerschluBfuB 7 ist Gber einen flexiblen
Balg 4 mit einem BalgausgieBer 3 verbunden, der ein
mehr oder weniger zylindrisches Teil ist, dessen oberer
Abschnitt von einem Gewindestutzen 3a gebildet wird.
Die bei Benutzung freie AusfluB&éffnung des Balgausgie-
Bers 3 wird durch ein nicht naher bezeichnetes Siegel
mit AbreiBring verschlossen.

In Figur 1 ist die Schraubkappe 1 etwas weiter und
im Vergleich zum VerschluBunterteil mit entgegenge-
setzter Neigung schraffiert. Die Schraubkappe 1 besteht
aus dem sogenannten Kappenboden 14, einem oder
zwei hochklappbaren Auszugblgeln 15, einem zylindri-
schen Teil 16 mit Innengewinde und einem zylindrischen
Dichtungsansatz 20, der dichtend in den Gewindestut-
zen 3a eingreift, wahrend das zylindrische Teil 16 aufdas
AuBengewinde des Gewindestutzens 3a aufgeschraubt
ist.

Man erkennt im unteren Teil der Figur 1 links nur die
Verzahnung 5 des Gewindestutzens 3a bzw. des Balg-
ausgieBers 3, wahrend man rechts zusétzlich auch die
Verzahnung 2 der Schraubkappe 1 erkennt. Die Schnitt-
ebene A-A in Figur 1 verlauft genau durch den Bereich
der Verzahnungen, so daB die Zahne bzw. Zahnele-
mente 2, 5in Figur 2 sehr gut sichtbar sind. Man erkennt,
daf sowohl die Z&hne 2 als auch die Z&hne 5 ein asym-
metrisches Profil mit einer flachen Flanke und einer stei-
len Flanke haben, wobei die flachen Flanken der Zahne
2, 5 leicht aufeinander gleiten, so daB aufgrund der Ela-
stizitat der Kunststoffe, aus welchen die Teile 1, 6 beste-
hen, die Zahnelemente 2, 5 (bereinander
hinwegspringen. In Gegenrichtung treten jedoch die
steilen Flankender Z&hne 2, 5 miteinander in Eingriff und
verhindern so ein Losschrauben des Kappe 1 von dem
VerschluBunterteil 6 bzw. dem Gewindestutzen 3a.

In Figur 2 sind auBerdem noch die mit 12 bezeich-
neten Einkerbungen in einem Gewindesteg 11 zu erken-
nen, welche die dazwischenliegenden Zahne 2
definieren und welche in Figur 3 noch deutlicher in einer
perspektivischen Ansicht erkennbar sind.

Bezuglich derbisher beschriebenen Teile stimmtder
BehalterverschluBB3 der Figuren 1 mit demjenigen der
Figuren 1 und 2 in der DE-44 00 993.3 iiberein. Abwei-
chend von jenem sind jedoch bei der vorliegenden Erfin-
dung Vorspringe 17 diametral gegentberliegend und
radial nach auBen vorstehend an dem unteren Abschnitt
des Gewindestutzens 3 vorgesehen. In Figur 1 ist ein sol-
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cher Gewindestutzen 17, der sich auf der in dieser Dar-
stellung nicht sichtbaren AuBenseite  des
Gewindestutzens 3 befindet, in seinen Umrissen gestri-
chelt angedeutet. Entsprechend der Schnittansicht A-A
sind in Figur 2 die beiden diametral gegentberliegenden
Vorspriinge 17 in einer axialen Draufsicht zu erkennen.
Die beiden Vorspriinge 17 sind um 90° versetzt zu den
Verzahnungen 5 des Gewindestutzens 3 angeordnet.
Ein radiales Eindricken des Gewindestutzens 3 im
Bereich der Verzahnungen 5 ist aber dennoch méglich,
auch wenn die Vorspringe 17 mit ihrer radial &uBeren
Flache an der Innenflache der Schraubkappe 1 anliegen.
Wie man erkennt, ist zwischen den Verzahnungen 5 und
den Vorspringen 17 gentgend Freiraum, in welchen der
sich verformende Gewindestutzen 3 ausweichen kann,
wenn ein radiales Eindrlcken der Bereiche mit den Ver-
zahnungen 5 erfolgt, um die Schraubkappe 1 losschrau-
ben zu koénnen. Zu bemerken ist in diesem
Zusammenhang noch, daB entsprechend der Ansicht A-
Adie Figur 2 ein Linksgewinde darstellt, weil in Offnungs-
richtung die steilen Flanken der Z&hne 2, 5 aneinander-
liegen mussen, wahrend in SchlieBrichtung die
geneigten Flachen der Verzahnungen miteinander in
Eingriff kommen, so daB beim Zuschrauben des Ver-
schlusses die Flanken der Zahne aufeinander gleiten
kénnen. Fir ein Rechtsgewinde maBten die in Figur 1
dargestellien Pfeile A von unten nach oben weisen, ent-
sprechend einer Ansicht auf die Schnittflache von unten
her. In dieser Ansicht waren jedoch die Vorspriinge 17
nicht sichtbar, so daf hier die Ansicht von oben gewahit
wurde.

Figur 3 zeigt eine Schraubkappe gemas einer Vari-
ante der vorliegenden Erfindung. Diese Schraubkappe
1'in Figur 3 unterscheidet sich von der Schraubkappe 1
in den Figuren 1 und 2 lediglich dadurch, daB sie einen
nach innen ragenden Vorsprung 17" aufweist, welcher,
ebenso wie die Z&hne 2 auch in Verlangerung eines
Gewindeganges, jedoch mdglichst nahe am unteren
Rand der Schraubkappe angeordnetist. Die Position des
Vorsprunges 17’ entspricht bei einer vollstandig auf den
Gewindestutzen 3 aufgeschraubten VerschluBkappe
genau der Position, welche ansonsten von dem nach
auBen weisenden Vorsprung 17 des Gewindestutzens
eingenommen wird. Insofern erflillen beide Vorspriinge
17 und 17" im wesentlichen die gleiche Funktion, indem
sie namlich daflr sorgen, daB durch das Aufschrauben
der Schraubkappe 1 auf den Gewindestutzen 3 dieser
nach einer vorhergehenden Verformung im wesentli-
chen wieder in seine weitgehend kreisrunde Quer-
schnittsform zurtckgedriickt wird.

Ansonsten ist in Figur 3 die Schraubkappe 1 in der
gleichen Schnittansicht dargestellt wie in Figur 1, wobei
jedoch das VerschluBunterteil 6 fortgelassen ist, so daf
der Blick auf die mit Gewinde versehene Innenwand der
Schraubkappe 1 freigegeben ist. Wie man erkennt,
haben die nach innen vorstehenden Gewindestege 11
ein Trapezprofil mit einer bandartig umlaufenden, ebe-
nen Gewindeflaiche 13. Der untere Endabschnitt des
Gewindesteges 11 weist eine Reihe von Einkerbungen
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12 auf, die in der radialen Schnittansicht bereits in Ver-
bindung mit Figur 2 beschrieben wurden und welche die
Zahne 2 in Form der zwischen den Einkerbungen 12 ste-
hengebliebenen Bereiche des Gewindesteges 11 defi-
nieren. Die axiale Lange h des Gewindesteges 11 und
damit die Mindestbreite der Zahne 2, welche mit entspre-
chenden Z&hnen 5 des VerschluBunterteils 6 in Eingriff
kommen, betrdgt mindestens 0,5 mm, sollte vorzugs-
weise jedoch mehr als 1 mmbetragen. Wie man erkennt,
hat die Schraubkappe 1 keinerlei Ausbuchtung, Verlan-
gerung oder sonstigen zusétzlichen Platzbedarf, weil
letztlich die Zahne 2 nur durch ausgesparte Bereiche 12
in einem ohnehin vorhandenen Gewindesteg 11 definiert
werden. An dem entsprechenden Gewindestutzen 3a
bzw. an dem zylindrischen BalgausgieB3er 3, von wel-
chemder Gewindestutzen 3a einen Abschnitt bildet, sind
auf der den Z&hnen 2 entsprechenden axialen Héhe die
Zahne 5 vorgesehen, welche mitden Zéhnen 2 in Eingriff
treten. Dabei kann sich das Gewinde des Gewindestut-
zens 3a ohne weiteres bis in den Bereich dieser Zahne
5 erstrecken, d.h. die Z&hne 5 kénnten ohne weiteres
auch den untersten Abschnitt des Gewindes des Gewin-
destutzens 3a definieren.

Zwar sind in Figur 3 die Verzahnungen 2 und der
Vorsprung 17" auf nahezu gleicher axialer Héhe einge-
zeichnet, vorzugsweise sollten jedoch die Verzahnungen
2 in Figur 3 axial weiter oben liegen, wahrend der Vor-
sprung 17° méglichst nahe am unteren Rand 10 der
Schraubkappe 1 angeordnet sein sollte.

In einer in Figur 4 dargestellten Variante weist der
untere Rand 10 der Schraubkappe 1 jeweils im Bereich
der Verzahnungen 2 eine axial zuriickspringende Aus-
sparung 19 auf. Diese Aussparung 19 gibt den Blick auf
die Verzahnung 5 des Gewindestutzens 3 frei, wenn die
Schraubkappe 1 fest auf den Gewindestutzen 3 aufge-
schraubt ist, da dann die Verzahnungen 2 und 5 inein-
ander eingreifen und somit in dem gleichen Bereich
liegen wie die axialen Aussparungen 19. Hierdurch kann
man mitden Fingern einer Hand auBerdem den verzahn-
ten Bereich des Gewindestutzens leichter ergreifen und
kann vor allem auch die Druckkraft relativ nahe an dem
Eingriff mit den Zahnen 2 der Schraubkappenverzah-
nung ausltben. Dadurch gelingt es relativ sicher und
ohne allzugroBen Kraftaufwand, den Gewindestutzen 3
im Bereich seiner Zahne 5 soweit zusammenzudriicken,
daB diese mit den Zahnen 2 der Schraubkappe auBer
Eingriff kommen.

Bezugszeichenliste

1' Schraubkappe
Verzahnung
BalgausgieBer

3a Gewindestutzen
Balg

Verzahnung
VerschluBunterteil
VerschluBfu3

10 Rand
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11 Gewindesteg

12 Einkerbungen

13 Gewindeflache
14 Kappenboden

15 Auszugblgel

16 zylindrisches Teil
17 Dichtungsansatz
17, 17" Vorspriinge
19 Aussparung

Patentanspriiche

1. Behalterverschlu3 mit einem an einem Behalter vor-
gesehenen Gewindestutzen (3) und einer darauf
aufschraubbaren Schraubkappe (1), wobei minde-
stens der Gewindestutzen (3) aus einem durch Fin-
gerdruck verformbaren Kunststoffmaterial besteht
und wobei Verzahnungselemente (2, 5) im Bereich
des Gewindestutzens (3) und der Schraubkappe (1)
vorgesehen sind, welche bei vollstandig ver-
schraubter Schraubkappe (1) miteinander in Eingriff
stehen und ein Abschrauben der Schraubkappe (1)
nur dann erlauben, wenn entweder der Gewindes-
tutzen (3) und/oder die Schraubkappe (1) im Bereich
der Verzahnungselemente (2, 5) verformt werden,
um die Verzahnungselemente (2, 5) auBer Eingriff
zu bringen, dadurch gekennzeichnet, daB am
Gewindestutzen (3) oder an der Schraubkappe (1)
in Umfangsrichtung versetzt zu den Verzahnungs-
elementen (5) des Gewindestutzens (3) oder der
Schraubkappe mindestens ein radialer Vorsprung
(17, 17) =zwischen Gewindestutzen (3) und
Schraubkappe (1) vorgesehen ist.

2. SchraubverschiuB nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB zwei Vorspringe diametral
gegenulberliegend vorgesehen sind.

3. SchraubverschluB nach einem der Anspriche 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB3 der radiale
Abstand der am weitesten auBen liegenden Fléche
des Vorsprunges (17) zur Achse (18) des Schraub-
verschlusses dem Innenradius der Schraubkappe
(1) axial auBerhalb des Gewindebereiches ent-
spricht.

4. BehalterverschluB nach einem der Ansprlche 1 bis

3, dadurch gekennzeichnet, daf3 die axiale Posi-
tion des Vorsprunges (17) so gewahltist, daB er sich
bei vollstandig aufgeschraubter Kappe (1) innerhalb
der Schraubkappe (1) jedoch noch auBerhalb des
Gewindebereiches liegt.

5. BehalterverschluB nach einem der Ansprlche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, da am Gewindestut-
zen (3) Verzahnungselemente (5) paarweise und
diametral gegentiberliegend vorgesehen sind, wah-
rend zwei Vorspringe (17) zu den Verzahnungsele-
menten (5) in Umfangsrichtung um 90° versetzt und
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ebenfalls diametral gegeniberliegend angeordnet
sind.

BehalterverschluB nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Vorsprung
(17) in axialer Richtung einen gréBeren Abstand
zum Bodender Schraubkappe hat als die ineinander
greifenden Verzahnungen (2, 5).

BehalterverschluB nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Vorsprung
(17) radial nach innen vorspringend an der
Schraubkappe (1) nahe des unteren Randes (10)
derselben vorgesehen ist.

BehalterverschluB nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Vorsprung
(17) radial nach auBen vorspringend an dem Gewin-
destutzen (3) vorgesehen ist.

BehalterverschluB nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, da3 der das offene
Ende der Schraubkappe (1) definierende Rand im
Bereich der Verzahnungselemente der Schraub-
kappe jeweils eine axial zuriickspringende Ausspa-
rung (19) aufweist.

BehalterverschluB nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, daB die Aussparung bis knapp
unterhalb eines verzahnten Gewindebereiches der
Schraubkappe reicht.
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