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(54) Einrichtung zum Sortieren und/oder Zdhlen von Miinzen mittels einer kreisférmigen

Sortierstrecke

(57)  In Verbindung mit einer Einrichtung zum Hand-
haben, insbesondere zum Sortieren und/oder Zahlen,
sowie gegebenenfalls Rickfihren von Mlinzen oder der-
gleichen scheibenférmigen Gegenstinden, wobei die
Minzen mittels einer Drehscheibe als Beschickungstel-
ler zwischen einen peripheren kreisférmigen (im folgen-
den Sortierring genannten) Mitnahmering der

Drehscheibe und einen dem Sortierring zugeordneten
feststehenden oberen Kreisring mit Ablenk- und gege-
benenfalls Ruckflihrungseinrichtungen eingebracht und

1

mittels des Sortierrings langs des Kreisrings zwangsge-
fahrt werden, ist vorgeschlagen, zwischen dem Beschik-
kungsteller (10) und dem peripheren kreisférmigen
Sortierring (14, 25) eine Steuerungsstrecke (20) vorzu-
sehen, durch die die Minzen (100) vereinzelt und im
kontrollierten Abstand zueinander Uber Erkennungs-
und/oder Zahleinrichtungen, sowie gegebenenfalls
Ablenk- und/oder Stopeinrichtungen der Sortierring (14,
25) zugefihrt werden.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Ein-
richtung zum Handhaben von Miinzen oder dergleichen
scheibenférmigen Gegenstanden nach dem Oberbegriff
des Patentanspruchs 1. Einrichtungen der gattungsge-
maBen Art sind insoweit bekannt, als Beschickung und
Sortierung auf ein und derselben Drehscheibe erfolgen,
und zwar Uber eine innere Beschickungskreisflache und
einen auBeren Sortierring (vergleiche EP 0 125 132 und
EP 0 138 449). Diese bekannten Miinzsortiereinrichtun-
gen haben eine sehr hohe Leistung (bis ca. 6.000 M(n-
zen pro Minute) und sortieren beziehungsweise
separieren aus einem Gemenge unterschiedlicher Mln-
zen jeweils gleiche Miinzen gemas ihrer Dicke bezie-
hungsweise ihrem Durchmesser aus; beim Verlassen
der Manzen, d.h. beim jeweiligen Ausgang langs der
sogenannten Sortierstrecke, werden dann die betreffen-
den Minzen gezahit.

Aus der DE 34 19 589 C1 ist dariiberhinaus eine weitere
Vorrichtung zum Sortieren und Zahlen von Miinzen
bekannt, gemaB der an einen kreisscheibenférmigen
Munzteller etwa tangential eine lineare Filhrungsstrecke
anschlieBt. Dabei sind mit zunehmendem Abstand zum
Munzteller stufenweise gréBer werdende Sortieréffnun-
gen vorgesehen, in die die Milnzen ihrem Durchmesser
entsprechend einsortiert werden.

Leistung und Funktionssicherheit dieser Miinzsortierein-
richtungen sind ganz entscheidend davon abhéngig, wie
weit sich die Durchmesser voneinander unterscheiden,
weil Minzen mit verschiedener Wertigkeit, aber glei-
chem oder annahernd gleichem Durchmesser, nicht
getrennt werden kénnen. Falsche Sortierungen bedeu-
ten aber auch falsche Z&hlungen, da jedem mlinzspezi-
fischen Ausgang eine Wertigkeit zugeordnet ist und dies
sind die wesentlichen Nachteile der bekannten Minzsor-
tiereinrichtungen.

Konstruktiv betrachtet bestehen die vorgenannten
Munzsortiereinrichtungen aus einer rotierenden
Scheibe, die auf ihrer ganzen Kreisflache mit einem ela-
stischen Material bedeckt ist. Die reibschllssig mitge-
fohrten Minzen werden dabei in sogenannte
Sortierkanéle gepreBt, welche als dem Durchmesser der
Miinzen entsprechende, auf einem Kreisring eingefraste
Vertiefungen ausgebildet sind. Eine mittlere Offnung die-
ses Kreisrings stellt dabei die Beschickungséffnung dar;
die genannten Sortierkanale erfassen dann die (spezi-
fisch zugeordneten beziehungsweise zuordenbaren)
Miinzen ihrem Durchmesser entsprechend und flihren
sie - reibschlissig angetrieben durch die rotierende
untere Scheibe mit elastischer Auflage - zu den am
Umfang des Sortierkreises angeordneten mlnzspezifi-
schen Ausgéngen. Bei diesen Ausgéngen werden die
sortierten Minzen dann gezahlt.

Mit den bekannten Minzsortiereinrichtungen kén-
nen nur Mdnzen mit unterschiedlichen Durchmessern
sortiert werden; fremde und/oder falsche Miinzen, sowie
Minzen mit gegebenenfalls gleichem oder annéhernd
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gleichem Durchmesser, aber unterschiedlicher Wertig-
keit, kbnnen somit nicht aussortiert werden.

Bei allen bekannten Mnzsortiereinrichtungen wer-
den die Minzen nur an ihren Aussortieréffnungen
gezéhlt und zwar so, daB die in die Offnung fallenden
Minzen gezahlt werden. Dabei werden aufgrund der
Unzulénglichkeiten bei der Separation letztlich auch fal-
sche Miinzen mitgezahlt, wobei unter "falsch” hier alle
Miinzen zu verstehen sind, die nicht spezifisch zu einer
Sortieréffnung beziehungsweise einer Separier- (oder
Ablenk-) Weiche gehéren.

Ein besonderes Problem ergibt sich in Verbindung
mit den bekannten Minzsortiereinrichtungen auch beim
Sortieren und exakien Zahlen vorgegebener Mengen
von Minzen in Verbindung mit deren Absacken (Abpak-
ken beziehungsweise Verpacken). Die Problematik
besteht darin, dafB bei der Erkennung beziehungsweise
Zahlung der letzten (n-ten) Mlinze der vorgegebenen
abzusackenden Mlnzmenge an der Sortieréffnung die
Sortierscheibe angehalten werden muB, und daB hier
bei bestimmten Reihenfolgekonstellationen ein Nach-
laufen der (n+1)-ten Minze nicht verhindert werden
kann. (Zwar wird durch aufwendige Zusatzeinrichtungen
versucht das genaue Zahlen zu gewahrleisten; dabei
steht jedoch der zusétzliche Aufwand in keiner Relation
zum erreichten Nutzen).

Die der vorliegenden Erfindung zugrunde liegende
Aufgabe besteht darin, die vorstehend genannten Pro-
bleme zu eliminieren und eine Einrichtung der gattungs-
gemaBen Art anzugeben, die Minzen beliebiger Art
sicher erkennt, z&hlt und separiert und die einen optima-
len Betrieb im Hinblick auf das genannte Absackproblem
gewabhrleistet.

Die vorgenannte Aufgabe wird durch die im kenn-
zeichnenden Teil des Patentanspruchs 1 angegebenen
Merkmale gelést.

Der Kern der vorliegenden Erfindung besteht darin,
daB der innere Beschickungsteller und die &uBere Sor-
tierstrecke der sich drehenden gleichen Drehscheibe
funktional voneinander getrennt sind, und daf3 die Min-
zen vom Beschickungskreis vereinzelt Gber eine "Steue-
rungsstrecke” mit zumindest einer
Munzerkennungseinrichtung der Sortierstrecke zuge-
fuhrt werden. Neben der spezifischen Erkennung jeder
einzelnen Miinze vor dem Eintritt in die Sortierstrecke
werden alle Manzen (durchmesserunabhangig) gezahlt
und bereits von hier aus den einzelnen Ablenk- und
Rackfiihrmechanismen eindeutig zugeordnet. Falsche
und fremde Miinzen kénnen, auch wenn diese mit einer
echten Minze durchmessergleich sind, eindeutig noch
langs der Steuerungsstrecke (mittels einer bereits hier
angeordneten Ablenkeinrichtung) oder erst im Sortier-
ring (mittels einer separaten Ablenkeinrichtung) aussor-
tiert werden. In Verbindung damit ist anzumerken, daf
mit der Separierung von Fremd- und Falschminzen,
aber auch mit der Separierung von Uberzéhligen "GUT-
"Munzen bei einem einer Vorgabe entsprechenden Zahl-
und/oder Sortierergebnis auch eine Riickflihrung dieser
Munzen zum Beschickungsteller méglich ist.
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Eine Mlnzerkennungseinrichtung der erfindungs-
gemaBen Art kann dabei mit Sensoren unterschiedlicher
Spezifikationen ausgerustet sein, so daB die zu sortie-
renden (und zu z&hlenden) Minzen auch im Hinblick auf
die Dicke dieser Miinzen, ihre Legierung, sowie ihre Pra-
gung (d.h. ihr Minzbild) und gegebenenfalls ihre Ran-
delung untersucht werden kénnen. Auf der Grundlage
der genannten Identifikationskriterien ist es méglich die
Minzen zentral vor der Uberfiihrung an die Sortier-
scheibe zu erkennen und zum Beispiel Steuerbezie-
hungsweise Ableitsignale zu generieren, die den Weg
einer Mlinze insoweit langs der Sortierstrecke begleiten,
als sie beispielsweise vor dem Einschleusen in die Sor-
tierstrecke bereits aus dem Minzstrom aussortiert wer-
den kénnen (als Falschmiinze zum Beispiel) oder langs
der Sortierstrecke von durchmessergleichen Mlnzen
(unterschiedlicher Wertigkeit) sicher separiert werden
kénnen. Aufgrund dieser eindeutigen Erkennung und
Verfolgung aller Miinzen vor der Zufiihrung zur Sortierst-
recke beziehungsweise langs der Sortierstrecke laBt
sich dartiberhinaus der bereits genannte sichere und
eindeutige Ruckfiihrungsmechanismus realisieren, um
zu jeder Zeit eine vorgegebene Menge an gleichen Man-
zen absacken beziehungsweise verpacken zu kénnen.

Der besondere Vorteil der dem Beschickungsteller
nachgeordneten Steuerungsstrecke ist insbesondere
noch darin zu sehen, daB aufgrund der in Verbindung
mit Miinzsortiereinrichtungen bekannten Vereinzelungs-
vorrichtungen (iber eine Differenz zwischen der Zufthr-
und der Abzugsgeschwindigkeit bei der Ubergabe vom
Beschickungsteller zur Steuerungsstrecke der Abzug
der Minzen aus dem Beschickungsteller geordnet und
definiert erfolgt. Somit kann bei der Mlinzibergabe kein
unkontrollierter Druck auf die Minzen entstehen und
gleichermaBen kann es nicht vorkommen, da8 Miinzen
(unmittelbar) aneinander anliegen, d.h. mit Kontakt der
Sortierstrecke zugeftihrt werden.

Besondere Ausgestaltungen und Weiterbildungen
der im vorstehenden spezifizierten Minzsortier- und
Zahleinrichtung sind Gegenstand der Unteranspriiche.

Eine besondere Ausfiihrungsform ist insoweit darin
zu sehen, dafB der aus dem Beschickungsteller und dem
Sortierring bestehenden Drehscheibe zur Minzverein-
zelung und Miinzsortierung, mit der die genannten Funk-
tionseinheiten funktional verbindenden
Steuerungsstrecke, ein sogenannter Riickfihrungsme-
chanismus zugeordnet ist, lber den am Ende eines Sor-
tiervorgangs und damit am Ende des Sortierrings
Minzen wieder zum Beschickungsteller zurtickgefihrt
werden kénnen. Der genannte Ruckflinrungsmechanis-
mus wird in Verbindung mit der gattungsgeméBen Miinz-
sortier- und Zahleinrichtung insbesondere dann
integriert, wenn (iber eine steuerungsstrecke am Uber-
gang zwischen dem Beschickungsteller und dem Sor-
tierring jede Mlinze eindeutig identifiziert wird und wenn
der Sortiervorgang langs des Kreisrings nicht alleine
Uber den Miinzdurchmesser, d.h. alleine durch mecha-
nische Kritierien erfolgt. Dabei wird davon ausgegangen,
daf nicht der Minzsortiervorgang an sich im Mittelpunkt
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der Anmeldung steht, sondern die Manzsortier- und
Zahleinrichtung als Ausgabegerat zur Ausgabe ganz
bestimmter, Gber die zentrale Miinzerkennungseinrich-
tung vorgegebener Mlnzkollektive benutzt werden soll.
Die besonderen Vorteile einer mit einem solchen Rick-
fahrungsmechanismus ausgertsteten Minzsortier- und
Zahleinrichtung sind dabei darin zu sehen, daB zum Bei-
spiel Absackvorgange ohne jeden Stopvorgang ablaufen
kénnen, da die( n+1)-te Mlinze zum Beispiel einfach wie-
der dem Beschickungsteller zugefiihrt wird.

Ferner lassen sich, wie bereits erwahnt, vorgege-
bene Mlnzgemische zusammenstellen und es lassen
sich beispielsweise auch aus einem beliebigen Miinzge-
misch einzelne Miinzwerte aussortieren, sowie
getrennte Miinzwerte in einem ganz bestimmten Verhalt-
nis zueinander zusammenstellen.

Im feststehenden oberen Kreisring sind Ablenkme-
chanismen in Gestalt von eingefrésten Ablenkweichen
integriert, welche Giber den zentralen Erkennungssensor
und in Abhangigkeit von der Bewegung der vereinzelten
Miinzen langs des Kreisrings gesteuert werden und die
konstruktiv betrachtet ganzlich unabhangig sind vom
Durchmesser und von der Dicke der zu "handelnden”
Miinze.

Eine spezielle Weichenkonstruktion (vergleiche
Anspriiche 6 und 7) erlaubt es, die Minzen entspre-
chend den vorgegebenen Sortierkriterien liber den Sor-
tierring nach auBen zu flihren, wo sie dann in
entsprechenden Behéltnissen (Sacke, Kassetten, u.a.)
aufgefangen werden. Uber einen speziellen Einweiser
beim Ubergang von der Steuerungsstrecke zum Sortier-
ring wird gewahrleistet, daB die Munzen langs des Sor-
tierkreises exakt gefihrt werden.

Am Ende des Kreisrings, d.h. da wo alle nicht abge-
lenkten beziehungsweise ausgesteuerten Minzen
ankommen, ist die bereits erwahnte Ruckfiihrungsvor-
richtung angeordnet, Uber die die Miinzen wieder dem
inneren Beschickungsteller zugefthrt werden (verglei-
che Anspruch 5).

ZweckmaBigerweise wird eine Mlnzsortiervorrich-
tung der beschriebenen Art mit zentral gesteuerten
Ablenkmechanismen versehen. Die zentrale Erkennung
und Zahlung schlieBt aber grundséatzlich eine nicht zen-
tral gesteuerte, durch durchmesserabhangige Aussor-
tierung als Variante nicht aus. In diesem Falle miBten
falsche und fremde MUinzen bereits auf der Steuerungs-
strecke aussortiert werden und eine Riickfihrung wére
nicht méglich. Eine erforderliche Stopvorrichtung mtiBte
ebenfalls auf der Steuerungsstrecke untergebracht wer-
den. Diese Variante sollte aber nur fir kundenspezifi-
sche  Anwendungen, beispielsweise da wo
Kostenvorteile entstehen kénnen, zur Anwendung kom-
men.

Wie also ersichilich wird eine hochleistungsfahige
Miinzsortiermaschine mit einer kompakten Bauweise
dargestellt, welche flexibel, unabhéngig von mechani-
schen und physikalischen Anderungen, sowie von der
Anzahl der Mlinzen ist. Sie ist somit von Leistung, Ein-
setzbarkeit, Funktionalitét und Flexibilitat allen bekann-
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ten Minzsortiermaschinen Uberlegen. Durch die
kompakte Bauweise mit geringstméglichen Bewegungs-
teilen und durch offenen Zugang aller VerschleiBteile,
werden Kostenvorteile bei der Herstellung, Wartung und
Reparatur in einmalig offensichtlicher Weise geboten.

Die Einzelheiten der vorliegenden Erfindung werden
im folgenden anhand der Zeichnung naher erlautert.
Diese zeigt in

Fig. 1 eine Schemadarstellung einer Einrichtung
zum Sortieren und/oder Zahlen von Mun-
zen im Querschnitt;

Fig. 2 die Einrichtung zum Sortieren und/oder
Zahlen von Miinzen nach Fig. 1 in einer
Ansicht von oben;

Fig. 3 einen Ausschnitt "A" aus der Darstellung
nach Fig. 2;

Fig. 4 eine Querschnittsdarstellung durch eine
Ablenkweiche, wobei

Fig. 4.1 das Steuerelement zur Ablenkung einer
Munze in Ruhestellung, und

Fig. 4.2 das Steuerelement in Sortierstellung zei-

gen.

In Fig. 1 und Fig. 2 ist eine Schemadarstellung einer
kompletten Einrichtung 1 zum Sortieren und/oder Zah-
len von Miinzen 100 dargestellt. Diese Einrichtung 1 ist
als Kompletteinheit auf eine Grundplatte 2 montiert, die
ihrerseits auf einem Rahmen 3 aufliegt.

Die Grundplatte 2 weist mittig einen Flanschdurch-
bruch auf, durch den eine von einem Antriebsmotor 4
angetriebene Achse 5 ragt, die fest mit einer das Herz-
sttick der Einrichtung zum Sortieren und/oder Zahlen
von Miinzen 100 bildenden Drehscheibe 6 gekoppelt ist.
Dieser Drehscheibe 6 ist ein Minzenvorratsbehalter,
zum Beispiel in Form einer Minzschale 7, zugeordnet,
Uber die die zu sortierenden und/oder zu zahlenden
Miinzen 100 (oder dergleichen scheibenférmigen
Gegenstande) auf die Drehscheibe 6 aufgegeben wer-
den.

Die Drehscheibe 6 ist - wie folgt - ganz spezifisch

ausgestaltet:
Sie weist einen inneren (rotierenden horizontalen)
Beschickungsteller 10 auf, der umfangsseitig von einem
hochstehenden Kragen 11 begrenzt ist und so eine
schalen- oder schiisselférmige Minzaufnahme bildet.

Radial anschlieBend an den Kragen 11 der Miinz-
aufnahmeschuissel ist die Drehscheibe 6 abgesetzt (ver-
gleiche Bezugszeichen 12), so daB eine relativ zur
Ebene des Beschickungstellers 10 tiefer liegender
Flanschansatz 13 entsteht.

Umfangsseitig weist dieser Flanschansatz 13 eine
kreisringférmige Auflage auf, die mit einer elastischen
Materialauflage 14 belegt ist (beziehungsweise - wie
zeichnerisch dargestellt - voll und ganz durch die Mate-
rialauflage gebildet ist).

Die Drehscheibe 6 stellt sich somit als hinterschnit-
tene Kreisscheibe dar, deren innerer Teil den Beschik-
kungsteller 10 bildet und deren (im folgenden Sortierring
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genannter) auBerer Ring mit der elastischen Material-
auflage 14 demgegenilber abgesetzt ist.

Dem genannten Sortierring liegt von der Oberseite
her ein feststehender Kreisring 18 gegeniber, der als
konstruktive Einheit schwenkbeweglich und verriegelbar
an einer mitder Grundplatte 2 verbundenen Tragkonsole
19 angelenkt ist. Im Funktionszustand liegt so dem Sor-
tierring langs seines gesamten Umfangs ein Kreisring 18
gegenuber. Zwischen dem Sortierring und dem Kreis-
ring 18 ist ein spaltférmiger Freiraum, dessen Héhe den
zu "handelnden” Mlnze 100 entsprechend gewahlt ist.

In der Darstellung nach Fig. 1 und Fig. 2 ist auB3er
der Drehscheibe 6 und dem Antrieb sowie dem Gestell
fur diese Drehscheibe 6 noch eine Steuerungsstrecke
20 gezeichnet, deren Aufgabe darin besteht, die Miinzen
100 vom Beschickungsteller 10 einzeln nacheinander in
den spaltférmigen Freiraum zwischen dem Sortierring
und dem Kreisring 18 zu Gberfiihren und so den Hinter-
schnitt zwischen dem Beschickungsring 10 und dem
Sortierring zu Uberbriicken. Funktional und konstruktiv
betrachtet besteht die Steuerungsstrecke 20 aus einem
tangential an den Beschickungsteller 10 anschlieBen-
den Transportriemen 21, der die Minzen 100 einzeln
und im Abstand zueinander lédngs einer geradlinigen
Fuhrungsbahn 22 zum Sortierring hin transportiert.
Langs der Fihrungsbahn 22 ist eine Miinzerkennungs-
einrichtung 23 mit einem Sensorfeld angeordnet, in der
die vorbeigefiihrten Minzen 100 je flr sich abgetastet
werden und in der ein entsprechendes mulnzspezifi-
sches Signal generiert wird. Langs der Steuerungs-
strecke 20 sind abgesehen von der
Muinzerkennungseinrichtung 23 noch eine Stopvorrich-
tung, sowie eine Separier- beziehungsweise Ablenkein-
richtung zur Separierung von Fremd- und Falschmiinzen
zuordenbar. Damit die einzelnen Miinzen 100 jeweils
exakt langs der Steuerungsstrecke 20 und durch die
Munzerkennungseinrichtung 23 gefuhrt werden, ist eine
Fahrungsleiste 24 vorgesehen, die praktisch parallel
zum Transportriemen 21 orientiert ist.

Die vom Beschickungsteller 10 iber den Transport-
riemen 21 langs der Steuerungsstrecke 20 geflihrten
Miinzen 100 werden sodann - vergleiche Fig. 2 - der vom
Sortierring und vom Kreisring 18 gebildeten kreisférmi-
gen Sortierstrecke zugefiihrt, an die die Minzen 100
vom Transportriemen 21 jeweils einzeln Gbergeben wer-
den. Mittels des Sortierrings werden die Miinzen 100
dabei reibschllissig mitgenommen, und langs eines Sor-
tierkreisrings 25 dieser Sortierstrecke zwangsbewegt.
Langs der Sortierstrecke sind - in der Zeichnung zehn -
Separier- beziehungsweise Sortierstationen bezie-
hungsweise Ablenkeinrichtungen (Aussortierstationen)
30.i vorgesehen, deren jede einzelne miinzenspezifisch
aktivierbar ist. Es ist grundsatzlich denkbar, die Sepa-
rierstationen beziehungsweise Ablenkeinrichtungen 30.i
als durchmesserabhéangige Aussortieréffnungen auszu-
bilden - in diesem Falle werden dann in der der Steue-
rungsstrecke 20 nachstgelegenen Separiereinrichtung
30.1 die Minzen 100 mit kleinstem Durchmesser und
der entferntest gelegenen 30.10 die Miinzen 100 mit
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gréBtem Durchmesser sortiert. Es sind jedoch auch
Separierstationen beziehungsweise Ablenkeinrichtun-
gen 30.i denkbar, bei denen Mlnzen 100 aufgrund nicht
mechanischer Unterscheidungskriterien seitlich ausge-
lenkt werden - damit kénnen zum Beispiel in der Ablenk-
einrichtung 30.1 die gréBte und in der entlegenen
Ablenkeinrichtung 30.10 die kleinsten Mlnzen sortiert
werden.

Damit am Eingang der Sortierstrecke sichergestellt
ist, daB die von der Steuerungsstrecke 20 her einzeln
zugefthrten Minzen 100 auch exakt langs des Sortier-
kreisrings 25 gefuhrt werden, ist im Ubergangsbereich
(Einlaufbereich) ein spezifischer Einweiser 35 verifiziert.
Dieser Einweiser 35 besteht aus einer Art eingefrasten
Abschragung, der eine Ausrichtkante 37 mit einem
Kugellager 38 zugeordnet ist, Gber die jede einzelne
Munze 100 an den Sortierkreisring 25 herangeftihrt wird.

Die anhand von Fig. 1 und Fig. 2 beschriebene Ein-
richtung 1 zum Sortieren und/oder Zahlen von Minzen
funktioniert im allgemeinen wie folgt:

Das unsortierte und ungezéhlte Minzgemisch wird tber
die Minzschale 7 auf den Beschickungsteller 10 aufge-
geben. Die Miinzen 100 werden aufgrund der Zentrifu-
galkraft zum Randbereich des Beschickungstellers 10
geschoben und werden vom Transportriemen 21 der
Steuerungsstrecke 20 einzeln und jeweils im Abstand
zueinander abgezogen. Nach dem Durchlaufen der
Miinzerkennungseinrichtung 23 werden die Miinzen 100
sodann Uber den Einweiser 35 am Sortierkreisring 25
ausgerichtet und zwischen dem Sortierring und dem
Kreisring 18 eingeklemmt und reibschltssig mitgefahrt.

Aufgrund der in der Miinzerkennungseinrichtung 23
generierten Mlnzsignale wird nun eine der Ablenkein-
richtungen 30.i der ausgewahlten Separierstation akti-
viert. Die Minze 100 wird dann Gber eine Ablenkweiche
einer Ablenkeinrichtung 30.i radial nach auBen gefihrt
und gelangt in ein zugeordnetes Behaltnis, beispiels-
weise einen Miinzsack 40.

Bezuglich der Zuftihrung der einzelnen Miinzen 100
zur Sortierstrecke sei noch angemerkt, daB der Spalt
zwischen dem Sortierring und dem Kreisring 18 im Ein-
gangs- beziehungsweise Einlaufbereich zunéchst brei-
ter ist, als es der dicksten Miinze 100 entspricht. Damit
ist gewdhrleistet, daf3 die Miinzen 100 problemlos auf
den Durchmesser der Sortierstrecke eingeschleust wer-
den. In Drehrichtung der Drehscheibe 6 betrachtet ver-
engt sich dann der Spalt, so daB die Mlinzen 100 sicher
gefaBt und mitgefuhrt werden. Vorteilhafterweise ist die
Breite der elastischen Materialauflage 14 des Sortier-
rings gréBer als es dem Durchmesser der gréBten
Miinze 100 entspricht und die Dicke beziehungsweise
Elastizitat ist vorzugsweise so gewéhlt, daf3 sie voninnen
nach auBen der Dickendifferenz der zu "handelnden”
Minzen 100 entsprechend abnimmt.

Im Hinblick auf die einzelnen Sortierstationen sei
noch angemerkt, daB diesen je fur sich ein eigener Posi-
tionssensor zugeordnet werden kann. Damit 148t sich
jede Minze 100 von Station zu Station verfolgen und es

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ist ohne weiteres einsichtig, daB so eine wirklich exakie
Ansteuerung der Ablenkeinrichtungen erreichbar ist.

Wie bereit eingangs erwahnt, ist ein wesentliches
Merkmal der vorliegenden Erfindung unter anderem
auch darin zu sehen, daB Falsch- und/oder Fremdmun-
zen und Uberhaupt alle Miinzen 100 die irgendwie nicht
wéhrend eines Durchlaufs separiert werden, wieder der
Munzschale 7 zugefihrt werden kénnen. Diese Miinzen
100 kénnen dann zum Beispiel in der letzten Weiche
30.10 der Sortierstrecke ausgelenkt und Uber eine ent-
sprechende Zuflhreinrichtung dem Beschickungsteller
10 wieder zugeleitet werden.

Im Hinblick auf die komplette Einrichtung 1 zum Sor-
tieren und/oder Z&ahlen von Miinzen 100 entsprechend
der Darstellung in Fig. 1 und Fig. 2 sei noch angemerkt,
daB prinzipiell auch mehr als eine Steuerungsstrecke 20
integriert werden kann. Damit 1&Bt sich die Effizienz einer
Munzsortiereinrichtung ganz wesentlich steigern.

Anhand der Fig. 3 und 4.1 beziehungsweise 4.2 wird
im folgenden die Ablenkeinrichtung 30.7 beziehungs-
weise die zugehorige Ablenkweiche entsprechend dem
Detail "A" aus Fig. 2 naher beschrieben. Entsprechend
der Darstellung nach Fig. 3 wird nacheinander je eine
Muinze 100 langs des Sortierkreisrings 25 vom Sortier-
ring mitgefahrt. Die gestrichelt gezeichnete Miinze 100’
soll erst spéter separiert werden, d.h. diese Minze 100’
soll an der Weiche der Ablenkeinrichtung 30.7 vorbeige-
fuhrt werden; erst die nachfolgende - ausgezogene -
Miinze 100 soll hier an der Ablenkeinrichtung 30.7 aus-
sortiert werden.

Das wesentliche Merkmal einer Ablenkeinrichtung
30.i ist eine schrag liegende Einfrasung 45 im festste-
henden Kreisring 18, die einerseits biindig zum Sortier-
kreisring 25 verlauft (vergleiche Fig. 4.1 und 4.2) und die
andererseits - in Drehrichtung betrachtet - bogenférmig
nach auBen auslauft. Kippt eine Miinze 100 in diese Aus-
frasung 45 ab, so wird sie langs der bogenférmigen Fih-
rungskante (von der Sortierstrecke weg) nach auBen
geleitet (vergleiche Pfeil X).

Im Normalfall wird eine Miinze 100 (langs des Sor-
tierkreisrings 25) im Bereich einer Einfrasung 45 ber
einen ausgefahrenen StoBel 46 eines magnetischen
Eingangsteils 47 hinweggefuhrt. Fir die Manze 100
bleibt eine ebene homogene Kreisbahn erhalten (ver-
gleiche Fig. 4.1).

Folgt eine zu separierende Minze 100, so wird der
StoBel 46 aktiviert, d.h. zurlickgezogen. Die ankom-
mende Mlinze 100 kippt infolge des vom Sortierring aus-
getbten AnpreBdrucks in die Einfrasung 45 (vergleiche
Fig. 4.2) und wird so entsprechend der Bogenform der
Einfrasung 45 (vergleiche Fig. 3) seitlich weggefihrt.

Patentanspriiche

1. Einrichtung zum Handhaben, insbesondere zum
Sortieren und/oder Zahlen, sowie gegebenenfalls
Rackfihren von Minzen oder dergleichen schei-
benférmigen Gegenstanden,
wobei die Miinzen mittels einer Drehscheibe als
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Beschickungsteller zwischen einen peripheren
kreisférmigen Sortierring der Drehscheibe und
einen dem Sortierring zugeordneten feststehenden
oberen Kreisring mit Ablenk- und gegebenenfalls
Rackflihrungseinrichtungen eingebracht und mittels
des Sortierrings langs des Kreisrings zwangsge-
fuhrt werden,

dadurch gekennzeichnet,

daB zwischen dem Beschickungsteller (10) und dem
peripheren kreisférmigen Sortierring (14, 25) eine
Steuerungsstrecke (20) vorgesehen ist, langs der
die Minzen (100) vereinzelt und im kontrollierten
Abstand zueinander an einer Milnzerkennungsein-
richtung (23) vorbeigefahrt werden, in der flr jede
Muinze (100) ein munzspezifisches Signal generiert
wird, Uber das eine konjugierte Ablenkeinrichtung
(30.i)) langs des Sortierrings (14, 25) dann aktiv
geschaltet wird, wenn die betreffende Mlinze (100)
bei dieser Ablenkeinrichtung (30.i) ankommt.

Einrichtung zum Handhaben von Minzen nach
Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB zur exakten Uberfiihrung der Miinzen von der
Steuerungsstrecke zum Sortierring ein Einweiser
vorgesehen ist, Gber den die Miinzen auBen- oder
innenkantig an einem Sortierkreisring ausgerichtet
werden.

Einrichtung zum Handhaben von Minzen nach
Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB der den Sortierring bildende periphere Teil der
Drehscheibe eine elastische Materialauflage auf-
weist, deren Breite geringfligig gréBer ist als es dem
Durchmesser der gréBten Minze entspricht, und
deren Dicke beziehungsweise Elastizitat von innen
nach auBen entsprechend der Dickendifferenz der
zu handhabenden Miinzen abnimmt.

Einrichtung zum Handhaben von Minzen nach
einem der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB langs des Kreisrings Positionssensoren vorge-
sehen sind, mittels denen die MUinzen von Sortier-
station zu Sortierstation verfolgt werden und eine
exakte Ansteuerung der Ablenkeinrichtungen erzielt
wird.

Einrichtung zum Handhaben von Minzen nach
einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB am Ende des Kreisrings eine Miinztransportein-
richtung vorgesehen ist, Uber die nicht sortierte
Munzen in den Beschickungsteller rickfihrbar sind.

Einrichtung zum Handhaben von Minzen nach
einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
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daf die Ablenkeinrichtungen durch je eine als Ver-
tiefung im feststehenden Kreisring realisierte
Ablenkweiche gebildet sind, wobei die Minzen
durch die elastische Auflage des sich drehenden
Sortierrings von unten nach oben in die Weichen-
vertiefung gedrickt werden.

Einrichtung zum Handhaben von Mulnzen nach
Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Minzen am Sortierkreisring innen gefiihrt
sind, und daB sie dann in die Weichenvertiefung
gedriickt und sortiert werden, wenn ein insbeson-
dere magnetgesteuerter Eingangsteil aufgrund
eines Sortiersignals zurtickgezogen ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,

daB langs des Kreisrings mehrere Steuerungsstrek-
ken vorgesehen sind.
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