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(54)  Verfahren  zur  Herstellung  einer  zweiteiligen  Käfigmutter 

(57)  Das  vorliegende  Verfahren  dient  zur  Herstel- 
lung  einer  zweiteiligen  Käfigmutter  aus  einer  Blechpla- 
tine  mit  einem  Halteteil  (1)  und  einem  darauf 
verschiebbar  gelagerten  Mutterteil  (2),  welches  aus 
einer  Grundplatte  (3)  und  einer  darin  eingeformten 
Gewindehülse  (4)  besteht,  wobei  von  der  gelochten  Hal- 
teplatte  (5)  des  Halteteils  (1)  Seitenwände  (9)  über  den 
Rand  der  Grundplatte  (3)  herumgebogen  sind. 

Um  das  Herstellungsverfahren  kostengünstiger  zu 
gestalten,  bleibt  die  Grundplatte  (3)  des  Mutterteils  (2) 
beim  Ausstanzen  aus  der  Blechplatine  mit  der  Halte- 

platte  (5)  zunächst  über  einen  schmalen  Steg  (14)  ver- 
bunden.  Sodann  wird  die  Grundplatte  (3)  um  den  Steg 
(14)  herumgebogen  und  zwischen  die  hochgestellten 
Seitenwände  (9)  parallel  zur  Halteplatte  (1)  niederge- 
drückt.  Nachdem  die  Seitenwände  (9)  bis  zur  Überdek- 
kung  der  Seitenkanten  (3')  der  Grundplatte  (3) 
herumgebogen  sind,  wird  schließlich  die  Grundplatte  (3) 
von  der  Halteplatte  (5)  durch  Abscheren  des  umgeboge- 
nen  Steges  (14)  getrennt,  so  daß  sich  die  Grundplatte 
(3)  auf  der  Halteplatte  (5)  frei  bewegen  kann. 
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