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(54) Einrichtung zum Verhindern von Druckwerksschaden
(57)  Beieiner Einrichtung zum Verhindern von Scha-

den an einer einen Trockner umfassenden Rollenrotati-
onsdruckmaschine durch einen Bahnrif3 wird mit einer
Bahnfangvorrichtung (5) und einer in Bahnlaufrichtung
nachgeschalteten Trenn- und Haltevorrichtung (6), die

zwischen dem letzten Druckwerk (2) und dem Trockner
(3) angeordnet sind, sowie mit einem nacheinander die
Bahnfangvorrichtung (5) und die Trenn- und Haltevor-
richtung (6) in Funktion bringenden BahnriBmelder (21)
eine hohe Sicherheit erreicht.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Verhin-
dern von Schaden an einer einen Trockner umfassenden
Rollenrotationsdruckmaschine durch einen Bahnrif3.

Es sind zwischen dem letzten Druckwerk und dem
Trockner angeordnete Bahnfangvorrichtungen bekannt,
bei denen die Bedruckstoffbahn im Falle eines Risses
auf eine Aufwickelwalze aufgewickelt wird. Da die
Bedruckstoftbahn in der Regel im Trockner reift, wird auf
die Aufwickelwalze sowohl das zwischen den Druckwer-
ken befindliche Trum als auch das im Trockner befindli-
che Trum aufgewickelt. Das aus dem Trockner
zurtickkommende Trum der Bedruckstoffbahn ist insbe-
sondere bei schnellaufenden Druckmaschinen mit lan-
gen Trocknern haufig zerknault. Dies fuhrt Gber die
Breite der Aufwickelwalze zu ungleichen Wickeldurch-
messern. Hieraus resultiert ein einseitiger Zug der Bahn-
fangvorrichtung auf das Trum der Bedruckstoffbahn, das
sich zwischen dem Einzugswerk und der Bahnfangvor-
richtung befindet. Bei einseitigem Zug der Bahnfangvor-
richtung besteht jedoch eine groBe RiBgefahr im Bereich
dieses Trums, weil es auf der Seite mit weniger Zug zu
einer lockeren Schlaufe kommen kann, was eine Wick-
lergefahr und damit eine RiBgefahr im Einzugswerk
ergibt. In jedem Falle ist der RiB ein unsauberer RiB. Es
besteht daher zusatzlich die Gefahr, daB der beim Ri
entstehende Schwanz des von der Bahnfangvorrichtung
erfaBtem Trums an einem Druckmaschinenzylinder
anschlagt. Hierbei werden kieine Papierfetzen abgeris-
sen, die zu Verunreinigungen fiihren. Wenn weiterhin die
Zerknaulung des vom Trockner zurlickgeholten Trums so
grof3 ist, daB dieses Knauel die Bahnfangvorrichtung an
ihrer engsten Stelle sperrt, muB der Motor der Bahnfang-
vorrichtung mit erhdhtem Drehmoment ziehen. Die
Folge davon ist, daB die Geschwindigkeit absinkt. Wenn
die Wickelgeschwindigkeit der Aufwickelwalze kleiner
als die Geschwindigkeit des vom Einzugswerk abgege-
benen Trums der Bedruckstoffbahn ist, kommt es zu
einer Sackbildung, die zu einem Wickler im Bereich des
letzten Druckwerkes und dann zu einem weiteren Bahn-
riB3 fihren kann.

Es sind auch schon Trenn- und Haltevorrichtungen
bekannt, die die Bedruckstoffbahn zwischen den Druck-
werken und dem Trockner durchtrennen und dann ein-
klemmen. Hierdurch wird ein stérender EinfluB des im
Trockner befindlichen Trums der Bedruckstoffbahn aus-
geschaltet. Wickler im Bereich des letzten Druckwerkes
werden dabei in Kauf genommen, da sich hier nur das
zwischen den Druckwerken befindliche Trum einlagig
aufwickeln kann. Bei hohen Maschinengeschwindigkei-
ten ergibt sich aber dennoch eine Wicklungsdicke, die
zu Maschinenschéaden fuhren kann.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ein-
richtung zu schaffen, mit der auch bei schnellaufenden
Druckmaschinen mit langen Trocknern eine Beschadi-
gung der Druckwerke bei einem Ri3 der Bedruckstoff-
bahn wirksam verhindert wird.
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Erfindungsgeman wird dies dadurch erreicht, daB
eine Bahnfangvorrichtung, und eine in Bahnlaufrichtung
nachgeschaltete Trenn- und Haltevorrichtung, die zwi-
schen dem letzten Druckwerk und dem Trockner ange-
ordnet sind, sowie ein nacheinander die
Bahnfangvorrichtung und die Trenn- und Haltevorrich-
tung in Funktion bringender BahnriBmelder vorgesehen
sind.

Bei Anwendung der Erfindung wird durch die Bahn-
fangvorrichtung das im Druckwerk befindliche Trum der
Bedruckstoffbahn auf die Aufwickelwalze aufgewickelt.
Dabei wird durch die Aufwickelwalze das zum Trockner
fuhrende Trum kurzfristig gestrafft, sodaB es in diesem
Zustand von dem mit geringer Zeitverzégerung in Funk-
tion tretenden Schneidmitteln der Trenn- und Haltevor-
richtung sauber quer zur Bahnlangsrichtung abgetrennt
werden kann. Das ohnehin kurze, zwischen der Aufwik-
kelwalze und der Trenn- und Haltevorrichtung befindli-
che Trum der Bedruckstoffbahn weist daher keine
schrage RiBkante auf, die beim weiteren Aufwickeln des
aus den Druckwerken kommenden Trums dieses einsei-
tig starker ziehen kann, womit eine RiBgefahr insbeson-
dere im Bereich des Einzugswerkes vermieden ist. Die
Trenn- und Haltevorrichtung stellt dabei nicht nur sicher,
daf aus dem Trockner keine Bahnteile herausgezogen
werden kénnen, sondern daB das im Trockner befindli-
che Trum nicht, z.B. durch die Blasdisen, in den Trock-
ner hineintransportiert wird. Zur Entnahme dieses Trums
muB der Trockner daher nicht gedffnet werden.

Vorzugsweise ist der BahnriBmelder ein die
Bedruckstoffbahn berthrungslos abtastender Sensor,
der eine die Bahnfangvorrichtung und mit geringer Zeit-
verzégerung die Trenn- und Haltevorrichtung in Funktion
bringende Steuereinheit ansteuert. Hierdurch lassen
sich sehr kurze Ansprechzeiten der erfindungsgemaBen
Einrichtung erzielen.

Nach einer Ausgestaltung der Erfindung weist die
Steuereinheit ein Zeitverzégerungsglied zur Ansteue-
rung der Trenn- und Haltevorrichtung auf. Nach einer
alternativen Ausgestaltung der Erfindung wird eine auf-
grund der Ansprechtragheit verzégert in Funktion tre-
tende Trenn- und Haltevorrichtung verwendet.

Vorteilhaft weist die Bahnfangvorrichtung eine mit-
tels eines Motors mit einer Uber der Bahnlaufgeschwin-
digkeit liegenden Umfangsgeschwindigkeit
angetriebene Aufwickelwalze auf. Durch diese MaB-
nahme wird das zum Einzugswerk flihrende Trum der
Bedruckstoffbahn im Augenblick des Ansprechens der
Vorrichtung kurzfristig gestrafft, sodaB es trotz des Of-
nens der Druckwerkszylinder und der damit hervorgeru-
fenen Tendenz des Trums zum Flattern faltenlos
aufgewickelt werden kann. Diese MaBnahme unterstiitzt
gleichzeitig ein Straffen des zum Trockner fUhrenden
Trums und damit einen sauberen Schnitt durch die
Trenn- und Haltevorrichtung.

Gemab einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung
ist die Drehzahl des Motors stufenlos regelbar; die Steu-
ereinheit weist dann ein die Umfangsgeschwindigkeit
der Aufwickelwalze nach Erfassen der Bedruckstoffbahn
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auf die Bahnlaufgeschwindigkeit verlangsamendes
Steuerglied auf. Hierdurch wird eine infolge der Vergré-
Berung des Aufwickeldurchmessers der Aufwickelwalze
hervorgerufene Beschleunigung des zwischen den
Druckwerken befindlichen Trums der Bedruckstoffbahn
vermieden, die zu einem weiteren RiB flihren kdnnte.

Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich aus
den zusatzlichen Unteransprichen und der Beschrei-
bung eines Ausflihrungsbeispieles anhand der Zeich-
nung. Auf dieser zeigt jeweils in einer schematischen
Seitenansicht die

Figur 1 eine Offsetrollenrotationsdruckmaschine
und

Figur 2 die erfindungsgeméBe Einrichtung in vergré-
Bertem MaBstab.

Die Offsetrollenrotationsdruckmaschine geman
Figur 1 weist ein Einzugswerk 1, mehrere Druckwerke 2
und einen Trockner 3 auf. Die Anordnung ist dabei so
getroffen, daB3 eine Bedruckstoffbahn 4 geradlinig in
Richtung des Pfeiles a durch die Druckwerke 2 und den
Trockner 3 durchlauft. Zwischen dem letzten Druckwerk
2 und dem Trockner 3 sind eine insgesamt mit 5 bezeich-
nete Bahnfangvorrichtung und eine insgesamt mit 6
bezeichnete Trenn- und Haltevorrichtung angeordnet.
Dabei ist die Trenn- und Haltevorrichtung 6 in Bahnlauf-
richtung a der Bahnfangvorrichtung 5 nachgeschaltet.
Die beiden Vorrichtungen 5 und 6 sind zweckmaBig ein-
ander unmittelbar benachbart angeordnet, so daf sich
zwischen ihnen nur ein kurzes Stlick der Bedruckstoff-
bahn 4 befindet. Aus Grlinden einer einfachen Montage
an der Druckmaschine sind die Bahnfangvorrichtung 5
und die Trenn- und Haltevorrichtung 6 beim Ausfih-
rungsbeispiel zu einer Baueinheit zusammengefat. Die
Erfindung kann jedoch auch bei anderen Druckmaschi-
nentypen angewendet werden.

Wie Figur 2 erkennen laBt, weist die Bahnfangvor-
richtung 5 eine Aufwickelwalze 7 auf, die in der in Figur
2 dargestellten Ruckstellung die Bedruckstoffbahn nicht
berthrt. Die Aufwickelwalze 7 ist Giber eine nicht darge-
stellte, Zahnrader aufweisende Antriebsgetriebekette
mittels eines Motors 8, beispielsweise eines Elekiroge-
triebemotors, angetrieben. Die Bahnfangvorrichtung
weist weiterhin einen Schwenkrahmen 9 auf, der um eine
feste Achse 10 schwenkbar ist. Der Schwenkrahmen 9
nimmt eine Achse 11 auf, um die lose drehbar eine
Gegendruckwalze 12 gelagert ist. Anstelle einer Gegen-
druckwalze kénnen auch mehrere Gegendruckrollen auf
der Achse 11 gelagert sein. In der Ruhestellung der
Bahnfangvorrichtung 5 liegt der Schwenkrahmen 9 unter
der Wirkung einer nicht dargestellien Feder an einem
Sperrstift 13 einer Ausléseeinrichtung 14, beispielsweise
eines Elekiromagneten oder eines Hydraulik- oder
Pneumatikzylinders, an. Wird der Sperrsitift 13 zurtick-
gezogen, so kann der Schwenkrahmen 9 in Richtung
des Pfeiles b schwenken und dabei die Bedruckstofi-
bahn 4 an die Aufwickelwalze 7 andricken. Anstelle der
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beschriebenen Bahnfangvorrichtung kann auch jede
andere bekannte Fangvorrichtung Verwendung finden.

In Bahnlaufrichtung a unmittelbar benachbart der
Bahnfangvorrichtung 5 ist die Trenn- und Haltevorrich-
tung 6 angeordnet. Diese weist einen stationar angeord-
neten Messerbalken 15 mit einem Messer 16 und -auf
der dem Trockner zugewandten Seite- einer Klemmleiste
17 auf.

Unter dem Messerbalken 15istinbzw. entgegender
Richtung des Pfeiles ¢ bewegbar ein Hubbalken 18
angeordnet. Dieser tragt an seiner Oberseite einen
Gegenhalter 19, der zum Schnitt mit dem Messer 16
zusammenwirkt, und eine Klemmflache 20, zwischen
der und der Klemmleiste 17 die Bahn 4 festgelegt wer-
den kann. Anstelle der dargestellten Trenn- und Halte-
vorrichtung 6 kann auch eine andere bekannte Trenn-
und Haltevorrichtung Verwendung finden, die die
Bedruckstoffbahn trennt und das zum Trockner flhrende
Trum festhalt.

Zur Ansteuerung der Bahnfangvorrichtung 6 sowie
der Trenn- und Haltevorrichtung 7 ist ein BahnriBmelder
21 vorgesehen, der beim Ausfiihrungsbeispiel als die
Bedruckstoffbahn 4 berlihrungslos abtastender Sensor
ausgebildet ist. Der BahnriBmelder 21 ist zweckmaBig
zwischen der Trenn- und Haltevorrichtung 6 und dem
Trockner 3 angeordnet. Der BahnriBmelder 21 gibt im
Falle eines Bahnrisses ein Auslésesignal an eine Steu-
ereinheit 22. Diese Steuereinheit 22 weist einen Mikro-
prozessor 23 auf, der im Falle eines vom BahnriBmelder
abgegebenen Auslésesignales die Ausléseeinrichtung
14 aktiviert, sodaB der Sperrstift 13 zurtickgezogen wird.
Nunmehr kann der Schwenkrahmen 9 in Richtung des
Pfeiles b schwenken und dadurch Uber die Gegendruck-
walze 12 die Bedruckstoffbahn 4 an die Aufwickelwalze
7 andriicken. Dabei kann durch ein stangenférmiges
Umlenkorgan 25 am Schwenkrahmen 9 die Bedruck-
stoffbahn 4 in einem vergleichsweise groBen Umschlin-
gungsbereich an die Aufwickelwalze 7 herangefihrt
werden.

Die Aufwickelwalze 7 ist beim dargestellten Ausfih-
rungsbeispiel mittels des Motors 8 mit einer Umfangsge-
schwindigkeit angetrieben, die Uber der
Laufgeschwindigkeit der Bedruckstoffbahn 4 wahrend
des Druckes liegt, beispielsweise diese Geschwindigkeit
um 15% Ubersteigt. Unmittelbar nach dem in Funkti-
ontreten der Bahnfangvorrichtung durch Andruck der
Bedruckstoffoahn 4 mittels der Gegendruckwalze 12 an
die Aufwickelwalze 7 beginnt der Mikroprozessor 23 die
Drehzahl des Motors 8 und damit der Aufwickelwalze 7
zu vermindern und zwar auf ein MaB, das der jeweiligen
Bahnlaufgeschwindigkeit der nunmehr nicht angetriebe-
nen Bedruckstoffbahn 4 unter Bertcksichtigung des sich
durch die Aufwickelung vergréBernden Aufwickeldurch-
messers der Walze 7 bestimmt. Die Bahnfangvorrich-
tung 5 Gbt also nach der Phase der erhbhten
Umfangsgeschwindigkeit der Aufwickelwalze 7 beim
Ansprechen der Bahnfangvorrichtung 5 keine weitere
Beschleunigung auf die Bedruckstoffbahn 4 aus, sodaf
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die Gefahr ausgeschaltet ist, daB die Aufwickelwalze 7
einen weiteren BahnriB3 verursacht.

Die Steuereinrichtung 22 weist weiterhin ein Zeitver-
zdgerungsglied 24 auf, das mit einer geringen zeitlichen
Verzdgerung die Trenn- uhnd Haltevorrichtung 6 ansteu-
ert. Hierdurch werden beispielsweise Uber einen Pneu-
matik- oder Hydraulikzylinder oder einen
Elektromagneten der Gegenhalter 19 mit der Klemmfla-
che 20 gegen den Messerbalken 15 gefiihrt. Infolge der
geringen zeitlichen Verzégerung, mit der die Trenn- und
Haltevorrichtung 6 in Funktion tritt, ist sichergestellt, daB
die Bedruckstoffbahn sicher von der Aufwickelwalze 7
ergriffen ist und diese einen der Bahnlaufrichtung a ent-
gegengesetzten Zug auf das im Trockner 3 befindliche
Trum der Bedruckstoffbahn 4 austben kann. Die
Bedruckstoffbahn 4 ist daher im Bereich des Messers 16
gespannt, wodurch sich ein exakter Schnitt quer zur
Laufrichtung der Bedruckstoffbahn 4 erzielen |aBt. Der
bei einer Auslésung der Bahnfangvorrichtung 5 zwi-
schen der Aufwickelwalze 7 und der Gegendruckwalze
12 und dem Messer 16 befindliche kurze Teil der
Bedruckstoffbahn 4 kann infolge des rechtwinklig zur
Bahnlaufrichtung erfolgten Schnittes beim Aufwickeln
auf die Aufwickelwalze 7 keinen einseitig vergréBerten
Aufwickeldurchmesser hervorrufen, der zu einem Gber
die Breite ungleichméBigen Zug auf das in den Druck-
werken 2 befindliche Trum der Bedruckstoffbahn 4 fuh-
ren konnte. Die Gefahr eines weiteren RiBes der
Bedruckstoffbahn 4 im Bereich des Einzugwerkes ist
daher vermieden. Anstelle eines Zeitverzégerungsglie-
des 24 kann auch eine Trenn- und Haltevorrichtung 6
Verwendung finden, deren Ansprechtragheit so groB ist,
daB der Schnitt der Bedruckstoffbahn 4 erst dann erfolgt,
wenn die Aufwickelwalze 7 die Bedruckstoffbahn 4 mit
einem solchen Umfangsbereich ergriffen hat, daB eine
weitere Aufwickelung gesichert ist.

Wie die vorstehende Beschreibung zeigt, ist die
Erfindung nicht auf das dargestellte Ausfiihrungsbeispiel
beschrankt.

Patentanspriiche

1. Einrichtung zum Verhindern von Schaden an einer
einen Trockner umfassenden Rollenrotationsdruck-
maschine durch einen Bahnrif3 mit einer Bahnfang-
vorrichtung (5) und einer in Bahnlaufrichtung
nachgeschalteten Trenn- und Haltevorrichtung (6),
die zwischen dem letzten Druckwerk (2) und dem
Trockner (3) angeordnet sind, sowie mit einem nach-
einander die Bahnfangvorrichtung (5) und die Trenn-
und Haltevorrichtung (6) in Funktion bringenden
BahnriBmelder (21).

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der BahnriBmelder (21) ein die
Bedruckstofibahn (4) berihrungslos abtastender
Sensor ist, der eine die Bahnfangvorrichtung (5) und
mit geringer Zeitverzégerung die Trenn- und Halte-
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10.

vorrichtung (6) in Funktion bringende Steuereinheit
(22) ansteuert.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Steuereinheit (22) ein Zeitverzégerungsglied (24)
zur Ansteuerung der Trenn- und Haltevorrichtung (6)
aufweist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
gekennzeichnet durch eine aufgrund ihrer
Ansprechtragheit verzégert in Funktion tretende
Trenn- und Haltevorrichtung (6).

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Bahnfangvorrichtung (5) eine mittels eines Motors
(8) mit einer Gber der Bahnlaufgeschwindigkeit lie-
genden Umfangsgeschwindigkeit angetriebene Auf-
wickelwalze (7) aufweist.

Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Drehzahl des Motors (8) stufenlos
regelbar ist und die Steuereinheit (22) ein die
Umfangsgeschwindigkeit der Aufwickelwalze (7)
nach Erfassen der Bedruckstoffbahn (4) auf die
Bahnlaufgeschwindigkeit verlangsamendes Steuer-
glied (23) aufweist.

Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Steuerglied ein Mikroprozessor
(23) ist.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Bahnfangvorrichtung (5) und die Trenn- und Halte-
vorrichtung (6) einander unmittelbar benachbart
angeordnet sind.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Bahnfangvorrichtung (5) und die Trenn- und Halte-
vorrichtung (6) zu einer Baueinheit zusammenge-
faBt sind.

Einrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Trenn- und Haltevorrichtung (4) auf der dem Trock-
ner (3) zugewandten Seite eines Messers (16)
angeordnete Klemmittel (17,20) aufweist.
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