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(57) Die Erfindung betrifft das Befullen der Flach-
kanne mit Faserband durch eine Faserband abliefernde
Textiimaschine, wie beispielsweise einer Karde oder
Strecke, wobei die Flachkanne unter einem stationar
drehenden Drehteller bewegt wird.

Aufgabe der Erfindung ist es, die fir die Befillung
einer Flachkanne notwendigen Bewegungen der Flach-
kanne inihrem Aufwand gegentiber dem Stand der Tech-
nik spirbar zu reduzieren. Das erfindungsgemaBe
Verfahren zur Changierung einer Flachkanne wéahrend
des Flllvorganges an einer Faserband abliefernden Tex-
tilmaschine wird dadurch realisiert, daB die Flachkanne
im Umkehrweg der Changierung seitlich verschoben
wird durch Schwenken der Flachkanne um eine Achse. ng. 2o
Nach der erfindungsgeméaBen Vorrichtung ist die Chan-
giervorrichtung mit einer Schwenkvorrichtung ausgeru-
stet. Zu diesem Zweck hat die Schwenkvorrichtung
einen Schwenkgeber und eine Achse, um die die Flach-
kanne geschwenkt wird.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft das Befillen der Flachkanne
mit Faserband durch eine Faserband abliefernde Textil-
maschine, wie beispielsweise einer Karde oder Strecke,
wobei die Flachkanne unter einem stationar drehenden
Drehteller bewegt wird. Die Kannenbewegung hat Ein-
fluB auf die Qualitat des abgelegten Faserbandes und
auf den Grad der Kannenbeftillung.

Nach dem Stand der Technik werden Flachkannen
gefillt, indem ein Drehteller als Liefervorrichtung statio-
nar rotiert, die Flachkanne unter diesem Drehteller hin-
und herbewegt wird, d.h. die Flachkanne wird changiert.
Wahrend der Changierung der Flachkanne ist deren
Geschwindigkeit auf die Liefergeschwindigkeit des
Faserbandes abgestimmt. Die Hin- und Herbewegungen
der Flachkanne erfolgen mit einer gleichbleibenden
Geschwindigkeit bis zum Umkehrpunkt. Bei dieser
Bewegung nimmt die Flachkanne mit ihrer Grundflache
eine ebene Stellung ein.

Um bei definierter Qualitdt des abzulegenden

Faserbandes einen héheren Grad der Kannenbefiillung
zu erreichen, wurde im Stand der Technik (vgl. EP 457
099, Spalte 4, 26.-33. Zeile) vorgeschlagen die geradli-
nige Changierbewegung mit einer dazu seitlichen Quer-
bewegung der Flachkanne zu verbinden. Die EP 457
099, Spalte 12, 35.-39. Zeile geht davon aus, daB die
seitliche, translatorische Querverschiebung der Flach-
kanne einer Erhéhung des Fullungsgrades durch Ver-
schiebung der Schlaufenablage des Faserbandes
erbringen kann. Dieser Fakt ist von Bedeutung, da die
Kanne gleichzeitig als Pufferspeicher zwischen Strecke
und Rotorspinnmaschine dient und sich dadurch ihre
Transporthaufigkeit bei steigendem Beflillungsgrad ver-
ringert. Die EP 457 099, Spalte 4, 26.-31. Zeile schlagt
dazu vor, die Flachkanne nach Uberschreiten des jewei-
ligen Umkehrpunktes durch eine seitliche Querbewe-
gung zu verschieben, wobei der Verschiebeweg etwa der
Dicke eines Faserbandes entspricht. Beztglich der tech-
nischen Ausfihrbarkeit gibt das Dokument (EP 457 099,
Spalte 12, 39.-42. Zeile) keine Auskunft, aber nach dem
Stand der Technik sind der Einsatz von schienengefiihr-
ten Waagen (DE-OS 19 23 621) méglich, um die Flach-
kanne sowohl zu changieren als auch die dazugehérige
seitliche Querverschiebung zu erméglichen.
Die DE-OS 1932 621 beschreibt, daB die Querverschie-
bung durch zwei unabhéngig voneinander gefiihrte
Transportvorrichtungen (Oberwagen und Unterwagen)
geflhrt wird. Die Langkanne steht dabei auf dem Ober-
wagen. Die Bewegungsrichtungen zwischen Unter- und
Oberwagen sind so angeordnet, daB sie rechtwinklig
zueinander erfolgen kénnen. Der Unterwagen realisiert
die Changierbewegung und der Oberwagen realisiertdie
geradlinige, seitliche Querverschiebung der Flach-
kanne. In dem Dokument wird beschrieben, beide Bewe-
gungsrichtungen zu dberlagern, so daB eine
resultierende Bewegungsrichtung folgt.

Fur diese im Stand der Technik charakteristischen
Losungen ist kennzeichnend, daB die Querverschiebung
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der Flachkanne eine translatorische Bewegung ist.
Diese translatorische Querverschiebung der Flach-
kanne wird durch einen relativ hohen Aufwand erzielt.
Der nachteilige Aufwand besteht in den zuséatzlichen
zwei Wagen sowie deren Steuerung. Nachteilig dabei ist,
daB die zu bewegende Tragheitsmasse unnétig wachst.

Mit zunehmendem Fullungsgrad der Flachkanne
besteht weiterhin das Problem, daf auch mit der trans-
latorischen Querverschiebung Tragheitskrafte entste-
hen, die durch die Flachkanne und die
Changiervorrichtung aufgefangen werden mussen. Dies
erfordert eine entsprechend hohe Dimensionierung der
Flachkanne und der Changiervorrichtung. Das ist wie-
derum mit erhéhten Kosten verbunden.

Aufgabe der Erfindung ist es, die fir die Befillung
einer Flachkanne notwendigen Bewegungen der Flach-
kanne in ihrem Aufwand gegentiber dem Stand der Tech-
nik spirbar zu reduzieren.

Eine Faserband abliefernde Textiimaschine kann
eine Karde oder eine Strecke sein. Die Liefervorrichtung
ist ein stationar angeordneter Drehteller, der infolge sei-
ner Rotation das Faserband zykloidenartig in der Flach-
kanne ablegt. Zum Befiilllen wird die Flachkanne
unterhalb des Drehtellers bewegt. Das erfindungsge-
maBe Verfahren zur Changierung einer Flachkanne
wahrend des Fillvorganges an einer Faserband ablie-
fernden Textilmaschine wird dadurch realisiert, daB die
Flachkanne im Umkehrweg der Changierung seitlich
verschoben wird durch Schwenken der Flachkanne um
eine Achse.

Der Umkehrweg der Changierung ist Bestandteil der
Changierstrecke. Die Changierstrecke ist flr die Flach-
kanne die Strecke zwischen zwei Umkehrpunkten.
Bewegt sich die Flachkanne auf einen Umkehrpunkt zu,
so wird in unmittelbarer N&he vor dem Umkehrpunkt die
Flachkanne gebremst und unmittelbar nach Durch-
schreiten des Umkehrpunktes flr eine kurze Wegstrecke
beschleunigt. Diese Wegstrecken des Bremsens und
Beschleunigens in unmittelbarer Nahe des Umkehr-
punktes werden als Umkehrweg bezeichnet. Die Bewe-
gung der Flachkanne zwischen den beiden
Umkehrwegen ist eine im wesentlichen gleichférmige
Bewegung. Im Umkehrweg wird die Flachkanne von der
einen Seite zur anderen Seite um eine definiert festge-
legte Achse geschwenkt. Die Flachkanne wird im
Umkehrweg um einen solchen Winkelbetrag
geschwenkt, daB der obere Kannenrand, der durch die
Kannenwulst gebildet wird, seitlich versetzt wird. Flr das
Verfahren ist dieser Versatz des oberen Kannenrandes
wesentlich, denn im Bereich dieses oberen Kannenran-
des erfolgt stets die Ablage der Faserbandschlingen. Die
Ablageflache, die zwischen dem oberen Kannenrand
gebildet wird, wird durch das Schwenken seitlich ver-
schoben. Somit wird es méglich, daB die Bandablage
durch den Drehteller seitlich versetzt zur urspringlichen
Stellung (Grundstellung) der Flachkanne abgelegt wer-
den kann. Dieser seitliche Versatz ist einstellbar und ent-
spricht ungefahr der Starke des zu verarbeitenden
Faserbandes. Beim Schwenken verlaBt die Flachkanne
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ihre Grundstellung. Die Grundstellung ist dadurch
gekennzeichnet, daB die Ablageflache der Flachkanne
parallel zur Grundflache der Flachkanne liegt. In der
geschwenkten Lage wird die Flachkanne bis zum gegen-
Uberliegenden Umkehrweg changiert. Der von der
Flachkanne eingenommene Winkel des Schwenkens
gegeniber ihrer Grundstellung wird mit Erreichen des
gegentberliegenden Umkehrweges gegeniber der
Grundstellung umgekehrt. Die Flachkanne schwenkt um
die Achse in die andere Richtung und wird in dieser
geschwenkten Lage wiederum bis zum gegenuberlie-
genden Umkehrweg changiert.

Als Vorteil der Erfindung ist zu werten, daB die
Schwenkbewegung als seitliche Querverschiebung der
Flachkanne aus Sicht des technischen Aufwandes
kostenglnstiger ist als die bekannte translatorische
Querverschiebung. Der Aufwand konnte spurbar redu-
ziert werden. Ein weiterer Vorteil ist, daB die Tragheits-
krafte, die insbesondere beim Umkehren der
Changiervorrichtung nachteilig auf den BefUllvorgang
wirken, ebenfalls wesentlich glinstiger kompensiert wer-
den. Nach dem Verfahren kann der Winkelbetrag, um
den die Flachkanne zu schwenken ist, eingestellt wer-
den. Ublicherweise wird die Flachkanne um einen glei-
chen Winkelbetrag nach der einen und der anderen
Seite geschwenkt. Dieser Winkelbetrag ist variierbar und
einstellbar. Das ist von Nutzen bei Wechsel des Faser-
bandmaterials infolge Partiewechsel. Ein weiterer Vorteil
ist, mégliche Einflisse auf die Faserbandablage, die aus
der Wechselwirkung zwischen Ablagerichtung des
Faserbandes und der Bewegungsrichtung der langli-
chen Seitenwandung resultieren, zu beeinflussen. Es ist
ein zusatzlicher Vorteil, daB ungleiche Winkel zum
Schwenken eingestellt werden kénnen, d.h. der Winkel-
betrag des Schwenkens nach der einen Seite ist
ungleich gegeniiber dem Winkelbetrag des Schwenkens
nach der anderen Seite. Damit wird es méglich, Abwei-
chungen von der Mittigkeit zwischen Flachkanne und
Drehteller auszugleichen.

Nach der erfindungsgemaBen Vorrichtung ist die
Changiervorrichtung mit einer Schwenkvorrichtung aus-
gerustet. Zu diesem Zweck hat die Schwenkvorrichtung
als Arbeitsmittel Schwenkgeber und eine Achse, um die
die Flachkanne geschwenkt wird. Die Schwenkgeber
sind beidseitig des Changierweges einer Flachkanne
angeordnet. In bezug auf die Flachkanne erfolgt die
Anordnung so, daB die Schwenkgeber beidseitig in Nahe
der Langswandungen einer Flachkanne angeordnet
sind. Jeweils ein Schwenkgeber kann dabei in einer
Position zur LaAngswandung angeordnet sein, die sich
zwischen oberem Kannenrand und anliegender Greifer-
platte der Changiervorrichtung oder unterem Kannen-
rand und anliegender Greiferplatte befinden kann. Die
Anordnung der Schwenkgeber zur Ldngswandung der
Flachkanne kann auch abhéngig sein von der Auswahl
der Schwenkachse.

Die Schwenkgeber erméglichen das Schwenken
um eine Achse, die Schwenkachse. Die Schwenkgeber
geben die Kraft zum Schwenken und die Kraftrichtung
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auf die Flachkanne. Die Schwenkgeber kénnen vorteil-
hafterweise zueinander in einer horizontalen Ebene
angeordnet sein. Die Schwenkgeber geben der Flach-
kanne beim Changieren gleichzeitig eine Flhrung.
Erreicht die Flachkanne beim Changieren einen
Umkehrpunkt ihres Changierweges, dann schwenken
beide Schwenkgeber die Flachkanne um einen definier-
ten Winkel in eine definierte Richtung. In dieser Stellung
wird die Flachkanne gehalten und beim Changieren
zuriick zum anderen Umkehrpunkt gefihrt. Mit Errei-
chen des anderen Umkehrpunktes schwenken die
Schwenkgeber die Flachkanne in die entgegengesetzte
Winkellage. Dieser Vorgang wiederholt sich bis die
Kanne gefullt ist und ein Kannenwechsel angezeigt ist.

Die Flachkanne kann in einer Changiervorrichtung
hangend durch die Schwenkvorrichtung geschwenkt
werden. Die Flachkanne kann jedoch auch auf einer
Transportbahn, die das Changieren unterstutzt,
geschwenkt werden oder Flachkanne und zugehérige
Transportbahn werden gemeinsam geschwenkt.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung steht die Flach-
kanne zum Schwenken auf einer Transportbahn. Die
Transportbahn wird genutzt flr die Bewegungsfihrung
der Flachkanne im Umkehrweg, um das Schwenken der
Flachkanne zu unterstitzen.

Die Flachkanne wird dazu von der Changiervorrich-
tung gehalten und auf der Transportbahn bewegt. Die
Changiervorrichtung hat Greiferarme an deren Enden
sich Greiferplatten befinden. Die Changiervorrichtung
halt die Flachkanne zwischen den Greiferplatten. Die
Schwenkachse wird durch Lagerung der Greiferplatten
in den Greiferarmen gebildet.

Die vorrichtungsgeméBe Transportbahn hat den
Vorteil, daB sie fixiert ist und sowohl die Funktion der Hin-
und Herbewegung der Flachkanne als auch die Funktion
der Schwenkbewegung unterstiitzt, wobei ein Schwen-
ken der Transportbahn oder ein zusatzliches Kannen-
transportmittel vermieden werden. Dieser Vorteil wird
insbesondere dadurch erreicht, daB der untere Kannen-
rand (gebildet durch die Kannenwulst) auf Rollen bewegt
wird, die mit ihrer Drehachse zueinander abgesenkt
sind. Diese Rollenanordnung erméglicht, daB die Flach-
kanne auf der Transportbahn sowohl changiert als auch
geschwenkt werden kann. Das Schwenken auf der
Transportbahn wird méglich, da der untere Kannenrand
stufenlos an den geneigten Rollen auf- und abgleiten
kann.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung eines Schwenk-
gebers, ist dieser als exzentrisch gelagerte Rolle ausge-
bildet. Die Rolle ist in ihrer exzentrischen Drehachse
drehbar gelagert. Mit einer Verstellvorrichtung ist die
Rolle zugleich umihre exzentrische Drehachse stufenlos
schwenkbar und fixierbar. Die Flachkanne wird zwischen
den beiden exzentrisch gelagerten Rollen gefahrt. Die
Rollen kénnen im unteren oder oberen Kannenbereich
angeordnet sein. Durch gleichzeitiges Schwenken bei-
der Rollen um einen gemeinsamen Winkel und in einer
gemeinsamen Richtung, wird ein Schwenken der Flach-
kanne um ihre Schenkachse erzielt. Die Ausbildung der
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Schwenkgeber als exzentrisch gelagerte Rollen ist
besonders vorteilhaft, weil ein sehr geringer baulicher
Aufwand zum Schwenken besteht. Durch die Rollen wird
zugleich eine vorteilhafte Fiihrung der Flachkanne wéah-
rend der Changierung erreicht. Eine Verstellvorrichtung
steuert in Abhangigkeit der Umkehrpunkte die Bewe-
gung der beiden Rollen.

Eine andere, vorteilhafte Weiterbildung des
Schwenkgebers ist ein Schiebebalken. Die beidseitig in
Nahe der Langswandung der Flachkanne angeordneten
Schiebebalken sind unabhangig voneinander handhab-
bar, dennoch in ihrem Zusammenwirken synchronisier-
bar. Der Winkel des Schwenkens ist Uber die Steuerung
des Schwenkgebers einstellbar.

Die Schwenkgeber erméglichen zusétzlich ein Zen-
trieren der Flachkanne in eine Grundstellung, die fiir den
Kannenwechsel vorteilhaft ist und eine exakte Fiihrung
der Flachkanne beim Changieren in der geschwenkten
Haltung.

Nachfolgend sind weitere Merkmale zur Erfindung
in Ausfiihrungsbeispielen angegeben und anhand von
Zeichnungen erlautert. Es zeigen

Figur 1 Flachkanne

Figur 2-2b Schwenken der Flachkanne aus der
Grundstellung

Figur 2c-2e  Schwenken der Flachkanne aus der
Grundstellung bei Versatz zwischen
Drehteller und Flachkanne

Figur 3-3a Ablage von Faserband in eine Flach-
kanne

Figur 4 Achsen zum Schwenken

Figur 5 Achsen zum Schwenken

Figur 6 Achsen zum Schwenken

Figur 7 Schwenkvorrichtung angeordnet mit
Changiervorrichtung

Figur 7a Vorderansicht von Figur 7

Figur 8 Schwenkvorrichtung mit Transportbahn

Figur 9 Schwenkvorrichtung mit ausfihrlicher
gestalteter Transportbahn

Figur 10 Transportbahn mit Schiebebalken

Figur 11 Schwenken der Flachkanne durch zwei
Transportbahnen

Figur 12 Schwenken der Flachkanne mit Schie-

nensystem einer Transportbahn
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Figur 13 Korrektur von Einfliissen bei der Ablage
des Faserbandes

Figur 14 Schwenkgeber als exzentrisch verstell-
bare Rolle

Figur 15 Funktionsweise der Schwenkgeber mit
exzentrisch verstellbarer Rolle

Figur 16 Draufsicht auf Schwenkgber nach Figur

14

Nach dem Ausflhrungsbeispiel steht eine Flachkanne
unter dem Drehteller einer Strecke. Der Drehteller ist sta-
tionar im Maschinentisch angeordnet. Er besitzt einen
Banfthrungskanal, durch den das Faserband den Dreh-
teller verlaBt und in der Flachkanne abgelegt wird. Da
die Flachkanne Uber ihre gesamte Lange unter dem
Drehteller changiert wird, wird das Faserband zykloiden-
férmig und in einzelnen Lagen in der Flachkanne abge-
legt. Die Flachkanne weist im wesentlichen eine
langliche Form auf, d.h. die Seitenwandungen sind
wesentlich gréBer als die Stirnwandungen. In Figur 1 ist
eine der Ublicherweise benutzten Flachkannen darge-
stellt. Die &uBere Form der Flachkanne wird im wesent-
lichen gebildet durch die beiden langlichen
Seitenwandungen 2 und 3 sowie die beiden Stirnflachen
4 und 5. Die Wandungen 2, 3, 4 und 5 stehen senkrecht
zu ihrer Standflache 7. Die Standflache 7 der Flach-
kanne liegt in der Grundflache 6, die den ebenen Boden
darstellt. Die Begrenzung der Wandungen 2, 3, 4, 5 zur
Grundflache 6 erfolgt durch die Kannenwulst 8. Die
obere Begrenzung der Flachkanne erfolgt durch die
Kannenwulst 9. Zwischen der Kannenwulst 9 als obere
Begrenzung der Kannenwandungen ergibt sich eine Fla-
che, die bei Figur 1 als Ablageflache 10 parallel zur
Standflache 7 und somit auch parallel zur Grundflache
6 angeordnet ist. Wie spater noch erlautert wird, andert
sich die Lage der Ablageflache 10 beim Schwenken. Die-
ser Zustand der Flachkanne 1 nach Figur 1 wird als
Grundstellung G bezeichnet. Die Grundstellung G ist fur
einen Kannenwechsel vorteilhaft. Der Kannenteller 11
ist im Leerzustand der Flachkanne 1 einige Zentimeter
unterhalb der oberen Kannenwulst 9 positioniert. Der
Kannenteller 11 wird von einem Pantographen sowie
Ringfedern in diese Position gedriickt. Aus Griinden der
Ubersichtlichkeit ist dieser bekannte Mechanismus fur
den Kannenteller nicht dargestellt. Mit zunehmendem
Gewicht der Faserbandablage wird der Kannenteller 11
in Richtung der Standflache 7 gedriickt.

Figur 2, 2a und 2b verdeutlichen das Schwenken der
Flachkanne. In Figur 2 istdie Stirnseite einer Flachkanne
dargestellt. Zu sehen ist die Stirnseite 5, die begrenzt
wird durch die Seitenflachen 2 und 3 sowie teilweise
durch die obere Kannenwulst 9 und die untere Kannen-
wulst 8. Die Flachkanne 1 steht dabei mit ihrer Standfla-
che 7 auf der Grundflache 6. Die Figur 2 erleichtert das
Verstédndnis fur eine zu definierende Grundstellung G
der Flachkanne. Eine Flachkanne ist aber auch in
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Grundstellung, wenn die Standflache 7 oberhalb und
parallel zur Grundflache 6 angeordnet ist. In Figur 2 ist
weiter dargestellt eine Mittelsenkrechte M, die in der
Mitte zwischen der Seitenwandung 2 und 3 liegt, zu die-
sen parallel verlauft und senkrecht zur Standflache 7 ist.
Die Achse A0, um die die Kanne 1 zu schwenken ist, ist
eine Langsachse, die senkrecht zur Mittelsenkrechten M
liegt, aber unterhalb der Standflache 7. Dieser Zustand
nach Figur 2 ist die Grundstellung G der Flachkanne 1.
Mit Beginn des Befiillvorganges wird die Flachkanne in
einen nach Figur 2a oder Figur 2b dargestellten Zustand
geschwenkt. Mit Beginn des Befullvorganges wird bei-
spielsweise nach Figur 2a davon ausgegeangen, daf3
die Flachkanne im Umkehrweg startet. Sie wird inner-
halb dieses Umkehrweges um einen Winkel a nach ihrer
linken Seite um die Achse A0 geschwenkt. Durch das
Verschwenken einer Flachkanne mit Mittelsenkrechter
M gegenuber der Lotrechten L einer Grundflache 6 ent-
steht der Winkel a.. Der obere Kannenrand, der durch die
Kannenwulst 9 gebildet wird, wird seitlich versetzt. Die-
ser seitliche Versatz des oberen Kannenrandes ist
wesentlich, denn das fihrt zu einem seitlichen Versatz
der Ablageflache 10. Durch die Variierbarkeit und Ein-
stellbarkeit der Winkel o und p kann die Ablage der
Faserbandschlingen gegentber dem seitlichen Kannen-
rand variiert werden.

Das hat beispielsweise bei Verarbeitung unter-
schiedlicher Faserbandmaterialien groBe Bedeutung. In
dieser geschwenkten Haltung nach Figur 2a wird die
Flachkanne gehalten und bis zum gegeniberliegenden
Umkehrweg changiert. Mit Eintreffen der Flachkanne in
dem gegeniberliegenen Umkehrweg wird die Flach-
kanne 1im Bezug auf die Lotrechte L in die umgekehrte
Richtung geschwenkt. Diesen Zustand zeigt Figur 2b.
Die Flachkanne 1 mit Mittelsenkrechter M wurde zurick-
geschwenkt um den Betrag o und dartber hinaus in ent-
gegengesetzter Richtung um den Winkel p geschwenkt.
In dieser geschwenkten Stellung (Figur 2b) wird die
Flachkanne gehalten und mit Verlassen des Umkehrwe-
ges changiert. Dieser Vorgang des Schwenkens von der
Endlage des Winkels a.in die Endlage des Winkels f und
umgekehrt wiederholt sich periodisch in den Umkehrwe-
gen. Die Flachkanne wird in der geschwenkten Lage
changiert. Das entspricht einem seitlichen Verschieben
des oberen Kannenrandes der Flachkanne gegentber
der Changierrichtung. Mit dem seitlichen Verschieben
der Flachkanne durch Schwenken wird erreicht, daB die
Bandschlingen gegentber der bereits unmittelbar dar-
unter liegenden Lage von Bandschlingen versetzt abge-
legt werden kénnen. Vorteilhafterweise wird die
Flachkanne um einen solchen Winkel geschwenkt, der
dem Verschieben der Flachkanne um etwa der Starke
eines zu verarbeitenden Faserbandes entspricht. Es
wurde gefunden, dafB dieser Winkel zwischen Mittel-
senkrechter M und Lotrechter L im Bereich von etwa 2°
liegen kann.

Das Schwenken der Flachkanne nach der einen und
spater nach der anderen Seite kann zu gleichem Win-
kelbetrag erfolgen, d.h. die Winkel o und p sind dem
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Betrag nach gleich, aber im Bezug auf die Lotrechte L in
der Richtung entgegengesetzt.

Der Winkelbetrag ist variierbar und einstellbar.

Diese Variierbarkeit und Einstellbarkeit des Winkels
zum Schwenken erbringt noch einen weiteren Vorteil,
der bisher im Hochgeschwindigkeitsbereich des Fiillens
von Flachkannen noch nicht erzielt wurde. Es existiert
eine Beeinflussung der Ablage des Faserbandes beim
Changieren. Diese Beeinflussung resultiert aus der
Wechselwirkung zwischen Ablagerichtung des Faser-
bandes im Bezug auf die Bewegungsrichtung der lang-
lichen Seitenwandung, wenn sich Faserband und
Seitenwandung nahern. Dieser Sachverhalt wird
anhand Figur 13 kommentiert.

Schematisiert ist der obere Kannenrand 500 einer
Flachkanne dargestellt. Ein Drehteller 600 ist zugeord-
net. Die Flachkanne hat eine Changiergeschwindigkeit
mit der Bewegungsrichtung K. Der Drehteller 600 hat
eine Rotationsgeschwindigkeit und eine Drehrichtung
DR, wobei am Umfang auftretende Rotationskrafte R1,
R2 das abzulegende Faserband beeinflussen. Die
Beeinflussung erfolgt auch durch die Flachkannenbewe-
gung. Das vom Drehteller 600 in die Flachkanne mit obe-
rem Kannenrand 500 abgelegte Faserband erhélt eine
Relativgeschwindigkeit.

Bei der Darstellung nach Figur 13 wirken in Wan-
dungsnahe 500 die Geschwindigkeitskomponenten des
Drehtellers und der Flachkanne in entgegengesetzter
Richtung. Das hat zur Folge eine kleinere Relativge-
schwindigkeit des Faserbandes in diesem Bereich. Der
Ablageradius fir das Faserband wird gréBer, d.h. das
Faserband wird geringfligig mehr zum Kannenrand hin
abgelegt werden.

Diesen Effekt kann man aufgrund der Variierbarkeit
und Einstellbarkeit des Winkels zum Schwenken der
Flachkanne berlcksichtigen, d.h. der einzustellende
Winkel zum Schwenken kann etwas geringer sein als
urspringlich ohne Berticksichtigung des beschriebenen
Effektes, vorausgesetzt der Kannenrand 500 wird den
an dieser Stelle nach auBen driftenden Faserband ent-
gegenkommend geschwenkt. Der Kannenrand wird also
nicht wie urspranglich in die Position 500’, sondern unter
Voraussetzung einer "entgegenkommmenden” Rich-
tung des Schwenkens RS lediglich in die Position des
oberen Kannenrandes 500" geschwenkt, d.h. der einge-
stellte Winkel ist etwas kleiner als der urspringlich vor-
gesehene Winkel des Schwenkens. Ein analoger
Sachverhalt gilt fur die Ruckbewegung der Flachkanne.

Es ist aber auch eine Relativgeschwindigkeit des
Faserbandes mdglich, die dazu fihrt, daB das Faser-
band eine héhere Relativgeschwindigkeit erhélt. In
einem solchen Fall wird das Faserband etwas von der
Wandung wegriickend abgelegt. Diesen Effekt kann
man kompensieren, indem ein gréBerer als urspriinglich
vorgesehender Winkel des Schwenkens des oberen
Kannenrandes 500 eingestellt wird.

In der Praxis kann es vorkommen, dafB die Mittel-
senkrechte M der Flachkanne nicht exakt mit der Dreh-
achse D des Drehtellers zentriert ist. Figur 2¢ zeigt, daB
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die Mittelsenkrechte M der Flachkanne 1 von der Dreh-
achse D des Drehtellers 22 abweicht. Diese ungenaue
Lage zwischen Flachkanne und Drehteller beeinflutdie
Bandablage nachteilig. Um diese Abweichung zwischen
Mittelsenkrechter M, der Flachkanne und der Drehachse
D des Drehtellers auszugleichen, wird die Flachkanne
seitlich in ungleichen Winkeln (Figur 2d, 2e) geschwenkt.
Wie ein nachfolgender Vergleich zwischen Figur 2d und
Figur 2e zeigt, wird zur Korrektur der Abweichung die
Flachkanne nach Figur 2d um einen gréBeren Winkel-
betrag p geschwenkt, als dies in Figur 2e der Winkelbe-
trag a darstellt.

Figur 3 und 3a zeigen den mit Verschieben der
Flachkanne durch Schwenken erzielbaren Effekt bei der
Bandablage. Dieser Effekt ist die Grundlage dafir, daB
der Befillungsgrad wesentlich gegeniliber Kannen, die
nicht seitlich verschoben werden, gesteigert werden
kann.

Figur 3 zeigt schematisiert einige aufeinanderlie-
genden Faserbandschlingen bei einer Changierung
ohne seitliche Querverschiebung der Flachkanne. Es ist
zu erkennen, daB das Faserband an den langlichen Sei-
tenwandungen 2, 3 Gbereinanderliegend angeordnet ist.
Im Gegensatz dazu zeigt Figur 3a den Zustand des
Faserbandes bei Changierung mit Querverschiebung.
Es ist zu erkennen, daf3 das Faserband zu dem jeweils
darunter oder unmittelbar dartiberliegenden Faserband
seitlich versetzt ist. Der Versatz entspricht etwa der
Starke eines Faserbandes. Durch diese Art der Ablage
kann der Befiillungsgrad der Flachkanne in Abhangig-
keit des Fasermaterial um bis zu 30% gesteigert werden.

Fur das Schwenken der Flachkanne hat die Lage
der Achse, um die die Flachkanne geschwenkt wird,
groBBe Bedeutung. In Figur 4 sind schematisch einige
Moglichkeiten zur Lage der Schwenkachse aufgezeigt.
Die Achse A2 liegt zentral symmetrisch. Eine andere
Ausfahrungsform ist die lotrecht darunter liegende
Achse A1, die in der Standflache der Flachkanne liegt.
Noch tiefer und somit auBerhalb der Flachkanne liegt die
Schwenkachse AQ. Dieser Fall ist bereits in Figur 2 dar-
gestellt. Mit der Achse A3 wird die Méglichkeit aufge-
zeigt, daB die Flachkanne auch um eine Achse
geschwenkt werden kann, die auBerhalb der Flach-
kanne und in der Nahe einer Seitenwandung liegt. Die-
sen dargestellten Moglichkeiten ist gemeinsam, daf die
Achse, um die die Kanne geschwenkt wird, parallel zur
Changierrichtung CR liegt.

Eine vorteilhafte Lésung ist die Lage der Achse A2.
Diese Achse liegt zentral symmetrischin der Kanne. Das
erbringt den Vorteil, daB die Achse A2 durch den
Schwerpunkt des Kannenkorpers fuhrt und somit der
Kraftaufwand zum Schwenken der Flachkanne relativ
geringer ist als bei den anderen gezeigten Méglichkei-
ten.

Um eine seitliche Querverschiebung der Flach-
kanne durch Schwenken zu erzielen, kann die Achse
auch in einer Lage sein, die nicht parallel zur Changier-
richtung CR fuhrt. Solche Mdéglichkeiten sind in Figur 5
und 6 schematisiert dargestellt. Figur 5 zeigt die Lage
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der Achse A4. Diese Achse A4 liegt in der Standflache
7 der Flachkanne 1 und zwar von einer Ecke in die dia-
gonal gegenuberliegende Ecke der Flachkanne. Diese
Lage der Achse A4 ist vorteilhaft, da hier die Massen-
tragheit guinstig eingesetzt werden kann. Im Umkehrweg
jeder Changierung existiert ein kurzer Strekkenab-
schnitt, wo die Kanne entgegen ihrer urspringlichen
Geschwindigkeit beschleunigt wird. Das erzeugt eine
Tragheitskraft des Kannenschwerpunktes in umgekehr-
ter Richtung, die als Antriebskraft flir das Schwenken der
Flachkanne genutzt werden kann.

Figur 6 zeigt die Médglichkeit, die Achse zum
Schwenken der Flachkanne auch vertikal fihren zu kén-
nen. Die Achse A7 ist eine vertikal angeordnete Zentral-
achse, umdie die Flachkanne geschwenkt werden kann.
Wie die Lage der Achse A8 zeigt, kann die vertikal
gefiihrte Achse aber auch auBerhalb der Flachkanne,
vorteilhafter Weise in Nahe der Stirnwandung, geflhrt
sein. Ein Schwenken um eine dieser dargestellten Ach-
sen erbringt ebenfalls einen Versatz des Faserbandes
bei der Bandablage.

Einen prinzipiellen Aufbau einer Vorrichtung zum
erfindungsgeméaBen Changieren einer Flachkanne wah-
rend des Befillvorganges zeigen Figur 7 und 7a. Eine
Flachkanne 1 hangt unter dem Drehteller 22 einer
Strecke 23. Eine der Stirnwandungen der Flachkanne ist
zu erkennen. Die Strecke liefert das Faserband an den
Drehteller 22, der das Faserband (hier aus Griinden der
Ubersichtlichkeit nicht dargestellt) in die Flachkanne 1
ablegt. Die Changiervorrichtung 16 erfaBt die Flach-
kanne 1 mit je einem Greiferarm und dessen schwenk-
baren Greiferplatte an der Stirnwandung.

Figur 7a zeigt dazu eine Ansicht auf die LaAngswan-
dungen der Flachkanne. Es ist dort deutlicher zu sehen,
daB die Flachkanne 1 zwischen den Greiferplatten 18,
18’ eingespannt und gehalten ist. Es ist ein Zustand fir
den Kannenwechsel dargestellt. Die Greiferplatten 18,
18’ sind schwenkbar und riickstellbar in ihren Greiferar-
men 17, 17’ gelagert. Diese Lagerung entspricht einer
Schwenkachse, der Achse A2.

Der Greiferarm 17 kann beispielsweise in der Chan-
giervorrichtung 16 schwenkbar um eine Vertikalachse
170 angeordnet sein, so daB er aus einer Ausgangslage
(parallel zur Schiene 160 Figur 7a) um 90° geschwenkt
werden kann zum Greifer und Halten der Flachkanne
(Figur 7). Andererseits ist der Greiferarm 17’ in der Posi-
tion zum Greifen und Halten stark fixiert, d.h. der Grei-
ferarm 17’ bildet beim Kannenwechsel einen Anschlag
fur die neu einzuschiebende Flachkanne. Das hat den
Vorteil, daB-die Flachkanne somit zugleich gegentber
der Changiervorrichtung positioniert ist.

Die Flachkanne 1 wird von der Changiervorrichtung
16 gehalten und changiert. Das Changieren erfolgt ent-
lang einer Schiene 160, die einem Changierweg mitden
Umkehrpunkten entspricht.

Bezlglich der Kannenwandung sind beidseitig ein
obere Kannenbereich oKB und ein unterer Kannenbe-
reich uKB dargestellt. Dabei ist der obere Kannenbe-
reich oKB ein Bereich, der zwischen dem oberen
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Kannenrand und einer die Flachkanne haltenden Grei-
ferplatte liegt. Der untere Kannenbereich oKB ist ein
Bereich, der zwischen dem unteren Kannenrand und
einer die Flachkanne haltenden Greiferplatte liegt. Zu
diesen Kannenbereichen sind wahlweise die Schwenk-
geber S1, S2 anordenbar. Beispielsweise sind die
Schwenkgeber S1, S2 im oberen Kannenbereich oKB
anordenbar. Andererseits zeigt Figur 7 eine mdgliche
Anordnung der Schwenkgeber S1 und S2 im unteren
Kannenbereich uKB.

Die Schwenkvorrichtung SV wird im Beispiel nach
Figur 7 gebildet durch Schwenkgeber S1, S2 und die
Achse A2. Diese Schwenkvorrichtung SV ist mit der
Changiervorrichtung 16 angeordnet.

In Nahe der unteren Kannenwulst 8, sind die
Schwenkgeber S1, S2 angeordnet. Im Grundzustand
haben die Schwenkgeber S1, S2 keine Berthrung mit
der Flachkanne 1. Vor Beginn der Changierung werden
die Schwenkgeber S1, S2 in Betrieb gesetzt, d.h. sie
gebender Flachkanne im unteren Bereich uKB eine Fih-
rung. Die Schwenkgeber S1, S2 haben somit die M&g-
lichkeit die Flachkanne in der Grundstellung zu
zentrieren oder in eine geschwenkte Lage zu schwenken
und in dieser geschwenkien Lage eine Fulhrung zu
geben.

Jeweils im Umkehrweg werden entsprechend Figur
7 die Schwenkgeber S1, S2 aktiviert, so daB sie die
Flachkanne im unteren Bereich nach rechts oder links
um die Achse A2 schwenken und in einer dieser
Schwenkpositionen beim Changieren bis zum gegen-
Uberliegenden Umkehrweg fuhren. Nach Beendigung
des Fllvorganges wird die Flachkanne 1 wieder in ihre
Grundstellung G gebracht, d.h. sie hangt und kann auf
einen bereitstehenden Kannenmagazinwagen (nicht
dargestellt) befdérdert werden. Eine Leerkanne wird vom
Kannenmagazinwagen in die Grundstellung G unterhalb
des Drehtellers 22 gehangt.

In einer besonderen Ausfihrungsform nach Figur 8
steht die Flachkanne 1 auf einer Transportbahn 19. Die
Transportbahn 19 ist so gestaltet, daB sie sowohl die
Changierbewegung als auch die Schwenkbewegung der
Flachkanne 1 gewahrleisten kann. Die Berihrungsfla-
che 190 der Transportbahn 19 ist konkav gestaltet. Die
konkave Berthrungsflache hat im untersten Niveau ihre
Scheitellinie. Aufgrund dieser konkaven Gestaltung der
Berihrungsflache 190 steht die Flachkanne beiseitig mit
der unteren Kannenwulst 8 der langlichen Seitenwan-
dungen auf der Beriihrungsflache 190. Das hat den Vor-
teil, daB die BerGhrungsflache 190 sowohl eine
Changierals auch eine Schwenkbewegung der Flach-
kanne ohne zusatzlichen konstruktiven Aufwand ermég-
licht. Die Transportbahn 19 hat somit auch keine
ortsbeweglichen Baugruppen wie Schiebewagen nétig,
um die Schwenkbewegung der Flachkanne auszufiih-
ren.

Figur 9 zeigt ein detailiertes Ausfiihrungsbeispiel zur
Schwenkvorrichtung mit einer Transportbahn.

Die Flachkanne 1 wird mitder schmalen Stirnseite gese-
hen. Die Flachkanne 1 steht auf der Transportbahn 19.
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Die Transportbahn 19 besteht aus einzelnen, drehbar
gelagerten Rollen, die nebeneinander Uber die gesamte
Lange des Changierweges angeordnet sind. Stellvertre-
tend dafir sind die Rollen 206 und 207 dargestellt. Es
ist zu erkennen, daB diese Rollen gegentiber der Grund-
flache 6 in einem Winkel geneigt sind, der beispielsweise
12° betragen kann. Die Rollen 206, 207 sind mit ihrer
Mantellinie so angeordnet, daf3 die Mantellinie Aus-
schnitte aus der konkav geneigten Berthrungsflache
190 nachbilden. Durch diese Neigung der Rollen steht
die Flachkanne 1 mit ihrer Kannenwulst 8, die die lang-
lichen Seitenwandungen 2 und 3 begrenzen, auf den
rechten Rollen (symbolisiert durch die Rolle 207) und auf
den linken Rollen (symbolisiert durch die Rolle 206). In
der dargestellien Position befindet sich die Flachkanne
in ihrer Grundstellung G. Die Mittelsenkrechte M der
Flachkanne 1 deckt sich mit der Lotrechten L der Grund-
flache 6 (vergleiche dazu Figur 2). In dieser Grundstel-
lung G befindet sich die Flachkanne 1 beispielsweise
unmittelbar vor Beginn des Beflllvorganges. Der Dreh-
teller 22 ist ebenfalls noch in Ruhestellung.

Die Changiervorrichtung 16 hat einen eigenen
Antrieb 24 mit Steuerung, der die Kraft auf einen Kupp-
lungsmechanismus 161 Ubertragt. Bei Betrieb ermdg-
licht der Kupplungsmechanismus 161, daB die
Changiervorrichtung 16 auf der Schiene 160 bewegt
werden kann. Mit Erreichen der jeweiligen Umkehr-
punkte des Changierweges bekommt der Kupplungsme-
chanismus 161 auf bekannte Weise ein Signal zum
wechselseitigen Kuppeln, so daB eine Fahririchtungs-
umkehr méglich wird.

Nach Figur 9 hat die Changiervorrichtung 16 den um
die vertikale Schwenkachse 170 schwenkbaren Greifer-
arm 17 in Richtung schmale Stirnseite der Flachkanne
1 geschwenkt. Der hier nicht dargestellte Greiferarm 17’
hat die gegeniberliegende, in Figur 9 nicht sichtbare
Stirnseite erfaBt. Die weiteren Erlauterungen beschran-
ken sich auf den hier dargestellten Greiferarm 17, sie
gelten aber analog fiir den im Bild nicht sichtbaren ande-
ren Greiferarm 17'. Der Greiferarm 17 hat eine Greifer-
platte 18, die die Stirnwandung der Flachkanne 1
formschlussig umfaBt. Die Greiferplatte 18 ist dabei mit-
tels der Achse 21 im Greiferarm 17 schwenkbar gela-
gert. Die Achse 21 realisiert hierbei analog die Funktion
einer Schwenkachse A2.

Figur 9 zeigt weiterhin als mégliche Schwenkgeber
zwei Schiebebalken 202, 203, die im unteren Kannen-
bereich uKB angeordnet sind.

Jeder der Schiebebalken 202, 203 hat eine Lénge,
die Uber die Lange der Flachkanne reicht. In jedem der
Schiebebalken 202, 203 sind nebeneinander einzelne
Rollen angeordnet. Die Drehachsen dieser Rollen sind
im Winkel zur Mittelsenkrechten M geneigt. Diese und
weitere Einzelheiten zum Schiebebalken sind in Figur 10
dargestellt. Die Darstellung ist schematisch und zeigt
einen Ausschnitt aus der Transportbahn 19 und die
Zuordnung des Schiebebalken 203. Die teilweise Trans-
portbahn 19 ist durch die geneigten Rollen 206, 206’ und
206" gekennzeichnet. Oberhalb dieser Rollen ist der
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Schiebebalken 203 angeordnet. Er tragt an einem Rah-
men die Rollen 204, 204’ und 204". Diese Rollen liegen
mit ihrer Drehachse in einer Ebene, die ca. 78° zur
Grundflache angewinkelt ist. Dieser Schiebebalken 203
ist in Querrichtung zur Transportbahn 19 frei beweglich.
Auch der gegeniiberliegende (in Figur 10 nicht darge-
stellt) Schiebebalken 202 ist in Querrichtung frei beweg-
lich. Die Drehachsen der Rollen beider Schiebebalken
sind zueinander so geneigt, daB sich deren gedachte
Verlangerung der Drehachsen Uber der Transportbahn
treffen. Die beiden Schiebebalken 202, 203 kénnen von
der Steuerung 210 so gesteuert werden, dafB ihre Bewe-
gungen unabhangig voneinander steuerbar sind, somit
wird es mdglich, nicht nur den Winkelbetrag zu variieren,
sondern auch ungleiche Winkel o und  beim Schwen-
ken zu realisieren. Das erbringt die Méglichkeit, einen
der beiden Winkel gréBer oder kleiner zu halten als den
verbleibenden Winkel. Somit kénnte ein Versatz der Mit-
telsenkrechten M zur Drehachse D des Drehtellers aus-
geglichen werden.

Der Schiebebalken 202 steht mit dem Pneumatik-
Zylinder 200 in Verbindung, analoges gilt fur den Schie-
bebalken 203 und den Pneumatik-Zylinder 201. In
Abhéngigkeit einer Steuerung 210 erhalten die Pneuma-
tik-Zylinder 200, 201 iber die Pneumatikleitung 208, 209
Druckluft zugefuhrt, so daB die Schiebebalken 202, 203
entsprechend ihrer geneigten Position auf die Kanne hin-
oder wegbewegt werden kénnen. Die auf die Transport-
bahn 19 gestellte Flachkanne kann somit in einer Grund-
stellung G zentriert werden.

Ausgehend von der erlauterten Grundstellung G ist
die Flachkanne in eine geschwenkte Position zu bringen.
Zu diesem Zweck wird tiber die Steuerung 210 der Pneu-
matik-Zylinder 201 definiert mit Druckluft entlastet und
im Gegenzug der Pneumatik-Zylinder 200 definitiv mit
Druckluft belastet. Dieses Wechselspiel der Pneumatik-
Zylinder 200, 201 fuhrt dazu, daB die untere Halfte der
Flachkanne 1 um die Achse 21 in Richtung der linken
Bildseite geschwenkt wird. Der Kannenrand mit Kannen-
wulst 8 der Kannenwandung 3 gleiten auf den Rollen
(symbolisch ist in Figur 9, Rolle 206 dargestellt) nach
oben, wahrend der Kannenrand mit Kannenwulst 8 der
Kannenwandung 2 auf den Rollen (symbolisch ist in
Figur 9, Rolle 207 dargestellt) abwarts gleitet. In dieser
Position wird die Kanne gehalten. In dieser Position
spannt sich durch Schwenken der Flachkanne und der
Greiferplatte 18 die in der Fixierung 25 gehaltene Blatt-
feder 26. Das gilt analog flr eine Blattfeder der Greifer-
platte 18'. Die geschwenkte Position der Flachkanne 1
wird durch die Schiebebalken 202, 203 gehalten.

In dieser Position beginnt die Beflllung der Flach-
kanne. Die Flachkanne wird in der geschwenkten Posi-
tion bis zum gegeniberliegenden Umkehrweg
changiert. Sie gleitet entlang der Rollen, die in den
Schiebebalken angeordnet sind. Sobald die Steuerung
der Changiervorrichtung 16 erkennt, daB die Flach-
kanne 1 den Umkehrweg erreicht hat, werden erneut die
Schwenkgeber mit den Schiebebalken aktiviert. Dies
erfolgt dadurch, daB nunder Pneumatik-Zylinder 201 mit
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einer definierten Kraft belastet wird, wéhrend der Pneu-
matik-Zylinder 200 ebenfalls Uber die Steuerung 210
definiert entlastet wird. Durch diese Bewegungen der
Pneumatik-Zylinder schiebt der Schiebebalken 203 den
unteren Kannenrand in Richtung der rechten Bildseite
(Figur 9). Der Kannenrand gleitet dabei auf der Rolle 206
hinab. Da der Pneumatik-Zylinder 200 mit definierter
Kraft entlastet wird, gibt er im Gegenzug der Bewegung
des Kannenrandes nach, der auf der Rolle 207 hinauf
gleitet. Dieses Wechselspiel der Pneumatik-Zylinder
200, 201 ist dann beendet, wenn die Kanne um den glei-
chen Winkelbetrag im Bezug auf die Mittelsenkrechte M
in die gegenlberliegende Richtung geschwenkt wurde.
Dieser Richtungswechsel des Schwenkens ist beendet,
noch bevor die Flachkanne den Umkehrweg verlaBt und
sich in dieser geschwenkten Lage wieder auf den ande-
ren Umkehrweg zubewegt. In diesem Ablauf wird auch
die Greiferplatte 18, 18’ um die Achse 21 geschwenkt,
d.h. daB auch die Blattfeder 26 entlastet und in der
Gegenrichtung gespannt wird.

Figur 11 zeigt ein Prinzip, wo die Flachkanne auf
einer ebenen Transportbahn 300 steht und diese ebene
Transportbahn 300 wiederum in einer konkarv gewélb-
ten Transportbahn 301 angeordnet ist. Durch die
Schwenkgeber wird wechselseitig eine Kraft F1, F2 auf-
gegeben, die dazu fuhrt, daB die Transportbahn 300
innerhalb der Transportbahn 301 schwenkt.

Figur 12 zeigt im Prinzip ein weiteres Ausfuhrungs-
beispiel. Nach dem vorliegenden Beispiel Figur 12 wird
das Schwenken nicht durch Einsatz der Schwenkgeber
erreicht, sondern durch die zwangsweise Filhrung einer
Flachkanne mit Hilfe eines Schienensystems (403, 404,
405). Das Schienensystem istin einer konkav gewélbten
Transportbahn 40 angeordnet. Die Flachkanne 1 wird
wechselseitig auf den Schienen 403, 404 Oder 403, 405
gefuhrt. Jeweils im Umkehrweg der Changierung befin-
det sich eine Weiche (hier nicht dargestellt), die die
Flachkanne von einem Schienenweg 403, 404 auf den
anderen Schienenweg 403, 405 und umgekehrt leitet.
Die Flachkanne wird somit zwangsweise auf den gewin-
kelten Wandungen 401, 402 der Transportbahn 40
gefihrt.

Figur 14 zeigt eine weitere, vorteilhafte Ausbildung
eines Schwenkgebers SG. Der Schwenkgeber SG
besteht aus einer Rolle 50, die in einer Achse 51 exzen-
trisch gelagert ist. Figur 14 zeigt beispielsweise, daB
Rolle 50 mit Achse 51 unterhalb des Maschinentisches
52 der Faserbandablage einer Strecke angeordnet ist.
Unter dem Maschinentisch 52 ist eine Flachkanne 1 zum
Changieren angeordnet. Weiterhin besteht der
Schwenkgeber SG aus Verstellhebel 53 mit Achse 54
und einer Verstellvorrichtung 55. Verstellhebel 53 mit
Achse 54 und Verstellvorrichtung 55 sind oberhalb des
Maschinentisches 52 angeordnet und stéren nicht die
Bewegung einer Flachkanne.

Die Rolle 50 besteht im einzelnen aus einer Exzen-
ternabe 56, die exzentrisch in Achse 51 angeordnet ist.
Die Exzenternabe 56 ist feststehend durch eine I6sbare
Schraubverbindung mit der Achse 51 verbunden. Die
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Exzenternabe 56 besitzt ein Langloch 57 mit verstellba-
rem Raster. Mit Langloch 57 besteht die Méglichkeit die
Exzentrizitat der Exzenternabe 56 stufenweise verstell-
bar undfixierbar zu machen. Eine Verstellung der Exzen-
trizitdt kann beispielsweise erforderlich werden, wenn
veranderte Kannenformate oder eine Veranderung der
Schwenkwinkels notwendig werden.

Die Exzenternabe 56 hat einen Kugellagerring 58.
Auf diesem Kugellagerring ist drehbar ein Rollenkranz
59 mit seiner Mantelflache 60 angeordnet. Die Achse 51
ist fest mit einem Verstellhebel 53 verbunden. Der Ver-
stellhebel 53 ist drehbar in Achse 54 gelagert. Ebenso
ist die Verstellvorrichtung 55 in Achse 54 gelagert. Die
Verstellvorrichtung 55 kann beispielsweise als Pneuma-
tikzylinder 61 mit Kolbenstange 62 ausgebildet sein. Ein-
setzbar waren jedoch auch andere physikalisch
wirkende Verstellvorrichtungen, beispielsweise elektro-
mechanisch oder hydraulisch wirkende Verstellvorrich-
tungen.

Nach Figur 14 ist die Kolbenstange 62 im Eingriff mit
Achse 54. Der Pneumatikzylinder 61 wird gehalten von
einem Winkelkérper 63, der auf dem Maschinentisch 52
befestigt ist. Der Pneumatikzylinder 61 hat weiterhin
einen AnschluB 64 flr eine Steuerleitung, die zu einer
Steuervorrichtung fiihrt. Der Schwenkgeber SG ist beid-
seitig des Changierweges einer Flachkanne, vorzugs-
weise am Umkehrweg angeordnet. Die Anordnung kann
wahlweise erfolgen in Nahe des unteren Kannenberei-
ches oder des oberen Kannenbereiches. Nach Figur 14
ist beispielsweise die Anordnung des Schwenkgebers
SG in Nahe des oberen Kannenbereiches oKB darge-
stellt.

Figur 16 zeigt eine Draufsicht auf den Schwenkge-
ber SG nach Figur 14. Figur 16 zeigt, daB Rolle 50 zwi-
schen der dargestellten Position und der gestrichelten
Position P schwenkbar und verstellbar ist. Dazu muf3 die
Kolbenstange 62 gezogen bzw. geschoben werden.

Anhand der Figur 15 bis 15b wird die Funktions-
weise des Schwenkgebers SG von Figur 14 erlautert.
Figur 15 zeigt eine Flachkanne, die leer ist und mit Kan-
nenwechsel in die Wechselposition gestellt ist. Die Figu-
ren 15 bis 15b zeigen eine Darstellung mit Blick von der
unteren Seite des Maschinentisches 52 auf die Ablage-
flache 10 einer Flachkanne mit oberem Kannenrand 9.

Die beiden Rollen 50, 50" mit ihrer exzentrischen
Achse 51, 51" sind schematisch im oberen Kannenbe-
reich, am oberen Rand 9 angeordnet. Bei Kannenwech-
sel sind die Rollen 50, 50' vom oberen Rand 9 der
Flachkanne 1 abgespreizt, so dafB keine Berihrung mit
der Flachkanne besteht. Nach Figur 15 ist die Flach-
kanne bereits in Wechselposition und die Rollen 50, 50
mittels Verstellvorrichtung auf den oberen Kannenrand
aufgesetzt. Die Mantelflache 60 des Rollenkranzes 59
liegt am Kannenrand 9 an. Die Vorbereitung auf eine
Changierposition der Flachkanne zeigt Figur 15a. Die
gestrichelte Anordnung zeigt vergleichsweise den
Zustand zu Figur 15. Im Vergleich Figur 15 zu Figur 15a
werden die exzentrisch gelagerten Rollen 50, 50' umihre
Achsen 51, 51" gemeinsam um einen definierten Betrag
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in Richtung R geschwenkt. Dieses Schwenken der Rolle
50 wird beispielsweise mit Schub der Kolbenstange 62
realisiert. Der Verstellhebel 53 verdreht Gber Achse 51
die Exzenternabe 56. Gegenlaufig mit Zug der Kolben-
stange ist das Schwenken fur Rolle 50’ realisiert. Die
Folge ist ein Schwenken der Kanne 1 in Richtung R um
eine dargestellte Achse A2. In dieser Changierposition
beginnt das Changieren der Flachkanne und der rotie-
rende Drehteller legt das Faserband zykloidenférmig ab.
In Position nach Figur 15a wird die Flachkanne bis zum
Umkehrpunkt des Changierweges changiert. Das ent-
spricht dann Figur 15b. Die Rollen 50, 50" werden nun
durch Zug bzw. Schub Uber die jeweilige Kolbenstange
in entgegengesetzte Richtung um die Achsen 51, 51’
gelenkt. Die Folge ist ein Schwenken der Flachkanne in
entgegengesetzter Richtung L.

Der Schwenkgeber SG kann auch im unteren Kan-
nenbereich uKB eingesetzt werden. Der Schwenkgeber
SG erfordert einen geringen konstruktiven Aufwand, ist
kostengiinstig und wartungsarm.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Changierung einer Flachkanne (1)
wahrend des Befiillens an einer Faserband ablie-
fernden Textilmaschine, wobei an einer entlang
eines Changierweges verfahrbaren Changiervor-
richtung (16) Halteelemente angeordnet sind und
die Flachkanne (1) zwischen den Halteelementen
hangend angeordnet ist und eine Schwenkvorrich-
tung die Flachkanne (1) im Umkehrweg des Chan-
gierweges in eine seitliche Position schwenkt bis
zum gegentberliegenden Umkehrweg und dann in
eine entgegengesetzte seitliche Position schwenkt,
dadurch gekennzeichnet. daB die Flachkanne (1) in
den Halteelementen (17, 18; 17', 18") der Changier-
vorrichtung (16) schwenkbar hangt, wobei die im
Halteelement (17, 18; 17', 18') positionierte Achse
(A0, A1, A2, A3) fir das Schwenken der Flachkanne
(1) mit ihrer Orientierungsrichtung parallel zum
Changierweg gefuhrtist und Schwenkgeber in Nahe
der Flachkanne (1) angeordnet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schwenkgeber (S1, S2; SG; 50,
50" in Nahe der Langswandungen der Flachkanne
(1) angeordnet sind).

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Achse jeweils die Verbindung zwi-
schen Greiferarm (17, 17') und Greiferplatte (18, 18")
eines Halteelements ist.
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