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(54) Putztrdager

(57) Die Erfindung betrifft einen Putztrager (1), der
aus einer Grundplatte (2) und einem durch mehrere
Abstandshalter (4) auf Distanz gehaltenen Putzgitter (3)
besteht. Die Abstandshalter (4) sind stegférmig oder
bugelférmig ausgebildet und werden in der Grundplatte
(2) mitden FuBen (6) teilweise versenkt angeordnet und

gehalten. Die Stegoberkante bzw. der Quersteg (5) ist
von der Grundplatte (2) durch einen Freiraum (8) distan-
ziert und tragt das Putzgitter (3). Der Abstandshalter (4)
kann selbst eine Gitterform aufweisen. Er wird in vorher
eingebrachte Schlitze der Grundplatte (2) und mit einem
Klebstoff festgehalten.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Putztrager mit den Merk-
malen im Oberbegriff des Hauptanspruchs.

Ein solcher Putztrager ist als sogenannte Bauplatte
aus der DE-A 31 23 636 bekannt. Er besteht aus einer
Grundplatte mit einem raupenférmigen Abstandshalter,
der ein Putzgitter auf Distanz zur Grundplatte halt. Das
Putzgitter dient zur Stabilisierung und Armierung des
Putzes. Der Abstandshalter wird als mé&andrierende
oder gerade Raupe aus einem Kunststoffschaum auf die
Plattenoberflache aufgetragen. Der Schaum klebt
sowohl an der Platte, wie auch am Putzgitter. Durch ver-
scharfte Umweltschutzbedingungen bestehen Pro-
bleme fir den  weiteren Einsatz eines
Kunststoffschaumes.

Ein ahnlicher Putztrager ist aus der DE-A-19 42 352
bekannt. Er besteht aus einer Grundplatte, mehreren
Abstandshaltern in Form von Klebemértelraupen und
einem Putzgitter. Das Putzgitter ist als Streckmetall aus-
gebildet und besitzt nach unten gerichtete dreieckige
Rippen, die schwebend in Nuten an der Plattenoberseite
ragen. Die Rippen dienen der besseren Putzveranke-
rung. Der Putz kann durch die Rippenwande dringen und
sich in den schwalbenschwanzférmig hinterschnittenen
Nuten verklammern.

Andere Bauformen sind aus dem DE-U-90 06 889
und der DE-C-31 14 732 bekannt. Die Abstandshalter
sind hier an die Grundplatte angeformt und mit dieser
einstickig ausgebildet. Dies erfordert einen ausreichend
festen Plattenwerkstoff, was hinsichtlich der Dammei-
genschaften und der Material- sowie Herstellungskosten
zu Problemen fiihrt.

Die US-A-1 110 309 zeigt einen Stucktrager, der aus
mehreren im Querschnitt U-férmigen Abstandshalterlei-
sten und einem Stuckgitter besteht. Die Teile werden ein-
zeln angeliefert und an der Baustelle zu einem
Stucktrager zusammengefligt. Dabei werden die
Abstandshalterleisten auf dem Bauwerksuntergrund
aufgesetzt und mit eingeschlagenen Néageln fixiert. Die
Nagel halten auBerdem lose auf die Abstandshalter
gelegte Stuckgitter fest.

Aus der AT-C-374 534 ist eine gattungsfremde
AuBenwandverkleidung bekannt, bei der mit Abstand vor
dem Mauerwerk eine Vorsatzwand von einer Vielzahl
einzelner Dubel, einem Putzgitter und einer Putzschicht
gebildet wird und anschlieBend mit einem Dammaterial
hinterflllt wird. Die Dibel weisen am Kopf eine Verbrei-
terung auf und dienen zugleich als Abstandshalter. Die
Dabel sind im Mauerwerk befestigt und durchdringen die
Dammschicht.

Eine &hnliche AuBenwandverkleidung zeigt auch
die GB-A-2 124 293. Die Diibel durchdringen die Isolier-
schicht und sind im Mauerwerk verankert. In beiden Fal-
len entsteht die AuBenwandverkleidung erst an der
Baustelle und wird aus mehreren Einzelteilen aufgebaut.
Es handelt sich nicht um einen vorgefertigten Putztrager,
bei dem Abstandshalter, Grundplatte und Putzgitter von
vorneherein zu einer Baueinheit verbunden sind.
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Eine ebenfalls gattungsfremde Mdrtelarmierung ist
aus der DE-A 38 15 299 bekannt. Sie besteht aus meh-
reren losen Federklammern, die in Bohrldcher des Mau-
erwerks eingesetzt werden und den anschlieBend
aufgetragenen Mértel festhalten sollen. Bei dieser ander
Baustelle entstehenden Armierung gibt es weder ein
Putzgitter noch eine Grundplatte und auch keine
Abstandshalter.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
einen Putztrager mit einem besser geeigneten
Abstandshalter aufzuzeigen.

Die Erfindung l6st diese Aufgabe mit den Merkma-
len im Hauptanspruch.

Die Abstandshalter haben durch die versenkte
Anordnung in der Grundplatte einen besonders guten
Halt und eine exakte Lagefixierung. Auch die Héhe der
Abstandshalter 1&8t sich variieren und genau einstellen.

Die Abstandshalter kénnen als hochragende diinn-
wandige Stege ausgebildet sein und haben trotzdem
eine hohe Stabilitat. Die Dlunnwandigkeit ist fur den
Zusammenhalt des Putzes glnstig. Von besonderem
Vorteil sind hierbei Unterbrechungen in der Stegwand
und insbesondere eine gitterfédrmige Ausbildung der
Abstandshalter, die einen Durchgriff des Putzes ermég-
lichen und Spannungsrissen wirksam vorbeugen.

Die Stege der Abstandshalter kénnen im Quer-
schnitt gerade oder buigelférmig abgewinkelt ausgebil-
det sein. Die geraden Stege weisen eine im
wesentlichen glatte Oberkante als Auflageflache fir das
Putzgitter auf. Die Bligelform bietet tber den Quersteg
eine noch breitere Auflage. Fur die Bugelform gibt es ver-
schiedene Gestaltungsméglichkeiten. Unter dem Quer-
steg bzw. der Stegoberkante, auf der das Putzgitter
aufliegt, wird jeweils ein Freiraum geschaffen wird, inden
der Putz eindringen kann. Die Blgelform schafft eine
groBe Stutzflache fur das Putzgitter und nimmt dem Putz
trotzdem wenig Raum.

Der Abstandshalter kann aus einem beliebig geeig-
neten und umweltfreundlichen Material bestehen. Er
kann in Form langer Leisten vorliegen, die sich Gber den
GroBteil oder die gesamte Lange der Grundplatte
erstrecken. Er kann aber auch eine kleinere Erschei-
nungsform haben, wodurch zwischen den einzelnen
Abstandshaltern nach allen Richtungen Freirdume far
eine Putzdurchdringung bestehen.

Der Abstandshalter wird vorzugsweise in vorge-
formten Schlitzen in der Grundplatte eingefuhrt und dort
in geeigneter Weise verarbeitet und festgehalten. Zum
Ofinen der Schlitze und zum erleichterten Einfihren der
Abstandshalter ist es glinstig, die Grundplatte etwas zu
biegen bzw. zu wélben. Ferner empfiehlt es sich, zusatz-
lich einen Klebstoff in den Schlitz einzufiihren.

Der Abstandshalter kann mit einer genau bestimm-
baren Freiraum- bzw. Putzgitterhéhe an der Grundplatte
angeordnet werden. Der Putztrager ist dadurch fiir belie-
bige Putzarten und Putzdicken geeignet und 1a8t sich far
den jeweiligen Putz genau anpassen. Er ist insbeson-
dere fir sogenannte Dinnputze mit niedrigen Putzgitter-
héhen geeignet. Die genaue Einstellung der Freiraum-
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oder Putzgitterhéhe wird durch die Schlitzbildung
erleichtert, insbesondere wenn der Schlitz mit der pas-
senden Tiefe hergestellt wird. Fir die Héhenfixierung
gibt es aber auch andere Méglichkeiten.

Bei der Herstellung kann zudem ein vorzugsweise
leistenférmiger Distanzhalter zwischen Quersteg des
Abstandshalters und der Grundplatte vorhanden sein,
auf den der Abstandshalter mit einer entsprechend
geeigneten Andrickvorrichtung wahrend der Abbinde-
phase des Klebstoffs angepreBt wird. Der solchermafBien
in der Hohe exakt positionierte Abstandshalter kann
anschlieBend gleich an der Oberflache beleimt und mit
dem Putzgitter versehen werden. Alternativ kann auch
das Putzgitter von unten streifenférmig beleimt und evil.
auch mit den Abstandshaltern vorab verbunden werden.

Die Grundplatte ist vorzugsweise mit den Abstands-
haltern und dem Putzgitter zu einer Baueinheit verbun-
den. Alternativ kann die Baueinheit aus der Grundplatte
und den Abstandshaltern bestehen, wobei das Putzgit-
ter nachtraglich aufgebracht wird. Der Putztréger ist vor-
zugsweise als fertige Bauplatte ausgebildet, die mit
geeigneten Befestigungselementen am Untergrund,
z.B. einem Mauerwerk, verankert wird. Er kann aber
auch ein Bauelement darstellen, das in anderen Berei-
chen weiterverwendet wird, z.B. bei Rolladenkéasten.

Inden Unteransprichen sind vorteilhafte Ausgestal-
tungen der Erfindung angegeben.

Die Erfindung istin den Zeichnungen beispielsweise
und schematisch dargestellt. Im einzelnen zeigen:

Fig. 1 einen abgebrochenen Querschnitt
durch einen Putztréger,

Fig. 2 eine abgebrochene perspektivische
Ansicht eines Abstandshalters,

Fig. 3 eine schematische Seitenansicht einer
Herstellvorrichtung,

Fig. 4 eine abgebrochene Draufsicht auf die
Herstellvorrichtung gemag Pfeil IV von
Fig. 3 und

Fig. 5und 6 Varianten der Abstandshalterform.

Der in den Zeichnungen dargestellte Putztrager (1)
besteht aus einer Grundplatte (2), auf der ein oder meh-
rere Abstandshalter (4) angeordnet sind, die ein Putzgit-
ter (3) tragen, halten und von der Oberflache der
Grundplatte (2) distanzieren. Die Teile sind miteinander
zu einem vorgefertigten Putztrdger in Form einer Bau-
platte oder dgl. verbunden.

Auf dem Putztrager (1) wird eine Putzschicht (24)
aufgebracht, die in Fig. 1 in der linken Bildhalfte abge-
brochen dargestellt ist. Das Putzgitter (3) und die
Abstandshalter (4) werden von der Putzschicht
umschlossen. Das Putzgitter (3) dient als Trager und zur
Stabilisierung und Armierung des Putzes. Es ist vorzugs-
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weise etwa in einer 2/3-Hbhe der Putzschicht (24) ange-
ordnet.

Die Grundplatte (2) besteht aus einem geeigneten
Material, zum Beispiel einem Faserwerkstoff, einem Sty-
rolschaum oder dgl., der fir die Plattenform eine ausrei-
chende Steifigkeit bietet, andererseits aber auch nicht
zu fest ist und sich formend bearbeiten 1aBt. Die Grund-
platte (2) wird durch Dlbel oder auf andere geeignete
Weise am Untergrund, insbesondere einer Wand oder
Mauerwerk, befestigt. Das Putzgitter (3) besteht aus
Kunststoff, Metall oder einem anderen geeigneten Mate-
rial, zum Beispiel aus einem Glasfaserwerkstoff oder
dergleichen. Es kann geflochten, gewebt oder auf
andere Weise hergestellt sein.

Die Abstandshalter (4) sind in der Grundplatte (2)
zumindest ein Stlick weit versenkt angeordnet und
gehalten. Diese Anordnung bietet eine vorzugsweise
formschlissige, feste Fixierung und stabile Langs- und
Seitenfuhrung fur die Abstandshalter (4).

Die einzelnen Abstandshalter (4) sind vorzugsweise
als hochragende Stege ausgebildet und besitzen eine
diinne Wandstarke im Millimeterbereich. Sie kénnen im
Querschnitt als gerade Stege gemaB Fig. 5 ausgebildet
sein. Diese haben eine im wesentlichen glatte und
gerade Stegoberkante (28), auf der das Putzgitter (3) mit
Abstand bzw. Freiraum (8) Uber der Plattenoberflache
aufliegt.

Alternativ kdnnen die Abstandshalter (4) gemas Fig.
1 und 2 im Querschnitt eine abgewinkelte Biigelform
besitzen. Sie besitzen mindestens einen Quersteg (5),
der sich unter Bildung eines Freiraums (8) mit Abstand
oberhalb der Grundplatte (2) erstreckt. Im gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel ist die Biigelform im wesentlichen
U-férmig gestaltet. Sie kann alternativ auch L- oder T-
férmig sein. Die Abstandshalter (4) bzw. Stege sind in
allen Ausfuhrungsformen mit einem oder mehreren
FuBen (6) in der Grundplatte (2) ein Stlick weit versenkt
angeordnet bzw. eingebettet und gehalten.

Die Querstege (5) bzw. Stegoberkanten (28) sind
vorzugsweise gerade und parallel zur Oberflache der
Grundplatte (2) ausgerichtet. Sie kénnen alternativ aber
auch gebogen oder in anderer Weise verformt sein. Auf
dem Quersteg (5) bzw. der Stegoberkante (28) wird das
aufliegende Putzgitter (3) durch einen Klebstoff oder
eine andere geeignete Verbindung, z.B. eine Naht, fest-
gehalten. Der oder die FliBe (6) sind vorzugsweise senk-
recht zur Grundplatte (2) ausgerichtet.

Die Abstandshalter (4) weisen in der raumlichen
Gestaltung vorzugsweise die Form von langlichen Lei-
sten auf, die sich Uber die gesamte Lange und/oder
Breite der Grundplatte (2) erstrecken. Sie kénnen aber
auch wesentlich kirzer sein und unter Bildung von Liik-
ken mit Abstand hintereinander angeordnet sein. Vor-
zugsweise verlaufen die Abstandshalter (4) gerade und
parallel zueinander. Sie sind gleichmaBig auf der Grund-
platte (2) verteilt.

Alternativ kdnnen sie auch in Wellenlinien gebogen
sein. Ferner ist es mdglich, die Abstandshalter schrag,
pfeilférmig oder in beliebig anderer Weise zueinander
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anzuordnen. Die Abstandshalter (4) kénnen ferner auch
stern- oder pilzférmig, als kreisrunde Tépfe oder auf
beliebige andere Weise raumlich gestaltet sein.

Die Abstandshalter (4) kdnnen aus beliebigen
geeigneten Materialien bestehen. Im bevorzugten Aus-
fuhrungsbeispiel bestehen sie aus einem gewebten oder
geflochtenen Gitter. Die Gitterform kann aber auch von
einem Lochblech oder anderen Formen von Unterbre-
chungen oder Wanddurchbriichen gebildet werden, die
es dem Putz (24) erlauben, den Steg zu durchgreifen.
AuBerdem kann der Putz (24) in den innenliegenden
Freiraum (8) unter dem oder den Quersteg(en) (5) ein-
zudringen. Bei der gezeigten Ausfihrungsform der U-
férmigen Abstandshalterleisten sind die Stirnseiten
offen und lassen ebenfalls den Putz (24) eintreten.

Zur Aufnahme der AbstandshalterfiBe (6) sind in
der Grundplatte (2) vorzugsweise vorbereitete Schlitze
(7) angeordnet. Die Schlitztiefe kann an die gewlinschte
Hohe der Abstandshalter (4) bzw. des Freiraums (8) oder
des Putzgitters (3) Uber der Grundplatte (2) angepaft
sein. Die Abstandshalter (4) haben vorzugsweise am
unteren Rand der FiBe (6) eine glatte Kante und stehen
am Boden der Schlitze (7) eben auf. Durch Veranderung
der Schilitztiefe kann die Abstandshalterhéhe variiert und
auf das gewlinschte MaB eingestellt werden. Je nach
rdumlicher Ausbildung der Abstandshalter (4) kénnen
die Schlitze (7) in der Draufsicht linien- oder punktférmig
sein.

Die Abstandshalterhéhe kann auch auf beliebige
andere Weise bestimmt und festgelegt werden. Die Fig.
6 zeigt z.B. eine Alternative mit ein oder zwei Querrippen
(29), Verdickungen oder dgl. an den obenliegenden Ste-
gen der Abstandshalter (4). Die in einer vorbestimmten
Hohe positionierten Querrippen (29) stitzen sich an der
Grundplattenoberseite ab und begrenzen die Eindring-
tiefe der FtiBe (6) im Schilitz (7). Der Schlitz (7) kann ohne
Stutzfunktion und tiefer als erforderlich sein.

Die Schlitze (7) sind schmal und kénnen an die
Dicke der Abstandshalter (4) angepaft sein. Sie neigen
bei entsprechender Eigenelastizitat des Grundplatten-
materials dazu, sich zu verengen oder zu schlieBen. Die
FuBe (6) kdbnnen dadurch in den Schlitzen (7) durch rei-
nen KlemmschluB und die Eigenelastizitat des Grund-
plattenmaterials festgehalten werden. In den
Zeichnungen sind die Schlitze (7) der Ubersicht halber
offen dargestellt. Eine Gitterstruktur der FuBe (6) kann
in Verbindung mit einem Faserwerkstoff der Grundplatte
(2) eine gewisse Verfilzung und einen formschlissigen
Halt bewirken. Zur besseren Verankerung empfiehlt es
sich, einen Klebstoff in die Schlitze (7) einzubringen, der
die FuBe (6) mit den Schlitzwanden verbindet.

Die Abstandshalter (4) kdnnen aus einem geeigne-
ten Werkstoff bestehen. Im bevorzugten Ausfiihrungs-
beispiel bestehen sie aus einem Glasfaserwerkstoff.
Alternativ kommen auch andere Kunststoffe, aber auch
Metall oder dergleichen in Betracht. Bei der geraden
Stegform von Fig. 5 empfiehlt es sich, den Glasfaser-
werkstoff auf geeignete Weise, z.B. durch eine Acryl-
harz-Ummantelung oder dgl., zu armieren.
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Die Abstandshalter (4) und das Putzgitter (3) beste-
hen im bevorzugten Ausfihrungsbeispiel aus dem glei-
chen Glasgitter-Material, wodurch unterschiedliche
Spannungen und mdégliche Putzrisse vermieden wer-
den. Dies ist auBerdem fiir eine optimale Verbindung der
Teile sowie fir eine einfachere Entsorgung giinstig.

Fig. 3 und 4 zeigen eine Herstellvorrichtung (9) zur
Fabrikation des Putztragers (1). Die Grundplatte (2) wird
Uber eine geeignete Fordervorrichtung (27) auf einer
Rollbahn oder dergleichen in der Férderrichtung (23)
vorzugsweise kontinuierlich transportiert. Die Grund-
platte (2) kann dabei bereits auf MaB zugeschnitten sein,
wobei die einzelnen Platten hintereinander und vorzugs-
weise StoB an StofB beférdert werden. Alternativ kann
die Grundplatte (2) anfangs auch noch in Strangformvor-
liegen und erst am Ende der Herstellvorrichtung (9) auf
das gewiinschte MaB abgelangt werden.

Die Herstellvorrichtung (9) weist eingangs eine
Schlitzstation (10) auf, der eine Abstandshalterstation
und eine Gitterstation (20) nachgeordnet ist. Bei der
gezeigten Ausfuhrungsform wird der Putztrager (1) im
Durchlaufverfahren hergestellt. Alternativ kann auch in
Einzelschritten und getrennten Stationen gefertigt wer-
den.

In der Schlitzstation (10) werden die vorerwahnten
Schlitze (7) in die bewegte Grundplatte (2) eingebracht.
Hierflr sind mehrere Schlitzvorrichtungen (11) vorgese-
hen, die beispielsweise aus stehenden, aber hdhenver-
stellbaren Messern, drehenden Schneideradern oder
dergleichen anderen geeigneten Werkzeugen beste-
hen. An den Schlitzmessern befinden sich Abstandshal-
ter (nicht dargestellt) fur die bestimmte Tiefe des
Schlitzes (7).

Die Schlitzvorrichtung (11) weist auBer der
Schneide auch einen Offner (12) auf, der den Schlitz (7)
fur die Befillung mit dem Klebstoff weitet und zumindest
eine Zeit lang offenhalt. Unmittelbar hinter den Schiitz-
messern rollen mit Schneiden versehene Scheiben, die
die Schlitze (7) fur den dahinter einlaufenden Klebstoff
o6ffnen. Bei stehenden oder rotierenden Messern kénnen
die Offner (12) auch durch Kegelansatze gebildet sein,
die sich nach oben und in Férderrichtung (23) verbrei-
tern.

Hinter den Schilitzvorrichtungen (11) ist jeweils eine
geeignete Fillvorrichtung (13) fiir den Klebstoff ange-
ordnet. Hierbei handelt es sich beispielsweise um
Dusen, die jeweils Uber den Schlitzen (7) positioniert
sind. Messer, Scheiben und Flillvorrichtung bilden eine
Einheit.

Alternativ oder zusatzlich kann auch eine Biegevor-
richtung (nicht dargestellt) vorhanden sein, die die
Grundplatte um die Langsachse bzw. die Schlitzachse
biegt. Dies kann im Bereich der Klebevorrichtung (13)
und/oder der Abstandshalterstation (14) geschehen.
Durch die konvexe Wélbung klaffen die Schlitze an der
Plattenoberseite auf und erleichtern die Einflihrung des
Klebstoffs und/oder der Abstandshalter (4).

Die Abstandshalterstation (14) besitzt eine Zufihr-
vorrichtung (15) far die Abstandshalter (4). Die
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Abstandshalter kénnen vorgefertigt sein. Bei der einfa-
chen Ausflihrungsform mit geraden Stegen liegen die
Abstandshalter (4) in Form von vorgeschnittenen Strei-
fen vor.

Im gezeigten Ausflhrungsbeispiel werden bugelfér-
mige Abstandshalter (4) eingesetzt. Sie erhalten ihre
Bugelform vorzugsweise erst in der Abstandshalterstat-
ion (14). Hierfir ist eine geeignete Biegevorrichtung (16)
vorgesehen, die die eingangs zugefihrte im wesentli-
chen ebene Gittermatte (25) zu der gewtlinschten Bugel-
form biegt. Bei dem bevorzugten Abstandshalter (4) aus
Glasfasergitter empfiehlt es sich, die FuBe (6) zu tber-
biegen und dabei die Biegekanten zu iberdehnen bzw.
zu brechen.

Der gebogene oder auch der gerade Abstandshalter
(4) wird dann Uber einen Formhalter (17) auf die Grund-
platte (2) zugefihrt. Der Formhalter (17) bildet eine form-
schlissige Fuhrung fir den Abstandshalter (4) und
stabilisiert dessen Form. Er ist derart zur Grundplatte (2)
ausgerichtet, daB3 der Abstandshalter (4) mit seinen
FuBen (6) genau in die vorgefertigten Schlitze (7) ein-
gleitet. Wenn der Abstandshalter (4) aus einem elasti-
schen Material besteht, kénnen sich die Fie (6) nach
dem Austritt aus dem Formhalter (17) in den Schlitzen
(7) wieder etwas ausspreizen, was die Verankerung ver-
bessert.

Wenn die Héhe des Freiraums (8) bzw. des Putzgit-
ters (3) exakt eingestellt werden soll, kann die Abstands-
halterstation (14) fur jeden Abstandshalter (4) einen
Distanzhalter (19) mit einer Andriickvorrichtung (18) auf-
weisen. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel bestehen die
Distanzhalter (19) aus Distanzleisten (19), die sich langs
der Schlitze (7) erstrecken und am rlickwartigen Ende
an einer querverlaufenden Briicke (26) angehéngt sind.
Die Distanzhalter (19) liegen auf der Grundplatte (2) lose
auf, die unter ihnen hinweggleitet. Die Abstandshalter (4)
werden von der Zufthrvorrichtung (15) Giber die Distanz-
halter (19) gefihrt, die dadurch die Einstecktiefe in der
Grundplatte (2) und die Freiraumhohe festlegen.

Die nachfolgende Andriickvorrichtung (18) besteht
beispielsweise aus mehreren frei drehbaren und héhen-
verstellbaren Andriickrollen, die die Abstandshalter (4)
auf die Distanzhalter (19) pressen. Alternativ kann es
sich auch um Andruckschienen oder andere geeignete
Vorrichtungen handeln. Die LAnge der Distanzhalter (19)
und die Erstreckung der Andriickvorrichtung (18) werden
so gewahlt, daBB am Ende der Klebstoff eine geniigend
starke Verbindung zwischen den Schlitzwanden und den
FiBen (6) hergestellt hat.

Sobald die Abstandshalter (4) ausreichend auf der
Grundplatte (2) stabilisiert sind, folgt die Gitterstation
(20). Sie weist eine Leimvorrichtung (21) auf, die einen
geeigneten Klebstoff auf das Putzgitter (3) und/oder den
Querstegen (5) der Abstandshalter (4) auftragt. Der Auf-
trag kann Uber Leimleisten oder dgl. streifenférmig
geschehen. AuBerdem ist eine Gitterfihrung (22) vorge-
sehen, Ober die das Putzgitter (3) zugefuhrt und auf die
Abstandshalter (4) aufgelegt wird. Ggf. kénnen geeig-
nete Andrickvorrichtungen (nicht dargestellt) folgen.
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Alternativ kann die Gitterstation (20) auch eine andere
geeignete Vorrichtung zur Verbindung des Putzgitters
(3) mit den Abstandshaltern (4) aufweisen.

In Abwandlung des gezeigten Ausflihrungsbeispiels
kénnen die Abstandshalter (4) zuerst mit dem Putzgitter
(3) verbunden, insbesondere verleimt oder vernaht wer-
den. Abstandshalter (4) und Putzgitter (3) werden
danach gemeinsam der Grundplatte (2) zugeftihrt und
eingesetzt.

Die Distanzhalter (19) wirken dann mit dem Putzgit-
ter (3) zusammen.

In weiterer Variation kénnen die einzelnen Verfah-
rensschritte auch manuell und getrennt hintereinander
ausgefihrt werden. Einzelne Komponenten, zum Bei-
spiel die Biegevorrichtung (16), die Andriickvorrichtung
(18), die Distanzhalter (19) etc. kénnen auch entfallen.
Ferner ist es méglich, Grundplatten mit vorgefertigten
Schlitzen einzusetzen, wo zum Beispiel die Schlitze bei
der Plattenherstellung bereits eingeformt sind. Die
Schlitzstation ist dann ebenfalls entbehrlich. Ferner kén-
nen die Abstandshalter (4) bei genligender Formsteifig-
keit auch in eine entsprechend weiche Grundplatte ohne
vorbereitete Schlitze eingedriickt werden.

BEZUGSZEICHENLISTE

Putztrager

Grundplatte

Putzgitter

Abstandshalter

Quersteg

FuB

Schlitz

Freiraum

9 Herstellvorrichtung

10 Schlitzstation

11 Schlitzvorrichtung, Messer
12 Offner

13 Fallvorrichtung, Klebevorrichtung
14 Abstandshalterstation

15 Zufahrvorrichtung

16 Biegevorrichtung

17 Formhalter

18 Andrtckvorrichtung, Andrickrolle
19 Distanzhalter, Distanzleiste
20 Gitterstation

21 Leimvorrichtung

22 Gitterzuflihrung

23 Férderrichtung

O~NOOOGLAWN =

24 Putz
25 Gittermatte
26 Briicke

27 Férdervorrichtung
28 Stegoberkante
29 Querrippe
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10.

11.

Putztrager, bestehend aus einer Grundplatte mit
mehreren an der Grundplatte befestigten Abstands-
haltern, die ein Putzgitter auf Distanz halten,
dadurch gekennzeichnet, daB die Abstandshalter
(4) in der Grundplatte (2) versenkt angeordnet und
gehalten sind.

Putztrager nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Abstandshalter (4) als diinnwan-
dige Stege ausgebildet sind.

Putztrager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Abstandshalter (4) Unter-
brechungen, insbesondere eine Gitterform, aufwei-
sen.

Putztrager nach Anspruch 1 oder einem der folgen-
den, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstands-
halter (4) im Querschnitt als gerade hochragende
oder buigelférmig abgewinkelte Stege ausgebildet
sind.

Putztrager nach Anspruch 1 oder einem der folgen-
den, dadurch gekennzeichnet, daB der Abstands-
halter (4) einen von der Grundplatte (2) mit einem
Freiraum (8) distanzierten und das Putzgitter (3) tra-
genden Quersteg (5) oder eine im wesentlichen
glatte Stegoberkante (28) und mindestens einen
FuB (6) aufweist, der in der Grundplatte (2) versenkt
und gehalten ist.

Putztrager nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, dafB3 der blgelférmige Abstands-
halter (4) im Querschnittim wesentlichen U-, L- oder
T-f6rmig ausgebildet ist.

Putztrager nach Anspruch 1 oder einem der folgen-
den, dadurch gekennzeichnet, daB der Abstands-
halter (4) aus einem Gitter oder Gewebe aus
Kunststoff, insbesondere einem Glasfaserwerkstoff,
besteht.

Putztrager nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Glasfaserwerkstoff armiert ist.

Putztrager nach Anspruch 1 oder einem der folgen-
den, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstands-
halter (4) mit dem Putzgitter (3) verbunden,
insbesondere verklebt, sind.

Putztrager nach Anspruch 1 oder einem der folgen-
den, dadurch gekennzeichnet, daB die Grundplatte
(2), die Abstandshalter (4) und das Putzgitter (3) zu
einer Baueinheit verbunden sind.

Putztrager nach Anspruch 1 oder einem der folgen-
den, dadurch gekennzeichnet, daB die Grundplatte
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

10

(2) einen oder mehrere vorgeformte Schlitze (7) zur
Aufnahme der Abstandshalter (4) aufweist.

Putztrager nach Anspruch 1 oder einem der folgen-
den, dadurch gekennzeichnet, daB3 im Schilitz (7)
ein Klebstoff angeordnet ist.

Putztrager nach Anspruch 1 oder einem der folgen-
den, dadurch gekennzeichnet, daB der Schlitz (7)
eine auf den gewinschten Freiraum (8) einstellbare
Tiefe aufweist.

Verfahren zur Herstellung eines Putztragers, wobei
auf eine Grundplatte ein oder mehrere Abstandshal-
ter aufgebracht werden, auf die ein Putzgitter gelegt
wird, dadurch gekennzeichnet, daB in die Grund-
platte (2) mehrere Schlitze (7) eingebracht werden,
in die anschlieBend Abstandshalter (4) eingesetzt
werden.

Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Schlitz (7) geweitet und offenge-
halten wird, wobei in den Schlitz (7) ein Klebstoff
gefullt wird.

Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, dadurch
gekennzeichnet, daB der Abstandshalter (4) Gber
einen Formhalter (17) der Grundplatte (2) zugefiihrt
wird.

Verfahren nach Anspruch 14, 15 oder 16, dadurch
gekennzeichnet, daB der Abstandshalter (4) vor
oder bei der Zufthrung aus einer ebenen Gitter-
matte (25) in eine bligelartige Form gebogen wird.

Verfahren nach Anspruch 14 oder einem der folgen-
den, dadurch gekennzeichnet, daB3 das Putzgitter
(3) vor oder nach dem Einsetzen der Abstandshalter
(4) in der Grundplatte (2) mit den Abstandshaltern
(4) verbunden wird.

Verfahren nach Anspruch 14 oder einem der folgen-
den, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Abstands-
halter (4) oder das Putzgitter (3) auf der Grundplatte
(2) Uber einen Distanzhalter (19) gelegt und von
einer Andrickvorrichtung (18) wahrend der Abbin-
dephase des Klebstoffs festgehalten werden.

Verfahren nach Anspruch 14 oder einem der folgen-
den, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Putztréager
(1) in einem Durchlaufverfahren mit bewegter
Grundplatte (2) hergestellt wird, wobei die Grund-
platte (2) durch eine Schlitzstation (10) zum Einbrin-
gen der Schlitze und des Kilebstoffs, eine
Abstandshalterstation (14) zum Formen und Zufih-
ren der Abstandshalter (4) und eine Gitterstation
(20) zum Auflegen und Befestigen des Putzgitters
(3) gefuhrt wird.
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Herstellvorrichtung far einen Putztrdger mit einer
Abstandshalterstation zum Zufiihren von Abstands-
haltern zu einer Grundplatte und einer Gitterstation
zum Auflegen und Befestigen eines Putzgitters,
dadurch gekennzeichnet, daB eingangsseitig eine
Schilitzstation (10) angeordnet ist und die Abstands-
halterstation (14) eine Zufthrvorrichtung far blgel-
férmige Abstandshalter (4) aufweist.

Herstellvorrichtung nach Anspruch 21, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schlitzstation (10) minde-
stens eine Schlitzvorrichtung (11) mit mindestens
einen Offner (12) zum Weiten und Offenhalten des
Schlitzes (7) sowie mindestens eine Fllvorrichtung
(13) fur einen Klebstoff aufweist.

Herstellvorrichtung nach Anspruch 22, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schlitzvorrichtung (11)
ein hdhenverstellbares Messer aufweist.

Herstellvorrichtung nach Anspruch 21, 22 oder 23,
dadurch gekennzeichnet, daB die Abstandshal-
terstation (14) eine Biegevorrichtung (16) und einen
Formhalter (17) fur die Abstandshalter (4) aufweist.

Herstellvorrichtung nach Anspruch 21 oder einem
der folgenden, dadurch gekennzeichnet, daB die
Abstandshalterstation (14) mindestens einen
Distanzhalter (19) und eine Andrickvorrichtung (18)
aufweist.
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