EP 0 703 415 A1

Europdéisches Patentamt
European Patent Office

(19) p)

Office européen des brevets

(11) EP 0703 415 A1

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Veroffentlichungstag:
27.03.1996 Patentblatt 1996/13

(21) Anmeldenummer: 95200585.8

(22) Anmeldetag: 10.03.1995

(51) Int. CL5: F24D 19/06

(84) Benannte Vertragsstaaten:
DE FR GB NL

(30) Prioritat: 24.09.1994 DE 9415520 U

(71) Anmelder: ULAMO BEHEER B.V.
NL-7071 CM Delft (NL)

(72) Erfinder: ten Brincke, Hendrikus Gerardus
Bernardus Maria
NL-7081 GJ Gendringen (NL)

(74) Vertreter: Ackmann, Giinther et al
ACKMANN & MENGES
Patentanwilte
Postfach 10 01 01
D-47001 Duisburg (DE)

(54) Frontverkleidung fiir Plattenheizkérper

(57)  Eine Frontverkleidung (1) fur Flachheizkérper,
besteht aus einer Metallplatte (2) mit um etwa 180°
umgebogenen Randern (3) und abgerundeten Ecken.
Um auch bei geringen Stlickzahlen eine wirtschaftliche
Fertigung einer asthetisch ansprechenden Frontverklei-
dung zu errmdglichen, ist vorgesehen, daB die abgerun-
deten Ecken aus wenigstens zwei Zungen (7) bestehen,
die unter Bildung einer Abrundung entsprechend den
Randern (3) umgebogen sind, wobei deren Flanken (8)
dicht aneinander bzw. dicht gegen die Enden (9) der
umgebogenen Rander (3) anliegen.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Frontverkleidung far Plat-
tenheizkérper, bestehend aus einer Metallplatte mit um
etwa 180° umgebogenen Randern und abgerundeten
Ecken.

Zur Frontverkleidung von Plattenheizkérpern wer-
den Metallplatten verwendet, die durch Kleben, Einhan-
gen oder dergleichen am Heizkdrper befestigt werden
und dessen Frontseite abdecken. Fir eine gute Abdek-
kung und asthetisch ansprechende Verkleidung ist es
bekannt, die Plattenrdnder abzuwinkeln und die Ecken
der Frontverkleidung abzurunden. Dies geschieht bei
groBen Fertigungsreihen durch Tiefziehen der Metall-
platten. Dieses Verfahren ist jedoch bei geringen Sttick-
zahlen unwirtschaftlich, da fir jede zu fertigende
PlattengréBe ein eigenes Werkzeug beschafft werden
muB. Daher finden bei Kleinserien ausgestanzte Recht-
eckplatten Verwendung, deren Rander umgebogen wer-
den, wobei zwischen den abgewinkelten Randern
Zwischenrdume vorhanden sind, die durch aufgesteckte
Plastikkappen abgedeckt werden. Solche Plastikkappen
beeintrachtigen das Aussehen der Frontverkleidung und
verlangen zusatzliche Fertigungsschritte und Lagerhal-
tung.

Demgegeniber liegt der Erfindung die Aufgabe
zugrunde, eine dem Oberbegriff des Schutzanspruchs
entsprechende Frontverkleidung derart auszubilden,
daB auch bei geringen Stlickzahlen eine wirtschaftliche
Fertigung einer asthetisch ansprechenden Frontverklei-
dung méglich ist.

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichen des
Schutzanspruchs angegebenen Merkmale gelost.

Die in der Erfindung beschriebene Frontverkleidung
kann durch Stanzen von Stahlplatten und anschlieen-
dem Umbiegen der Rander und Ecken hergestellt wer-
den. Die Ecken bestehen aus mindestens zwei Zungen,
die durch Ausschnitte derart geformt sind, daB nach dem
Biegevorgang eine Abrundung im Eckbereich der Platte
entsteht. Dabei liegen in vorteilhafter Weise die Flanken
der Zungen dicht aneinander und gegen die Enden der
umgebogenen Rander, wodurch die Frontverkleidung
eine ebene und &sthetisch ansprechende Oberflache
erhalt. Das Umbiegen der Zungen in abgerundete Ecken
ist so genau, daB die erforderlichen Toleranzen ohne
teure Nachbearbeitung eingehalten werden. Eine Ferti-
gung der Frontverkleidung in der oben genannten Weise
ist wegen der Verwendung kostengtinstiger Werkzeuge
und eines méglichen Verzichts auf eine aufwendige
Lagerhaltung wirtschaftlich.

Der Gegenstand der Erfindung ist in der Zeichnung
in einem Ausflhrungsbeispiel dargestellt; es zeigt

Fig.1 eine Frontverkleidung fir Plattenheizkérper in
einer Ansicht von der Rickseite
Fig.2 einen Querschnitt durch einen umgebogenen

Rand in einem gréBeren Mafstab,
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Fig.3 eine Detailansicht der rechten oberen Ecke
der Frontverkleidung nach Fig. 1,

Fig.4 eine Metallplatte zur Herstellung einer Front-
verkleidung mit ausgestanzten, jedoch nicht
umgebogenen Randern und Ecken und

Fig.5 einen Ausschnitt der rechten oberen Ecke der

in Fig. dargestellten Metallplatte.

Die in Fig. 1 dargestellte Frontverkleidung 1 besteht
aus einer Metallplatte 2, deren vier Rédnder 3 um etwa
180° umgebogen sind (vgl. Fig. 2), wobei die innen lie-
genden Schenkel 4 parallel zur Metallplatte 2 verlaufen
und eine Tasche 5 bilden. Die Form der Umbiegung, wie
Biegeradius oder die Breite der Schenkel 5 kann in
Abhangigkeit von gestalterischen Uberlegungen oder
der Art und Ausbildung der Befestigungsmittel, mit
denen die Verkleidung an der Front eines Flachheizkér-
pers angebracht wird, erfolgen.

Die vier Ecken der Frontverkleidung 1 sind abgerun-
det und entsprechend den Randern 3 umgebogen. Um
eine solche einfache Umbiegung zu schaffen, sind, wie
die Fig. 4 und 5 zeigen, im Eckbereich der Metallplatte
2 durch Ausschnitte 6 zwei Zungen 7 gebildet, die derart
gestaltet sind, daB nach dem Umbiegen um etwa 180°
deren Flanken 8 dicht aneinander bzw. dicht gegen die
Enden 9 der umgebogenen Rénder 3 anliegen (vgl. Fig.
3). Die Umrisse der Zungen 7 kénnen mit Hilfe von CAD-
Programmen bestimmte werden oder lassen sich durch
Einschnitte und Abwicklung eines Musters finden. Nach
dem Umbiegen der Zungen 7 weisen die Eckbereiche
etwa das gleiche Querschnittsprofil wie die Réander 3 auf.
Das Umbiegen der Rander 3 und Zungen 7 geschieht
mit geeigneten Biegewerkzeugen.

Die fertig geformte Frontverkleidung 1 wird in Gbli-
cher Weise lackiert, wobei der Lack im Eckbereich die
schmalen Fugen zwischen den Zungen 7 bzw. zwischen
den Fugen 7 und den Ecken 9 der Rander 3 abdecken
und eine véllig ebene Lackflache bilden.

Je nach Formder Abrundung kénnen statt zwei Zun-
gen 7 auch drei oder mehr Zungen vorgesehen werden.
Bedarfsweise kann die Frontverkleidung auch allein oder
zusétzlich auf der zu einer Wand weisenden Fléache
eines Flachheizkérpers angebracht werden. Dies gilt
insbesondere fir Flachheizkérper, die vor einer Glas-
wand aufgestellt sind. Ebenso ist auch die Anbringung
an Radiatoren und Konvektoren u. dgl. méglich.

Bezugszeichenliste

Frontverkleidung
Metallplatte
Rander

Tasche
Schenkel
Ausschnitte
Zungen
Flanken
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9 Enden der Rénder

Patentanspriiche

1. Frontverkleidung fir Flachheizkdrper, bestehend &
aus einer Metallplatte mit um etwa 180° umgeboge-
nen Randern und abgerundeten Ecken, dadurch
gekennzeichnet, daB die abgerundeten Ecken aus
wenigstens zwei Zungen (7) bestehen, die unter Bil-
dung einer Abrundung entsprechend den Randern 10
(3) umgebogen sind, wobei deren Flanken (8) dicht
aneinander bzw. dicht gegen die Enden (9) der
umgebogenen Rander (3) anliegen.
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