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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Bogenfiihrungsmodul in
einer Wendeeinrichtung fur eine fir den Schén- und
Widerdruck einsetzbare Rotationsdruckmaschine,
wobei die Wendeeinrichtung aus einer Wendetrommel
und mindestens einem in Bogenlaufrichtung vorgeord-
neten bogenflihrenden Zylinder zwischen zwei Druck-
werken gebildet ist.

Eine bogenfuhrende Wendeeinrichtung dieser Art
ist aus der DE-AS 2 354 418 bekannt. Zwischen zwei
Druckwerken einer Rotationsdruckmaschine sind drei
Trommeln zur Bogeniibergabe angeordnet, wobei in
Bogenlaufrichtung dem nachfolgenden Druckwerk
zugeordnet eine Trommel als Wendetrommel ausge-
fuhrt ist. In Bogenlaufrichtung ist der Wendetrommel
eine Ubergabetrommel vorgeordnet, welche axial am
Umfang in einem definierten Abstand angeordnete,
nutenférmig verlaufende, mit Saugluft beaufschlagte
Strémungskanaéle aufweist. Diese Lésung soll der span-
nungsfreien, gestrafften Auflage des Bogens auf einer
Ubergabetrommel dienen, um den Bogen paBgerecht
an die Wendetrommel Gbergeben zu kénnen. Der Wen-
detrommel bzw. Ubergabetrommel sind keine Einrich-
tungen zugeordnet, die eine abschmierfreie
Bogenfiihrung des frei hangenden Endes des Druckbo-
gens in der Wendephase gewahrleisten.

Aus dem DE-G 6 949 816 ist ein Bogentbertra-
gungszylinder bekannt, bei dem der Bogen am Anfang
und Ende durch Greifer gehalten ist und durch Luftun-
terdruck auf dem Umfang des Bogentibertragungszylin-
ders festgesaugt wird. Damit soll der Bogen flachig
anliegen und zum Bogenende hin glattgezogen werden.
Der Ubertragungszylinder ist fur die Fihrung eines frei-
hangenden Druckbogens aufgrund der Anordnung von
Greifern an der Hinterkante ungeeignet.

GemaB der EP 0 306 684 B1 ist eine Vorrichtung
zum flachigen Anpressen eines Bogens auf den Druck-
zylinder beschrieben. Nach Durchlaufen der Druckzone
wird der Bogen im Bereich zwischen Druckzone und
dem Ubergabebereich (Tangentenpunkf) der nachfol-
genden Wendetrommel mittels Blasluft auf dem Druck-
zylinder gefihrt.

Eine Bogenleiteinrichtung als durchgehende Fih-
rungsflache, die mit Strémungskanalen verbundene
Luftdiisen aufweist ist z. B. aus der DE 3 411 029 C2
bekannt.

Aus der DE 4 140 763 A1 ist eine Einrichtung zur
Bogenfuhrung bekannt, die die Bogenvorderkante wéh-
rend der Wendephase mittels Blasluft vom Druckzylin-
der anhebt und den vorderen Teil des Bogens an einer
Leitrakel fahrt.

Nachteilig bei diesen Lésungen ist es, daB in der
Wendephase bei der der Bogen eine Bewegungsum-
kehr erfahrt, keine ausreichenden Mittel zur Verfigung
stehen, um den bedruckten Bogen abschmierfrei von
dem vorgeordneten bogenfihrenden Zylinder, einem
Druckzylinder oder einer Speichertrommel, zur Wende-
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trommel zu transportieren.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Lésung zu ent-
wickeln, die eine abschmierfreie Bogenflihrung, insbe-
sondere der freihdngenden Hinterkante, von nach dem
Prinzip der Hinterkantenwendung gewendeten Druck-
bogen wéhrend der Wendephase in einer Rotations-
druckmaschine gewahrleistet.

Gel6st wird dies durch den kennzeichnenden Teil
des Hauptanspruches, Weiterbildungen ergeben sich
aus den Unteransprichen.

Die Erfindung hat den Vorteil, daB insbesondere
der freihdngende, hintere Bereich eines gewendeten
Bogens am Abschmieren gehindert wird, so daB eine
Verbesserung der Druckqualitat erreicht wird. Die erfin-
dungsgemaBe Ldsung eignet sich fir Rotationsdruck-
maschinen, die nach dem Prinzip  der
Hinterkantenwendung von Bogen arbeiten und eine
oder drei bogenfuhrende Trommeln/Zylinder zwischen
den Druckwerken aufweisen. Bei der Anordnung von
einer bogenfiihrenden Trommel wird die Blaseinrich-
tung dem vorgeordneten Druckzylinder zugeordnet. Bei
der Anordnung von drei bogenfihrenden Trommeln ist
die Blaseinrichtung der vorgeordneten Speichertrom-
mel zugeordnet.

Die Erfindung soll an einem Ausfihrungsbeispiel
naher erlautert werden, dabei zeigt:

Fig. 1 die schematische Anordnung eines Bogen-
fahrungsmoduls mit einer Wendeeinrichtung
zwischen den Druckwerken.

In einer bogenverarbeitenden Offsetdruckmaschine
in Reihenbauweise ist zwischen zwei Druckwerken eine
Wendeeinrichtung angeordnet. Das in Bogenlaufrich-
tung vorgeordnete Druckwerk wird in bekannter Weise
durch einen Druckzylinder 2, einen Gummituchzylinder
4 und einen Plattenzylinder 5 gebildet. Analog wird das
in Bogenlaufrichtung der Wendeeinrichtung nachfol-
gende Druckwerk durch einen Druckzylinder 3, einen
Gummituchzylinder 4 und einen Plattenzylinder 5 gebil-
det. Die dem Plattenzylinder 5 zugeordneten Farb- und
Feuchtwerke sind nicht dargestellt. Die bogenfihren-
den Zylinder, hier die Druckzylinder 2, 3 sind zweifach-
groB ausgefthrt und die Wendeeinrichtung wird im
wesentlichen durch eine zweifachgroe Wendetrommel
1 gebildet. Die Wendetrommel 1 tragt auf jeweils einer
Halfte eine 180° versetzt angeordnete Greifeinrichtung
6. Die Greifeinrichtung 6 besteht in bekannter Weise
aus einem Saugersystem, einem Widerdruckgreifersy-
stem und einem Schéndruckgreifersystem mit entspre-
chenden Greiferauflagen. Der Bogenflihrungsmodul
besteht im wesentlichen aus einer Blaseinrichtung 9,
zwei in die Wendetrommel 1 integrierte Blas-/Saugein-
richtungen 16 sowie einer Bogenfuhrungseinrichtung
12. Die Blaseinrichtung 9 ist nach einer durch Druckzy-
linder 2 und Gummituchzylinder 4 gebildeten Druck-
zone 7, jedoch vor einem Ubergabebereich 8 (gebildet
durch Druckzylinder 2 und Wendetrommel 1) dem
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Druckzylinder 2 (ber dessen Lange zugeordnet. Um
den Bogen auf dem Druckzylinder 2 mit Blasluft flachig
angepreBt zu fuhren, besitzt die Blaseinrichtung 9 an
die Kontur des Druckzylinders 2 angepaBte Luftaus-
tritts6ffnungen. Die Luftaustrittséffnungen reichen bis
zum Ubergabebereich 8. Die Blaseinrichtung 9 besitzt
weiterhin mindestens eine separate Luftaustrittséffnung
10, die tangential in den Ubergabebereich 8 gerichtet
ist. Die Luftaustrittséffnungen 10 sind mit einem héhe-
ren Luftdruck beaufschlagt als die Austrittséffnungen,
welche auf den Druckzylinder 2 gerichtet sind. Die Bla-
seinrichtung 9 weist somit zwei Zuleitungen fir die
Zufahrung von Druckluft mit unterschiedlicher Intensitat
auf und ist in einem Drehgelenk 15 aus dem Ubergabe-
bereich 8 schwenkbar gelagert.

Auf der doppeltgroBen Wendetrommel 1 sind zwi-
schen den Greifeinrichtungen 6 zwei bogentragende
Mantelflachen am Umfang angeordnet. Diese Mantel-
flachen werden durch zwei in der Wendetrommel 1 auf-
genommene Blas-/Saugeinrichtungen 16 gebildet.
Jede Mantelflache weist am Trommelumfang eine Viel-
zahl von Luftéffnungen, z.B. Bohrungen, auf, die vor-
zugsweise in regelmaBigem Abstand angeordnet sind.
Jede Blas-/Saugeinrichtung 16 ist mit einem Pneuma-
tiksystem 17 gekoppelt. Das Pneumatiksystem 17 kann
beispielsweise aus in der Wendetrommel angeordneten
Ventilatoren oder einer externen Luftversorgung beste-
hen. Die externe Luftversorgung ist vorzugsweise mit-
tels Drehtbertrager mit den Blas-/Saugeinrichtungen
16 gekoppelt.

Unterhalb des Bogenférderweges ist zwischen der
Wendetrommel 1 und dem vorgeordneten bogenfiihren-
den Druckzylinder 2 eine Bogenfiihrungseinrichtung 12
angeordnet. Die Bogenfiihrungseinrichtung 12 ist Gber
ein Leitungssystem 11 mit einer externen Luftversor-
gungsquelle verbunden. Der dem Bogenaufgang zuge-
ordnete Teil der Bogenfihrungseinrichtung 12 erhélt
seine Luftversorgung Gber Ventilatoren. Dieser Teil der
Bogenfiihrungseinrichtung 12 ist mit einem Drehgelenk
13 gekoppelt und ist Gber einen Arbeitszylinder 14 um
den Drehpunkt des Drehgelenkes 13 schwenkbar.

Die Wirkungsweise ist wie folgt:

Im Schén- und Widerdruck wird der auf dem Druckzylin-
der 2 durch die Druckzone 7 gefiihrte Bogen mittels Luft
der Blaseinrichtung 9 auf den Druckzylinder 2 flachig
gepreBt. Der Bogen wird bis zur Hinterkante in den
Ubergabebereich 8 gefuhrt. Die separate Luftaustritts-
6ffnung 10 der Blaseinrichtung 9 blast tangential gegen
die Hinterkante des Bogens, so daf3 der hintere Bereich
des Bogens nach Passieren des Ubergabebereiches 8
vom Druckzylinder 2 getrennt wird. Der vom Greifersy-
stem des Druckzylinders freigegebene Bogen wird von
der Greifeinrichtung 6 der Wendetrommel 1 nach dem
Prinzip der Hinterkantenwendung tibernommen (Wen-
dephase). Die Hinterkante des Bogens wird somit zur
Vorderkante auf der Wendetrommel 1 und wird an den
Druckzylinder 3 fir den Widerdruck tbergeben.

Die Wendephase ist ein kritischer Bereich, da der
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Bogen in sehr kurzer Zeit vom Druckzylinder 2 "abge-
schalt” werden muB, die ehemalige Vorderkante (Bewe-
gungsumkehr) zur freihAngenden Hinterkante wird und
die bedruckte, durchhangende Flache des Bogens
geneigt ist abzuschmieren. Das "Abschalen” wird durch
die Luftstrémung der separaten Luftaustrittséffnung 10
erreicht. Zwischen Bogenhinterkante und Druckzylinder
wird somit ein Luftkissen eingebracht, das die Haftkraft
des Bogens und die Gleitreibung (zwischen Bogen und
Druckzylinder) in der Wendephase reduziert. Die
Bogenfiihrungseinrichtung 12 blast Luft gegen die
bedruckie Flache des Bogens, wobei die separate Luft-
austrittséffnung 10 der Blaseinrichtung 9 weiterhin Luft
durch den Ubergabebereich 8 blast. Dadurch soll unter
anderem die Entstehung von Unterdruck unterhalb des
Ubergabebereiches 8 vermieden werden. Der von der
Wendetrommel 1 Gbernommene Bogen wird somit in
seinem freien Bereich an der bedruckten und der unbe-
druckien Flache (von oben und unten) mittels Luft
gefihrt. Bei weiterer Drehung der Wendetrommel 1 wird
der Bogen von der saugenden Blas-/Saugeinrichtung
16 angezogen und legt sich an dem Umfang der Wen-
detrommel 1 mit der unbedruckten Flache an. Der dem
Umfang der Wendetrommel 1 folgende Bogen erhalt
eine leichte konvexe Krimmung, was sich zusétzlich
stabilisierend auf den hinteren, noch freihdngenden
Bereich des Bogens auswirkt. Durch die Kombination
von Luftfihrung und zusétzlicher Stabilisierung wird das
Abschmieren des bedruckien Bogenseite gegen die
Bogenfiihrungseinrichtung 12 vermieden. Die Bogen-
fahrungseinrichtung 12 im Bogenaufgang zum nachge-
ordneten Druckzylinder 3 ist Gber den Arbeitszylinder
14 je nach Betriebsart schwenkbar.

Im Schoéndruck wird der auf dem Druckzylinder 2
durch die Druckzone 7 gefuhrte Bogen mit der Vorder-
kante im Ubergabebereich 8 an die Wendetrommel 1
Ubergeben. Die Blaseinrichtung 9 mit separater Luft-
austrittséffnung 10 ist aus dem Ubergabebereich 8 tiber
das Drehgelenk 15 herausgeschwenkt, so daB die
Schondruckgreifer der Greifeinrichtung 6 nicht mit der
Blaseinrichtung 9 kollidieren kénnen. Der Bogen liegt
nun mit der bedruckten Seite auf dem Umfang der Wen-
detrommel 1 auf. Die Blas-/Saugeinrichtung 16 ist auf
Blasluft umgestellt, so daf3 sich zwischen Bogen und
Mantelflache der Wendetrommel 1 ein Lufipolster bil-
det. Das Luftpolster verhindert ein Abschmieren des
Bogens auf der Wendetrommel 1. Die Bogenfihrungs-
einrichtung 12 ist auf Saugluft umgestellt und in ihrem
Bogenausgang naher an die Wendetrommel 1 ange-
schwenkt. Dadurch kann der Bogen unterhalb des von
Wendetrommel 1 und Druckzylinder 3 gebildeten Uber-
gabebereiches von der Bogenfihrungseinrichtung 12
angesaugt werden. Am Ende der Bogenfihrungsein-
richtung 12 kann ebenso ein Bogenglatter angeordnet
sein, der den Bogen entgegen der Bogenlaufrichtung
streckt. Dadurch wird der Bogen auf den Druckzylinder
3 flachig aufgezogen.

Die Blas-/Saugeinrichtungen 16 sind abhangig von
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Format und Bedruckstoff in mehreren Kammern einzeln
oder paarweise zuschaltbar.
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Patentanspriiche

1.

Bogenfihrungsmodul in einer Wendeeinrichtung
fur eine fiir den Schon- und Widerdruck einsetzbare
Rotationsdruckmaschine, wobei die Wendeeinrich-
tung aus einer Bogenhaltesysteme aufweisenden
Wendetrommel und mindestens einem in Bogen-
laufrichtung vorgeordneten bogenfihrenden Zylin-
der zwischen zwei Druckwerken gebildet ist,
dadurch gekennzeichnet,

daf in Bogenlaufrichtung vor einem durch Wende-
trommel (1) und bogenfiihrendem Zylinder (2)
gebildeten Ubergabebereich (8) eine achsparallel
Uber die Lange des Zylinders (2) sich erstreckende
Blaseinrichtung (9) angeordnet ist, die auf den
Zylinder (2) gerichtete Luftaustrittséffnungen auf-
weist und mindestens eine separate Luftaustritts-
6ffnung (10) besitzt, die tangential in den
Ubergabebereich (8) gerichtet ist und daB inner-
halb der Wendetrommel (1) jeder bogentragenden
Mantelflache eine mit einer Vielzahl von Offnungen
innerhalb der Mantelflache kommunizierende und
mit einem Pneumatiksystem gekoppelte Blas-
/Saugeinrichtung (16) zugeordnet ist und daB
unterhalb des Bogenférderweges zwischen Wen-
detrommel (1) und bogenfihrendem Zylinder (2)
eine auf Blas- oder Saugluft umschaltbare Bogen-
fahrungseinrichtung (12) angeordnet ist.

Bogenfuhrungsmodul nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dafB die separate Luftaustrittséffnung (10) mit zur
Blaseinrichtung (9) unterschiedlicher, vorzugsweise
héherer Intensitat von Blasluft beaufschlagbar ist.
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Bogenfuhrungsmodul nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Blaseinrichtung (9) aus dem Ubergabebe-
reich (8) schwenkbar ist.

Bogenfiihrungsmodul nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Blas-/Saugeinrichtung (16) im Widerdruck
auf Saugluft und im Schéndruck auf Blasluft
umstellbar ist.

Bogenfiihrungsmodul nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Pneumatiksystem durch Ventilatoren oder
eine separate Luftversorgungseinheit gebildet ist.

Bogenfiihrungsmodul nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Bogenfuhrungseinrichtung (12) im Bogen-
aufgang der Wendetrommel (1) mittels Arbeitszylin-
der (14) und Drehgelenk (13) schwenkbar ist.

Bogenfuhrungsmodul nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daf das Pneumatiksystem (17) einzelne oder paar-
weise auf Blasen oder Saugen umschaltbar ist.

Bogenfiihrungsmodul nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB bei Anordnung von einer bogenfiihrenden
Trommel zwischen den Druckwerken die Blasein-
richtung (9, 10) einem Druckzylinder (2) als bogen-
fuhrenden Zylinder zugeordnet ist oder bei
Anordnung von drei Trommeln zwischen zwei
Druckwerken die Blaseinrichtung (9, 10) der vorge-
ordneten Speichertrommel als bogenflihrendem
Zylinder zugeordnet ist.

Claims

Sheet guiding module in a turning device for a
rotary printing press which can be set to perfect
printing, wherein the turning device is formed a
turning drum having a sheet holding system and at
least one sheet guiding cylinder arranged before-
hand seen in the sheet running direction between
two printing units, characterised in that in the sheet
running direction before a transfer region (8) formed
by turning drum (1) and sheet guiding cylinder (2) is
arranged a blowing unit (9) extending axially paral-
lel along the length of the cylinder (2), which has air
outlet openings directed on to the cylinder (2) and
at least one separate air outlet opening (10) which
is directed tangentially into the transfer region (8)
and that within the turning drum (1), each sheet car-
rying cover surface is fitted with a blowing/sucking
unit (16) coupled with a pneumatic system and
communicating with a plurality of openings within
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the cover surface and that below the sheet guid-
ance path between turning drum (1) and sheet
guiding cylinder (2), a sheet guiding unit (12) which
can be switched over between blowing and suction
air is arranged.

Sheet guiding module according to Claim 1, char-
acterised in that the separate air outlet opening (10)
can be subjected to a different preferably higher
intensity of blowing air relative to the blowing device

(9).

Sheet guiding module according to Claim 1, char-
acterised in that the blowing device (9) is swivella-
ble out of the transfer region (8).

Sheet guiding module according to Claim 1, char-
acterised in that the blowing/suction unit (16) is
adjustable in verso-printing to suction and in single
side printing to blowing air.

Sheet guiding module according to Claim 1, char-
acterised in that the pneumatic system is formed by
fans or a separate air supply unit.

Sheet guiding module according to Claim 1, char-
acterised in that the sheet guiding device (12) is
swivellable by means of working cylinder (14) and
pivot (13) in the sheet approach to the turning drum

(1).

Sheet guiding module according to Claim 1, char-
acterised in that the pneumatic system (17) is
switchable over individually or in pairs to blowing or
sucking.

Sheet guiding module according to Claim 1, char-
acterised in that with the arrangement of a sheet
guiding drum between the printing units, the blow-
ing unit (9, 10) of one impression cylinder (2) is
equipped as sheet guiding cylinder or with the
arrangement of three drums between two printing
units, the blowing device (9, 10) of the previously
arranged storage drum is fitted as a sheet guiding
cylinder.

Revendications

Module de guidage de feuilles dans un dispositif
inverseur pour une machine dimpression rotative
pouvant étre utilisée pour l'impression au recto et
au verso, le dispositif inverseur étant formé d'un
tambour inverseur comportant un systéme de
maintien de feuilles et d'au moins un cylindre de
guidage de feuilles, agencé en amont dans le sens
de déplacement des feuilles entre deux unités
d'impression,

caractérisé en ce que, dans le sens de déplace-
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ment des feuilles, en amont d'une zone de transfert
(8) formée par un tambour inverseur (1) et un cylin-
dre (2) de guidage de feuilles est agencé un dispo-
sitif de soufflage (9) a axe paralléle, s'étendant sur
la longueur du cylindre (2), comportant des ouver-
tures de sortie d'air dirigées sur le cylindre (2) et
comprenant au moins une ouverture de sortie d'air
séparée (10) qui est dirigée tangentiellement, dans
la zone de transfert (8), et en ce qu'a l'intérieur du
tambour inverseur (1), est associé a chaque face
d'enveloppe de support de feuille, un dispositif de
soufflage et d'aspiration (16) communiquant avec
une pluralité d'ouvertures a l'intérieur de la surface
d'enveloppe et couplé & un systéme pneumatique,
et en ce qu'un dispositif de guidage de feuilles (12)
susceptible d'étre commuté sur I'air de soufflage et
l'air d'aspiration est agencé au-dessous du trajet de
guidage de feuilles, entre le tambour inverseur (1)
et le cylindre (2) de guidage de feuilles.

Module de guidage de feuilles selon la revendica-
tion 1, caractérisé en ce que l'ouverture de sortie
d'air séparée (10) peut étre alimentée par de I'air de
soufflage d'intensité différente, de préférence plus
élevée, du dispositif de soufflage (9).

Module de guidage de feuilles selon la revendica-
tion 1, caractérisé en ce que le dispositif de souf-
flage (9) peut étre pivoté hors de la zone de
transfert (8).

Module de guidage de feuilles selon la revendica-
tion 1, caractérisé en ce que le dispositif de souf-
flage et d'aspiration (16) peut &tre commuté en
impression au recto sur l'air d'aspiration et en
impression au verso sur |'air de soufflage.

Module de guidage de feuilles selon la revendica-
tion 1, caractérisé en ce que le systéme pneumati-
que est formé par des ventilateurs ou par une unité
d'alimentation en air séparée.

Module de guidage de feuilles selon la revendica-
tion 1, caractérisé en ce que le dispositif de guidage
de feuilles (12) peut &tre pivoté, dans la réception
de feuilles du tambour inverseur (1), au moyen d'un
cylindre de travail (14) et d'une articulation tour-
nante (13).

Module de guidage de feuilles selon la revendica-
tion 1, caractérisé en ce que le systéme pneumati-
que (17) peut étre commuté, individuellement ou
par paire, sur le soufflage ou l'aspiration.

Module de guidage de feuilles selon la revendica-
tion 1, caractérisé en ce que, lors de I'agencement
d'un tambour de guidage de feuilles entre les unités
d'impression, le dispositif de soufflage (9,10) est
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associé a un cylindre de pression (2) comme cylin-
dre de guidage de feuilles, ou lors de I'agencement
de trois tambours entre deux unités d'impression, le
dispositif de soufflage (9,10) est associé au tam-
bour de stockage agencé en amont, comme cylin-
dre de guidage de feuilles.
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